Baldų įsigijimo konkurso etapas-IV
Priedas-C3
Mechanikos, Elektronikos ir Transporto inžinerijos fakultetų laboratorijų ir mokomojo korpusų (Plytinės g. 25, Vilniuje) patalpų baldai. STL serijos baldų (laboratorinių stalų) tiekimo, gamybos ir montavimo aprašymai, reikalavimai.
	Eil.
Nr.
	Baldo (kodas)
	Baldo pavadinimas. Reikalaujamos baldo charakteristikos, aprašymai

	1
	STL-1(H=90)
	Laboratorinis darbo stalas (su HPL stalviršiu), STL-1
Darbo stalas 1400x700xh900 mm (H tipo kojos-rėmas, dažyto plieno).
   Laboratorinis darbo stalas, kurio stalviršis tvirtinamas prie plieninio rėmo, apverstos šonu H formos kojomis, skersiniu sutvirtinimu apačioje bei aukščio reguliavimo kojomis.
   Stalo stalviršis gaminamas iš 25 mm storio medienos drožlių plokštės (toliau - MDP). Naudojama MDP plokštė turi būti aukštos kokybės žaliava (trijų sluoksnių, supresuota, nušlifuota ir turi atitikti EN312 standartą). Stalviršio dėvimoji (viršutinė) pusė dengiama/presuojama ne plonesniu nei 0,5 mm storio HPL/CPL (aukšto slėgio laminatu), o iš apačios - kompensaciniu HPL lakštu. Visi stalviršio kraštai (briaunos) laminuojami ne plonesne nei 2 mm storio ABS/PVC briauna. Stalviršio ir briaunų spalva - šviesiai pilka, artima RAL 7047. Stalviršiui numatoma apkrova – ne mažiau 100 kg.
   Stalas turi būti su metaliniu konstrukciniu rėmu, tvirtinamu po stalviršiu, kad stalviršis neišlinktų ir būtų stabilus. Po stalviršiu rėmas turi būti visu stalo perimetru, jis gaminamas iš 50x50 mm (+/- 2 mm)  ir 50x30 mm (+/- 2 mm)  stačiakampių plieno profilių, tarpusavyje suvirintų į stačiakampį rėmą. Stalo kojos-rėmas gaminamas iš 50x50 mm kvadratinio profilio plieninių vamzdžių, suvirtintų į vieną stabilią konstrukciją. Visas stalo konstrukcijos rėmas, visi profiliai, visos plieninės rėmo-kojų detalės turi būti kokybiškai, vientisai suvirinti (visose jungimosi vietose) iki vientisų stačiakampių formų, po virinimo - visos siūlės lygiai nušveistos iki pradinių profilių stačiakampiškų formų. Visas metalas dažomas poliesterio-milteliniais dažais, šviesiai pilka RAL 7047 spalva. Į kojų rėmo apatinius profilius montuojamos keturios reguliuojamo aukščio nerūdijančio plieno atraminės kojos su padukais (padukų apatinė dalis turi būti padengta plastikiniu pasluoksniu, kad stumdant nebraižytų grindų ir minkščiau atsiremtų). Bendras atraminės kojos aukštis ne mažiau nei 100 mm, paduko diametras ne daugiau kaip 50 mm (ir nemažiau nei 35-40 mm). Reguliuojamos kojos padukas negali išlįsti už stalo atraminio rėmo ribų.

   Atskirose vietose (patalpose) šios grupės stalai turi modifikacijas su vienpusiais ar dvipusiais viršstalviršiniais elektros ir ryšių (toliau - E-ER) lizdų instaliaciniais kanalais (konkrečias E-ER instaliacinių kanalų vietas žr. baldų išdėstymo planuose). Tokie išilginiai kanalai turi būti įrengiami bendro ilgio visai stalų grupei, o kanalo apačia pozicionuojama 150 mm virš stalviršio. Dvipusių ar vienpusių E-ER lizdų instaliacinių kanalų laikiklių įrengimo principinė konstrukcija yra pateikta atskirame eskiziniame brėžinyje „Viršstalviršinis laikiklis instaliaciniam E-ER kanalui E1H, E2H“. Konkurso ir gamybinių-darbo brėžinių rengimo metu būtina įsivertinti šių E-ER instal. kanalų laikiklių įrengimą bei montavimą. Baldų tiekėjui/gamintojui priklauso tik pačių E-ER instal. kanalų laikiklių tiekimas/pagaminimas, sumontavimas, įrengimas. Po baldų pastatymo/sumontavimo numatytose patalpų vietose, pačius E-ER lizdų instaliacinius kanalus, visus jų E-ER lizdus ir jų pajungimo laidus, kabelius įgyja, praveda, pajungia, montuoja užsakovo atstovai (pastato rangovai).
   Visas medžiagas, jų spalvas bei galutinį baldo dizainą (bei rengiamus gamybinius-darbo brėžinius) privaloma derinti su perkančios organizacijos paskirtu atstovu.
   Stalo konstrukcija turi būti stabili, tvirta, stalas turi neišlinkti, - vertinant stalui numatytas jo naudojimo apkrovas. Stalo dešininė, kairinė ar veidrodinė pozicija nustatoma atsižvelgiant pagal pozicijas, nurodytas baldų išdėstymo planuose. Jei stalas yra statomas į grupę ar eilę su kitais, tokiais pat ar giminingais stalais (žr. pagal baldų išdėstymo planus), - stalas turi būti su fiksavimo/sukabinimo detalėmis, kurios leistų jį apjungti ir užfiksuoti į stalų grupę ar eilę su kitais šios ar giminingos pozicijos stalais.
   Stalo bendri matmenys nuo duotųjų gali skirtis +/- 10 mm.

	2
	STL-2(H=90)
	Laboratorinis darbo stalas (su HPL stalviršiu), STL-2
Darbo stalas 2100x700xh900 mm (H tipo kojos-rėmas, dažyto plieno).
   Laboratorinis darbo stalas, kurio stalviršis tvirtinamas prie plieninio rėmo, apverstos šonu H formos kojomis, skersiniu sutvirtinimu apačioje, bei vertikalia styga tarp stalviršio ir skersinio per stalo vidurį bei aukščio reguliavimo kojomis.
   Stalo stalviršis gaminamas iš 25 mm storio medienos drožlių plokštės (toliau – MDP). Naudojama MDP plokštė turi būti aukštos kokybės žaliava (trijų sluoksnių, supresuota, nušlifuota ir turi atitikti EN312 standartą). Stalviršio dėvimoji (viršutinė) pusė dengiama/presuojama ne plonesniu nei 0,5 mm storio HPL/CPL (aukšto slėgio laminatu), o iš apačios - kompensaciniu HPL lakštu. Visi stalviršio kraštai (briaunos) laminuojami ne plonesne nei 2 mm storio ABS/PVC briauna. Stalviršio ir briaunų spalva - šviesiai pilka, artima RAL 7047. Stalviršiui numatoma apkrova  – ne mažiau 100 kg, stalui kurio stalviršis yra virš 1 m² ploto - ≥100 kg/m².
   Stalas turi būti su metaliniu konstrukciniu rėmu, tvirtinamu po stalviršiu, kad stalviršis neišlinktų ir būtų stabilus. Po stalviršiu rėmas turi būti visu stalo perimetru, jis gaminamas iš 50x50 mm (+/- 2 mm)  ir 50x30 mm (+/- 2 mm)  stačiakampių plieno profilių tarpusavyje suvirintų į stačiakampį rėmą. Stalo kojos-rėmas gaminamas iš 50x50 mm kvadratinio profilio plieninių vamzdžių, suvirtintų į vieną stabilią konstrukciją. Stalo rėmo vidurinėje dalyje, tarp apatinio skersinio ir stalviršio rėmo suprojektuota papildoma atrama iš 50x30 mm (+/-2 mm) plieninių vamzdžių, suvirintų į vieną bendrą konstrukciją kartu su stalo rėmu. Visas stalo konstrukcijos rėmas, visi profiliai, visos plieninės rėmo-kojų detalės turi būti kokybiškai, vientisai suvirinti (visose jungimosi vietose) iki vientisų stačiakampių formų, o po virinimo- visos siūlės lygiai nušveistos iki pradinių profilių stačiakampiškų formų. Visas metalas dažomas poliesterio-milteliniais dažais, šviesiai pilka RAL 7047 spalva. Į kojų rėmo apatinius profilius montuojamos penkios reguliuojamo aukščio nerūdijančio plieno atraminės kojos su padukais (padukų apatinė dalis turi būti padengta plastikiniu pasluoksniu, kad stumdant nebraižytų grindų ir minkščiau atsiremtų). Bendras atraminės kojos aukštis ne mažiau nei 100 mm, paduko diametras ne daugiau kaip 50mm (ir nemažiau nei 35-40 mm). Reguliuojamos kojos padukas negali išlįsti už stalo atraminio rėmo ribų.
   Atskirose vietose (patalpose) šios grupės stalai turi modifikacijas su vienpusiais ar dvipusiais viršstalviršiniais elektros ir ryšių (toliau - E-ER) lizdų instaliaciniais kanalais (konkrečias E-ER instaliacinių kanalų vietas žr. baldų išdėstymo planuose). Tokie išilginiai kanalai turi būti įrengiami bendro ilgio visai stalų grupei, o kanalo apačia pozicionuojama 150 mm virš stalviršio. Dvipusių ar vienpusių E-ER lizdų instaliacinių kanalų laikiklių įrengimo principinė konstrukcija yra pateikta atskirame eskiziniame brėžinyje „Viršstalviršinis laikiklis instaliaciniam E-ER kanalui E1H, E2H“. Konkurso ir gamybinių-darbo brėžinių rengimo metu būtina įsivertinti šių E-ER instal. kanalų laikiklių įrengimą bei montavimą. Baldų tiekėjui/gamintojui priklauso tik pačių E-ER instal. kanalų laikiklių tiekimas/pagaminimas, sumontavimas, įrengimas. Po baldų pastatymo/sumontavimo numatytose patalpų vietose, pačius E-ER lizdų instaliacinius kanalus, visus jų E-ER lizdus ir jų pajungimo laidus, kabelius įgyja, praveda, pajungia, montuoja užsakovo atstovai (pastato rangovai).

   Visas medžiagas, jų spalvas bei galutinį baldo dizainą (bei rengiamus gamybinius-darbo brėžinius) privaloma derinti su perkančios organizacijos paskirtu atstovu.
   Stalo konstrukcija turi būti stabili, tvirta, stalas turi neišlinkti, - vertinant stalui numatytas jo naudojimo apkrovas. Stalo dešininė, kairinė ar veidrodinė pozicija nustatoma atsižvelgiant pagal pozicijas, nurodytas baldų išdėstymo planuose. Jei stalas yra statomas į grupę ar eilę su kitais, tokiais pat ar giminingais stalais (žr. pagal baldų išdėstymo planus), - stalas turi būti su fiksavimo/sukabinimo detalėmis, kurios leistų jį apjungti ir užfiksuoti į stalų grupę ar eilę su kitais šios ar giminingos pozicijos stalais.
   Stalo bendri matmenys nuo duotųjų gali skirtis +/- 10 mm.
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	STL-5(H=90)
	Laboratorinis darbo stalas (su HPL stalviršiu, su stalčiais), STL-5
Darbo stalas 1400x700xh900 mm (H tipo kojos-rėmas, dažyto plieno).
   Laboratorinis darbo stalas, kurio stalviršis tvirtinamas prie plieninio rėmo, apverstos šonu H formos kojomis, skersiniu sutvirtinimu apačioje bei aukščio reguliavimo kojomis, o po jo stalviršiu pakabinamas 465x520xh320 mm dviejų stalčių blokas.
      Stalo stalviršis gaminamas iš 25 mm storio medienos drožlių plokštės (toliau - MDP). Naudojama MDP plokštė turi būti aukštos kokybės žaliava (trijų sluoksnių, supresuota, nušlifuota ir turi atitikti EN312 standartą). Stalviršio dėvimoji (viršutinė) pusė dengiama/presuojama ne plonesniu nei 0,5 mm storio HPL/CPL (aukšto slėgio laminatu), o iš apačios - kompensaciniu HPL lakštu. Visi stalviršio kraštai (briaunos) laminuojami ne plonesne nei 2 mm storio ABS/PVC briauna. Stalviršio ir briaunų spalva - šviesiai pilka, artima RAL 7047. Stalviršiui numatoma apkrova – ne mažiau 100 kg.
   Stalas turi būti su metaliniu konstrukciniu rėmu, tvirtinamu po stalviršiu, kad stalviršis neišlinktų ir būtų stabilus. Po stalviršiu rėmas turi būti visu stalo perimetru, jis gaminamas iš 50x50 mm (+/- 2 mm)  ir 50x30 mm (+/- 2 mm)  stačiakampių plieno profilių, tarpusavyje suvirintų į stačiakampį rėmą. Stalo kojos-rėmas gaminamas iš 50x50 mm kvadratinio profilio plieninių vamzdžių, suvirtintų į vieną stabilią konstrukciją. Visas stalo konstrukcijos rėmas, visi profiliai, visos plieninės rėmo-kojų detalės turi būti kokybiškai, vientisai suvirinti (visose jungimosi vietose) iki vientisų stačiakampių formų, po virinimo - visos siūlės lygiai nušveistos iki pradinių profilių stačiakampiškų formų. Visas metalas dažomas poliesterio-milteliniais dažais, šviesiai pilka RAL 7047 spalva. Į kojų rėmo apatinius profilius montuojamos keturios reguliuojamo aukščio nerūdijančio plieno atraminės kojos su padukais (padukų apatinė dalis turi būti padengta plastikiniu pasluoksniu, kad stumdant nebraižytų grindų ir minkščiau atsiremtų). Bendras atraminės kojos aukštis ne mažiau nei 100 mm, paduko diametras ne daugiau kaip 50 mm (ir nemažiau nei 35-40 mm). Reguliuojamos kojos padukas negali išlįsti už stalo atraminio rėmo ribų.
   Po stalviršiu pakabinamas/tvirtinamas plieninis dviejų stalčių blokas, kuris gaminamas  iš ne plonesnės nei 1 mm storio lakštinio plieno. Stalčių bloką sudaro du stalčiai, kurių vidiniai matmenys ne mažesni nei 400x500xh120 mm, kiekvieno stalčiaus laikomoji galia ne mažiau nei 20 kg, pilno ištraukimo guoliniai ratukų bėgeliai, stalčiaus atidarymas - už briaunos. Stalčių blokas dažomas poliesterio-milteliniais dažais, šviesiai pilka RAL 7047 spalva.

   Visas medžiagas, jų spalvas bei galutinį baldo dizainą (bei rengiamus gamybinius-darbo brėžinius) privaloma derinti su perkančios organizacijos paskirtu atstovu.
   Stalo konstrukcija turi būti stabili, tvirta, stalas turi neišlinkti, - vertinant stalui numatytas jo naudojimo apkrovas. Stalo dešininė, kairinė ar veidrodinė pozicija nustatoma atsižvelgiant pagal pozicijas, nurodytas baldų išdėstymo planuose. Jei stalas yra statomas į grupę ar eilę su kitais, tokiais pat ar giminingais stalais (žr. pagal baldų išdėstymo planus), - stalas turi būti su fiksavimo/sukabinimo detalėmis, kurios leistų jį apjungti ir užfiksuoti į stalų grupę ar eilę su kitais šios ar giminingos pozicijos stalais.
   Stalo bendri matmenys nuo duotųjų gali skirtis +/- 10 mm.

	4
	STL-8(H=90)
	Laboratorinis darbo stalas (su HPL stalviršiu), STL-8
Darbo stalas 1200x600xh900 mm (A tipo kojos-rėmas, dažyto plieno).
   Laboratorinis darbo stalas, kurio stalviršis tvirtinamas prie plieninio rėmo, uždaro stačiakampio kontūro formos kojų rėmu, su skersiniu sutvirtinimu apačioje bei aukščio reguliavimo kojomis.
   Stalo stalviršis gaminamas iš 25 mm storio medienos drožlių plokštės (toliau – MDP). Naudojama MDP plokštė turi būti aukštos kokybės žaliava (trijų sluoksnių, supresuota, nušlifuota ir turi atitikti EN312 standartą). Stalviršio dėvimoji (viršutinė) pusė dengiama/presuojama ne plonesniu nei 0,5 mm storio HPL/CPL (aukšto slėgio laminatu), o iš apačios - kompensaciniu HPL lakštu. Visi stalviršio kraštai (briaunos) laminuojami ne plonesne nei 2 mm storio ABS/PVC briauna. Stalviršio ir briaunų spalva-šviesiai pilka, artima RAL 7047. Stalviršiui numatoma apkrova  – ne mažiau 100 kg.
   Stalas turi būti su metaliniu konstrukciniu rėmu, tvirtinamu po stalviršiu, kad stalviršis neišlinktų ir būtų stabilus. Po stalviršiu rėmas turi būti visu stalo perimetru, jis gaminamas iš 40x40 mm (+/- 2 mm)  ir 40x25 mm (+/- 2 mm)  plieno profilių tarpusavyje suvirintų į stačiakampį rėmą. Stalo kojos-rėmas gaminamas iš 40x40 mm kvadratinio profilio plieninių vamzdžių, suvirtintų į vieną stabilią konstrukciją. Visas stalo konstrukcijos rėmas, visi profiliai, visos plieninės rėmo-kojų detalės turi būti kokybiškai, vientisai suvirintos (visose jungimosi vietose) iki vientisų stačiakampių formų, o po virinimo - visos siūlės lygiai nušveistos iki pradinių profilių stačiakampiškų formų. Visas metalas dažomas poliesterio-milteliniais dažais, šviesiai pilka RAL 7047 spalva. Į kojų rėmo apatinius profilius montuojamos keturios reguliuojamo aukščio nerūdijančio plieno atraminės kojos su padukais (padukų apatinė dalis turi būti padengta plastikiniu pasluoksniu, kad stumdant nebraižytų grindų ir minkščiau atsiremtų). Bendras atraminės kojos aukštis ne mažiau nei 100 mm, paduko diametras ne daugiau kaip 40 mm (ir nemažiau nei 30 mm). Reguliuojamos kojos padukas negali išlįsti už stalo atraminio rėmo ribų.

   Visas medžiagas, jų spalvas bei galutinį baldo dizainą (bei rengiamus gamybinius-darbo brėžinius) privaloma derinti su perkančios organizacijos paskirtu atstovu.
   Stalo konstrukcija turi būti stabili, tvirta, stalas turi neišlinkti, - vertinant stalui numatytas jo naudojimo apkrovas. Stalo dešininė, kairinė ar veidrodinė pozicija nustatoma atsižvelgiant pagal pozicijas, nurodytas baldų išdėstymo planuose.  Jei stalas yra statomas į grupę ar eilę su kitais, tokiais pat ar giminingais stalais (žr. pagal baldų išdėstymo planus), - stalas turi būti su fiksavimo/sukabinimo detalėmis, kurios leistų jį apjungti ir užfiksuoti į stalų grupę ar eilę su kitais šios ar giminingos pozicijos stalais. 
   Stalo bendri matmenys nuo duotųjų gali skirtis +/- 10 mm.

	5
	STL-18(H=75)
	Laboratorinis darbo stalas (su HPL stalviršiu, su lentynomis virš stalviršio), STL-18
Darbo stalas 1600x700xh770/1650 mm (H tipo kojos-rėmas, dažyto plieno).
   Laboratorinis darbo stalas, kurio stalviršis tvirtinamas prie plieninio rėmo, apverstos šonu H formos kojomis, skersiniu sutvirtinimu apačioje bei aukščio reguliavimo kojomis. Virš stalo stalviršio montuojamos 1600x270 lentynos, lentynų viršus - 880 mm aukštyje virš stalo stalviršio (bendras stalo aukštis su lentynomis - 1650 mm).
   Stalo stalviršis gaminamas iš 25 mm storio medienos drožlių plokštės (toliau – MDP). Naudojama MDP plokštė turi būti aukštos kokybės žaliava (trijų sluoksnių, supresuota, nušlifuota ir turi atitikti EN312 standartą). Stalviršio dėvimoji (viršutinė) pusė dengiama/presuojama ne plonesniu nei 0,5 mm storio HPL/CPL (aukšto slėgio laminatu), o iš apačios - kompensaciniu HPL lakštu. Visi stalviršio kraštai (briaunos) laminuojami ne plonesne nei 2 mm storio ABS/PVC briauna. Stalviršio ir briaunų spalva-šviesiai pilka, artima RAL 7047. Stalviršiui numatoma apkrova  – ne mažiau 100 kg/m² (neįskaitant viršstalviršinių lentynų nuosavo svorio ir joms numatomos naudojimo apkrovos). Į stalviršį montuojami du Ø60 laidų prakišimo plastikiniai lizdai su rėmeliu, šviesiai pilkos spalvos.
   Viršstalviršinės atviros lentynos visi korpusai, lentynos gaminami iš 25 mm storio abipusiai laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau – LMDP), nugarėlė – iš 18 mm LMDP, matomų detalių kraštai (briaunos) laminuojami 2 mm storio ABS/PVC, nematomų – ne plonesne nei 0,4 mm PVC briaunavimo juostomis. Lentynos detalių laminato ir briaunų spalva – analogiška stalviršiui, artima RAL 7047. Lentynai numatoma naudojimo apkrova  – ne mažiau 40 kg. Viršstalviršinės lentynos apatinėje plokštėje montuojami du Ø60 laidų prakišimo plastikiniai lizdai su rėmeliu, šviesiai pilkos spalvos. Viršstalviršinė lentyna prie stalo stalviršio tvirtinama vidinėmis plokščių jungimo detalėmis.
   Stalas turi būti su metaliniu konstrukciniu rėmu, tvirtinamu po stalviršiu, kad stalviršis neišlinktų ir būtų stabilus. Po stalviršiu rėmas turi būti visu stalo perimetru, jis gaminamas iš 50x50 mm (+/- 2 mm)  ir 50x30 mm (+/- 2 mm)  stačiakampių plieno profilių tarpusavyje suvirintų į stačiakampį rėmą. Stalo kojos-rėmas gaminamas iš 50x50 mm kvadratinio profilio plieninių vamzdžių, suvirtintų į vieną stabilią konstrukciją. Stalo rėmo vidurinėje dalyje, tarp apatinio skersinio ir stalviršio rėmo suprojektuota papildoma atrama iš 50x30 mm (+/-2 mm) plieninių vamzdžių, suvirintų į vieną bendrą konstrukciją kartu su stalo rėmu. Visas stalo konstrukcijos rėmas, visi profiliai, visos plieninės rėmo-kojų detalės turi būti kokybiškai, vientisai suvirinti (visose jungimosi vietose) iki vientisų stačiakampių formų, o po virinimo - visos siūlės lygiai nušveistos iki pradinių profilių stačiakampiškų formų. Visas metalas dažomas poliesterio-milteliniais dažais, šviesiai pilka RAL 7047 spalva. Į kojų rėmo apatinius profilius montuojamos penkios reguliuojamo aukščio nerūdijančio plieno atraminės kojos su padukais (padukų apatinė dalis turi būti padengta plastikiniu pasluoksniu, kad stumdant nebraižytų grindų ir minkščiau atsiremtų). Bendras atraminės kojos aukštis ne mažiau nei 100 mm, paduko diametras ne daugiau kaip 50 mm (ir nemažiau nei 35-40 mm). Reguliuojamos kojos padukas negali išlįsti už stalo atraminio rėmo ribų.
   Šio tipo stalai yra numatomi su vienpusiais viršstalviršiniais elektros ir ryšių (toliau - E-ER) lizdų plastikiniais instaliaciniais kanalais. Tokie išilginiai instal. kanalai bus įrengiami atskiromis dalimis kiekvienam stalui, tik bendroje, vienoje tiesėje/linijoje visai stalų eilei/grupei (instal. kanalai yra bendrai sujungti vidiniais E-ER laidais). E-ER instal. kanalų apačia pozicionuojama 150 mm virš stalviršio, kanalai tvirtinami prie viršstalviršinės LMDP lentynos nugarinės plokštės. Vienpusių E-ER lizdų instaliacinių kanalų tvirtinimo/įrengimo principinė schema yra rodoma šio stalo eskiziniame brėžinyje. Konkurso ir gamybinių-darbo brėžinių rengimo metu būtina įsivertinti šių E-ER instal. kanalų laidų pravedimui reikalingų stačiakampių angų (viršstalviršinės lentynos šoninėse pertvarose) įrengimą (baldų tiekėjui/gamintojui priklauso tik laidų pravedimo angų įrengimas (per stalų viršstalviršinių lentynų šonines pertvaras)). Stalų eilės paskutiniam stalui laidų pravedimo angos – nepjaunamos, neįrengiamos. Po baldų pastatymo/sumontavimo numatytose patalpų vietose, pačius E-ER lizdų instaliacinius kanalus, visus jų E-ER lizdus ir jų pajungimo laidus, kabelius įgyja, praveda, pajungia bei montuoja užsakovo atstovai (pastato rangovai).
      Šiam stalui gali būti taikoma išimtis - kitos stalo spalvos (kitos metalų dažymo spalvos). Galutinai tai bus nuspręsta gamybinių-darbo brėžinių rengimo metu.

   Visas medžiagas, jų spalvas bei galutinį baldo dizainą (bei rengiamus gamybinius-darbo brėžinius) privaloma derinti su perkančios organizacijos paskirtu atstovu.
   Stalo konstrukcija turi būti stabili, tvirta, stalas turi neišlinkti, - vertinant stalui numatytas jo naudojimo apkrovas. Stalo dešininė, kairinė ar veidrodinė pozicija nustatoma atsižvelgiant pagal pozicijas, nurodytas baldų išdėstymo planuose. Šio tipo stalai numatomi statyti į grupę ir eilę su kitais, tokiais pat ar giminingais stalais, - tai šis stalas turi būti su fiksavimo/sukabinimo detalėmis, kurios leistų jį apjungti ir užfiksuoti į stalų grupę ar eilę su kitais šios ar giminingos pozicijos stalais.
   Stalo bendri matmenys nuo duotųjų gali skirtis +/- 10 mm.
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	STL-18m-240(H=75)
	Laboratorinis darbo stalas (su HPL stalviršiu, su lentynomis virš stalviršio), STL-18m-240
Darbo stalas 2400x700xh770/1650 mm (H tipo kojos-rėmas, dažyto plieno). Tai analogiško principo, analogiškos sąrangos laboratorinis stalas kaip dvivietis 1600 mm ilgio stalas STL-18, tik šio stalo bendras ilgis kitoks – 2400 mm. Šiam stalui atskiras eskizinis brėžinys – neteikiamas, - vadovautis principiniu stalo STL-18 eskiziniu brėžiniu bei žemiau pateikiamu aprašymu.
   Laboratorinis darbo stalas, kurio stalviršis tvirtinamas prie plieninio rėmo, apverstos šonu H formos kojomis, dviem skersiniais sutvirtinimais apačioje bei aukščio reguliavimo kojomis. Virš stalo stalviršio montuojamos 2400x270 lentynos, lentynų viršus - 880 mm aukštyje virš stalo stalviršio (bendras stalo aukštis su lentynomis - 1650 mm).
   Stalo stalviršis gaminamas iš 25 mm storio medienos drožlių plokštės (toliau – MDP). Naudojama MDP plokštė turi būti aukštos kokybės žaliava (trijų sluoksnių, supresuota, nušlifuota ir turi atitikti EN312 standartą). Stalviršio dėvimoji (viršutinė) pusė dengiama/presuojama ne plonesniu nei 0,5 mm storio HPL/CPL (aukšto slėgio laminatu), o iš apačios - kompensaciniu HPL lakštu. Visi stalviršio kraštai (briaunos) laminuojami ne plonesne nei 2 mm storio ABS/PVC briauna. Stalviršio ir briaunų spalva-šviesiai pilka, artima RAL 7047. Stalviršiui numatoma apkrova  – ne mažiau 100 kg/m² (neįskaitant viršstalviršinių lentynų nuosavo svorio ir joms numatomos naudojimo apkrovos). Į stalviršį montuojami trys Ø60 laidų prakišimo plastikiniai lizdai su rėmeliu, šviesiai pilkos spalvos.
   Viršstalviršinės atviros lentynos visi korpusai, lentynos gaminami iš 25 mm storio abipusiai laminuotos medžio drožlių plokštės (toliau – LMDP), nugarėlė – iš 18 mm LMDP, matomų detalių kraštai (briaunos) laminuojami 2 mm storio ABS/PVC, nematomų – ne plonesne nei 0,4 mm PVC briaunavimo juostomis. Lentynos detalių laminato ir briaunų spalva – analogiška stalviršiui, artima RAL 7047. Lentynai numatoma naudojimo apkrova  – ne mažiau 60 kg. Viršstalviršinės lentynos apatinėje plokštėje montuojami trys Ø60 laidų prakišimo plastikiniai lizdai su rėmeliu, šviesiai pilkos spalvos. Viršstalviršinės lentynos viršutinė dalis yra dalinama į tris skyrius - su dviem vertikaliomis dalinimo pertvaromis. Viršstalviršinė lentyna prie stalo stalviršio tvirtinama vidinėmis plokščių jungimo detalėmis.
   Stalas turi būti su metaliniu konstrukciniu rėmu, tvirtinamu po stalviršiu, kad stalviršis neišlinktų ir būtų stabilus. Po stalviršiu rėmas turi būti visu stalo perimetru, jis gaminamas iš 50x50 mm (+/- 2 mm)  ir 50x30 mm (+/- 2 mm)  stačiakampių plieno profilių tarpusavyje suvirintų į stačiakampį rėmą. Stalo kojos-rėmas gaminamas iš 50x50 mm kvadratinio profilio plieninių vamzdžių, suvirtintų į vieną stabilią konstrukciją. Stalo rėmo vidurinėje dalyje, tarp apatinio skersinio ir stalviršio rėmo suprojektuotos dvi papildomos atramos iš 50x30 mm (+/-2 mm) plieninių vamzdžių, suvirintų į vieną bendrą konstrukciją kartu su stalo rėmu. Visas stalo konstrukcijos rėmas, visi profiliai, visos plieninės rėmo-kojų detalės turi būti kokybiškai, vientisai suvirinti (visose jungimosi vietose) iki vientisų stačiakampių formų, o po virinimo - visos siūlės lygiai nušveistos iki pradinių profilių stačiakampiškų formų. Visas metalas dažomas poliesterio-milteliniais dažais, šviesiai pilka RAL 7047 spalva. Į kojų rėmo apatinius profilius montuojamos šešios reguliuojamo aukščio nerūdijančio plieno atraminės kojos su padukais (padukų apatinė dalis turi būti padengta plastikiniu pasluoksniu, kad stumdant nebraižytų grindų ir minkščiau atsiremtų). Bendras atraminės kojos aukštis ne mažiau nei 100 mm, paduko diametras ne daugiau kaip 50 mm (ir nemažiau nei 35-40 mm). Reguliuojamos kojos padukas negali išlįsti už stalo atraminio rėmo ribų.
   Šio tipo stalai yra numatomi su vienpusiais viršstalviršiniais elektros ir ryšių (toliau - E-ER) lizdų plastikiniais instaliaciniais kanalais. Tokie išilginiai instal. kanalai bus įrengiami atskiromis dalimis kiekvienam stalui, tik bendroje, vienoje tiesėje/linijoje visai stalų eilei/grupei (instal. kanalai yra bendrai sujungti vidiniais E-ER laidais). E-ER instal. kanalų apačia pozicionuojama 150 mm virš stalviršio, kanalai tvirtinami prie viršstalviršinės LMDP lentynos nugarinės plokštės. Vienpusių E-ER lizdų instaliacinių kanalų tvirtinimo/įrengimo principinė schema yra rodoma šio stalo eskiziniame brėžinyje. Konkurso ir gamybinių-darbo brėžinių rengimo metu būtina įsivertinti šių E-ER instal. kanalų laidų pravedimui reikalingų stačiakampių angų (viršstalviršinės lentynos šoninėse pertvarose) įrengimą (baldų tiekėjui/gamintojui priklauso tik laidų pravedimo angų įrengimas (per stalų viršstalviršinių lentynų šonines pertvaras)). Stalų eilės paskutiniam stalui laidų pravedimo angos – nepjaunamos, neįrengiamos. Po baldų pastatymo/sumontavimo numatytose patalpų vietose, pačius E-ER lizdų instaliacinius kanalus, visus jų E-ER lizdus ir jų pajungimo laidus, kabelius įgyja, praveda, pajungia bei montuoja užsakovo atstovai (pastato rangovai).
      Šiam stalui gali būti taikoma išimtis - kitos stalo spalvos (kitos metalų dažymo spalvos). Galutinai tai bus nuspręsta gamybinių-darbo brėžinių rengimo metu.

   Visas medžiagas, jų spalvas bei galutinį baldo dizainą (bei rengiamus gamybinius-darbo brėžinius) privaloma derinti su perkančios organizacijos paskirtu atstovu.
   Stalo konstrukcija turi būti stabili, tvirta, stalas turi neišlinkti, - vertinant stalui numatytas jo naudojimo apkrovas. Stalo dešininė, kairinė ar veidrodinė pozicija nustatoma atsižvelgiant pagal pozicijas, nurodytas baldų išdėstymo planuose. Šio tipo stalai numatomi statyti į grupę ir eilę su kitais, tokiais pat ar giminingais stalais, - tai šis stalas turi būti su fiksavimo/sukabinimo detalėmis, kurios leistų jį apjungti ir užfiksuoti į stalų grupę ar eilę su kitais šios ar giminingos pozicijos stalais.
   Stalo bendri matmenys nuo duotųjų gali skirtis +/- 10 mm.



