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PRIEDAI:
I. Įvadinė informacija

1.1. UAB „VAATC“ siekia įsigyti gamybinei eksploatacijai parengtus technologinius įrenginius Vilniaus regione rūšiuojamuoju būdu surinktų maisto (virtuvės) atliekų (toliau – MVA) apdorojimui (toliau– MVA apdorojimo linija). Pirkimas apima MVA apdorojimo linijos įrenginių gamybą, jų pristatymą ir sumontavimą, įskaitant jų instaliavimo, bandymų, paleidimo, darbuotojų apmokymo ir galutinio rezultato perdavimo darbus. 
[bookmark: _Hlk157679977]1.2. Siekiamas tikslas – apdoroti MVA pagaminant švarią organinę masę – pulpą, kaip žaliavą tolimesniam panaudojimui. Eksploatuojant MVA apdorojimo liniją turi būti pasiektas ne mažiau kaip 98 proc. organinių medžiagų sausoje medžiagoje švarumas, t.y., apdorojimo metu turi būti gaminama medžiaga (pulpa), kurioje nebus daugiau kaip 2 proc. plastikinių medžiagų, smėlio, žemių, stiklo, keramikos ir kitų neorganinių atliekų. 
1.3. Pradiniame etape (per pirmus 5 metu nuo perdavimo gamybinei eksploatacijai) į MVA apdorojimo liniją patenkančiame MVA sraute prognozuojamas priemaišų kiekis – iki 20% nuo viso į MVA apdorojimo liniją patenkančio MVA srauto.
1.4. MVA apdorojimo linijos bendras vandens suvartojimas negali būti didesnis nei 1 tona vandens apdorojant 1 toną MVA, atitinkančių šios specifikacijos 1.3. punkte nurodytas sąlygas.
1.5. MVA apdorojimo linijos bendras energijos suvartojimas negali būti didesnis nei 12 kwh/vienai tonai pagamintos organinės pulpos.
1.6. MVA apdorojimo linija montuojama Vilniaus mechaninio biologinio apdorojimo (toliau – MBA) įrenginių buvimo teritorijoje – Jočionių g.13, Vilnius. 
1.7. Šios specifikacijos reikalavimus atitinkančios MVA apdorojimo linijos montavimas turi būti baigtas ne vėliau kaip per 6 mėn. nuo sutarties įsigaliojimo.
1.8. Prisijungimo vietos prie elektros, techninio vandens tiekimo ir nuotekų tinklų yra pažymėtos brėžinyje, pateiktame šios specifikacijos priede. Tiekėjas teikdamas pasiūlymą turi įvertinti MVA apdorojimo liniją sudarančių įrenginių prijungimo prie šių tinklų kaštus.
1.9. Visi tiekėjo užsienio kalba teikiami Dokumentai  privalo būti išversti į lietuvių kalbą;
1.10. Visoms šioje specifikacijoje nurodytoms konkrečioms medžiagoms ir/ar konkretiems prekių pavadinimams taikoma sąlyga „arba lygiavertis“. Tiekėjas, siūlantis atitikmenį, pasižymintį lygiavertėmis savybėmis, privalo patikimomis priemonėmis įrodyti, kad jis yra lygiavertis ir visiškai atitinka techninėje specifikacijoje keliamus reikalavimus. 

II. MVA apdorojimo linijos detalizacija 

2.1. MVA apdorojimo liniją turi sudaryti:
2.1.1. Išpakavimo įrenginys – 2 vnt.;
2.1.2. Nusodintuvas – 1 vnt.;
2.1.3. Organinės kilmės atliekas iš išpakavimo įrenginio į nusodintuvą transportuojanti konvejerinė sistema – 1 komplektas.
[bookmark: _Hlk158715855]2.2. MVA apdorojimo linija – tai iš kelių įrenginių sudaryta perdirbimo linija, kurią sudaro:
2.2.1.  išpakavimo įrenginiai, kurių pagrindinė funkcija yra atskirti „lengvąsias“ (įvairaus plastiko atliekos) neorganinės kilmės frakcijas nuo vandenyje ištirpusių organinių atliekų, panaudojant ciklono veikimo principą ir pakeliant jas spiraliniu judesiu. 
2.2.2. –nusodintuvas,  kurio  pagrindinė funkcija yra atskirti organinės kilmės frakciją (pulpą) nuo neorganinės kilmės „sunkiųjų frakcijų“ (stiklo duženos, keramika, metalai, žemės, akmenys). 
2.2.3. speciali konvejerinė sistema, kurios funkcija yra transportuoti atskirtas organinės kilmės atliekas iš išpakavimo įrenginio į nusodintuvą. 
2.3. MVA apdorojimo linija privalo būti sumontuota brėžinyje (šios specifikacijos priedas) nurodytoje MVA apdorojimo linijos montavimo zonoje.

III. Reikalavimai MVA apdorojimo linijai

Išpakavimo įrenginys (2 vnt.) 

3.1. Išpakavimo įrenginių (toliau – Įrenginys) paskirtis - MVA, plastikomaišelių su MVA ir priemaišomis ,išpakavimas ir lengvųjų neorganinės kilmės priemaišų pvz., įvairių plastiko darinių ir pan., atskyrimas nuo šiuose maišeliuose esančių MVA.
3.2. Įrenginio konstrukcija turi būti pagaminta iš nerūdijančiojo plieno, išskyrus sraigtą su mentėmis, sraigtų bloką, pavarų dėžę ir variklius. Į Įrenginio bunkerį patekusios MVA  horizontaliu sraigtu su velenu turi būti gabenamos į separatoriaus būgną. 
3.3. Įrenginys turi atitikti šiuos reikalavimus:

	Reikalavimai Įrenginiui ir komplektuojamoms dalims

	Reikalavimai Įrenginiui

	Naujas, nenaudotas, pagamintas ne ankščiau kaip 2024 metais, 

	Tinkama darbui aplinkos temperatūra nuo -25°C  iki +45°C  

	Atitinka nacionalinius ir (arba) ES standartus;ir yra paženklintas CE ženklu 

	Pagamintas taip, kad žaliavos bunkeris ir neorganinių bei kitų panašių medžiagų atskyrimo kamera sukomplektuoti viename korpuse.

	Maksimalus žaliavos padavimo aukštis į Įrenginį ne daugiau nei 3400 mm

	Įrenginio matmenys:
ilgis (be išleidimo konvejerių) ne daugiau kaip 8,0 m
plotis (be išleidimo konvejerių) ne daugiau kaip 2,7 m 
aukštis (įskaitant atramas) ne didesnis kaip 4,0 m 

	Neorganinių bei kitų panašių medžiagų išleidimo iš Įrenginio aukštis ne mažiau kaip 4100 mm

	Įrenginio našumas (pilnas apdorojimo ciklas) ne mažiau kaip 10 tonų MVA su priemaišomis per valandą

	Įrenginys turi turėti galimybę dirbti dviem režimais, kad, priklausomai nuo MVA priemaišų dalies, pasiektų norimus gaunamos organinės pulpos parametrus: (1) pridedant vandens į procesą ir (2) nepridedant vandens („sausa operacija“)

	Įrenginyje įrengtas atskiras vožtuvas, kuris užtikrina atskyrimo kameros valymą vandeniu

	Įrenginiui dirbant tuščiu rėžimu, triukšmo lygis ne daugiau kaip 111 dB(A) (pagal ISO 37740 arba lygiaverčio standarto reikalavimus)

	Įrenginyje yra valdymo skydelis su jutikliniu ekranu, atskirtu nuo įrenginio rėmo

	Įrenginyje instaliuota nuolatiniu rėžimu veikianti nuotolinė gamybinių parametrų stebėsenos sistema.

	Padavimo sraigtas yra kintamo greičio su inverteriu. Padavimo sraigto greitis reguliuojamas kaip žmogaus-mašinos sąveika (HMI), pvz., per liečiamą ekraną, kur galima atlikti rankinį arba automatinį PID[footnoteRef:1] reguliavimą. [1:  PID (angl. Proportional integral derivative) - valdymo kontūro mechanizmas su grįžtamuoju ryšiu, naudojamas pramoninėse valdymo sistemose ir įvairiose kitose taikomosiose programose, reikalaujančiose tolydžiai moduliuoto valdymo.] 


	Įrenginyje sumontuota skiedimo kontrolės sistema, kurioje yra  įleidimo vožtuvas su pavara ir srauto matuokliu ir įleidimo anga.

	Praskiedimo reguliatorius turi būti reguliuojamas automatiškai arba rankiniu būdu arba/ ir taikant žmogaus-mašinos sąveiką.

	Įrenginys turi turėti elektromagnetinį vožtuvą ir programuojamų loginių valdiklių (angl. PLC) valdomą automatinę valymo seką.

	Įrenginyje turi būti sumontuotas signalinis LED indikatorius (signalinis „bokštas“) signalizuojantis apie sistemos darbą.

	Įrenginyje turi būti instaliuota garsinio perspėjimo   apie Įrenginio gedimą sistema. 

	Reikalavimai Įrenginio bunkeriui

	Bunkerio apimtis ne mažiau kaip 6 m3, pagamintas iš nerūdijančio plieno, kurio markė 304L.

	Bunkeryje turi būti įrengtas ne mažiau kaip vienas sraigtinis velenas, kuris perduoda žaliavą į atskyrimo kamerą bei susmulkina ir parengia žaliavas tolimesniam atskyrimui.
Sraigtinis velenas pagamintas iš nerūdijančio plieno, kurio markė yra 304L, su mažiausiai 20 mm storio mentėmis.  Jis turi būti suformuotas šaltai valcuotas su suvirintu centriniu velenu.

	Horizontalusis sraigtas turi būti uždėtas ant "Hardox" tipo nusidėvėjimo strypų, kad sraigtas  nesusidėvėtų ir nesisuktų tiesiai virš bunkerio kanalo.

	Įrenginyje turi būti įrengta automatinė tepalo padavimo pipetė.

	Organinės medžiagos su inertine sunkiąja frakcija turi būti išleidžiamos per stacionaraus būgno tinklelius į bunkerį, kuriame įrengtas siurblys arba transporteris.

	Lengvoji frakcija iš separatoriaus būgno viršaus turi būti išleidžiama į bunkerį, transporterį arba tankintuvą ir pašalinama iš tolimesnio perdirbimo proceso.

	Turi būti įrengta greičio rampa ir integruotas pluošto smulkintuvas, suprojektuotas taip, kad galėtų, esant reikalui, tvarkyti žaliąsias atliekas.

	Reikalavimai Įrenginio atskyrimo kamerai

	Atskyrimo kamera įrengta su greitaeigiu rotoriumi ir sumontuotais smulkinimo elementais (mentėmis, prisuktomis prie veleno pagrindo)

	Separatoriaus būgne turi būti sietai, kuriuos būtų galima pakeisti vietoje.  

	Rotoriaus greitis turi būti ne mažesnis kaip 800 aps./min. Yra galimybė padidinti ir/ar sumažinti rotoriaus greitį, naudojant rotoriaus dažnio keitiklį. Rotoriaus pavara yra visiškai elektrinė 

	Garantijos ir techninis aptarnavimas

	Tiekėjas turi būti Įrenginio gamintojo (jeigu pats nėra gamintojas) oficialus atstovas, turintis teisę atlikti jo techninį aptarnavimą ir remontą garantiniu laikotarpiu arba būti sudaręs atitinkamų paslaugų teikimo sutartį su kitu tokią teisę turinčiu ūkio subjektu. 

	Turi būti patogi  (Įrenginio menčių ir sietų aptarnavimas/priežiūra neturi trukti ilgiau kaip 1 valandą) prieiga menčių ir sietų aptarnavimui, priežiūrai ir remontui 

	Atskyrimo kameros rotorius turi būti keičiamas pačiame įrenginyje, sustabdant įrenginį ne ilgiau kaip 4 valandom 

	Separatoriaus būgnas turi turėti sietus, kuriuos būtų galima pakeisti vietoje.

	Garantinis laikotarpis Įrenginiui - ne mažiau kaip 24 mėnesiai nuo eksploatavimo pradžios 

	Mažiausiai 3 asmenų privalomas apmokymas darbui su Įrenginiu, kai teoriniai užsiėmimai trunka mažiausiai 1 valandą, praktiniai – mažiausiai 6 valandas



Nusodintuvas (1 vnt.)

3.4. Nusodintuvo paskirtis – išvalyti išpakavimo įrenginiuose gautą masę (angl. Pulpa) nuo inertinių medžiagų, pvz., stiklo, žvyro, akmenukų, keramikos, meto dalelių ir pan. ir paruošti šią masę tolesniam panaudojimui.
3.5. Nusodintuve turi būti įrengta smėlio ir panašaus dydžio inertinių medžiagų šalinimo sistema. Smėlio ir panašaus dydžio inertinių medžiagų nusodinimo sistema turi būti nepertraukiamo veikimo, skirta pašalinti šias medžiagas iš atliekų masės. Atliekų masė į rezervuarą turi būti tiekiama gravitaciniu būdu arba pumpuojama tiesiai iš Įrenginio perdavimo mechanizmo pagalba. Inertinės medžiagos turi būti nusodintos į rezervuaro dugną, kur horizontalus sraigtinis sraigtas be veleno veikiantis priešpriešine srove su srautu, sutankintų nuosėdas ir surinktos nuosėdos būtų surenkamos į integruotą inertinių atliekų kaupimo bunkerį.

3.6. Nusodintuvas turi atitikti šiuos reikalavimus:

	Reikalavimai nusodintuvui

	Naujas, nenaudotas, pagamintas ne ankščiau kaip 2024 metais, 

	Tinkama darbui aplinkos temperatūra nuo -25°C  iki +45°C  

	Atitinka nacionalinius ir (arba) ES standartus ir yra paženklintas CE ženklu 

	Kompaktiškos konstrukcijos, su integruotu orapūte ir inertiniu ištraukimo sraigtu.

	Korpusas pagamintas iš nerūdijančio plieno, kurio markė AISI 304L

	Nusodintuvo tūris ne mažesnis kaip 23 m3

	Horizontalusis sraigtas turi būti sumontuotas ant "Hardox" nusidėvėjimo grotelių, kad sraigtas nenusidėvėtų ir nesisuktų tiesiai bunkerio kanale.

	Horizontalusis sraigtas turi turėti tiesioginę pavarą, sujungtą su lygiagretaus veleno pavarų dėže

	Horizontalaus sraigto diametras ne mažiau kaip 180 mm

	Nusodintuvas privalo būti su bent vienu sraigtiniu velenu, kuris maišo įeinančią medžiagą

	Nusodintuvas turi turėti du įvadus per kuriuos gaunama pulpa galėtų būti tiekiama per konvejerį ar/ir siurblio pagalba.

	Skystis iš nusodintuvo turi ištekėti per stačiakampio formos išsiliejimo angą, prijungtą prie buferinės talpyklos.

	Nusodintuve turi būti įrengti plovimo antgaliai ant įleidimo ir išleidimo angų.

	Nusodintuve privalo būti įrengta oro difuzijos su mikro ir makroburbuliukais sistema

	Nusodintuve turi būti įrengta oro pūtimo sistema, sumontuota prie rezervuaro jungties.

	Įnertinis sraigtas su nuožulniu velenu turi ištraukti smėlį iš rezervuaro ir išpilti jį į plovimo lataką

	Slėginis sraigtas turi veikti pagal naudotojo reguliuojamą laikmatį

	Įnertinis atliekų sraigtas turi būti tiesioginės pavaros, sujungtas su lygiagretaus veleno pavarų dėže. Diržais varomos sistemos nepriimtinos.

	Organinės medžiagos iš sistemos turi būti išleidžiamos gravitacijos būdu.

	Buferinė talpa

	Buferinė talpa turi būti pagaminta iš nerūdijančio plieno markės 304L

	Buferinė talpa privalo turėti nutekamą vamzdį

	Buferinė talpa turi būti su flanšiniu išėjimu

	Nuožulnusis sraigtas

	Nuožulnusis sraigtas vamzdiniame kanale su "Hardox" nusidėvėjimo strypais turi būti įrengtas tokiu būdu, kad būtų išvengta priešpriešinio sukimosi.

	Sraigtas turi būti pagamintas iš nerūdijančio plieno markės 304L ir jo minimalus skersmuo turi būti 145 mm

	Techniniai duomenys

	Nusodintuvo išmatavimai
Ilgis - ne mažiau, kaip 6m
Plotis - ne mažiau, kaip 1.2m
Aukštis  -ne mažiau, kaip 2.3m

	Įrenginio minimalus našumas – po apdorojimo gaunama ne mažiau kaip  40 m3 per valandą medžiagos,  esant apdorojamoje medžiagoje nuo 8 proc. iki 12 proc. sausųjų medžiagų

	Darbo sauga

	Įrenginiui dirbant tuščiu rėžimu, triukšmo lygis ne daugiau kaip 111 dB(A) (pagal ISO 37740 arba lygiaverčio standarto reikalavimus)

	Nusodintuvo valdymas

	Prietaisas privalo turėti valdymo skydelį su jutikliniu ekranu, atskirtą nuo mašinos rėmo.

	Įrenginyje privalo būti instaliuota nuolatinė gamybinių parametrų stebėsenos sistema.

	Garantija ir mokymai

	Tiekėjas turi būti Įrenginio gamintojo (jeigu pats nėra gamintojas) oficialus atstovas, turintis teisę atlikti jo techninį aptarnavimą ir remontą garantiniu laikotarpiu arba būti sudaręs atitinkamų paslaugų teikimo sutartį su kitu tokią teisę turinčiu ūkio subjektu.

	Mažiausiai 3 asmenų privalomas apmokymas  darbui su nusodintuvo, kai teoriniai užsiėmimai trunka mažiausiai 1 valandą, praktiniai – mažiausiai 6 valandas 

	Garantinis laikotarpis Įrenginiui - ne mažiau kaip 24 mėnesiai nuo eksploatavimo pradžios 



Organinės kilmės medžiagų iš išpakavimo įrenginio į nusodintuvą transportuojanti
 konvejerinė sistema (1 kompl.)

[bookmark: _Hlk157777632]3.7. Organinių medžiagų transportavimo sistemos (toliau - transportavimo sistema) paskirtis - iš išpakavimo įrenginio į nusodintuvo įrenginį transportuoti pagamintą tolimesniam apdorojimui maistinių atliekų košę (pulpa), kurioje yra likę sunkiųjų neorganinės kilmės priemaišų frakcijų.  Ši sistema yra siurblių sistemos alternatyva ir turi būti suprojektuota tokiu būdu, kad sugebėtų perkelti nuo 40 m3 per valandą pulpos, kurioje sausųjų medžiagų kiekis yra nuo 8% iki 12%. 

3.8.Transportavimo konvejerinė sistema turi atitikti šiuos reikalavimus:
	Reikalavimai  transportavimo sistemai

	Nauja, nenaudota  transportavimo sistema, pagaminta ne vėliau kaip 2024 metais, 

	Tinkama darbui aplinkos temperatūra nuo -25°C  iki +45°C  

	Atitinka nacionalinius ir (arba) ES standartus ir yra paženklintas CE ženklu

	Transportavimo sistema turėtų būti kompaktiškos konstrukcijos: integruota į vieną sistemą ir veikianti kaip vienas įrenginys  

	Horizontalusis sraigtinis konvejeris turi turėti du AISI304L nerūdijančio plieno ant veleno sumontuotus sraigtus, kurių kiekvieno skersmuo turi būti ne mažesnis kaip 360 mm.

	Horizontalaus sraigtinio konvejerio perdirbimo našumas turi būti ne mažiau kaip 40 m3 per valandą po apdorojimo Įrenginyje gautos medžiagos.

	Kampinis sraigtinis konvejeris turi turėti ne mažesnio kaip 560 mm skersmens AISI304L plieno spiralę 

	Kampinio sraigtinio konvejerio lovys privalo būti U- formos su kietlydžio juostomis

	U- formos lovio dangtis turi būti su mentėmis, skirtomis transportuoti pulpą

	Kampinio sraigtinio konvejerio greitis privalo būti valdomas dažnio keitikliu

	Darbo sauga

	Kai įranga dirba tuščiu rėžimu, triukšmo lygis ne daugiau kaip 111 dB(A) (pagal ISO 37740 arba lygiaverčio standarto reikalavimus)

	Privalo būti pateiktos transportavimo sistemos naudojimo, aptarnavimo ir priežiūros bei saugaus darbo instrukcijos lietuvių kalba, atsarginių dalių katalogas.

	Garantija ir mokymai

	Tiekėjas turi būti Įrenginio gamintojo (jeigu pats nėra gamintojas) oficialus atstovas, turintis teisę atlikti jo techninį aptarnavimą ir remontą garantiniu laikotarpiu arba būti sudaręs atitinkamų paslaugų teikimo sutartį su kitu tokią teisę turinčiu ūkio subjektu.

	Mažiausiai 3 asmenų privalomas apmokymas  darbui, kai teoriniai užsiėmimai trunka mažiausiai 1 valandą, praktiniai – mažiausiai 6 valandas 

	Garantinis laikotarpis Įrenginiui - ne mažiau kaip 24 mėnesiai nuo eksploatavimo pradžios 



IV. MVA apdorojimo linijos įrenginių pristatymo, montavimo ir veikimo patikrinimo reikalavimai

4.1. MVA apdorojimo linijos veikimo patikrinimas prieš montuojant ir eksploatuojant įrangą:
4.1.1. Įsitikinti vizualiai, kad transportavimo, pakrovimo ir iškrovimo metu MVA apdorojimo linijos įranga nebuvo fiziškai pažeista;
4.1.2. Patikrinti ar MVA apdorojimo linijos įrenginių saugos ir blokavimo sistemos nepažeistos;
4.1.3 Patikrinti ar MVA apdorojimo linijos įrenginių elektros ir valdymo laidai nepažeisti;
4.1.4 Patikrinti ar nepažeisti visi MVA apdorojimo linijos įrenginių varikliai;
4.1.5 Patikrinti MVA apdorojimo linijos įrenginių matmenys, kad jie atitiktų pasiūlyme pateiktiems projektiniams brėžiniams.

4.2. MVA apdorojimo linijos įrenginių veikimo patikrinimas prieš jos eksploataciją, po jos sumontavimo:
4.2.1. Atliekamas visos sumontuotos MVA apdorojimo linijos įrenginių paleidimas be perdirbimui ir apdorojimui skirtų medžiagų – MVA apdorojimo linijos įrenginių veikimas tuščia eiga (a dry run), siekiant patikrinti ar nėra mechaninių MVA apdorojimo linijos įrenginių pažeidimų, kurie vizualiai neaptikti;
4.2.2. Patikrinama ar veikia visi MVA apdorojimo linijos įrenginių valdymo blokai;
4.2.3. Patikrinama ar veikia MVA apdorojimo linijos įrenginių vožtuvų atidarymo/uždarymo funkcija; 
4.2.4. Patikrinama ar nėra jokių problemų, susijusių su MVA apdorojimo linijos įrenginių padidintu triukšmu ir (arba) vibracija.

4.3. [bookmark: _Hlk161661451]Jei nustatoma, kad MVA apdorojimo linijos įrenginių netinkamai veikia tuščia eiga, Tiekėjas privalo pašalinti defektus per 2 kalendorines savaites nuo dienos, dėl kurių nepavyko MVA apdorojimo linijos įrenginių tuščios eigos bandymas.

4.4. Jei per nustatytas 2 kalendorines savaites MVA apdorojimo linijos įrenginių tuščia eiga bandymas nepavyksta ir defektai nėra pašalinami, Pirkėjas turi teisę nutraukti Sutartį ir reikalauti, kad Tiekėjas kompensuotų visus Pirkėjo nuostolius Lietuvos Respublikos teisės aktų nustatyta tvarka.

4.5.  MVA apdorojimo linijos įrenginių veikimo patikrinimas, pradėjus jos bandomąją eksploataciją:

4.5.1. Organinių medžiagų sausoje medžiagoje švarumo bandymas (tikslas, nustatyti, kiek organinių medžiagų sausoje medžiagoje yra po nusodintuvo veikimo):
4.5.1.1. Dalyvaujant Pirkėjo ir Tiekėjo atstovams paimami 5 mėginiai per savaitę, kiekvienas mėginys  po ne mažiau kaip 500 ml  po nusodintuvo veikimo gautos organinės pulpos. Bent vienas mėginys turi būti atliktas, kai dirbama 10 t/h apdorojamų atliekų) rėžimu. Kiti 4 bandymai – kai dirbama ne didesniu kaip 10 t/h ir ne mažesniu kaip 1 t/h rėžimu;
4.5.1.2. Visi paimti mėginiai pristatomi į Lietuvos Respublikoje akredituotą tyrimų laboratoriją, kurioje atliekamas organinių medžiagų koncentracijos nustatymo tyrimas sausoje medžiagoje;
4.5.1.3. Nustatomas visų 5 mėginių tyrimų rezultatų vidurkis;
4.5.1.4. Jei nustatoma, kad organinių medžiagų koncentracija sausoje medžiagoje, gautoje po nusodintuvo veikimo, neatitinka Tiekėjo deklaruotų rezultatų, jis privalo pašalinti defektus per 2 kalendorines savaites nuo dienos, kai tyrimų rezultatai buvo pateikti Pirkėjo ir Tiekėjo atstovams;
4.5.1.5. Pašalinus defektus atliekamas pakartotinas organinių medžiagų sausoje medžiagoje švarumo bandymas numatytas 4.5.1.1.-4.5.1.3 papunkčiuose;
4.5.1.6. Jei per 2 kalendorines savaites, organinės medžiagos koncentracijos nustatymo sausoje medžiagoje tyrimų rezultatai, gauti Lietuvos Respublikos akredituotoje turimų laboratorijoje, neatitinka Tiekėjo deklaruotų, Pirkėjas turi teisę reikalauti Tiekėjo, kad jis kompensuotų Pirkėjo patiriamus nuostolius teikiamos garantijos laikotarpiu -už kiekvieną 0,5 proc. neatitikimą sumokėti Pirkėjui 30.000 Eur kompensaciją už kiekvienus garantinio laikotarpio metus (už nepilnus metus – proporcingai mažesnę kompensacijos dalį);
4.5.1.7. Jei per 2 kalendorines savaites, organinės medžiagos koncentracijos nustatymo sausoje medžiagoje tyrimų rezultatai, gauti Lietuvos Respublikos akredituotoje tyrimų laboratorijoje, yra mažesni nei 98,00 proc. organinių medžiagų sausoje medžiagoje (minimali reikalaujama reikšmė), Pirkėjas turi teisę nutraukti Sutartį ir reikalauti, kad Tiekėjas kompensuotų visus Pirkėjo patirtus nuostolius Lietuvos Respublikos teisės aktų nustatyta tvarka.

4.5.2. Elektros energijos suvartojimo ( kilovatvalandėmis per valandą - kwh./vienai tonai pagamintos organinės pulpos po nusodintuvo apdorojimo) ir vandens sunaudojimo ( vertinama atliekant 4.5.1 punkte aprašytą bandymą): 
4.5.2.1. Pirkėjas įrengia tris matavimo skaitliukus:
4.5.2.1.1. pirmasis skaitliukas matuoja sunaudotą elektros energiją viso proceso metu: nuo pakrovimo į išpakuotuvo bunkerį momento iki organinės pulpos gavimo momento;
4.5.2.1.2. antrasis skaitliukas matuoja vandens kiekį, kuris reikalingas MVA apdorojimui išpakavimo įrenginyje; 
4.5.2.1.3. trečiasis skaitliukas matuoja išleistą organinės pulpos kiekį po nusodintuvo veikimo;
4.5.2.1.4. suskaičiavus elektros energijos kiekį, sunaudotą vandens kiekį bei gautos organinės pulpos kiekį, galima suskaičiuoti kiek elektros energijos kwh sunaudoja visa Sistema, kai pagaminama viena tona organinės pulpos, kiek vandens suvartoja visa sistema, vienos tonos MVA apdorojimui, kuri patenka į Sistemą. 
4.5.2.2. [bookmark: _Hlk162331738]Pirkėjo valdoma transporto priemonė vieną kartą užpildo išpakavimo įrenginio bunkerį. 
4.5.2.3. Jei nustatoma, kad elektros energijos suvartojimas 1 tonai organinės pulpos pagaminti, gautoje po nusodintuvo veikimo, neatitinka Tiekėjo deklaruotų rezultatų, jis privalo pašalinti defektus per 2 kalendorines savaites nuo dienos, kai tyrimų rezultatai buvo nustatyti dalyvaujant Pirkėjo ir Tiekėjo atstovams.
4.5.2.4. Jei nustatoma, kad vandens suvartojimas 1 tonai MVA apdoroti neatitinka Tiekėjo deklaruotų rezultatų, jis privalo pašalinti defektus per 2 kalendorines savaites nuo dienos, kai matavimo rezultatai buvo nustatyti dalyvaujant Pirkėjo ir Tiekėjo atstovams.
4.5.2.5. Jei per dvi kalendorines savaites elektros energijos suvartojimas vienai tonai organinės pulpos pagaminti po nusodintuvo veikimo, neatitinka Tiekėjo deklaruotų rezultatų, Pirkėjas turi teisę reikalauti Tiekėjo, kad jis kompensuotų Pirkėjo patiriamus elektros energijos nuostolius garantijos laikotarpiu -už kiekvieną papildomą elektros energijos kilovatvalandę sumokėti Pirkėjui 12.000 Eur kompensaciją už kiekvienus garantinio laikotarpio metus(už nepilnus metus – proporcingai mažesnę kompensacijos dalį).
4.5.2.6. Jei per dvi kalendorines savaites elektros energijos suvartojimas vienai tonai organinės pulpos pagaminti yra didesnis nei 12 kwh (maksimali leistina riba) Pirkėjas turi teisę nutraukti Sutartį ir reikalauti, kad Tiekėjas kompensuotų visus Pirkėjo patirtus nuostolius Lietuvos Respublikos teisės aktų nustatyta tvarka.
4.5.2.7. Jei per dvi kalendorines savaites vandens suvartojimas vienai tonai MVA apdoroti yra didesnis nei 1 tona (maksimali leistina riba) Pirkėjas turi teisę nutraukti Sutartį ir reikalauti, kad Tiekėjas kompensuotų visus Pirkėjo patirtus nuostolius Lietuvos Respublikos teisės aktų nustatyta tvarka.

4.6. Ženklinimas.
Tiekėjas ant įrenginių matomoje vietoje turi pritvirtinti nerūdijančiojo plieno identifikavimo lenteles su informacija leidžiančia įidentifikuoti įrenginio pagrindinius techninius parametrus (serijinis nr., svoris, galia,  ir pan.).

V. Dokumentacija
5. 
5.1. Projekto/pirkimo kalba.

Projekto (pirkimo) kalba yra lietuvių, visi dokumentai turi būti pateikti lietuvių kalba ir anglų kalba. Tiekėjas atsako už visas  vertimo išlaidas. Anglų ir/ar lietuvių kalba yra visų vietoje teikiamų paslaugų (mokymo kursai, paleidimas, priežiūra ir t. t.) kalbos. Eksploatavimo ir techninės priežiūros vadovai, taip pat visi tie dokumentai, gamybos ir kokybės sertifikatai, kurių reikalauja valdžios institucijos, kad įranga būtų įteisinta, turi būti pateikiami lietuvių ir/ar anglų kalba.

5.2. [bookmark: _Hlk161131047]Reikalavimai dokumentams konkurso etape.
Dokumentai pagal nutylėjimą turi būti teikiami PDF formatu, išskyrus atvejus, kai šiuos dokumentus prašoma pateikti redaguojamu formatu (tekstams - "Word", o techniniams planams - DWG). PDF formato dokumentų raiška turi būti pakankama, kad juos būtų galima atvaizduoti teisingai atvaizduoti atspausdintus originaliu dydžiu.
Toliau nurodyti dokumentai ir (arba) informacija turi būti konkurso dalyvio pasiūlymo dalis:
· MVA apdorojimo linijos įrenginių projektiniai brėžiniai;
· Preliminarus Darbų vykdymo grafikas pagal etapus (gamyba, transportavimas, surinkimas, montavimas, testavimas ir paleidimas).

5.3.  Reikalavimai montavimo dokumentams.

Sumontavus įrenginius, Tiekėjas turi pateikti šiuos dokumentus:
· Bendrieji brėžiniai, kuriuose nurodomi įrenginių matmenys, svoris, jungčių vietos ir dydis, detalės, susijusios su atramomis, tvirtinimu ir tvirtinimo reikalavimai.
· Atsarginių dalių sąrašas paleidimo ir dvejų metų eksploatacijos laikotarpiui su vieneto kainomis ir pristatymo laikais.
· Įrenginių techninių duomenų lapus.
· Eksploatavimo ir techninės priežiūros instrukcijas.
· Garantinės priežiūros planą (patikrinimo objektai, detalių keitimo ir patikrinimų periodiškumas ir t.t.).
· Maitinimo ir valdymo schemas.
· Kokybės ir montavimo sertifikatus.
· Atsarginę PLC programos kopiją su komentarais, kad ją būtų galima iš naujo įdiegti (jei įrenginys turi tokią programą).
· Įrenginių naudojimo, aptarnavimo ir priežiūros bei saugaus darbo instrukcijas lietuvių kalba.

Tiekėjas turi pateikti bet kokį kitą valdžios institucijų reikalaujamą dokumentą ar sertifikatą, susijusių su MVA apdorojimo liniją sudarančiais įrenginiais, ypač kai tai susiję su taisyklėmis, susijusiomis su sveikata, sauga ir aplinka.

VI. Garantiniai įsipareigojimai

6.1. Tiekiamai įrangai taikomos šios garantijos sąlygos.
6.1.1. Pagal šią specifikaciją sumontuotai MVA apdorojimo linijai Tiekėjas suteikia ne mažesnę kaip 24 mėn. eksploatacinę garantiją 
6.1.2. Tiekėjo suteikiama garantija MVA apdorojimo linijos įrenginiams taikoma visoms Tiekėjo pagamintoms ar subrangos būdu pagamintoms dalims dėl paslėptų defektų, gamybos, matmenų nustatymo ar surinkimo.
6.1.3. Tiekėjas atsako už visų trūkumų ar defektų, kurie gali paaiškėti per numatytą garantinį terminą, ištaisymą savo sąskaita, įskaitant atvejus, kai tokio trūkumo ar defekto priežastimi yra darbų atlikimo naudotos nekokybiškos medžiagos arba Tiekėjo nekokybiškai atlikti darbai, Tiekėjo aplaidumas, taip pat, jei darbai buvo atlikti nukrypstant nuo projekto, kitokiu būdu pažeidžiant sutartinius įsipareigojimus ar teisės aktų reikalavimus.
6.1.4. Garantiniu laikotarpiu Tiekėjas yra atsakingas už kiekvieną technologinių įrenginių defektą, jei jis atsirado ne dėl technologinių įrengimų neteisingo eksploatavimo. Pirkėjas nedelsdamas informuos Tiekėją apie nustatytus defektus ir reikalavimus dėl suteiktos garantijos, o Tiekėjas privalės savo sąskaita pašalinti visus defektus, atsiradusius ne dėl technologinių įrengimų neteisingo eksploatavimo.
6.1.5. Tiekėjas turi savo sąskaita suremontuoti arba pakeisti visas technologinių įrenginių dalis, kurios sugenda arba trukdo tinkamai veikti tiekiama MVA apdorojimo linijos įrangai, išskyrus  tuos atvejus, kai defektai atsirado dėl netinkamo technologinių įrenginių naudojimo, nukrypstant nuo Tiekėjo pateiktų naudojimosi Tiekėjo instrukcijų. Jei po remonto bet kuri MVA apdorojimo linijos įrangos dalis neveikia tinkamai, Tiekėjas įsipareigoja keisti sugedusias dalis tol, kol MVA apdorojimo linijos įranga veiks patenkinamai ir tokiu atveju garantija bus atkuriama su kiekvienu dalių pakeitimu.
6.1.6. Garantinio laikotarpiu metu visi privalomi įrangos techniniai aptarnavimai atliekami Tiekėjo sąskaita.
6.1.7. Įrenginių defektai turi būti pašalinti ne vėliau kaip per 72 val. nuo pranešimo apie gedimą pateikimo dienos. Šis terminas gali būti pratęstas tik šalių susitarimu ir tik esant aplinkybėms, kurios nepriklauso nuo Tiekėjo. 
6.1.8. Tuo atveju, jeigu dėl įrenginių gedimo padaroma žala kitiems įrenginių buvimo vietoje esantiems statiniams ar turtui, Tiekėjas turi atlyginti dėl to patirtus nuostolius, tame tarpe atsiradusius jei dėl tokio defekto (trūkumo) neigiamai paveikiamos visos sistemos, įrenginiai, statiniai ar pablogėja jų veikimas ar atsiranda kitos neigiamos pasekmės.
6.1.9. Eksploatavimo metu nustačius, kad MVA apdorojimo linija neatitinka kokybės reikalavimų ir tai yra esminis sutarties pažeidimas,  Pirkėjas turi teisę nutraukti sutartį arba taikyti alternatyvias savo pažeistų teisių gynybos priemones įstatymų nustatyta tvarka ir sąlygomis.
6.1.10. Tiekėjas garantuoja, kad nėra paslėptų MVA apdorojimo linijos trūkumų,. Jeigu Tiekėjas žinojo arba turėjo žinoti apie paslėptą trūkumą, tai jis privalo ne tik grąžinti Pirkėjui sumokėtą kainą, bet ir atlyginti nuostolius.
6.1.11. Remonto ar modifikavimo atveju Pirkėjas neatsako už išmontavimo, transportavimo ir surinkimo patirtas išlaidas.
6.1.12. Visas išlaidas už įrenginių gamybos defektų šalinimą garantinio periodo metu, tiekėjas turi įtraukti į pasiūlymo kainą.
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1.1. UAB „VAATC“ siekia įsigyti gamybinei eksploatacijai parengtus technologinius įrenginius Vilniaus 


regione rūšiuojamuoju būdu surinktų maisto (virtuvės) atliekų (toliau 


–


 


MVA) apdorojimui (toliau


–


 


MVA 


apdorojimo linija). Pirkimas apima MVA apdorojimo li


nijos įrenginių gamybą, jų pristatymą ir sumontavimą, 


įskaitant jų instaliavimo, bandymų, paleidimo, darbuotojų apmokymo ir galutinio rezultato perdavimo darbus. 


 


1.2. Siekiamas tikslas 


–


 


apdoroti MVA pagaminant švarią organinę masę 


–


 


pulpą, kaip žaliavą tolimesniam 


panaudojimui. Eksploatuojant MVA apdorojimo liniją turi būti pasiektas ne mažiau kaip 98 proc. organinių 


medžiagų sausoje medžiagoje švarumas, t.y., apd


orojimo metu turi būti gaminama medžiaga (pulpa), kurioje 


nebus daugiau kaip 2 proc. plastikinių medžiagų, smėlio, žemių, stiklo, keramikos ir kitų neorganinių atliekų. 


 


1.3. Pradiniame etape (per pirmus 5 metu nuo perdavimo gamybinei eksploatacijai) į MVA apdorojimo liniją 


patenkančiame MVA sraute prognozuojamas priemaišų kiekis 


–


 


iki 20% nuo viso į MVA apdorojimo liniją 


patenkančio MVA srauto.


 


1.4. MVA apdorojimo linijos bendras vandens suvartojimas negali būti didesnis nei 1 tona vandens apdorojant 


1 toną MVA, atitinkančių šios specifikacijos 1.3. punkte nurodytas sąlygas.


 


1.5. MVA apdorojimo linijos bendras energijos suvartojimas negali būti didesnis nei 12 kwh/vienai tonai 


pagamintos organinės pulpos.


 


1.6. MVA apdorojimo linija montuojama Vilniaus mechaninio biologinio apdorojimo (toliau 


–


 


MBA) 


įrenginių buvimo teritorijoje 


–


 


Jočionių g.13, Vilnius. 


 


1.7. Šios specifikacijos reikalavimus atitinkančios MVA apdorojimo linijos montavimas turi būti baigtas ne 


vėliau kaip per 6 mėn. nuo sutarties įsigaliojimo.


 


1.8.


 


Prisijungimo vietos prie elektros, techninio vandens tiekimo ir nuotekų tinklų yra pažymėtos brėžinyje, 


pateiktame šios specifikacijos priede. Tiekėjas teikdamas pasiūlymą turi įvertinti MVA apdorojimo liniją 


sudarančių įrenginių prijungimo prie šių tinkl


ų kaštus.


 


1.9. Visi tiekėjo užsienio kalba teikiami 


D


okumentai  privalo būti išversti į lietuvių kalbą;


 


1.10. Visoms šioje specifikacijoje nurodytoms konkrečioms medžiagoms ir/ar konkretiems prekių 


pavadinimams taikoma sąlyga „arba lygiavertis“. Tiekėjas, siūlantis atitikmenį, pasižymintį lygiavertėmis 


savybėmis, privalo 


patikimomis priemonėmis įrodyti, kad jis yra lygiavertis ir visiškai atitinka techninėje 


specifikacijoje keliamus reikalavimus.
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MVA apdorojimo linijos detalizacija 


 


 


2.1. MVA apdorojimo liniją turi sudaryti:


 


2.1.1. Išpakavimo įrenginys 


–


 


2 vnt.;


 


2.1.2. Nusodintuvas 


–


 


1 vnt.;


 


2.1.3. Organinės kilmės atliekas iš išpakavimo įrenginio į nusodintuvą transportuojanti konvejerinė 


sistema 


–


 


1 komplektas.


 


2.2. MVA apdorojimo linija 


–


 


tai iš kelių įrenginių sudaryta perdirbimo linija, kurią sudaro:


 




MAISTO (VIRTUVĖS) ATLIEKŲ APDOROJIMO LINIJOS ĮRENGIMO DARBŲ PIRKIMAS     TECHNINĖ SPECIFIKACIJA       TURINYS   I. Įvadinė informacija   II. MVA (maisto (virtuvės) apdorojimo) linijos detalizacija    III. Reikalavimai MVA apdorojimo linijai   IV. MVA  apdorojimo įrenginių pristatymo, montavimo ir veikimo patikrinimo reikalavimai   V.   Dokumentacija   VI. Garantiniai įsipareigojimai     PRIEDAI:   I.   Įvadinė informacija     1.1. UAB „VAATC“ siekia įsigyti gamybinei eksploatacijai parengtus technologinius įrenginius Vilniaus  regione rūšiuojamuoju būdu surinktų maisto (virtuvės) atliekų (toliau  –   MVA) apdorojimui (toliau –   MVA  apdorojimo linija). Pirkimas apima MVA apdorojimo li nijos įrenginių gamybą, jų pristatymą ir sumontavimą,  įskaitant jų instaliavimo, bandymų, paleidimo, darbuotojų apmokymo ir galutinio rezultato perdavimo darbus.    1.2. Siekiamas tikslas  –   apdoroti MVA pagaminant švarią organinę masę  –   pulpą, kaip žaliavą tolimesniam  panaudojimui. Eksploatuojant MVA apdorojimo liniją turi būti pasiektas ne mažiau kaip 98 proc. organinių  medžiagų sausoje medžiagoje švarumas, t.y., apd orojimo metu turi būti gaminama medžiaga (pulpa), kurioje  nebus daugiau kaip 2 proc. plastikinių medžiagų, smėlio, žemių, stiklo, keramikos ir kitų neorganinių atliekų.    1.3. Pradiniame etape (per pirmus 5 metu nuo perdavimo gamybinei eksploatacijai) į MVA apdorojimo liniją  patenkančiame MVA sraute prognozuojamas priemaišų kiekis  –   iki 20% nuo viso į MVA apdorojimo liniją  patenkančio MVA srauto.   1.4. MVA apdorojimo linijos bendras vandens suvartojimas negali būti didesnis nei 1 tona vandens apdorojant  1 toną MVA, atitinkančių šios specifikacijos 1.3. punkte nurodytas sąlygas.   1.5. MVA apdorojimo linijos bendras energijos suvartojimas negali būti didesnis nei 12 kwh/vienai tonai  pagamintos organinės pulpos.   1.6. MVA apdorojimo linija montuojama Vilniaus mechaninio biologinio apdorojimo (toliau  –   MBA)  įrenginių buvimo teritorijoje  –   Jočionių g.13, Vilnius.    1.7. Šios specifikacijos reikalavimus atitinkančios MVA apdorojimo linijos montavimas turi būti baigtas ne  vėliau kaip per 6 mėn. nuo sutarties įsigaliojimo.   1.8.   Prisijungimo vietos prie elektros, techninio vandens tiekimo ir nuotekų tinklų yra pažymėtos brėžinyje,  pateiktame šios specifikacijos priede. Tiekėjas teikdamas pasiūlymą turi įvertinti MVA apdorojimo liniją  sudarančių įrenginių prijungimo prie šių tinkl ų kaštus.   1.9. Visi tiekėjo užsienio kalba teikiami  D okumentai  privalo būti išversti į lietuvių kalbą;   1.10. Visoms šioje specifikacijoje nurodytoms konkrečioms medžiagoms ir/ar konkretiems prekių  pavadinimams taikoma sąlyga „arba lygiavertis“. Tiekėjas, siūlantis atitikmenį, pasižymintį lygiavertėmis  savybėmis, privalo  patikimomis priemonėmis įrodyti, kad jis yra lygiavertis ir visiškai atitinka techninėje  specifikacijoje keliamus reikalavimus.       II.   MVA apdorojimo linijos detalizacija      2.1. MVA apdorojimo liniją turi sudaryti:   2.1.1. Išpakavimo įrenginys  –   2 vnt.;   2.1.2. Nusodintuvas  –   1 vnt.;   2.1.3. Organinės kilmės atliekas iš išpakavimo įrenginio į nusodintuvą transportuojanti konvejerinė  sistema  –   1 komplektas.   2.2. MVA apdorojimo linija  –   tai iš kelių įrenginių sudaryta perdirbimo linija, kurią sudaro:  

