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UAB „Kauno švara“ 

Viešojo prikimo Nr.485877 

„ŠIUKŠLIAVEŽIŲ (20-22 kub. m. talpos) SU SVĖRIMO ĮRANGA” 

Pirkimo komisijai 

 

Patvirtinimas dėl galimybės pagaminti prekę 

2025 01 21 

Vilnius 

 

UAB „Vaglita”, oficialus bendrovės Zoeller Tech Sp.z o.o. gamintojo atstovas Lietuvoje, 

patvirtina, kad gamintojas Zoeller Tech Sp.z o.o. gali pagaminti prekę - šiukšliavežės antstatą, 

atitinkantį visus be išimties reikalavimus, kurie nurodyti antstato techninėje specifikacijoje bei prekės 

techninių duomenų lentelėje, kurie bus naudojami pasiūlymų palyginimui, skelbtoje UAB „Kauno 

švara“ viešame Nr.485877 

Taip pat patvirtiname, kad Zoeller garantinis ir pogarantinis aptarnavimas bus atliekamas 

UAB Vaglita servise Kirtimų g.59B, Vilniuje. 

Eil. 
nr. 

Charakteristikų 
pavadinimas 

Pirkėjo reikalaujamos charakteristikos Atsakymas 
taip/ne ir 
parašoma 
tiksli 
reikšmė 

1. BENDRI REIKALAVIMAI  
2. ANTSTATAS (ATLIEKŲ PRESAVIMO ĮRANGA)  

3.1. Atliekų bunkerio talpa. 
 

Nuo 20 m³ iki 22 m³. Ji suprantama kaip erdvė, 
kurioje presuojamos atliekos. Į atliekų bunkerio talpą 
neįskaičiuojama antstato gale sumontuotos 
papildomos talpos, į kurią išverčiami konteineriai, 
tūris. 

TAIP, 22 m3 
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3.2. Atliekų bunkerio talpos 
grindys. 

Pagamintos iš ne mažiau 4 mm  HARDOX 400 arba 
lygiaverčio plieno. 

TAIP,  
HARDOX 
400 

3.3. Suspaudimo 
mechanizmas. 

Linijinis - plyta (su lanksčia apatine dalimi). TAIP 

3.4. Konteinerių išvertimo, 
atliekų surinkimo talpa. 

Ne mažiau 2,5 m³. TAIP, 2,5 m³. 

3.5. Konteinerio kėlimas. Konteinerių pakėlimo mechanizmas tinkamas nuo 80 
iki 1100 litrų talpos konteineriams. 1100 litrų talpos 
konteinerių kėlimas su papildomomis kėlimo 
rankomis. 

TAIP 

Konteinerių vertimo mechanizmas turi būti 
automatinis arba pusiau automatinis darbui su nuo 
80 iki 240 litrų talpos konteineriais.  

TAIP 

3.6. Presavimo valdymo 
ciklai. 

a) automatinis po išvertimo vienkartinis;  
b) vienkartinis ciklas. 

TAIP, 
TAIP 

3.7. Valdymo pultai Antstato pultai kairėje ir dešinėje galinio bunkerio 
pusėje.  

TAIP 

Ištuštinimas iki 8 sekundžių konteineriams iki 240 l. ir 
iki 12 sekundžių 1100 l. konteineriams 

TAIP, iki 8 
sekundžių 
konteineriams 
iki 240 l. ir iki 
12 sekundžių 
1100 l. 
konteineriams 

3.8. Išstūmimo plyta. Automatinis išstumiančios plytos atsitraukimas ne 
mažiau 30 cm galinio bunkerio uždarymo metu. 

TAIP, 30cm 

3.9. Variklio apsukų 
valdymas. 

Automatinis variklio apsisukimų valdymas 
priklausomai nuo galios poreikio hidraulinėje 
šiukšliavežės sistemoje. 

TAIP 

3.10. Skysčių drenavimas. Stacionarus čiaupas skysčių drenavimui. TAIP 
3.11. Skysčių surinkimas 

atliekų bunkeryje. 
Ne mažiau kaip 125 litrų bakas (arba bakai), 
sumontuotas po antstatu, skirtas skysčių surinkimui 
iš atliekų bunkerio.  
Turi turėti išleidimo vožtuvą. 

TAIP, 200l 

Papildomas, ne mažiau kaip 35 litrų bakas, 
sumontuotas bunkerio gale,  skirtas skysčių 
surinkimui iš atliekų surinkimo bunkerio prieš joms 
patenkant į atliekų transportavimo bunkerį. Apsauga 
nuo skysčių išsiliejimo į aplinką.  
Turi turėti išleidimo vožtuvą. 

TAIP,120l 

3.12. Darbinė zona. Darbinės zonos (galinio vaizdo) arba perimetro 
kamera su spalvotu monitoriumi vairuotojo kabinoje, 
operatoriaus darbo zonos apšvietimas antstato gale 
ir šonuose.  

TAIP 

3.13. Švyturėliai. Vienas oranžinis švyturėlis ant galinės šiukšliavežės 
dalies ir vienas ant priekinės. 

TAIP 
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3.14. Laipteliai. Du laipteliai galinėje dalyje aptarnaujantiems 
darbuotojams ir automobilio greičio apribojimo 
funkcijos iki 30 km/h, ir ribojama atbulinė eiga. 

TAIP 

3.15. Tepimo sistema. Turi būti automatinė centrinė tepimo sistema atliekų 
talpai ir konteinerių keltuvui. 

TAIP 

3.16. Konteinerių atidarymo 
mechanizmas. 

Su apsaugomis nuo konteinerių pažeidimo ir smūgių 
slopintuvu. 

TAIP 

3.17. Įrangos stebėjimo 
sistema. 

a) darbo valandų skaitiklis; TAIP 

3. SVĖRIMO SISTEMA  
4.1. Svėrimo sistema. Galinis konteinerių keltuvas turi turėti sumontuotą 

konteinerių svėrimo sistemą.  
TAIP 

4.2.  Galinio keltuvo svėrimo sistema turį atitikti Y(b) 
klasę, būti  
metrologiškai patikrinta ir pagal 2004 m. kovo 31 d. 
Europos Parlamento ir Tarybos direktyvą 
2004/22/EB „Dėl matavimo priemonių“ arba kitą 
lygiavertį dokumentą sertifikuota, 
leidžianti pasverti kiekvieną konteinerį jo pakėlimo 
metu, įskaitant ir du konteinerius, keliamus vienu 
metu. • e=0,5kg. • min = 5 kg. 

TAIP, Y(b) 
klasė • 
e=0,5kg.  
• min = 5 kg. 

4.3.  Svėrimo duomenų perdavimas: tiesioginė sąsaja su 
Asmlis mobilia aplikacija (UAB “Technologinių 
paslaugų sprendimai“) arba realaus laiko duomenų 
perdavimas (iki 10min) per centrinę svorių surinkimo 
sistemą, REST API, pateikti dokumentaciją. 

TAIP 
 

4. PAPILDOMI REIKALAVIMAI  
5.1. Automobilis ir 

papildoma įranga yra 
pagamintas gamintojo 
gamykloje, turinčioje 
įdiegtą kokybės 
vadybos sistemą, 
atitinkančią LST EN 
ISO 9001:2008 arba 
lygiavertės kokybės 
vadybos sistemos 
reikalavimų standartą. 

Būtina. Kartu su pasiūlymu pateikiami dokumentai 
įrodantys, kad automobilis  ir papildoma įranga yra 
pagamintas gamintojo gamykloje, turinčioje įdiegtą 
kokybės vadybos sistemą, atitinkančią LST EN ISO 
9001:2008 arba lygiavertės kokybės vadybos 
sistemos reikalavimų standartą. 

TAIP 

5.2. Automobilis ir 
papildoma įranga yra 
pagamintas gamintojo 
gamykloje, turinčioje 
įdiegtą aplinkosaugos 
vadybos sistemą, 
atitinkančią LST EN 
ISO 14001:2005 arba 
lygiavertės aplinkos 

Būtina. Kartu su pasiūlymu pateikiami dokumentai 
įrodantys, kad automobilis ir papildoma įranga yra 
pagamintas gamintojo gamykloje, turinčioje įdiegtą 
aplinkosaugos vadybos sistemą, atitinkančią LST EN 
ISO 14001:2005 arba lygiavertės aplinkos apsaugos 
sistemos reikalavimų standartą. 

TAIP 
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apsaugos sistemos 
reikalavimų standartą. 

5.4. Įranga atitinka saugos 
standartus:  
EN 1501-1:2011;  
EN1501-5:2011. 

Būtina. Kartu su pasiūlymu pateikiami dokumentai. TAIP 

5.5. Įranga atitinka triukšmo 
standartą EN1501-
4:2008 

Būtina. Kartu su pasiūlymu pateikiami dokumentai. TAIP 

5.6. Automobilio pristatymo 
terminai. 

Automobilis su papildoma įranga turi būti pristatytas 
ir visiškai paruoštas darbui ne vėliau kaip per 12 
(dvylika) mėnesių nuo pirkimo-pardavimo sutarties 
pasirašymo dienos.  

TAIP 

5.7. Prekės pristatomos 
tiekėjo lėšomis adresu:  
UAB „Kauno švara“ 
Statybininkų g. 3, 
Kaunas. 

Būtina. TAIP 

 

Kiti kriterijai: 
T1 Šiukšliavežės pristatymo 

terminas (mėnesiais) 
Ne vėliau kaip 
per 12 mėnesių 
nuo pirkimo-
pardavimo 
sutarties 
pasirašymo 
dienos.  
 
_4(keturi)_mėn. 

Aukščiausias balas 
suteikiamas tiekėjui, 
pasiūliusiam greičiausią 
pristatymo terminą: 
Iki 5 mėnesių 
Nuo 6 iki 8 mėnesių 
Nuo 9 iki 11 mėnesių 
12 mėnesių 

 
 
 
 

Y1=15 
Y1=8 
Y1=4 
Y1=0  

T2 Pilnai automatinis konteinerių 
kėlimo mechanizmas 

_____________ 
 

Balas suteikiamas tiekėjui, 
pasiūliusiam pilnai 
automatinų konteinerių 
kėlimo mechanizmą 

Y2=10 

 
 

Direktorius   Audrius Šipkauskas 

 
 
 


