2023 m. _________________d. 

Prekių viešojo pirkimo–pardavimo 

sutarties Nr._____ 

1 priedas

TECHNINĖ SPECIFIKACIJA SPORTINĖMS PIRŠTINĖMS (3 pirkimo dalis)
I. BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Sportinės pirštinės (toliau tekste pirštinės) - tai pirštuotų, juodos spalvos pirštinių pora, pagaminta naudojant tris skirtingas, sintetinio pluošto medžiagas. 

2. Pirštinės skirtos dėvėti/mūvėti kariams atliekant sportines užduotis. Pirštinės turi būti patogios mūvėti sportuojant, nevaržyti judesių, apsaugoti nuo nepalankių išorės veiksnių, užtikrinti komfortą, geras higienines sąlygas ir turi atitikti šioje techninėje specifikacijoje pateiktus reikalavimus. 
3. Gaminių medžiaga (verpalai) turi atitikti minimalius aplinkos apsaugos kriterijus, nustatytus tekstilės gaminiams Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2017 m. rugpjūčio 22 d. įsakymu Nr. D1-672 „Dėl Produktų, kurių viešiesiems pirkimams ir  pirkimams taikytini aplinkos apsaugos kriterijai, sąrašo, aplinkos apsaugos kriterijų ir aplinkos apsaugos kriterijų, kuriuos perkančiosios organizacijos ir perkantieji subjektai turi taikyti pirkdami prekes, paslaugas ar darbus, taikymo tvarkos aprašo patvirtinimo“ (aktuali redakcija su visais pakeitimais ir papildymais). 

4. Pirštinių kokybės garantijos terminas – ne mažiau kaip 12 (dvylika) mėnesių aktyvios eksploatacijos sąlygomis (kuris skaičiuojamas nuo prekių išdavimo iš Pirkėjo sandėlio dienos) ir 24 (dvidešimt keturi) mėnesiai nuo prekių priėmimo į Pirkėjo sandėlį dienos. 

5. Pirštinių modelio ypatumai, gaminių matai, technologinis apdirbimas, konfekcinės kortos, naudojimo-priežiūros instrukcija, prekių ženklinimas, pakavimas ir pateikimas derinami su konkurso laimėtoju, pasirašius sutartį. 
II. MODELIO IŠVAIZDOS IR YPATUMŲ APRAŠYMAS, DYDŽIAI, KONSTRUKCIJA, GAMINIŲ MATAI
6. Sportinės pirštinės – tai juodos, pirštuotos pirštinės, be pamušalo, pagamintos naudojant tris skirtingas, sintetinio pluošto medžiagas gaminio viršui (panašaus/galimo modelio pirštinių bendras vaizdas pateiktas 1 pav.). 
7. Pirštinių spalva juoda, artima spalvai, kurios kodas pagal PANTONE TEXTILE spalvų katalogą  - 19-0303 TP 
8. Pirštinių viršutinė (plaštakos ir pirštų) dalis ir riešo apatinė dalis iš trisluoksnės trikotažinės medžiagos; apatinė dalis (delnas ir nykščio apačia) iš dirbtinės odos su nežymiu pūku/plauku (panašios į zomšą, verstą odą ar moleskiną); tarpupirščių detalės iš plonesnio sintetinio trikotažo.
9. Pirštinės su pailginta riešo dalimi, gerai priglundančios ties riešu (parauktos/sutrauktos plokščios elastinės juostos/gumos  pagalba).
10. Esant poreikiui, sutarties vykdymo metu, prieš tvirtinant darbinį pavyzdį, gaminių konstrukciniai (modelio) sprendimai gali būti nežymiai patikslinti/pakoreguoti, jeigu tai neblogins gaminio savybių ir išvaizdos.
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SPORTINĖS PIRŠTINĖS 
1 pav.

11. Kariams reikalingų pirštinių dydžiai pateikti 1 lentelėje, sudarytoje pagal LST EN 13402 standarto reikalavimus bei Lietuvos kariuomenėje priimtą dydžių sistemą. 
12. Tiksli dydžių lentelė su nurodytais kiekiais pateikiama Tiekėjui, pasirašant sutartis.

13. Esant būtinybei, gali būti pareikalauta pagaminti nestandartinių dydžių pirštinių, neviršijant 2% užsakyto kiekio.

1 lentelė

PIRŠTINIŲ DYDŽIAI

	DYDIS


	14-16
	17-19
	20-22
	23-25
	26-28

	Plaštakos apimtis, cm (matuoti pirštų susijungimo su plaštaka (sąnarių) vietoje)
	13,5-16,5
	16,5-19,5
	19,5-22,5
	22,5-25,5
	25,5-28,5

	
	
	
	
	
	


14. Gaminių konstravimui turi būti panaudoti LST ISO 8559 ,,Drabužių konstravimas ir antropometriniai matavimai. Kūno matmenys“ duomenys (arba lygiaverčio standarto duomenys). 
15. Pirštinių bazinis dydis – 20-22. 
16. Bazinio dydžio riešo dalies ilgis turi būti   6,5 cm (matuojant nuo paraukimo iki pirštinės angos krašto.
17. Visų dydžių pagrindiniai gaminių matai (matavimo vietos) ir leistini nuokrypiai nuo matų centimetrais pateikti 2 lentelėje. Matų lentelė gali būti derinama su konkurso laimėtoju, pasirašius sutartį.
2 lentelė
SPORTINIŲ PIRŠTINIŲ VISŲ DYDŽIŲ MATŲ LENTELĖ 
	Dydis /Matmens 

pavadinimas        
	14-16
	17-19
	20-22
	23-25
	26-28
	Leistinas nukrypimas 

± (cm)

	Plaštakos plotis ½ , cm (matuoti apimtį ties sąnariais, pirštų susijungimo su plaštaka vietoje)
	8,0
	9,5
	11,0
	12,5
	14,0
	0,7

	Pirštinės ilgis, cm (matuoti išilgai  nuo vidurinio piršto galo iki pirštinės angos)
	25,0
	26,0
	27,0
	28,0
	29,0
	1,0


III. APDIRBIMO YPATUMAI  IR TECHNINIAI REIKALAVIMAI MEDŽIAGOMS

18. Pirštinės gaminamos ir tiekiamos poromis. Pirštinės turi būti pakankamai tamprios ir minkštos, gerų šiluminių, higieninių ir antistatinių savybių.. 

19. Medžiagos pirštinėms turi būti pagaminto kokybiškai, be tekstilinių defektų, iš kokybiškų verpalų, su pritaikyta reikiama apdaila. Medžiagų gamybai parenkami siūlai/verpalai (jų kokybė, rūšis, storis) turi būti taip, kad kuo geriau užtikrintų funkcines gaminio savybes ir techninius reikalavimus medžiagai. Medžiaga turi būti vienodo storio ir tankio visame plote, be praretėjimų ar sutankėjimų, be kilpų, nutrūkusių siūlų, mazgų, skylučių, nubėgusių akių. Spalva (dažymas) turi būti tolygi/vienoda visame gaminio plote. Medžiagos, naudojamos pirštinių gamybai, turi būti minkštos.

20. Pirštinės viršutinė detalė, nykščio išorinė detalė ir apatinės dalies riešo detalė kerpamos iš trisluoksnės trikotažinės medžiagos. Viršutinis medžiagos sluoksnis - lygaus pynimo, vidurinis – membrana, apatinis (vidinis gaminio) sluoksnis – su šiauštu pūku/plauku. Medžiagos techninės charakteristikos pateiktos 3 lentelėje.

21. Pirštinės delno detalė ir nykščio vidinė detalė kerpamos iš dirbtinės odos su nežymiu pūku/plauku (panašios į zomšą, verstą odą ar moleskiną). Medžiagos techninės charakteristikos pateiktos 4 lentelėje.

22. Tarpupirščių detalės kerpamos iš plonesnio sintetinio pluošto trikotažo, kurios techninės charakteristikos pateiktos 5 lentelėje
23. Pirštinės turi būti simetriškos, porinės detalės turi būti vienodos, simetriškos abi poros pirštinės turi būti vienodos (storis, spalva, matai). Visos detalės kerpamos pagal išilginę, detalės neturi skersuoti. Neleidžiami atspalviai tarp tos pačios poros pirštinių (ar pirštinės detalių, kirptų iš tos pačios rūšies medžiagos).
3 lentelė
SPORTINIŲ PIRŠTINIŲ TRISLUOKSNĖS VIRŠAUS MEDŽIAGOS TECHNINĖS CHARAKTERISTIKOS 

	Eil. Nr.
	Rodiklio pavadinimas, dimensija
	Rodiklio reikšmė
	Bandymų metodo žymuo

	1.
	Pluoštinė sudėtis,  %
viršutinis sluoksnis
vidurinis sluoksnis
apatinis (vidinis gaminio) sluoksnis
	100% PES

membrana  100% PU
90+3% PES

10+3% elastanas
	nurodyti

	2.
	Paviršinis tankis, g/m2
	275 +20/-10
	LST ISO 3801 arba LST EN 12127
arba lygiavertis

	3.
	Matmenų pokytis po skalbimo (skersine ir išilgine kryptimis), % skalbimui prie 40º C
	ne daugiau ( 3,0

	LST EN ISO 5077 arba lygiavertis

	4.
	Nusidažymo atsparumas, balai
	
	

	4.1.
	skalbimui prie 40º C
	> 4
	LST EN ISO 105-C06 arba lygiavertis

	4.2.
	sausai trinčiai
	> 4
	LST EN ISO 105-X12 arba lygiavertis

	4.3.
	šlapiai trinčiai
	> 4
	LST EN ISO 105-X12 arba lygiavertis

	5.
	Atsparumas paviršiaus vilgymui, balai

naujai medžiagai
po 5 skalbimų
	 4
 2
	LST EN ISO 4920  arba lygiavertis

	6.
	Atsparumas pumpuravimuisi ir pūkavimuisi (po 30 min), laipsnis


	> 4
	LST EN 12945-1 arba lygiavertis

	7.
	Atsparumas dilinimui, esant 9 kPa vardiniam slėgiui, sūkiai
	> 20000
	LST EN ISO 12947-2 arba lygiavertis

	8.
	Nutraukiamoji jėga, N

         metmenų/išilgine kryptimi

         ataudų/skersine kryptimi
	> 500
> 450
	LST EN ISO 13934-1 arba lygiavertis

	9.
	Atsparumas plėšimui, N

        skersai metmenų

        skersai ataudų
	> 15
> 15
	LST EN ISO 13937-2 arba lygiavertis

	10.
	Spalvų skirtumas, Δ ECMC
	( 1,2
	LST EN ISO 105-J03 arba lygiavertis


Pastabos: 

- Atliekant 3. ir 4.1.  bandymus, skalbimo ir džiovinimo procedūros pagal LST EN ISO 6330  (arba lygiavertį) –  skalbimas – 4M, džiovinimo būdas – F (džiovinti žemesnėje temperatūroje) 
- Rodikliui 4.1. spalvos pasikeitimą vertinti  po 5 skalbimo ciklų.

- Rodiklis 10. taikomas sutarties vykdymo metu, nustatant nukrypimą nuo suderinto darbinio pavyzdžio spalvos.

24. Užleidimai siūlėms, dygsnių tankis turi būti parinkti tokie, kad užtikrintų reikiamą gaminio siūlių tvirtumą ir kokybę  visą gaminio eksploatacijos laikotarpį. 

25. Viršutinis pirštinių kraštas palenktas 1,1 cm ± 0,1 cm ir nupeltakiuotas 0,7 cm ± 0,1 cm pločio peltakiu. 
26. Visi pirštinių siūlių kraštai turi būti tvarkingi ir apdirbti taip, kad neirtų, nebrigztų visą gaminio eksploatacijos laikotarpį. Visų siūlių ir peltakių galai turi būti tvarkingai, patikimai (tinkamai) užtvirtinti, turi neirti visą gaminio eksploatacijos laikotarpį.

27. Siuvimo siūlai turi būti armuoti poliesteriniai arba lygiaverčiai, ne blogesnės kokybės ir savybių, neblunkantys. Siūlų spalva turi derėti prie viršaus medžiagos spalvos. Siūlų storis ir dygsnių tankumas turi užtikrinti siūlės ar peltakio stiprumą ir kokybę, reikiamą siūlės tvirtumą, tamprumą, stabilumą visą gaminio eksploatacijos laikotarpį.

28. Pirštinės ties riešu parauktos. Riešo srityje (ties riešo siūle) zigzaginiu peltakiu prisiūta 0,8 ± 0,1 cm pločio elastinė juosta. Elastinės juostos juodos spalvos, turi būti kokybiškos, neprarasti elastingumo visą gaminio eksploatavimo laiką.

4 lentelė
  DIRBTINĖS ODOS TECHNINĖS CHARAKTERISTIKOS 
	Eil. Nr.
	Rodiklio pavadinimas, dimensija
	Rodiklio reikšmė
	Bandymų metodo žymuo

	1.
	Pluoštinė sudėtis,  %
	50 % ( 5% PU

50 % ( 5%
poliamidas
	nurodyti

	2.
	Storis, mm
	0,6 – 0,65
	LST EN ISO 2589 arba lygiavertis;

	3.
	Elastingumas, %
	≥ 60
	LST EN ISO 3376-2 arba lygiavertis

	4.
	Atsparumas trūkimui, N
	≥120
	LST EN ISO 3376-2 arba lygiavertis

	5.
	Atsparumas dilinimui, balais 
	≥ 4
	LST EN 388 02 p.6.1 arba lygiavertis

	6.
	Atsparumas plėšimui, N
	≥ 20
	LST EN 388 02 p.6.4  arba lygiavertis

	7.
	Nusidažymo atsparumas, balai
	
	

	7.1.
	sausai trinčiai
	≥ 4
	LST EN ISO 11640 arba lygiavertis

	7.2.
	šlapiai trinčiai
	≥ 3
	LST EN ISO 11640 arba lygiavertis

	8.
	Spalvų skirtumas, Δ ECMC
	( 1,2
	LST EN ISO 105-J03 arba lygiavertis


Pastaba: 
- Rodiklis 8. taikomas sutarties vykdymo metu, nustatant nukrypimą nuo suderinto darbinio pavyzdžio spalvos.

29. Visų gamyboje naudojamų medžiagų gamybos ir apdailos būdai turi atitikti bendrus technologinius ir kokybės reikalavimus, taikomus šios kategorijos/rūšies gaminiams ir turi atitikti šioje techninėje specifikacijoje pateiktus reikalavimus. Visos gamybai panaudotos medžiagos ir priedai turi būti be defektų, kokybiški, tinkamai atlikti funkciją visą gaminio naudojimo/dėvėjimo laiką. Visų gamyboje naudojamų medžiagų, siūlų, priedų spalva derinama prie viršaus (trisluoksnės) medžiagos spalvos. 
30. Gaminių technologinis apdirbimas ir siūlių kokybė turi atitikti bendrus šios kategorijos/rūšies darbužių/siuvinių kokybės reikalavimus, keliamus gaminių technologiniam apdirbimui, siūlėms ir medžiagoms. Siūlų įtempimas siūlėse ir peltakiuose turi būti tinkamai sureguliuotas, siūlės ir peltakiai turi būti nesuraukti, neištempti ar atpalaiduoti, be skersinių ar išilginių klosčių, be nuokarpų, neturi trūkinėti patempus, turi būti užtikrintas reikiamas, tolygus dygsnių tankis. Siūlės ir peltakiai neturi būti iškilūs į vidų ar išorę, turi būti tiesūs, nebanguoti, reikiamas plotis išlaikomas visame siūlės ar peltakio ilgyje; negali būti nutrūkusių siūlų, nesusiūtų tarpų, sudūrimų, dygsnių praleidimų, užtvirtinimų siūlės ar peltakio viduryje. Gaminio ir siūlių  kraštai neturi skersuoti. Siuvamos medžiagos turi būti nepažeistos technologinio apdirbimo metu (be prakirtimų), nesuteptos. Gaminiai turi būti be tekstilinių defektų; gerai išvalyti: be dėmių ar paliktų pagalbinių žymių, be siūlgalių; turi būti tinkamai išlaidyti (nesuglamžyti).

5 lentelė
TRIKOTAŽINĖS MEDŽIAGOS (TARP PIRŠTŲ) TECHNINĖS CHARAKTERISTIKOS 

	Eil. Nr.
	Rodiklio pavadinimas, dimensija
	Rodiklio reikšmė
	Bandymų metodo žymuo

	1.
	Pluoštinė sudėtis, %
	100% Poliamidas
	nurodyti

	2.
	Paviršinis tankis, g/m2
	270 +20/-10
	LST ISO 3801 arba LST EN 12127
arba lygiavertis 

	3.
	Medžiagos storis, mm
	0,67 + 0,02
	LST EN ISO 5084 arba lygiavertis

	4.
	Nutraukiamoji jėga, N

         išilgine kryptimi

         skersine kryptimi
	> 850
> 600
	LST EN ISO 13934-1 arba lygiavertis

	5.
	Spalvų skirtumas, Δ ECMC
	( 1,2
	LST EN ISO 105-J03 arba lygiavertis


Pastaba: 

- Rodiklis 5. taikomas sutarties vykdymo metu, nustatant nukrypimą nuo suderinto darbinio pavyzdžio spalvos.

31. Esant poreikiui, su konkurso laimėtoju, pasirašius sutartį, sutarties vykdymo metu (prieš tvirtinant darbinį pavyzdį) technologinio apdirbimo ypatumai/sprendimai gali būti derinami; nežymiai patikslinti/pakoreguoti, jeigu tai neblogins gaminio savybių ir išvaizdos.
IV. GAMINIŲ ŽENKLINIMAS, PAKAVIMAS 
32. Gaminių ženklinimas turi atitikti šiuos reikalavimus bei Lietuvos Respublikoje galiojančią tvarką.

33. Kiekvieno gaminio vidinėje pusėje, pirštinės riešo srityje, iš delno pusės turi būti įsiūta gaminio ženklinimo tekstilinė etiketė (vieta gali būti suderinama prieš darbinio pavyzdžio pateikimą).
34. Tekstilinės etiketės turi būti pagamintos iš medžiagos, kuri būtų ne mažiau atspari skalbimui kaip gaminys. Etiketės kraštai turi būti neaštrūs, neirti. Informacija etiketėje turi būti lengvai įskaitoma visą gaminio naudojimo laiką.

35. Ženklinimo tekstilinėje etiketėje nurodoma:

                - tiekėjo pavadinimas arba prekės ženklas;


- gamintojo pavadinimas arba prekės ženklas (jei nesutampa su tiekėju);


- pluoštinė sudėtis;

                - dydis ( skaičiai paryškintu ir padidintu šriftu);

                - sutarties numeris ir data;


- prekės partijos, siuntos indeksai;


- pagaminimo data (metai, mėnuo);


- priežiūros ženklų simboliai (pagal LST EN ISO 3758 arba lygiavertį).


36. Kiekvienas gaminys ženklinamas etikete, kurioje nurodoma:
                - tiekėjo pavadinimas arba prekės ženklas;

                - gamintojo pavadinimas arba prekės ženklas (jei nesutampa su tiekėju);

                - importuotoms prekėms nurodyti prekės kilmės šalį, jeigu ji nesutampa su šalimi,          kurioje registruota gamintojo buveinė;

                - gaminio pavadinimas (Lietuvos kariuomenės naudojamas planavime ir apskaitoje);

                - dydis (skaičiai paryškintu ir padidintu šriftu); 

                - sutarties numeris ir data;

                - prekės partijos ir siuntos  indeksai;

                - pagaminimo data (metai, mėnuo);

                - Lietuvos kariuomenės suteiktas NSN kodas.               

37. Gaminio ženklinimo etiketė turi būti patikimai pritvirtinta, ženklinimo rekvizitai turi būti pakankamo dydžio, kad būtų galima lengvai perskaityti ir suprasti pateikiamą informaciją.

38. Gaminiai (kiekviena pora) tvarkingai supakuojami į atskirą polietileninę pakuotę. Kiekvienoje pakuotėje (prie kiekvienos poros) turi būti įdėta gaminio naudojimo-priežiūros instrukcija (suderinta). 
39. Maišeliai su pirštinėmis pakuojami į tvirtas kartotines dėžes, ne daugiau kaip 100 porų į vieną dėžę ( arba suderintais kiekiais). Į vieną dėžę pakuojami to paties dydžio gaminiai. Dėžės su gaminiais svoris neturi viršyti 10 kg. Dėžės turi būti atsparios ilgam sandėliavimui ir daugkartiniams pervežimams.

40. Bendroji pakuotė (dėžės etiketė) turi turėti rekvizitus:
                      - tiekėjo pavadinimas arba prekės ženklas;

                      - gamintojo pavadinimas arba prekės ženklas (jei nesutampa su tiekėju);

                      - importuotoms prekėms nurodyti prekės kilmės šalį, jeigu ji nesutampa su šalimi, kurioje registruota gamintojo buveinė;

                      - gaminio pavadinimas (Lietuvos kariuomenės naudojamas planavime ir apskaitoje) (paryškintu ir padidintu šriftu);

                      - dydis (skaičiai paryškintu ir padidintu šriftu);

                      - sutarties numeris ir data;

                      - prekės partijos ir siuntos  indeksai;

                      - kiekis (porų skaičius) (skaičiai paryškintu ir padidintu šriftu);

                      - pagaminimo data (metai, mėnuo);

                      - Lietuvos kariuomenės suteiktas NSN kodas.

V. DARBINIŲ PAVYZDŽIŲ TVIRTINIMAS
41. Gamybą leidžiama pradėti tik patvirtinus darbinį pavyzdį. Darbiniai pavyzdžiai tvirtinami gavus kokybiškus, tinkamus tvirtinimui gaminius ir visą reikiamą dokumentaciją (preliminariai turi būti suderinti visi klausimai: medžiagos spalva, etiketės ir jų vieta, naudojimo-priežiūros instrukciją ir kt.).

42. Pateikiami tvirtinimui darbiniai pavyzdžiai turi atitikti reikalavimus, nurodytus techninėje specifikacijoje, turi būti kokybiškai pagaminti: be technologinio apdirbimo ar panaudotų medžiagų defektų, su teisingais matais, pilnai išvalyti, teisingai paženklinti, tvarkingai sulankstyti ir supakuoti individualiai į polietileninius maišelius. Visi reikiami klausimai (dėl pagrindinės medžiagos spalvos, modelio, naudojamų medžiagų, apdirbimo, konfekcinės kortos, naudojimo-priežiūros instrukcijos, prekių ženklinimo, pakavimo ir pateikimo) turi būti suderinti. Kartu su pavyzdžiais turi būti pateikiama visa reikiama dokumentacija (išvardinta 43.2. punkto papunkčiuose).

43. Darbinio pavyzdžio tvirtinimui tiekėjas pristato:
43.1. Du vienodus bazinio dydžio (nurodyto techninėje specifikacijoje) gaminius (dvi poras pirštinių) (kartu būtina pateikti išmatuotų gaminių matų lentelę;

43.2. Techninį gaminio aprašą (techninę dokumentaciją susidedančią iš susegtų ir suderintų dokumentų, bandymų protokolų, kitų dokumentų) su lydraščiu/turiniu, kuriame išvardinti visi pateikiami dokumentai:

43.2.1. Gamybai naudojamų visų medžiagų ir priedų konfekcinė korta (visų medžiagų (visų spalvų) ir priedų (visų spalvų) suderinti (jei reikalaujama) nedideli pavyzdžiai su nurodytomis (juos apibūdinančiomis) pagrindinėmis charakteristikomis/parametrais: -pavadinimas/artikulas; -pluoštinė sudėtis; -paviršinis tankis; -plotis/storis (Nr./tex/mm)/diametras ar kt.; -spalvos kodas (pagal PANTONE TEKSTILE spalvų katalogą), spalvos pavadinimas ir -kt.);

43.2.2. Etikečių pavyzdžiai ir schemos/paveiksliukai, kuriuose parodyta jų vieta (turi būti suderinta);

43.2.3. Gamyboje naudojamų medžiagų laboratorinių bandymų protokolai, įrodantys jų atitikimą techninėje specifikacijoje nurodytiems reikalavimams, arba medžiagų gamintojo patvirtinimas, kad gamyboje panaudotos medžiagos atitinka nustatytiems reikalavimams. Protokolai (arba medžiagų gamintojo patvirtinimas) turi būti patvirtinti gamintojo arba laboratorijos ir pateikti originalo kalba su vertimu į lietuvių kalbą;

43.2.4. Gaminio naudojimo-priežiūros instrukcija, kurioje būtų nurodytos rekomendacijos dėl teisingų gaminio naudojimo, priežiūros, saugojimo; priežiūros ženklų (esančių ant tekstilinės etiketės) paaiškinimas (turi būti suderinta). 
44. Tiekėjas turi pateikti laisvos formos patvirtinimą, kad darbinis pavyzdys ir visa pateikta informacija yra teisinga ir atitinka sutarties sąlygas.
Pastaba: Prieš teikiant tvirtinimui darbinį pavyzdį turi būti suderinti visi techninėje specifikacijoje nurodyti/numatyti klausimai/dokumentai. Medžiagas ir jų spalvą rekomenduojama suderinti prieš darbinių pavyzdžių gaminimą.
VI. GAMINIŲ PRIĖMIMAS
45. Gaminiai priimami pagal nustatytas sutartyje sąlygas, Pirkėjo nustatyta tvarka, pagal suderintą ir Pirkėjo patvirtintą darbinį pavyzdį (kartu su pateikta pavyzdžio tvirtinimui dokumentacija).   
46. Pirkėjas gali atlikti prekių laboratorinius bandymus. Tuo atveju, kai gauti laboratorinių tyrimų rezultatai neatitinka techninėje specifikacijoje nurodytų reikalavimų, brokuojama visa prekių partija.          
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