Elektroninio dokumento nuorasas

PLAZMINIO PJOVIMO IKI 50 MM GYLIO IRENGINIU PIRKIMAS
Prekiy vieSojo pirkimo-pardavimo sutartis Nr.

Prekiy pirkimo-pardavimo sutarties Specialiosios sglygos
1. straipsnis. Sutarties Salys
1.1. Pirkéjas:

1.1.1. Pavadinimas: V] Ignalinos atominé elektriné

1.1.2. Adresas: Elektrinés g. 4, K47, Druksiniy k., LT-31152, Visagino sav.

1.1.3. Imonés kodas: 255450080

1.1.4. PVM mokétojo kodas: LT554500811

1.1.5. Atsiskaitomosios saskaitos numeris: LT10 7300 0100 0261 4996

1.1.6. Bankas, banko kodas: AB "Swedbank", banko kodas 73000, SWIFT kodas: HABALT22
1.1.7. Telefonas: +370 386 28985

1.1.8. El. pastas: iae@iae.lt

1.1.9. Salies atstovas:

1.1.10. Atstovavimo pagrindas: Valstybés jmonés Ignalinos atominés elektrinés generalinio
direktoriaus 2024 m. liepos 12 d. jgaliojimas Nr. Imlg- 18 (1.204E) ,Dél dokumenty
pasiraSymo/tvirtinimo i$laidy ir jsipareigojimy srityje‘

Toliau — pirkéjas
ir
1.2. Tiekéjas:

1.2.1. Pavadinimas: UAB ,,Gitana“

1.2.2. Adresas: Bi¢iuliy g. 32, Budriky k., LT-96320 Klaipédos r.

1.2.3. Imonés kodas: 140581297

1.2.4. PVM mokétojo kodas: LT405812917

1.2.5. Atsiskaitomosios saskaitos numeris mokéjimams vykdyti: LT14 7300 0100 7102 1361
1.2.6. Bankas, banko kodas: AB "Swedbank", banko kodas 73000, SWIFT kodas: HABALT22
1.2.7. Telefonas:+370 464 10881

1.2.8. El. pastas: info@gitana.lt

1.2.9. Salies atstovas:

1.2.10. Atstovavimo pagrindas: 2003 m. birzelio 26 d. bendrovés jstatai

Toliau — tiekéjas

sudaré 8ig prekiy vieSojo pirkimo-pardavimo sutartj (toliau — Sutartis).
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2. straipsnis. Atsakingi asmenys

2.1. Pirkéjo kontaktiniai asmenys, atsakingi uz Sutarties vykdyma, saskaity per informacing sistema
»SABIS priémima:

2.2. Tiekéjo kontaktiniai asmenys, atsakingi uz Sutarties vykdyma:

3. straipsnis. Sutarties dalykas

3.1. Sutarties dalykas: Tiekéjas jsipareigoja Sutartyje numatytomis salygomis perduoti pirkéjui
Sutarties specialiyjy salygy 5 straipsnyje nurodytas prekes, jskaitant

prekiy pristatyma (toliau vadinama — prekeés)

ISsamus sutarties dalyko aprasymas ir kiti reikalavimai nustatyti Sutarties priede Nr. 1
pateiktoje techninéje specifikacijoje ir jos paaiSkinimuose (toliau — Techniné specifikacija) bei
Sutarties priede Nr. 2 pateiktame tiekéjo pasitilyme ir jo paaiSkinimuose.

3.2. Pirkimo numeris: 715370.

3.3. Informacija apie Europos Sajungos 1éSomis finansuojama projekta arba kitg projekta: Sutartis
finansuojama Europos Sajungos Ignalinos Programos dotacijos paraiskos Nr. 1A.23/01/ADA.24
"IAE eksploatavimo nutraukimo metinés veiklos ir su jomis susijusios iSlaidos 2024 metams"
léSomis.

4. straipsnis. Pristatymo terminai ir perdavimo-priémimo tvarka

4.1. Prekiy pristatymo terminas: Tiekéjas Prekes (visg Prekiy kiekij) isipareigoja pristatyti ne véliau
kaip per 150 (Simtas penkiasdeSimt) kalendoriniy dieny nuo Sutarties jsigaliojimo dienos

Prekeés turi biiti pristatomos Siuo adresu: VI Ignalinos atomin¢ elektriné, Centrinis sandélis, Elektrinés
g. 4 K47, DrikSiniy k., 31152 Visagino sav. Prekeés turi biti pristatomos tik darbo dienomis iki 14
val. Informacija dél prekiy priémimo teikiama tel . +37038629966 arba +37038629168. D¢l
jvaziavimo kontrolés reikalavimy prekiy priémimas gali uztrukti, kadangi prekiy priémimo metu
atlickama jvaZiuojan€io | V] Ignalinos atominés elektrinés teritorija bei iSvykstancio 1§ jos
automobilio patikra.

4.2. Prekiy (ar jy dalies) pristatymo termino pratgsimas: Tiekéjas turi teis¢ ] Prekiy
pristatymo termino pratgsimg, taCiau tik tuo atveju, jei atsiranda jrodymais pagrjsty klitciy ar
trukdymy, kuriy atsiradimui tiekéjas neturi jtakos ir uZz kuriuos jis neatsako ir kurie sukelti ir
priskirtini tretiesiems asmenims, ar kity aplinkybiy, kuriy tiekéjas negaléjo 1S anksto
numatyti. Aplinkybés, kuriomis grindziama buitinybé pratesti Prekiy pristatymo terming, jokiu badu
negali priklausyti nuo tiekéjo. Kiekvienu tokiu atveju, tiekéjas rastu nedelsdamas, bet ne véliau kaip
per 10 (deSimt) kalendoriniy dieny, apie tai praneSa pirkéjui, pateikdamas minéty aplinkybiy
egzistavimo jrodymus. Nurodytas aplinkybes vertina pirkéjas. Pirkéjui sutikus, Prekiy pristatymo
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terminas gali buti pratgsiamas tik minéty aplinkybiy egzistavimo laikotarpiui, bet ne ilgiau nei 30
kalendoriniy dieny laikotarpiui.

4.3. Uzsakymy teikimo tvarka: netaikoma.

4.4. Dél Prekiy pristatymo dalimis vertés / apimties: netaikoma.

4.5. Kartu su Prekémis pateikiami Sie dokumentai:

1. jrangos naudojimo ir techninés priezitros instrukcija;

2. medziagy, jrankiy, reikmeny, atsarginiy ir normalaus nusidévéjimo daliy sgrasa su gamintojo
katalogo numeriais.

Tiekéjui nepateikus nurodyty dokumenty, laikoma, kad Prekés neatitinka Sutartyje nustatyty
reikalavimy.

4.6. Tiek¢jas supranta, kad COVID-19 viruso sukelta pandemija néra laikytina nenugalimos jégos
aplinkyb¢ (force majeure) ir atitinkami pandemijos padariniai jam nesutrukdys jvykdyti sutartj
tinkamai.

5. straipsnis. Sutarties kaina ir atsiskaitymo tvarka

5.1. Sutaréiai taikomas kainos apskaic¢iavimo buidas: fiksuotos kainos kainodara.

5.2. Pradinés Sutarties verté ir Sutarties kaina:

Valiuta:|Eurali
Vieneto
Eil. Prekés pavadinimas! Prekés Prekés | Mato kaina Kiekis Suma be
Nr. p gamintojas | modelis | vnt. | (ikainis) be PVM?
PVM
e Neocut

1 [Plazminio pjovimo jrenginiai GYS 195 kompl.| 2 950,00 7 |20 650,00
5 Pailgintas degiklis su laidu GYS MT-125 kompl| 1070,00 7 | 749000

Nr. 1 75°

- i : GYS MT-125
3 iﬁ"g'”tﬂs degiklis su laidu 90° 1300 |kompl.| 1070,00 | 7 | 7490,00
' mm

Normalaus nusidévéjimo GYS
4 (daliu komplektas (degiklio kompl.| 9400 | 7 | 65800

pjovimo antgalis(-iai) ir jy

fiksavimo detalés)

[Normalaus nusidévéjimo GYS 658,00
5 dghq_ komplektgs (.de.g1.k1.10 kompl. 94,00 7

pjovimo antgalis(-iai) ir jy

fiksavimo detalés)

[Normalaus nusidévéjimo GYS 658,00
6 daliy komplektas (degiklio kompl. 94,00 !
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pjovimo antgalis(-iai) ir jy
fiksavimo detalés)

Bendra suma be PVM?2:| 37 604,00
PVM (21%) kaina:| 7 896,84
Bendra kaina su PVM2:45 500,84
Bendra kaina su PVM Zodziais: keturiasdeSimt penki tukstanciai penki Simtai eury 84 ct

Jei suma skaiciais neatitinka sumos zodziais, teisinga laikoma suma zodziais.

! - prekés (-iy) pavadinimas turi atitikti techninéje specifikacijoje nurodyta prekés (-iy) pavadinima.

? - kainos nurodomos suapvalintos, paliekant du skaitmenis po kablelio.

° - tais atvejais, kai pagal galiojancius teisés aktus tiekéjui nereikia mokéti PVM, jis atitinkamy
skil¢iy nepildo ir nurodo priezastis, dé¢l kuriy PVM nemoka.

Sioje Sutartyje Pradiné Sutarties verté yra lygi tiekéjo pasifilymo kainai be PVM, nurodytai uz visa

pirkimo dokumentuose ir Sutartyje nurodyta Prekiy kiekj ir (ar) apimti. Pradiné Sutarties verté

vykdymo metu, i$skyrus Sioje Sutartyje numatytus atvejus negali biiti kei¢iama.

5.3. Sutarties kainos / jkainiy perskai¢iavimas taikant perzitiros taisykles:

Sutarties kaina bus perskai¢iuojama: dél PVM tarifo pasikeitimo.

5.3.1. Sutarties kainos perzitira dél PVM tarifo pasikeitimo:

Jeigu Sutarties vykdymo metu pasikei¢ia PVM mokéjima reglamentuojantys teisés aktai, darantys

tiesiogine jtaka tiekéjo tiekiamy Prekiy Sutartyje nurodytai kainai, Sutarties kaina perskai¢iuojama,

nekeiciant Prekiy kainos be PVM. Perskaiciuota Sutarties kaina jforminami Susitarimu, kuris tampa

neatskiriama Sutarties dalimi, ir turi buti taikomi nuo naujo PVM jvedimo datos (nepriklausomai nuo

to, kada pasiraSytas Susitarimas).

5.3.2. Sutarties kainos perzitira dél kity mokesciy, lemian¢iy Prekiy kainos pokytj, pasikeitimo:
netaikoma.

5.3.3. Sutarties kainos perzitra dél kainy lygio pokycio: netaikoma.

5.3.4. Sutarties kainos perzitira d¢l kainy lygio pokycio pagal Prekiy grupiy kainy pokycius:
netaikoma.

5.4. Sutarties kainos apskaiciavimas, taikant kiekio (apimties) keitimo taisykles: netaikoma.
5.5. Atsiskaitymo su tiekéju terminas ir tvarka:

5.5.1. Pirkéjas atsiskaito su Tiekéju ne véliau kaip per 30 kalendoriniy dieny nuo Saskaitos gavimo
dienos.



T33049

5.5.2. Apmokéjimo salygos: Mokéjimas atliekamas remiantis tiekéjo pateikta elektronine sgskaita-
faktiira/PVM saskaita-faktira (toliau — elektronin¢ saskaita) uz faktiskai jvykdytus tiekéjo
isipareigojimus. Tarpiniai mokéjimai tiekéjui nemokami. Elektroniné saskaita turi atitikti perdavimo-
priémimo aktg pagal turin;.

5.5.3. Galutinis mokéjimas atliekamas tik po to, kai abi Salys pasiraso perdavimo - priémimo akta,
kaip nustatyta Sutarties Bendrosiose salygose.

5.6. Avansas: netaikoma.
5.7. Avanso uztikrinimas: netaikoma.
6. Prekiy kokybé ir garantiniai jsipareigojimai
6.1. Garantinis terminas: Prekéms nustatomas Tiekéjo pasitilytas arba Prekiy gamintojo taikomas
Garantinis terminas, taciau bet kokiu atveju ne trumpesnis kaip 2 (du) metai. Garantinis terminas,

skai¢iuojamas nuo Prekiy perdavimo—priémimo akto pasira§ymo dienos.

6.2. Garantiné priezitura: Tiekéjas privalo pasalinti trakumus ne véliau kaip per 20 darbo dieny nuo
raSto dél prekiy gedimo gavimo dienos.

7. straipsnis. Sutarties vykdymui pasitelkiami subtiekéjai

7.1. Sutarties vykdymui pasitelkiami subtiekéjai ir (ar) specialistai: Sutarties vykdymui subtiekéjai ir
(ar) specialistai nepasitelkiami.

8. straipsnis. Prievoliy pagal Sutartj jvykdymo uZtikrinimas
8.1. Prievoliy pagal Sutartj jvykdymas uztikrinamas: netesybomis (delspinigiais, bauda).
8.2. Sutarties jvykdymo uztikrinimo pateikimas: netaikoma.

9. straipsnis. Saliy atsakomybé

9.1. Pirkéjui taikomos netesybos uz mokeéjimy pagal Sutart] vélavima:
9.1.1. Jei pirkéjas, gaves tinkamai pateikty ir uZzpildyta Saskaita, uZdelsia atsiskaityti uZ tinkamai
tiekejo perduotas kokybiskas Prekes per Sutartyje nurodyta termina, tiek¢jas nuo kitos nei nustatytas
terminas dienos skai¢iuoja pirkéjui 0,02 procento dydzio delspinigius nuo neapmokétos sumos be
PVM uz kiekvieng vélavimo diena.
9.2. Tiekéjui taikomos netesybos:
9.2.1. Jeigu tiekéjas véluoja vykdyti uzsakyma, tiekti Prekes ar iStaisyti jy trikumus arba nevykdo
kity sutartiniy jsipareigojimy, pirkéjas nuo kitos nei nustatytas terminas dienos tiekéjui skaiciuoja

0,03 procento dydzio delspinigius uz kiekvieng uzdelsta dieng nuo laiku neperduoty Prekiy ar Prekiy,
turinciy tritkumy, kainos be PVM.
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9.2.2. Tiekéjas privalo sumokéti Pirkéjui netesybas per 30 (trisdeSimt) dieny nuo Pirkéjo
pareikalavimo.

9.3. Tiekéjui / Pirkéjui taikoma bauda nutraukus Sutartj dél esminio Sutarties pazeidimo: Nutraukus
Sutartj dél esminio Sutarties pazeidimo, nustatyto Sutarties Specialiosiose saglygose, mokama 10
(desimt) procenty dydzio bauda nuo Pradinés Sutarties vertés be PVM, nurodytos Specialiyjy salygy
5.2 punkte.

9.4. Tiekéjui taikoma bauda dél esamy subtiekéjy ar specialisty pakeitimo / naujy subtiekéjy
pasitelkimo nesilaikant Bendrosiose salygose nurodytos subtiekéjy ir (ar) specialisty keitimo tvarkos:
netaikoma.

9.5. Tiekejui taikomos baudos dél aplinkosauginiy ir (arba) socialiniy kriterijy nesilaikymo:
netaikoma.

9.6. Tiekéjui / Pirkéjui taikoma bauda dé¢l konfidencialumo reikalavimy nesilaikymo: netaikoma.

9.7. Tiekéjui taikomos netesybos dél pirkimo dokumentuose nustatyty kokybiniy kriterijy
nepasiekimo Sutarties vykdymo metu: netaikoma.

9.8. Tiekéjui taikomos netesybos dél Sutarties jvykdymo uztikrinimo nepratesimo: netaikoma.
9.9. Kitos netesybos: netaikoma.
10. straipsnis. Sutarties galiojimas ir keitimas

10.1. Sutarties sudarymas ir jsigaliojimas: Si Sutartis laikoma sudaryta ir jsigalioja nuo Sutarties
pasiraS§ymo dienos (antrosios Salies pasiraSymo dieng).

Sutartis galioja iki visiSko prievoliy jvykdymo (kol bus iSnaudota Pradinés Sutarties verte).
10.2. Sutarties galiojimo termino pratgsimas: netaikoma.
11. straipsnis. Sutarties nutraukimas

11.1. Sutarties nutraukimo pagrindai: Sutartis gali biiti nutraukiama rasytiniu Saliy susitarimu arba
vienaSaliSkai Bendrosiose sglygose nustatyta tvarka.

11.2. Esminiai Sutarties paZeidimai:

11.2.1. jeigu tiekéjas nevykdo prisiimty jsipareigojimy uz Sutartyje nustatyta Sutarties kaing /
ikainius;

11.2.2. jeigu tiekéjas nepateikia Sutarties jvykdymo uztikrinimo pratesimo ilgiau kaip 30 (trisdesSimt)
dieny nuo galiojancio Sutarties jvykdymo uztikrinimo termino pabaigos Bendrosiose salygose
nustatyta tvarka (iSskyrus pirminj Sutarties jvykdymo uztikrinimg);
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11.2.3. jeigu paaiskéja, kad tiekéjas nevykdo jsipareigojimy, kurie pasiiilymy vertinimo metu pirkimo
dokumentuose buvo nustatyti kaip pasitilymy vertinimo kriterijai ir uz kuriuos Tieké&jui buvo
skiriamos reikSmés, kai pasiiilymas vertintas pagal kainos / sagnaudy ir kokybés santykj ir Tiekéjas
per 30 (trisdeSimt) dieny neistaiso pazeidimy;

11.2.4. jeigu tiekéjas nesilaiko Sutartyje nustatyty Prekiy tiekimo terminy 2 (du) kartus i$ eilés arba
véluoja pristatyti Prekes daugiau nei 180 (Simtas astuoniasde$imt) kalendoriniy dieny po Sutartyje
nustatyto Prekiy pristatymo termino pabaigos;

11.2.5. jeigu tiekéjas pazeidzia Prekiy pristatymo terminus ir priskai¢iuoty netesyby uz vélavimag
suma virsija 20 (dvideSimt) procenty Pradinés sutarties vertés;

11.2.6. Tiekéjas pazeidzia Prekiy pristatymo terminus ir dél Prekiy pristatymo vélavimo Prekeés tampa
nebereikalingos;

11.2.7. Tiekéjas daugiau kaip 2 (du) kartus pristato Prekes, kurios neatitinka Sutartyje ir (ar)
Istatymuose nustatyty reikalavimy Prekéms;

11.2.8. Tiek¢jo kvalifikacija tapo nebeatitinkancia pirkimo dokumentuose nustatyty Sutarties
tinkamam vykdymui biitiny reikalavimy, arba tiekéjas prarado teise verstis veikla jonizuojancios
spinduliuotés aplinkoje, jei to buvo reikalaujama. ir Sie neatitikimai nebuvo iStaisyti per 14
(keturiolika) kalendoriniy dieny nuo kvalifikacijos tapimo neatitinkancia arba teisés praradimo
dienos;

11.2.9. Tiek¢jas pazeidzia Sios Sutarties nuostatas, reglamentuojancias konkurencija, intelektinés
nuosavybés ar konfidencialios informacijos valdyma;

11.2.10. Tiek¢jas pazeidzia Bendryjy salygy nuostatas dél Sutarties vykdymui pasitelkiamy naujy
subtiekéjy ir (ar specialisty) / esamy subtiekejy ir (ar) specialisty keitimo.

12. Aplinkosauginiai ir (ar) socialiniai kriterijai

12.1. Aplinkosauginiy kriterijy nustatymo teisinis pagrindas: Aplinkosauginiai kriterijai Prekéms
nustatomi vadovaujantis Aplinkos apsaugos kriterijy taikymo, vykdant Zaliuosius pirkimus, tvarkos
aprasSo, patvirtinto 2011 m. birZelio 28 d. jsakymu D1-508 ,,D¢él Aplinkos apsaugos kriterijy taikymo,
vykdant  Zalivosius  pirkimus, tvarkos apraSo  patvirtinimo®  (toliau —  Tvarkos
apraSas) 4.4.4.4 papunk¢iu.

12.2. Su Prekiy pakuotémis susij¢ aplinkosauginiai kriterijai: turi atitikti pakuotéms nustatytus
minimalius aplinkos apsaugos kriterijus nustatytus Tvarkos apraSo 2 priedo II skyriuje "Pakuotés",
nebent tai prieStarauja higienos normoms.

12.3. Su Prekiy pristatymu susij¢ aplinkosauginiai kriterijai: netaikoma.

12.4. Su Prekémis susijusiy paslaugy (pavyzdziui, montavimo, apmokymo ir kitos parengimui
naudoti skirtos paslaugos) teikimu susij¢ aplinkosauginiai kriterijai: netaikoma.

12.5. Su perkamomis Prekémis susije¢ socialiniai kriterijai: netaikoma.
7
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13. straipsnis. Bendruyju salyguy pakeitimai ir papildymai
13.1. Salys susitaria pakeisti nurodyta Sutarties Bendryjy salygy punkta ir i$déstyti jj nauja redakcija:

13.1.1. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,,Tieké¢jas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys® 3.2. poskirsnio ,,Subtiekéjy bei specialisty pasitelkimas ir keitimas* 3.2.3. punkta ir
18déstyti jj taip:

,»3.2.3. Tiekejas turi teis¢ Sutarties vykdymui pasitelkti naujus, Specialiosiose sglygose nenurodytus
subtiekéjus, kuriy pajégumais nesirémé pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos
reikalavimams pagristi. Sudarius Sutart], taciau ne véliau negu Sutartis pradedama vykdyti, Tiekéjas
isipareigoja Pirkéjui pranesti tuo metu zinomy subtiekéjy pavadinimus, kontaktinius duomenis ir jy
atstovus. Pirkéjas taip pat reikalauja, kad Tiekéjas ne véliau nei prie§ 5 (penkias) darbo dienas
informuoty apie minétos informacijos pasikeitimus bei naujy subtiekéjy pasitelkimg visu Sutarties
vykdymo metu. Pirkéjas (jeigu buvo taikoma pirkimo dokumentuose) turi patikrinti, ar néra
subtiekéjo pasalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitiktj nacionalinio saugumo interesams ir kilmeés
reikalavimams. Jeigu subtiekéjo padétis neatitinka bet vieno 1§ nurodyty reikalavimy, Pirkéjas
reikalauja pakeisti §j subtiekéjg reikalavimus atitinkanciu subtiekéju. Pirkéjas per 10 (desimt) darbo
dieny rastu informuoja Tiekeja apie leidimg pasitelkti naujg subtiekéja, kurio pajégumais Tiekéejas
nesiréme pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos reikalavimams pagristi. Pirkéjui sutikus,
Salys pasira$o Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.*

13.1.2. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,,Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys® 3.2. poskirsnio ,,Subtiekéjy bei specialisty pasitelkimas ir keitimas* 3.2.5. punkta ir
1Sdéstyti jj taip:

»3.2.5. Subtiekéjus, kuriy pajégumais Tieke¢jas nesiréemé pirkimo dokumentuose numatytiems
kvalifikacijos reikalavimams pagrijsti, Tiekéjas gali keisti savo nuoziiira, apie tai rastu ne véliau, kaip
pries 5 (penkias) darbo dienas informuodamas Pirkéja. Pirkéjas (jeigu buvo taikoma pirkimo
dokumentuose) turi patikrinti, ar néra subtiekéjo paSalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitikt]
nacionalinio saugumo interesams ir kilmeés reikalavimams. Jeigu subtiekéjo padétis neatitinka bet
vieno i§ nurodyty reikalavimy, Pirkéjas reikalauja pakeisti §j subtiekéja reikalavimus atitinkanciu
subtiekéju. Pirkéjas per 10 (deSimt) darbo dieny rastu informuoja Tiekéjg apie leidimg pakeisti
subtiekéja. Pirkéjui sutikus, Salys pasiraso Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.“

13.1.3. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,,Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys* 3.2. poskirsnio ,,Subtiekéjy bei specialisty pasitelkimas ir keitimas® 3.2.9. punktg ir
18déstyti jj taip:

»3.2.9. Pirkéjas, gaves Tiekéjo praSyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 10 (deSimt)
darbo dieny jvertina keitimo galimybes ir rastu informuoja Tiekejg apie leidima pakeisti subtiekéjg
ar specialista. Pirkéjui sutikus, Salys pasiraSo Susitarimg, kuris laikomas neatsiejama Sutarties
dalimi.*

13.1.4. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,,Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys* 3.3. poskirsnio ,,Jungtinés veiklos partneriy keitimas* 3.3.4. punktg ir iSdéstyti jj taip:
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»3.3.4. Pirk¢jas, gaves Tiekéjo prasyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 15
(penkiolika) darbo dieny jvertina keitimo galimybes ir rastu informuoja Tiekéjg apie Sutarties
nutraukima arba apie leidimg atsisakyti ar pakeisti partnerj. Pirkéjui sutikus, Salys pasirago
Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.*

13.1.5. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 6 skirsnio ,,Prekiy tiekimo pabaiga ir prekiy priémimas*
6.2. poskirsnio ,,Prekiy perdavimas-priémimas* 6.2.3.1. punkta ir iSdéstyti jj taip:

,0.2.3.1. ne veliau kaip per 20 (dvidesimt) darbo dieny nuo faktinio Prekiy perdavimo priimti Prekes,
pasirasydamas Prekiy perdavimo—priémimo aktg; arba;*

13.1.6. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 6 skirsnio ,,Prekiy tiekimo pabaiga ir prekiy priémimas*
6.2. poskirsnio ,,Prekiy perdavimas-priémimas‘ 6.2.7. punkta ir iSdéstyti ji taip:

,»,0.2.7. Jeigu Pirkéjas per 20 (dvideSimt) darbo dieny nepateikia (neiSsiuncia) Tiekejui Defekty akto,
laikoma, kad Pirkéjas Prekes priémé ir joms pretenzijy neturi;*

13.1.7. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 7 skirsnio ,,Tiekéjo garantiniai jsipareigojimai® 7.3.
poskirsnio ,,Prekiy trikumy Salinimas* 7.3.7. punktg ir iSdéstyti jj taip:

,»7.3.7. Pirkéjas per 20 (dvidesimt) darbo dieny po Tiekéjo pranesimo apie Prekiy trukumy pasalinima
gavimo privalo patikrinti trikumus, nurodytus Defekty akte arba Pirkéjo pretenzijoje, ir rastu
patvirtinti, kurie Prekiy trakumai buvo pasalinti.*

13.1.8. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 20 skirsnio ,,Sutarties pakeitimai* 20.3. punktg ir iSdéstyti
ji taip:

,,20.3. Salis, inicijuojanti Susitarima, privalo pateikti kitai Saliai pranesimg dél Sutarties pakeitimo
bei pagrindima dél to, jog yra faktinis ir teisinis pagrindas sudaryti Susitarima. Kita Salis per 15
(penkiolika) darbo dieny (arba per kita Saliy rastu sutarta termina) privalo i§analizuoti ir jvertinti
gautg informacija, pateikti savo pastabas ir pasililymus, pagristus Sutarties arba imperatyviomis
Istatymy bei kity teisés akty nuostatomis.

13.1.9. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 21 skirsnio ,,Sutarties sustabdymas™ 21.5.1. punkta ir
18déstyti jj taip:

,»21.5.1. Atsiradus aplinkybéms, del kuriy Tiekéjas negali vykdyti sutartiniy jsipareigojimy, Tiekéjas
apie tai nedelsdamas privalo informuoti Pirkéjg. Tiekéjo raSytiniame praSyme turi biiti nurodyta
stabdymo aplinkybé (Bendryjy salygy 21.2 punktas) ir aplinkybés atsiradimg bei galimg terming
pagrindZiantys argumentai, objektyvis faktai ir jrodymai. Pirkéjas, jvertings praSyma, ne véliau kaip
per 7 (septynias) darbo dienas rastu informuoja Tiekéja apie priimta sprendimag dél sutartiniy
jsipareigojimy vykdymo stabdymo. Tiekeéjui nepateikus konkreciy argumenty, fakty, pagristy
jrodymais, Pirkéjas turi teis¢ raStu atsisakyti patvirtinti stabdyma.*

13.1.10. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 22 skirsnio ,,Sutarties nutraukimas® 22.1. poskirsnio
»Pretenzijos dél Sutarties pazeidimy* 22.1.2. punkty ir iSdéstyti jj taip:
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,22.1.2. Pretenzija gavusi Salis privalo nedelsdama, bet ne véliau nei per 10 (desimt) darbo dieny,
atsakyti j pretenzijg ir nurodyti, kokiy priemoniy imsis sickdama iStaisyti pazeidimg per pretenzijoje
nustatytg terming arba motyvuotai pasitlyti kitg pagrista terming. Tiek¢&jo teisé sidilyti kitg terming
nelaikoma Pirkéjo pareiga ta termina priimti. Pretenzija gavusios Salies pasitilytasis terminas pakei¢ia
termina, nurodyta pretenzijoje, tik jeigu kita Salis jj patvirtina.

13.2. Salys susitaria papildyti Sutarties Bendrasias salygas nurodytu punktu, ta¢iau kity punkty
numeracijos nekeisti:

13.2.1. Papildyti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,, Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys" 3.1 poskirsnj ,,Kvalifikacija ir kiti Tiekéjo pasitilymu prisiimti jsipareigojimai" 3.1.4.
punktu ir iSdéstyti jj taip:

,»3.1.4. Pirkéjas, praéjus daugiau kaip vieneriems metams nuo $ios Sutarties jsigaliojimo dienos, turi
teis¢ tarptautiniy sankcijy ir/ar Lietuvos Respublikos jstatymais nustatyty ribojamyjy priemoniy
igyvendinimo tikslu prasyti Tiekéja atnaujinti vieSojo pirkimo procediiry metu dél Sios Sutarties
sudarymo pateikta Sio pobidzio informacijg.*

13.2.2. Papildyti Sutarties bendryjy salygy 5 skirsnj "Sutarties vykdymo metu pateikiami
dokumentai" 5.4, 5.5 ir 5.6 punktais ir i§déstyti juos taip:

"5.4. Visi sgnaudas ir pajamas pagal S$ig Sutart] patvirtinantys dokumentai turi biiti saugomi 10
(desSimt) mety nuo galutinio mokéjimo pagal Sutartj.

5.5. Tiekéjas privalo suteikti salygas pirkéjui bei kitoms kompetentingoms institucijoms, kurioms §i
teis¢ yra suteikta jstatymais ar kitais teisés aktais, jskaitant, bet neapsiribojant Europos Komisijai,
Europos kovos su suk¢iavimu tarnybai (OLAF), Europos Audito Riimams ar jy atstovams, tikrinti
dotacijos jgyvendinima ir, jei reikés, atlikti iSsamy audita tikrinant apskaitos dokumentus ir bet kokius
kitus su dotacijos finansavimu susijusius dokumentus. Si teisé tikrinti galioja 10 (de§imt) mety nuo
Sutarties jvykdymo.

5.6. Siuo tikslu tiekéjas jsipareigoja sudaryti sglygas kompetentingy institucijy darbuotojams atvykti
1 Sutarties vykdymo vietas, teikti jiems visg praSomg informacijg ir dokumentus, o taip pat prieiti prie
informaciniy sistemy, duomeny baziy ir susipazinti su dokumentais, susijusiais su techniniu ir
finansiniu dotacijos valdymu, ir stengtis jiems padéti."”

13.2.3. Papildyti Sutarties Bendryjy salygy 13 skirsnj "Konfidenciali informacija" 13.6 ir 13.7
punktais ir iSdéstyti juos taip:

"13.6. Sutarties vykdymo metu pirkéjas turi uztikrinti vieSinimo reikalavimy vykdyma, vadovaujantis
Ignalinos programos vieSinimo gairémis, kurios pateikiamos VS] Centrinés projekty valdymo
agentiiros interneto svetaingje adresu https://www.cpva.lt/ignalinos-
programa/dokumentai/399/act905.

13.7. Tiekejas, teikdamas visuomenei bet kokig informacijg apie §ig Sutart], privalo vadovautis
Sutarties bendryjy salygy 13.6 punkte nurodytomis gnalinos programos viesinimo gairémis."
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13.3. Salys susitaria isbraukti nurodyta Sutarties Bendryjy salygy punkta, tatiau kity punkty
numeracijos nekeisti: netaikoma.

13.4. Sutarties Bendrosiose salygose nurodytos alternatyvios nuostatos (su prierasu ,,jei taikoma“ ir
pan.) taikomos tik tokiu atveju, jeigu jos konkreciai aprasomos Sutarties Specialiosiose salygose.

14. straipsnis. Sutarties priedai

14.1. 1 priedas. 2024-04-16 Plazminio pjovimo iki 50 mm gylio jrenginiy pirkimo techniné
specifikacija Nr. Spc-32(13.66E).

14.2. 2 priedas. Tiekéjo pasitilymas su priedais, perkanc¢iosios organizacijos prasymai paaiskinti
pasitlymg bei tiekéjo paaiSkinimai, pateikti pirkimo procediiros metu:

14.2.1. 2024-05-15 UAB ,,Gitana* pasitlymas su priedais, 136 lapai;
14.2.1. 2024-06-14 V] Ignalinos atominés elektrinés rastas Nr. [S-2549(13.66E), 2 lapai;
14.2.2. 2024-06-17 UAB ,,Gitana* rastas CVP IS Nr. 12624361 su priedais, 5 lapai;

14.3. 3 priedas. perdavimo — priémimo akto (-y) forma (-0s).
14.4. 4 priedas. Garantiniy jsipareigojimy jvykdymo akto forma.
14.5. 5 priedas. Trisalés atsiskaitymo sutarties forma.

15. straipsnis. Salies atstovy parasai

Pirkéjas Tiekéjas
Vardas, Pavardé: | Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos:
Parasas: Parasas:
Data: Data:

11
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PREKIU PIRKIMO-PARDAVIMO SUTARTIES BENDROSIOS SALYGOS
1. PAGRINDINES SAVOKOS IR SUTARTIES AISKINIMAS
1.1. Savokos

1.1.1. Sioje Sutartyje didziaja raide rasomos sgvokos turi paskiau nurodytas reik§mes:

1.1.1.1. Bendrosios salygos — $i Sutarties dalis, kuri vadinasi ,,Prekiy pirkimo—pardavimo sutarties
Bendrosios sglygos*;

1.1.1.2. Pirkéjas — asmuo, kuris Specialiosiose salygose yra jvardytas kaip Pirkéjas, jsigyjantis
Specialiosiose salygose ir Sutarties prieduose nurodytas Prekes;

1.1.1.3. Pradinés sutarties verté — Specialiosiose salygose nurodyta verté (be PVM);

1.1.1.4. Prekés — Specialiosiose salygose ir Sutarties prieduose nurodytos prekés (prekiy pirkimas,
nuoma, finansiné nuoma (lizingas), pirkimas iSsimokétinai, numatant jas jsigyti ar to nenumatant),
taip pat jsigyjamy prekiy pristatymo, montavimo, diegimo ir kitos jy parengimo naudoti paslaugos
(toliau — su Prekémis susijusios paslaugos), jeigu Sios paslaugos tik papildo prekiy tiekima, kurias
Tiekejas jsipareigoja tiekti Pirkéjui pagal Sutart] ir galiojanciy jstatymy bei kity teisés akty
reikalavimus;

1.1.1.5. Prekiy perdavimo—priémimo aktas — dokumentas, kuriuo Tiekéjas perduoda, o Pirkéjas
priima Prekes ir kuriuo Salys patvirtina, kad pristatytos Prekés atitinka nustatytus reikalavimus. Jeigu
Sutartyje yra numatytas Prekiy pristatymas dalimis, Prekiy perdavimo—priémimo aktas gali biti
sudaromas dél kiekvienos dalies atskirai;

1.1.1.6. Prekiy trikumai — Prekiy perdavimo—priémimo metu ar Prekiy garantinio termino
galiojimo metu Pirkéjo ar (ir) tre¢iyjy asmeny nustatyti Prekiy kokybés neatitikimai Sutarties ar (ir)
istatymy bei kity teisés akty reikalavimams, Prekiy gedimai, paslépti defektai, veiklos sutrikimai ar
pan., dé¢l kuriy Prekiy nebiity galima naudoti tam tikslui, kuriam Pirkéjas (jas) ketino naudoti, arba
del kuriy Prekiy naudingumas sumazéty taip, kad Pirkéjas, apie tuos trilkumus zinodamas, arba
apskritai nebtty ty Prekiy pirkes, arba nebiity uz Prekes mokejes tokio dydzio kaing;

1.1.1.7. Saskaita — Tiekéjo iSraSoma ir Pirkéjui apmokejimui pateikiama saskaita faktiira, PVM
saskaita fakttra ar kitas mokéjimo dokumentas uz Tiekéjo perduotas bei Pirkéjo priimtas Prekes.
Jeigu Sutartyje yra numatytas Prekiy pristatymas dalimis, Sgskaita gali biiti pateikiama dél kiekvienos
dalies atskirai;

1.1.1.8. Specialiosios salygos — Sutarties dalis, kuri vadinasi ,,Prekiy pirkimo-pardavimo sutarties

Specialiosios salygos® ir kurioje yra nurodytos konkretaus pirkimo objekto jsigijimg aptariancios
12
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salygos (tokios kaip Pradinés sutarties verté, Prekiy tiekimo terminai ir pan.) bei kiti konkretas
duomenys (tokie kaip Salys, Prekés ir pan.), i§vardyti priedai, taip pat nurodyti Bendryjy salygy
pakeitimai ir papildymai (jeigu tokie padaryti);

1.1.1.9. Susitarimas — tai dokumentas, kurj Salys sudaro keisdamos Sutarties salygas VP] leidZiama
apimtimi;

1.1.1.10. Sutarties kaina —pagal Sutartj Tiekéjui mokétina galutiné suma, jskaitant visus privalomus
mokescius ir iSlaidas;

1.1.1.11. Sutarties salygos — Bendrosios salygos ir Specialiosios salygos kartu;

1.1.1.12. Sutartis — Prekiy pirkimo—pardavimo sutartis, kurig sudaro Sutarties sglygos,
Specialiosiose salygose iSvardyti priedai ir Susitarimai;

1.1.1.13. Salis — Pirkéjas arba Tiekéjas, kiekvienas atskirai, priklausomai nuo konteksto;

1.1.1.14. Salys — Pirkéjas ir Tiekéjas kartu;

1.1.1.15. Tiekéjas — asmuo, kuris Specialiosiose salygose yra jvardytas kaip Tiekéjas, tiekiantis
Specialiosiose salygose nurodytas Prekes;

1.1.1.16. VPI — Lietuvos Respublikos vieSyjy pirkimy jstatymas.

1.1.1.17. Kity Sutartyje didZigja raide raSomy savoky reik§meés yra nurodytos Sutarties tekste.
1.1.1.18. Sutartyje neapibréztos sgvokos suprantamos ir aiSkinamos taip, kaip jas apibrézia VP] ir
kiti jstatymai bei teisés aktai, galiojantys Sutarties sudarymo ir vykdymo metu.

1.1.1.19. Kitos Sutartyje vartojamos sgvokos ir terminai turi bendrine reikSm¢ arba artimiausia

Sutarties pobiidZiui specialiaja reikSme, jei Sutartyje néra nustatyta ir paaiskinta kitokia jy reikSmé.

1.2. Sutarties aiSkinimas

1.2.1. Sutartis yra sudaryta ir turi buiti aiSkinama pagal Lietuvos Respublikos teisés aktus.

1.2.2. Jei Bendrosios salygos ir (ar) Specialiosios salygos prieStarauja VP] ir kity teisés akty
reikalavimams, taikomos VP] ir kity teisés akty nuostatos.

1.2.3. Diena Sutartyje reiskia kalendorine dieng.

1.2.4. Darbo diena Sutartyje reiskia bet kurig diena, i$skyrus Sestadienj, sekmadienj ir Svenciy dienas
Lietuvoje, nurodytas Lietuvos Respublikos darbo kodekse.

1.2.5. Terminai pagal Sutart]j yra skaiiuojami metais, ménesiais, savaitémis, darbo dienomis,
kalendorinémis dienomis ir valandomis.

1.2.6. Kuvalifikacija, rémimasis kity tikio subjekty pajégumais, Prekiy apimtis, perziiira suprantami

taip, kaip nustatyta VP] bei jj jgyvendinanciuose teisés aktuose.
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1.2.7. Jeigu Prekiy perdavimo—priémimo akto, kaip atskiro dokumento, reikalauti neprivaloma,
Salys susitaria, ir tai ai$kiai nurodo Specialiosiose salygose, Prekiy perdavimo—priémimo aktu
laikoma Saskaita. Tais atvejais, kai iSraSoma Saskaita ir Prekiy perdavimo—priémimo aktas
nepasirasomas, Sutarties nuostatos dél Prekiy perdavimo—priémimo akto iSra§ymo taikomos ir
Saskaitos iSraSymui.

1.2.8. Informuoti, pranesti, jspéti arba atsakyti reiskia pateikti informacijg, pranesSima, jsp€jimg arba
atsakymga Bendrosiose ir (ar) Specialiosiose sglygose nustatyta tvarka.

1.2.9. Patvirtinti reiSkia pateikti patvirtinimg rastu arba pasiraSyti dokumentg be iSlygy ar su
iSlygomis, i§skyrus atvejus, kai asmuo, pasiraS§ydamas dokumentg, nurodo, jog atsisako ji patvirtinti.
1.2.10. Jeigu Sutartyje nenurodyta kitaip, ZodZiai, vartojami vienaskaitos forma taip pat reiskia ir
daugiskaitg ir atvirksciai, vienos giminés Zodziai apima ir kitos giminés atitinkamus Zodzius, Zodis
asmuo reiskia tiek fizinius, tiek ir juridinius asmenis.

1.2.11. Jeigu Sutartyje nurodyta reikSmé skaiCiais ir zodziais skiriasi, vadovaujamasi zodziais
nurodyta reikSme.

1.2.12. Jei pateikiamos nuorodos | teisés aktus, turi biiti taikkomos aktualios teisés akty redakcijos,

jeigu nenurodyta Kitaip.
1.3. Dokumenty virSenybé

1.3.1. Sutart] sudarantys dokumentai turi biti suprantami kaip papildantys vienas kita. Bet kokio
Sutarties dokumenty sglygy neatitikimo ar neaiSkumo atveju, toks neatitikimas ar neaiSkumas
pasalinamas dokumentus aiskinant tokia eilés tvarka:

1.3.1.1. Technin¢ specifikacija;

1.3.1.2. Specialiosios salygos;

1.3.1.3. Bendrosios salygos;

1.3.1.4. Pirkimo dokumentai (i$skyrus techning specifikacija);

1.3.1.5. Pasiiilymas;

1.3.1.6. Kiti Specialiosiose sglygose i§vardinti priedai.

1.3.2. Tuo atveju, kai Saliy Susitarimu yra kei¢iamos Sutarties salygos, naujai sutartos Sutarties
salygos turi virSenybe pries pakeistgsias.

1.3.3. Jeigu Salys susitaria dél Sutarties salygy arba priedo papildymo nauja salyga, neatitikimo ar
neaiSkumo atveju tokia salyga turi virSenybe atitinkamai kity Sutarties salygy arba kity to priedo

salygy atzvilgiu.
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1.3.4. Jeigu Salys susitaria dél naujo priedo, Salys turi sutarti dél naujojo priedo jtraukimo j priedy
sarasg vietos ir jo reikSmés aiskinant Sutart]. Jeigu naujas priedas yra jterpiamas j priedy sarasa, jam
turi biiti suteikiamas eilés numeris su virSutiniu indeksu, atsizvelgiant j priedy eiliSkumg ir svarba

(pavyzdziui, priedas Nr. 41).
2.  SUTARTIES DALYKAS

2.1. Tiekejas jsipareigoja Sutartyje nustatytomis sglygomis ir tvarka perduoti Pirkéjui Prekes,
atitinkanCias Sutartyje nustatytus reikalavimus, o Pirkéjas jsipareigoja priimti Sutarties salygas
atitinkancias ir tinkamai patiektas Prekes bei sumokéti Tiekéjui Sutartyje nurodyta kaing Sutartyje
nustatytomis salygomis ir tvarka.

2.2. Salys, vykdydamos Sutartj, jsipareigoja laikytis visy Sutarties vykdymui taikytiny jstatymy bei
kity teisés akty reikalavimy. Salis turi teise reikalauti, kad kita Salis jvykdyty visus jstatymy bei kity
teiseés

akty reikalavimus, taitkomus Sutarties vykdymui. Né viena i§ Sutarties salygy nereiskia ir negali bt
aiSkinama kaip Pirkéjo atsisakymas jstatymuose bei kituose teisés aktuose numatyty ir Sutartimi
neaptarty Pirkéjo kity teisiy ir garantijy, susijusiy su netinkamu Prekiy tiekimu ar jy kokybe, arba
kaip Tiekéjo atsisakymas jstatymuose bei kituose teisés aktuose numatyty ir Sutartimi neaptarty
Tiekéjo kity teisiy ir garantijy del atlyginimo uz Prekes gavimo.

2.3. Tieke¢jas privalo uZtikrinti, kad Prekes atitikty techninés specifikacijos reikalavimus ir Tiekéjo
pasiiilymo salygas, biity kokybiskos, tiekiamos tinkamai ir laiku, laikantis Sutarties salygy taip, kad
tai labiausiai atitikty Pirkéjo interesus, pagal geriausius visuotinai pripazjstamus profesinius,

techninius standartus ir praktika, panaudodamas visus reikiamus jgiidZius ir Zinias.
3. TIEKEJAS IR KITI SUTARTIES VYKDYMUI PASITELKIAMI ASMENYS
3.1. Kbvalifikacija ir kiti Tiekéjo pasiulymu prisiimti jsipareigojimai

3.1.1. Tiekéjas atsako uz tai, kad visg Sutarties vykdymo laikotarpj Tiekéjas biity kompetentingas,

patikimas ir pajégus (jskaitant tikio subjekty, kuriy pajégumais remiasi Tieké&jas, pajégumus) jvykdyti

Sutarties reikalavimus:

3.1.1.1. turéty teis¢ verstis ta veikla, kuri yra reikalinga Sutarciai jvykdyti;

3.1.1.2. atitikty tiekéjy kvalifikacijai pirkimo dokumentuose nustatytus Sutarties tinkamam

vykdymui biitinus reikalavimus bei neturéty pirkimo dokumentuose nustatyty pasalinimo pagrindy;

3.1.1.3. laikytysi Tiek¢jo pasitilyme nurodyty jsipareigojimy, jskaitant, bet neapsiribojant — atitikty
15
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pirkimo dokumentuose nustatytus kokybiniy kriterijy reik§mes ir parametrus;

3.1.1.4. uztikrinty nustatyty kokybés vadybos sistemos ir (arba) aplinkos apsaugos vadybos sistemos
standarty taikymg, jeigu to reikalaujama pirkimo dokumentuose, ir turéty ta patvirtinancius
dokumentus;

3.1.1.5. atitikty nacionalinio saugumo interesus bei kilmés reikalavimus, jei tokie reikalavimai buvo
numatyti pirkimo dokumentuose.

3.1.2. Tuo atveju, kai Tiekéjas yra jungtinés veiklos partneriai, jie Pirkéjui uz Sutarties vykdyma
atsako solidariai. Jeigu Tiekéjas remiasi tkio subjekty pajégumais, siekdamas atitikti finansinio ir
ekonominio pajégumo reikalavimus, Tiekéjas su tokiais tikio subjektais uz Sutarties vykdyma atsako
solidariai (jeigu to buvo reikalaujama pirkimo dokumentuose).

3.1.3. Tiek¢jas taip pat atsako uz tai, kad Tiekéjas, Sutart] tiesiogiai vykdantys subtiekéjai ir
specialistai atitikty jiems jstatymy bei kity teisés akty ir (arba) pirkimo dokumenty nustatytus

profesinés kvalifikacijos ir kitus reikalavimus bei turéty teise verstis ta veikla, kuriai jie pasitelkiami.
3.2. Subtiekéju bei specialisty pasitelkimas ir keitimas

3.2.1. Tiek¢jas jsipareigoja uztikrinti, kad Sutartj vykdys pirkime pasitlyti ir kvalifikacijos bei kitus
pirkimo dokumentuose nustatytus reikalavimus atitinkantys subtiekéjai ir (ar) specialistai. Siy
asmeny veiksmai vykdant Sutart] Tiekéjui sukelia tokias pacias pasekmes ir atsakomybe, kaip jo
paties veiksmai. Tiek¢&jas atsako uz savo subtiekéjy ir specialisty veiksmus ar neveikima.

3.2.2. Sutarties vykdymui pasitelkiami subtiekéjai ir (ar) specialistai (jeigu tokie pasitelkiami)
nurodomi Specialiosiose salygose.

3.2.3. Tiekejas turi teis¢ Sutarties vykdymui pasitelkti naujus, Specialiosiose salygose nenurodytus
subtiekéjus, kuriy pajégumais nesiréemé pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos
reikalavimams pagristi. Sudarius Sutart], taciau ne véliau negu Sutartis pradedama vykdyti, Tiekéjas
jsipareigoja Pirkéjui pranesti tuo metu Zinomy subtiekéjy pavadinimus, kontaktinius duomenis ir jy
atstovus. Pirkéjas taip pat reikalauja, kad Tiekéjas ne véliau nei prie§ 5 (penkias) darbo dienas
informuoty apie minétos informacijos pasikeitimus bei naujy subtiekéjy pasitelkimg visu Sutarties
vykdymo metu. Pirkéjas (jeigu buvo taikoma pirkimo dokumentuose) turi patikrinti, ar néra
subtiekejo paSalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitikt] nacionalinio saugumo interesams ir kilmés
reikalavimams. Jeigu subtiekéjo padétis neatitinka bet vieno i§ nurodyty reikalavimy, Pirkéjas
reikalauja pakeisti §] subtiekéjg reikalavimus atitinkanciu subtiekéju. Pirkéjas per 5 (penkias) darbo

dienas rastu informuoja Tiekéja apie leidimg pasitelkti naujg subtiekéja, kurio pajégumais Tiekejas
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nesiréme pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos reikalavimams pagristi. Pirkéjui sutikus,
Salys pasiraso Susitarima, kuris laikomas neatsicjama Sutarties dalimi.
3.2.4. Tiekéjas gali keisti Sutartyje nurodytus subtiekéjus ir (ar) specialistus Siame Sutarties
poskyryje nustatytais atvejais ir tvarka gaves Pirkéjo raSytinj sutikima.
3.2.5. Subtiekéjus, kuriy pajégumais Tiekéjas nesirémé pirkimo dokumentuose numatytiems

kvalifikacijos

reikalavimams pagristi, Tiekéjas gali keisti savo nuozitra, apie tai rastu ne véliau, kaip prie§ 5
(penkias) darbo dienas informuodamas Pirkéja. Pirkéjas (jeigu buvo taikoma pirkimo dokumentuose)
turi patikrinti, ar néra subtiekéjo pasalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitikt] nacionalinio saugumo
interesams ir kilmés reikalavimams. Jeigu subtiekéjo padétis neatitinka bet vieno i§ nurodyty
reikalavimy, Pirkéjas reikalauja pakeisti §j subtiekéjg reikalavimus atitinkanciu subtiekéju. Pirkéjas
per 5 (penkias) darbo dienas rastu informuoja Tiekéja apie leidimg pakeisti subtiekéjg. Pirkéjui
sutikus, Salys pasiraso Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.

3.2.6. Subtieke¢jas, kurio pajégumais Tiekéjas rémési, kad atitikty pirkimo dokumentuose nustatytus
kvalifikacijos reikalavimus, gali biiti kei¢iamas tik Siais atvejais:

3.2.6.1. kai subtiekéjui iSkelta bankroto byla, pradétas bankroto procesas ne teismo tvarka, jis tampa
nemokus arba yra nemokumo tikimybe¢, sustabdo tiking veiklg ar kai jstatymuose ir kituose teisés
aktuose nustatyta tvarka susidaro analogiska situacija;

3.2.6.2. kai subtiekéjas dél objektyviy priezas¢iy (pavyzdziui, subtiekéjui atsisakius dalyvauti
Sutarties vykdyme, nutriikus teisiniams santykiams su Tiekeju ir pan.) nebegali vykdyti visy ar dalies
Sutartyje numatyty jsipareigojimy.

3.2.6.3. Naujas subtiekéjas, kuris kei¢iamas vietoje subtiekéjo, kurio pajégumais Tiekéjas rémesi,
kad atitikty pirkimo dokumentuose nustatytus kvalifikacijos reikalavimus (toliau — naujas
subtiekéjas), turi atitikti pirkimo dokumentuose nustatytus reikalavimus dél paSalinimo pagrindy
nebuvimo, keliamus kvalifikacijos reikalavimus, Tiekéjo pasiiilyme nurodyta kei¢iamo subtiekéjo
kvalifikacijg pirkimo dokumentuose nustatytiems kokybiniams kriterijams pagrjsti ir nacionalinio
saugumo interesus bei kilmés reikalavimus (jei taikoma).

3.2.7. Tieke¢jo (ar subtiekéjy) specialistas, vykdysiantis Sutartj, gali buti pakeisti Siais atvejais:
3.2.7.1. Tiek¢jo iniciatyva dél objektyviy priezaséiy (pavyzdziui, atostogy, ligos, nutriikus darbo
santykiams ir pan.), pateikus duomenis apie numatoma naujai skirti specialistg bei jo kvalifikacija ir
atitiktj kitiems pirkimo dokumentuose keliamiems reikalavimams patvirtinan¢ius dokumentus;

3.2.7.2. Pirkéjo iniciatyva, jei Pirkéjas turi pagristy jtarimy, kad Tiekéjo Sutarties vykdymui
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paskirtas specialistas nekompetentingas vykdyti nustatytas pareigas.

3.2.7.3. Naujas specialistas turi turéti ne zemesn¢ nei pirkimo dokumentuose specialistui keliamag
kvalifikacijg, Tiekéjo pasitlyme nurodytg keiciamo specialisto kvalifikacijg pirkimo dokumentuose
nustatytiems kokybiniams kriterijams pagristi ir nacionalinio saugumo interesus bei kilmeés
reikalavimus, nurodytus pirkimo dokumentuose (jei taikoma).

3.2.8. Tieké¢jas privalo ne véliau nei prie§ 5 (penkias) darbo dienas iki numatomo subtiekéjo, kurio
pajégumais Tiekéjas rémesi, kad atitikty pirkimo dokumentuose nustatytus kvalifikacijos
reikalavimus, ar specialisto keitimo pateikti Pirkéjui argumentuotg rasytinj praSyma ir §iuos
dokumentus:

3.2.8.1. prasyma pakeisti subtiekéjg ar specialista, paaiSkinant keitimo aplinkybe. Pirkéjas pasilieka
teis¢ paprasyti irodymy, pagrindzianciy keitimo aplinkybe;

3.2.8.2. naujo subtiekéjo ar specialisto kvalifikacija, pasalinimo pagrindy nebuvimg ir atitiktj
nacionalinio saugumo interesams bei kilmés reikalavimams jrodancius dokumentus pagal Sutarties
reikalavimus.

3.2.9. Pirk¢jas, gaves Tiekéjo praSyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 5 (penkias)
darbo dienas jvertina keitimo galimybes ir raStu informuoja Tiekéjg apie leidimg pakeisti subtiekéja
ar specialista. Pirkéjui sutikus, Salys pasirago Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.
3.2.10. Naujas subtiekéjas ar specialistas gali pradéti vykdyti jiems Tiekéjo pavestus jsipareigojimus
pagal Sutartj ne anksciau, nei bus pasiraSytas Susitarimas.

3.2.11. Tiekéjas privalo pakeisti subtiekéjg ar specialista, jei paaiSkéja, kad jis neatitinka jam pirkimo
dokumentuose keliamy reikalavimy.

3.2.12. Jei Tiekéjas pakeicia esamg arba pasitelkia nauja subtiekéjg ar specialista, negaves Pirkéjo
rastiSko sutikimo, arba sutartinius jsipareigojimus pagal Sutart] vykdo subtiekéjai ar specialistai,
neatitinkantys pirkimo dokumentuose nustatyty kvalifikacijos reikalavimy, reikalavimy del
pasalinimo pagrindy nebuvimo, atitikties nacionalinio saugumo interesams bei kilmés reikalavimams
(jei taikoma) ir Tiek¢&jo pasitilyme nurodyty salygy pirkimo dokumentuose nustatytiems kokybiniams

kriterijams pagrijsti (jei taitkoma), Tiekéjui taikoma Specialiosiose salygose nustatyto dydZio bauda.
3.3. Jungtinés veiklos partneriy keitimas

3.3.1. Tieke¢jas, vykdantis Sutart] jungtinés veiklos pagrindu, turi teis¢ atsisakyti jungtinés veiklos
partnerio (toliau — partneris), jei dél objektyviy ir pagristy aplinkybiy partneris nebegali vykdyti
Sutarties, jskaitant, bet
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neapsiribojant atvejais, kai partneris neatitinka VP] ar kity teisés akty nuostaty, kelia grésme
nacionaliniam saugumui, partneriui pritaikytos tarptautinés sankcijos kaip jos suprantamos Lietuvos
Respublikos tarptautiniy sankcijy jstatyme (toliau — Sankcijy jstatymas), partnerio sunki finansiné
biikle, lemianti Sutarties nevykdyma ir (ar) atsisakyma ja vykdyti ar atsirado kitos nenumatytos
objektyvios priezastys, lemiancios partnerio pasitraukima i$ jungtinés veiklos sutarties.

3.3.2. Tiek¢jas, vykdantis Sutart] jungtinés veiklos pagrindu, turi teise pakeisti partnerj, jei dél
reorganizavimo, restruktiirizavimo ar bankroto procediiry, pradinio partnerio teises ir pareigas
visiSkai arba i§ dalies perima kitas partneris. Toks Tiekéjo pakeitimas negali lemti kity esminiy
Sutarties pakeitimy ir taip negali buti siekiama iSvengti VP] ir kity teisés akty taikymo.

3.3.3. Tiekéjas privalo ne véliau nei prie§ 10 (deSimt) darbo dieny iki numatomo partnerio keitimo
arba atsisakymo pateikti Pirkéjui argumentuotg rasytinj praSyma ir Siuos dokumentus:

3.3.3.1. praSyma pakeisti Tiek¢jo sudétj ir jrodymus, pagrindziancius bent vieng partnerio
atsisakymo ar keitimo aplinkybe, nurodytg Sutartyje;

3.3.3.2. naujos jungtinés veiklos sutarties ar esamos jungtinés veiklos sutarties pakeitimo kopija,
kurioje, jeigu partneris pasitraukia, turi biiti nurodyta, kad pasitraukianciojo partnerio jsipareigojimus
visa apimtimi perima pasiliekantis jungtinés veiklos partneris (toliau — pasiliekantysis partneris);
3.3.3.3. pasiliekanciojo ar naujai pasitelkiamo partnerio kvalifikacija patvirtinan¢ius dokumentus.
Visais atvejais pasiliekanciojo partnerio ar naujai pasitelkto partnerio kvalifikacija turi buti ne
Zemesné nei pasitraukianciojo partnerio (atitinkanti pirkimo dokumentuose nustatytus kvalifikacijos
reikalavimus, kuriuos atitiko pasitraukiantysis partneris, ir atitinkanti pasitraukianc¢iojo partnerio
pasiilyme nurodyta specialisty kvalifikacijg ir kitas sglygas pirkimo dokumentuose nustatytiems
kokybiniams kriterijams pagristi (jei taikoma). Jei pasitelkiamas naujas partneris, taip pat,
vadovaujantis pirkimo dokumentuose nurodytais reikalavimais, pateikiami dokumentai,
pagrindZiantys pasitelkiamo partnerio pasSalinimo pagrindy nebuvima ir atitiktj nacionalinio saugumo
interesams bei kilmés reikalavimams (jei taikoma).

3.3.4. Pirkéjas, gaves Tiekéjo praSyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 10 (desimt)
darbo dieny jvertina keitimo galimybes ir rastu informuoja Tiekéja apie Sutarties nutraukimg arba
apie leidimg atsisakyti ar pakeisti partnerj. Pirkéjui sutikus, Salys pasiraso Susitarima, kuris laikomas

neatsiejama Sutarties dalimi.
3.4. Susitarimai dél tiesioginio atsiskaitymo su subtiekéjais
3.4.1. Subtiekéjams pageidaujant, Pirkéjas su jais atsiskaitys tiesiogiai. Pirkéjas numato tiesioginio
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atsiskaitymo galimybe su Sutartyje nurodytais subtiekéjais tokiomis saglygomis ir tvarka:

3.4.1.1. sudarius Sutartj, Tiek¢jas ne véliau negu Sutartis pradedama vykdyti, jsipareigoja Pirkéjui
raStu pateikti tuo metu Zinomy subtiekéjy pavadinimus, kontaktinius duomenis ir jy atstovus. Pirkéjas
taip pat reikalauja, kad Tiek¢jas informuoty apie minétos informacijos pasikeitimus bei naujy
subtiekéjy pasitelkima visu Sutarties vykdymo metu;

3.4.1.2. Pirkéjas ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo Bendryjy salygy 3.4.1.1 punkte
nurodytos informacijos gavimo dienos rastu informuoja subtiekéjus apie tiesioginio atsiskaitymo
galimybeg;

3.4.1.3. subtiekéjas, norédamas pasinaudoti tokia galimybe, rastu pateikia praSyma Pirkéjui. Kai
subtiekéjas iSreiskia norg pasinaudoti tiesioginio atsiskaitymo galimybe, sudaroma trisalé sutartis tarp
Pirkéjo, Tiekéjo ir Sio subtiekéjo, kurioje apraSoma tiesioginio atsiskaitymo su subtiekéju tvarka,
atsizvelgiant | Sutartyje ir subtiekimo sutartyje nustatytus reikalavimus;

3.4.1.4. tiesioginio atsiskaitymo su subtiekéjais galimybé nekeicia Tiekéjo atsakomybés dél Sutarties

ivykdymo.
4. SALIU BENDRADARBIAVIMAS
4.1. Saliy bendradarbiavimo pareiga

4.1.1. Vykdydamos Sutartj, Salys privalo maksimaliai bendradarbiauti ir operatyviai keistis
informacija, taip pat pateikti viena kitai raSytinius praneSimus nedelsiant apie tai, kad atsirado ar
egzistuoja bet koks jvykis, salyga ar aplinkybé, kuri gali paveikti Sutarties vykdyma ar salygoti jos
pazeidima.

4.1.2. Salys jsipareigoja uztikrinti, kad viena kitai teiks dokumentus ir (ar) kita informacija, kurie yra
bitini Saliy tinkamam jsipareigojimy jvykdymui pagal Sutartj.

4.1.3. Jeigu Salis susiduria su Sutarties vykdymo kliGitimi, ji turi nedelsdama, bet ne véliau kaip per
5 (penkias) darbo dienas, jspéti kita Salj apie tokias klifitis ir imtis visy nuo jos priklausanéiy protingy

priemoniy toms klititims paSalinti.

4.2. Kontaktiniai asmenys
4.2.1. Kiekviena i§ Saliy Sutarties sudarymo metu privalo paskirti kontaktinj asmenj, atsakingg uz
Sutarties vykdyma (pavyzdZziui, Prekiy priemima, uZsakymy teikimg ir gavima ir kt.), ir nurodyti jy

kontaktinius duomenis Specialiosiose salygose.

4.2.2. Tuo atveju, kai Salis nori atSaukti paskirtajj kontaktinj asmenj ir paskirti kita asmenj arba nori
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paskirti kita asmenj laikinai vykdyti kontaktinio asmens funkcijas kontaktinio asmens laikino
negaléjimo vykdyti savo funkcijas laikotarpiu, Salis privalo i§ anksto apie tai informuoti kita Salj ir
pateikti kitai Saliai tokio asmens kontaktinius duomenis: varda, pavarde, el. pasta ir telefono numer;j.
4.2.3. Tuo atveju, kai paaiskéja, kad Salies kontaktinis asmuo laikinai negali vykdyti savo pareigy
(dél ligos, traumos ar kity nenumatyty prieZas¢iy), Salis privalo nedelsdama, bet ne véliau nei kita
darbo dieng, paskirti kitg kontaktinj asmen;j laikinai vykdyti kontaktinio asmens funkcijas ir pranesti
apie tai kitai Saliai. Kei¢iant kontaktiniy asmeny funkcijas atliekan¢ius asmenis Susitarimas,

vadovaujantis Bendryjy salygy 20.5 punktu, nesudaromas.
5. SUTARTIES VYKDYMO METU PATEIKIAMI DOKUMENTAI

5.1. Jeigu Tiekéjas turi parengti ir (ar) pateikti Pirkejui Prekiy naudojimo instrukcijas, jos turi biiti
aiskios ir detalios, kad Pirkéjas, vadovaudamasis jomis, galéty tinkamai naudoti patiektas Prekes.
5.2. Tuo atveju, kai pagal Sutartj turi biiti vykdomi mokymai ir (arba) atlickami bandymai, Tiekéjas
privalo perduoti Pirkéjui naudojimo instrukcijas prie§ tokius mokymus ir (arba) bandymus, o po
mokymy ir (arba) bandymy patikslinti ir papildyti naudojimo instrukcijas, atsizvelgdamas j mokymy
ir (arba) bandymy eigg ir rezultatus.

5.3. Jei Prekiy naudojimui baitiniems dokumentams reikalingas vertimas, su tuo susijusios islaidos
tenka Tiekéjui. Jei Tiekéjas Prekiy naudojimui butinus dokumentus vercia savarankiskai, jis atsako

uz $iy dokumenty vertimo tiksluma.
6. PREKIU TIEKIMO PABAIGA IR PREKIU PRIEMIMAS
6.1. Prekiy tiekimo pabaiga

6.1.1. Prekiy tickimas laikomas uzbaigtu, kai yra jvykdytos visos $ios salygos:

6.1.1.1. Tiekéjas pristaté visas Prekes pagal Sutarties ir jstatymy bei kity teisés akty reikalavimus (ir
kai suteiktos visos su Prekémis susijusios paslaugos, jei to reikalaujama),

6.1.1.2. Tiekéjas perdave Pirkéjui visa reikalinga dokumentacija, jskaitant naudojimo instrukcijas ir
garantijas (jei to reikalaujama),

6.1.1.3. Tiekéjas apmoké Pirkéjo personalg, kaip naudoti Prekes (jeigu to reikalaujama),

6.1.1.4. buvo jformintas Prekiy perdavimo-priémimo aktas ar Prekiy perdavimo—priémimo aktai, jei
numatytas Prekiy pristatymas dalimis, ar kitas Sutartyje numatytas dokumentas, nuo kurio
pasiraSymo laikoma, kad Prekés buvo priimtos,

6.1.1.5. Tieké¢jas jvykdé kitas sglygas, numatytas jstatymuose bei kituose teisés aktuose, Sutartyje ir
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pasitilyme, kurios turi biti jvykdytos tam, kad biity laikoma, jog Prekiy tiekimas yra uzbaigtas, ir

pateiké Pirkéjui tai jrodanc¢ius dokumentus.
6.2. Prekiy perdavimas—priémimas

6.2.1. Tiek¢jas privalo pristatyti ir perduoti Prekes Pirkéjui, o Pirkéjas privalo kokybiSkas ir Sutarties
bei jstatymy ir kity teisés akty reikalavimus atitinkancias Prekes priimti. Prekés pristatomos
Specialiosiose salygose nurodytais terminais ir adresu, pristatyma i§ anksto suderinus su Pirkéju.
6.2.2. Prekés perduodamos Salims pasirasant Prekiy perdavimo—pri¢émimo akta, kuris pasira§omas 2
(dviem) vienoda teising galig turinCiais egzemplioriais (iSskyrus atvejus, kai Prekiy perdavimo—
priémimo aktas pasira§omas saugiu elektroniniu parasu), po viena kiekvienai Saliai. Jeigu Prekiy
perdavimo—pri¢émimo akto, kaip atskiro dokumento, reikalauti neprivaloma, Salys susitaria, ir tai
aiSkiai nurodo Specialiosiose salygose, Prekiy perdavimo—priémimo aktu laikoma Saskaita.

6.2.3. Tiekéjui pristacius Prekes, Pirkéjas atlieka jy patikrinimg ir privalo:

6.2.3.1. ne véliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas nuo faktinio Prekiy perdavimo priimti Prekes,

pasiraSydamas Prekiy perdavimo—priémimo akta; arba
6.2.3.2. priimti Prekes su iSlygomis, pasiraSydamas Prekiy perdavimo—priémimo akta ir Prekiy
patikrinimo metu sudaryta defekty akta, kuriame Pirkéjas privalo nurodyti per Prekiy priémimag
pastebétus Prekiy ar pateikiamy Tiekéjo dokumenty tritkumus ir ty trikumy pasalinimo tvarka (toliau
— Defekty aktas); arba 6.2.3.3. atsisakyti priimti Prekes ar jy dalj ir jteikti (arba iSsiysti) Defekty akta
Tiekéjui dél netinkamy Prekiy ar jy dalies.
6.2.4. Prekiy perdavimo—priémimo akte turi biiti nurodoma data, kada Tiekéjas pristaté visas Prekes
(ar atitinkama jy dalj, kai Sutartyje numatytas pristatymas dalimis) ir pateiké visus reikiamus
dokumentus.
6.2.5. Prekes, neatitinkancias Sutarties, jstatymy bei kity teisés akty (jei taikoma) reikalavimy,
Tiekéjas privalo atsiimti savo sgskaita per Pirkéjo Defekty akte nustatytg terming, taip pat Pirkéjo
reikalavimu atlyginti tokiy Prekiy saugojimo iSlaidas.
6.2.6. Jeigu nustatoma Prekiy trukumy, kurie nereiSkia neatitikimo Sutartyje nustatytiems
reikalavimams, ir jy paSalinimas netrukdo Pirkéjui naudotis Prekémis pagal paskirtj, Pirkéjas gali
priimti Prekes su iS§lygomis, sudaryti Defekty aktg ir nustatyti protingus terminus Tiekéjui pasalinti
Prekiy truikumus. Tiekéjas privalo pasalinti Prekiy trikumus per Pirkéjo nurodytus protingus
terminus, vadovaudamasis Bendryjy salygy 7.3 poskyriu ,,Prekiy trikumy Salinimas®. Jeigu Tiekejas
praleidzia Prekiy trikumy paSalinimo terminus, taikomos Bendryjy salygy 7.4 poskyrio ,,Pirkéjo
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teisés, Tiekéjui nepasalinus Prekiy trilkumy® nuostatos.

6.2.7. Jeigu Pirkéjas per 5 (penkias) darbo dienas nepateikia (neiSsiuncia) Tiekéjui Defekty akto,
laikoma, kad Pirkéjas Prekes priémé ir joms pretenzijy neturi.

6.2.8. Prekiy praradimo ar sugadinimo ar atsitiktinio zuvimo rizika Pirkéjui i§ Tiekéjo pereina nuo
faktinio Prekiy priémimo momento.

6.2.9. Pirkéjas turi teis¢ naudotis Prekémis tik po Prekiy perdavimo-priémimo akto pasiraSymo.
6.2.10. Jeigu Tiekéjas Prekes pristaté per Specialiosiose sglygose nustatyta Prekiy pristatymo
terming, taciau jos turi triikumy ir Tieké&jas Siy triikumy neistaiso iki Specialiosiose salygose nurodyto
Prekiy pristatymo termino pabaigos, Tiekéjui iki tinkamy Prekiy pristatymo dienos taikomos

Specialiosiose salygose nurodyto dydZio netesybos.
7. TIEKEJO GARANTINIAI JSIPAREIGOJIMAI
7.1. Garantiniai terminai (jei taikoma)

7.1.1. Prekéms taikomas teisés aktuose nustatytas ir (ar) gamintojo taikomas garantinis terminas,
jeigu Techninéje specifikacijoje ar Specialiosiose salygose néra nurodytas kitas garantinis terminas.
Jeigu garantinis terminas néra niekur nustatytas, Prekéms taikomas 24 (dvidesimt keturiy) ménesiy
garantinis terminas. Garantinis terminas pradedamas skaiCiuoti nuo pristatyty Prekiy perdavimo—
priémimo akto pasiraS§ymo dienos.

7.1.2. Garantiniai terminai sustabdomi tiek laiko, kiek Pirkéjas negali tinkamai naudoti Prekiy deél
nustatyty Prekiy trukumy, uz kuriuos atsako Tiekéjas. Jeigu Pirkéjas deél Prekiy trikumy negali
naudoti tik apibrézZtos Prekiy dalies, garantiniai terminai sustabdomi tik tokios dalies atzvilgiu.
7.1.3. Tiekéjas neatsako uz Prekiy trilkumus, kurie atsirado dél Prekiy normalaus susidévéjimo, jy
netinkamo naudojimo ar prieZiiiros arba Pirkéjo, jo personalo arba treciyjy asmeny kaltés, su salyga,

kad néra Tiekejo kaltés dél tokiy Prekiy trilkumy, Prekiy netinkamo naudojimo ar priezitros.
7.2. Pretenzijos dél Prekiy trikumy

7.2.1. Pirke¢jas, per garantinius terminus nustates Prekiy triikumy, turi nedelsdamas, bet ne véliau nei
per 30 (trisdeSimt) dieny ir ne véliau nei iki garantinio termino pabaigos, pareiksti raSyting pretenzija
Tiekéjui ir nustatyti protingus terminus, jeigu jy néra nustatyta Specialiosiose salygose, Prekiy
trikumams pasalinti.

7.2.2. Tiek¢jas privalo neatlygintinai pasalinti visus Prekiy trikumus, uz kuriuos atsako Tiekéjas, per

Pirkéjo pretenzijoje nustatytus protingus terminus, jeigu konkretlis terminai néra nustatyti
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Specialiosiose salygose, kurie skai¢iuojami nuo pretenzijos gavimo dienos.

7.2.3. Jei Tiekéjas nepripaZjsta Prekiy trikumu, kiekviena i§ Saliy gali kreiptis dél nepriklausomos
ekspertizés atlikimo. Jei Tiekéjas ilgiau nei 10 (deSimt) dieny nuo Pirkéjo kreipimosi neatsako /
nepasitelkia nepriklausomo su Pirkéju suderinto (Pirkéjas negali nepagristai neduoti pritarimo
Tiekéjui pasitelkti siilomg eksperta eksperto gincui spresti ar (ir) jei gincas uztruko ilgiau nei 30
(trisdesimt) dieny nuo Pirkéjo pirmojo kreipimosi), tai Pirkéjas turi teis¢ savarankiskai kreiptis dél
ekspertizés atlikimo pries tai suderings su Tiekéju nepriklausomo eksperto kandidatiirg. Tokiu atveju

ekspertizés iSlaidas padengia:

7.2.3.1. jei Prekés atitinka Sutartyje nurodytus reikalavimus — Pirkéjas;

7.2.3.2. jei Prekés neatitinka Sutartyje nurodyty reikalavimy — Tiekéjas.
7.3. Prekiy trikumuy $alinimas

7.3.1. Tieke¢jas privalo pasalinti Prekiy trilkumus, sutaisydamas Prekes ar jy dalj arba pakeisdamas
Preke nauja Preke ar jos dalimi.

7.3.2. Pirkéjas privalo suteikti prieigg Tiekéjui atlikti Prekiy trokumy pasalinima, kad Tiekéjas
galéty atlikti tai per nustatytus terminus. Jei Prekiy trukumai Salinami Prekiy naudojimo vietoje,
Pirkéjas ir Tiekéjas privalo susitarti dél Prekiy trikumy $alinimo laiko.

7.3.3. Sutaisytoje Prekiy dalyje pakartotinai nustacius Prekiy trikumy, Tiekéjas privalo pakeisti
Prekes naujomis kokybiskomis Prekémis, nebent Pirkéjas raStu sutikty Prekes dar kartg taisyti.
7.3.4. Pasalinus Prekiy trikumus, garantinis terminas sutaisytajai Prekiy daliai ar naujoms Prekéms
vél pradedamas skaiciuoti nuo tinkamai sutaisyty ar pakeisty Prekiy (ar jy daliy) perdavimo Pirkéjui
dienos.

7.3.5. Jeigu Prekiy trikumy Salinimas gali turéti jtakos Prekiy funkcionalumui, Pirkéjas gali
pareikalauti Tiek¢jo pakartotinai atlikti bandymus, atliktus pagal Sutartj (jei tokie buvo numatyti).
Pirk¢jas privalo rastu pateikti Tiekéjui tokj reikalavima per 30 (trisdeSimt) dieny po Prekiy trikumy
pasalinimo. Tokie bandymai atliekami pagal anksciau atlikty bandymy salygas, iSskyrus tai, kad jie
visais atvejais turi biiti atliekami Tiek¢jo rizika ir sgskaita.

7.3.6. Tiekéjas, pasalines visus Prekiy triikumus, privalo apie tai informuoti Pirkéja.

7.3.7. Pirkéjas per 5 (penkias) darbo dienas po Tiekéjo praneSimo apie Prekiy trukumy paSalinima
gavimo privalo patikrinti trikumus, nurodytus Defekty akte arba Pirkéjo pretenzijoje, ir rastu

patvirtinti, kurie Prekiy truikumai buvo pasSalinti.
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7.4. Pirkéjo teisés, Tiekéjui nepasalinus Prekiy trilkumy

7.4.1. Jeigu Tiek¢jas atsisako pasalinti arba nepasalina Prekiy trikumy per Pirkéjo nustatytus
protingus terminus, Pirkéjas turi teise:

7.4.1.1. pasalinti Prekiy trikumus pats arba pasamdydamas treCiuosius asmenis, i§ anksto apie tai
informuodamas Tieké&jg, ir pareikalauti Tiekéjo atlyginti Prekiy ekspertizés bei Prekiy trukumy
Salinimo iSlaidas ir padengti patirtus nuostolius; arba

7.4.1.2. reikalauti sumazinti Tiek&jui mokéting sumg ir grazinti dél Sios sumos sumazinimo
susidariusig permoka per 30 (trisdeSimt) dieny nuo Tiekéjui nustatyto termino pasalinti Prekiy
trikumus pabaigos; arba 7.4.1.3. grazinti Prekes Tiekéjui ir nemokéti uz tokias Prekes ar reikalauti
grazinti uz Prekes sumokéta suma bei nutraukti Sutart].

7.4.2. Tiekejui pagal Sutart] mokétina suma sumazinama tiek, kiek sumazéja Prekiy verté Pirkéjui
dél Prekiy truikumy. | Prekiy vertés sumazéjima, be kita ko, jskai¢iuojamos Pirkéjo iSlaidos Prekiy
truikumy jvertinimui ir Salinimui, Prekiy vertés sumaz¢jimas, Pirkéjo esamy ar biisimy i$laidy Prekiy
eksploatavimui padidé¢jimas (jeigu tokios i§laidos buvo vertinamos pirkimo metu).

7.4.3. Tiekéjas privalo patenkinti Pirkéjo pagal Bendryjy salygy 7.4.4 punkta pareiksta piniginj
reikalavimg per 30 (trisdeSimt) dieny arba per ilgesnj Pirkéjo reikalavime nurodyta protinga terming.
7.4.4. Uz vélavimg paSalinti Prekiy trikumus Pirkéjas privalo reikalauti Tiekéjo sumokeéti

Specialiosiose salygose nustatyto dydzio netesybas.
8. PRISTATYMO TERMINAI
8.1. Pristatymo terminai ir Prekiy tiekimo grafikas
8.1.1. Tiekéjas privalo pristatyti Prekes laikydamasis terminy, nurodyty Specialiosiose salygose.

8.1.2. Jei taikytina, Pirkéjas privalo ne véliau kaip per 14 (keturiolika) darbo dieny nuo Sutarties
jsigaliojimo arba per kitg pirkimo dokumentuose nurodyta terming parengti ir pateikti Tiekéjui

suderinimui Prekiy tiekimo grafika (toliau — Grafikas).

8.1.3. Jei aktualu, Grafike turi buiti pazyméta, kurios Prekés gali buiti pristatomos lygiagreciai, o

kurios gali biiti pristatomos tik numatytu eiliSkumu.
8.2. Netesybos uz Prekiy pristatymo vélavima

8.2.1. Jeigu Tiekéjas praleidzia Prekiy pristatymo terminus, nustatytus Specialiosiose salygose,
Tiekeéjui iki Prekiy pristatymo datos taikomos Specialiosiose salygose nurodyto dydzio netesybos.
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8.2.2. Tiekéjui praleidus Prekiy dalies pristatymo terming, netesybos skai¢iuojamos nuo Prekiy
dalies pristatymo termino pabaigos (nejskaitytinai) iki Prekiy dalies pristatymo datos (jskaitytinai),

nustatytos pagal Prekiy perdavimo—priémimo aktus.

8.2.3. Jei Tiekejui pagal Sig Sutart] yra priskaiciuotos netesybos, Pirkéjo uz Prekes mokétina suma
mazinama priskaiiuoty netesyby suma. Taip pat Pirkéjas turi teis¢ priskai¢iuotas netesybas
vienaSaliSkai iSskaiciuoti 1§ bet kokiy Tiekéjui atlickamy mokejimy teisés akty nustatyta tvarka,

pranesant Tiekéjui raStu apie tokiy netesyby jskaityma.
9. PRIEVOLIU PAGAL SUTART] I[VYKDYMO UZTIKRINIMO BUDAI

9.1. Saliy prievoliy pagal Sutartj jvykdymas yra uztikrinamas Specialiyjy salygy 8 skyriuje
nurodytais prievoliy pagal Sutartj jvykdymo uztikrinimo budais, Bendryjy salygy 10 skyriuje
nustatyta sutartiniy jsipareigojimy jvykdymo uztikrinimo tvarka, Bendryjy salygy 12.1.3 punkte
nurodytu avanso uZtikrinimu (jeigu Specialiosiose salygose yra nurodytas avanso dydis ir yra

reikalaujama avanso uZtikrinimo), Specialiyjy salygy 9 skyriuje nurodytomis netesybomis.
10. SUTARTIES JVYKDYMO UZTIKRINIMAS (JEI TAIKOMA)

10.1. Sio skyriaus nuostatos taikomos tuomet, jei Specialiosiose salygose numatyta, kad tinkamam
Sutarties jvykdymui uZztikrinti Tiekéjas turi pateikti banko garantija arba draudimo bendroveés
laidavimo draudimo raSta arba kita Specialiosiose sglygose nurodyta sutartiniy jsipareigojimy
1vykdymo uZtikrinima.

Pastaba. Kai Specialiosiose saglygose nurodoma, kad Pirkéjas reikalauja pateikti kredito unijos iSduota
Sutarties jvykdymo uZtikrinima, Sio skyriaus nuostatos taikomos pagal poreikj ir Pirkéjas gali
nusimatyti papildomus reikalavimus Specialiosiose salygose tokio Sutarties jvykdymo uztikrinimo
pateikimui, atitinkancius jstatymy bei kity teis€s akty nuostatas.

10.2. Tiekejas privalo pateikti Pirkéjui Specialiosiose salygose nurodytos rusies ir dydZio Sutarties
jvykdymo uztikrinima — pirmo pareikalavimo banko garantija arba draudimo bendrovés laidavimo
draudimo rasta (kartu su draudimo bendrovés laidavimo draudimo rastu turi biiti pateiktas ir
pasirasytas draudimo liudijimas (polisas) bei dokumentas, jrodantis, kad draudimo jmoka uz i§duotg
laidavimo draudimo rastg yra sumokeéta), atitinkant] Bendryjy salygy 10 skyriuje nurodytas salygas,
per Specialiosiose sglygose nustatytg terming (toliau — Sutarties jvykdymo uztikrinimas).

10.3. Jei Tiekejas nepateikia Pirkéjui Sutartyje nustatytos vertés Sutarties jvykdymo uZtikrinimo per
Sutartyje nustatytg terming, laikoma, kad Tiekéjas atsisakeé sudaryti Sutart] ir Pirkéjas turi teise VPI
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nustatyta tvarka pasitilyti sudaryti Sutartj kitam tiekéjui.

10.4. Pries pateikdamas Sutarties jvykdymo uztikrinima, Tiekéjas gali praSyti Pirkéjo patvirtinti, kad
Pirkéjas sutinka priimti Tiekéjo siilomg Sutarties jvykdymo uztikrinimg. Tokiu atveju, Pirkéjas
privalo atsakyti Tiekéjui ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo Tiekéjo praSymo gavimo dienos.
10.5. Sutarties jvykdymo uztikrinime bankas (draudimo bendrové) privalo neatSaukiamai ir
besalygiskai jsipareigoti ne véliau kaip per 15 (penkiolika) dieny nuo Pirkéjo rastisko pranesimo apie
Tiekéjo Sutartyje nustatyty prievoliy pazeidima, dalinj ar visisSka jy nevykdyma arba netinkama
vykdyma gavimo dienos, sumokéti Pirkéjui Sutarties jvykdymo uztikrinime nurodyta suma, pinigus
pervedant j Pirkéjo saskaita.

10.6. Sutarties jvykdymo uZtikrinime negali biiti nurodyta, kad bankas (draudimo bendrov¢) atsako
tik uz tiesioginiy nuostoliy atlyginimg. Bankas (draudimo bendrove) neturi teisés reikalauti, kad
Pirkéjas pagristy savo reikalavimg. Pirkéjas praneSime bankui (draudimo bendrovei) nurodo, kad
Sutarties jvykdymo uztikrinimo suma jam priklauso d¢l to, kad Tiekéjas 1§ dalies ar visiskai nejvykdé
Sutarties ir (arba) ji buvo nutraukta dél Tiekéjo kaltés. Pirkéjas nejsipareigoja jrodyti realiai patirty
nuostoliy ir Tiekéjas, pasiraSydamas Sutart] ir pateikdamas Sutarties jvykdymo uZztikrinima,
patvirtina, kad Sutarties jvykdymo uZtikrinimo suma laikytina minimaliais nejrodin¢jamais Pirkéjo
nuostoliais.

10.7. Sutarties jvykdymo uztikrinimas turi jsigalioti ne véliau negu jo pateikimo Pirkéjui diena.
10.8. Sutarties jvykdymo uZtikrinimo suma turi biiti nurodoma ir iSmokama eurais.

10.9. Sutarties jvykdymo uztikrinimas turi biiti suraSytas lietuviy arba kita kalba (esant Pirkéjo
praSymui, turi biiti pateiktas vertimas j lietuviy kalbg).

10.10. Sutarties jvykdymo uztikrinime nurodytas jo galiojimo terminas turi biiti ne trumpesnis nei

Sutarties

galiojimo terminas.

10.11. Jeigu Sutarties trukmé yra ilgesné nei 1 (vieneri) metai, Tiekéjas turi teis¢ pateikti 1
(vienerius) metus galiojant] Sutarties jvykdymo uztikrinimg, taciau privalo pratesti Sutarties
jvykdymo uZtikrinimo terming arba pateikti naujg Sutarties jvykdymo uZztikrinima ne véliau kaip prie$
10 (desimt) darbo dieny iki Sutarties jvykdymo uZztikrinimo galiojimo termino pabaigos.

10.12. Jeigu Sutartyje nustatytomis salygomis Prekiy pristatymo terminas yra pratgsiamas arba
nukeliamas dél Sutarties sustabdymo arba pristatyti Prekes arba taisyti Prekiy trikumus yra
véluojama, Tiekéjas privalo uZtikrinti Sutarties jvykdymo uZtikrinimo galiojima visg Sutarties

galiojimo laikotarpj ir ne véliau kaip iki Sutarties jvykdymo uZtikrinimo galiojimo termino pabaigos
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privalo Pirkéjui pateikti naujg arba pratesta Sutarties jvykdymo uztikrinima.

10.13. Tiekéjui laiku nepratesus Sutarties jvykdymo uztikrinimo galiojimo termino arba nepateikus
naujo Sutarties jvykdymo uZztikrinimo, Pirkéjas turi teis¢ reikalauti Specialiosiose sglygose nustatyto
dydzio netesyby uz kiekvieng pradelsta dieng.

10.14. Pirkéjas nepriima Sutarties jvykdymo uztikrinimo ir (ar) laiko ji negaliojanciu, ir (ar) kreipiasi
1 Tiekéja dél naujo Sutarties jvykdymo uztikrinimo pateikimo Pirkéjui, o Tiekéjas privalo Sutarties
jvykdymo uztikrinimg pateikti per trumpiausiai jmanomg terming, jei Sutarties jvykdymo
uztikrinimas neatitinka Sutartyje keliamy reikalavimy arba Pirkéjas turi informacijos, susijusios su
Sutarties jvykdymo uztikrinimg iSdavusio banko (draudimo bendrovés) veiklos sustabdymu arba
galimu veiklos sustabdymu (iskaitant nemokuma, likvidavimg ar teisinés apsaugos taikymo
procediiras).

10.15. Jei Tiekéjas pazeidzia Sutartimi nustatytus jsipareigojimus, dalinai ar visiskai jsipareigojimy
nevykdo (ar juos vykdo ne pagal Sutarties salygas), Pirkéjas gali pasinaudoti Sutarties jvykdymo
uztikrinimu. Tiekéjas, siekdamas toliau vykdyti Sutarties jsipareigojimus, privalo per 10 (deSimt)
darbo dieny nuo praneSimo apie Sutarties jvykdymo uztikrinimo sumokejima Pirkéjui praneSimo
gavimo dienos pateikti Pirkéjui nauja Specialiosiose salygose nurodyto dydZio Sutarties jvykdymo
uztikrinimg.

10.16. Pirkéjas gali pasinaudoti Sutarties jvykdymo uztikrinimu, esant bet kuriai i§ Zemiau nurodyty
aplinkybiy:

10.16.1. Tiekejas nejvykde, nevykdo arba netinkamai vykdo savo jsipareigojimus pagal Sutartj;
10.16.2. Tiekéjas per protingai nustatyta laikotarpj nejvykdo Pirkéjo nurodymo istaisyti Prekiy
trakumus;

10.16.3. jei dél bet kokiy Tiekéjo veiksmy (veikimo ar neveikimo) Pirkéjas patyré nuostolius
(1skaitant, bet neapribojant, papildomas iSlaidas, negautas pajamas ar kitus tiesioginius ir
netiesioginius nuostolius, delspinigius ir (arba) baudas (jei tai yra numatyta Specialiosiose sutarties
salygose);

10.16.4. Tiekéjas be pateisinamos priezasties (ne Sutartyje nustatytais atvejais) vienaSaliSkai

nutraukia Sutartj.
11. SUTARTIES KAINA IR JOS PERSKAICIAVIMAS

11.1. Sutarties kaina, kurig Pirkéjas privalo sumokeéti Tiekéjui uz faktiSkai pristatytas Prekes pagal

Sutarties salygas, jskaitant visus Susitarimus, yra apskai¢iuojama, taikant kainos apskaiciavimo btida

28



T33049

ar budus, nurodytus Specialiosiose salygose.

11.2. Pradinés sutarties verté yra nurodyta Specialiosiose sglygose.

11.3. Laikoma, kad j Sutarties kaing yra jtrauktos visos Tiekéjo iSlaidos, susijusios su visy Prekiy
pristatymu, taip pat su tinkamu Sioje Sutartyje numatyty kity Tiekéjo isipareigojimy ivykdymu,
jskaitant draudimus, muitus ir kitokias iSlaidas, Tiekéjo patirtas vykdant Sutartyje numatytus
Jsipareigojimus.

11.4. Sutarties kainos perziiira atlickama Specialiosiose salygose nustatyta tvarka.
12. ATSISKAITYMO TVARKA
12.1. ISankstinis mokéjimas (avansas) (jei taikoma)

12.1.1. Bendryjy salygy 12.1 poskyrio salygos taikomos tuo atveju, jei Specialiosiose salygose yra
nurodyta, kad Tiekéjui mokamas iSankstinis mokéjimas (avansas) (toliau — avansas).

12.1.2. Pirkéjas sumoka Tiekéjui avansg — ne daugiau kaip Specialiosiose saglygose nurodytas avanso
dydis.

12.1.3. Jei Specialiosiose salygose to reikalaujama, Tiekéjas, norédamas gauti avansa, kreipdamasis
del avanso iSmokéjimo, ne véliau kaip per 10 (desimt) darbo dieny nuo Sutarties jsigaliojimo dienos
kartu su iSankstinio mokéjimo saskaita Pirkéjui turi pateikti avanso uztikrinima — banko garantijg arba
draudimo bendrovés laidavimo draudimo raSta arba kita sutartiniy jsipareigojimy jvykdymo
uztikrinima ne mazesnei kaip Specialiosiose saglygose praSomo avanso dydZio sumai (toliau — Avanso

uztikrinimas).

Pastaba. Kai Specialiosiose salygose nurodoma, kad Pirkéjas reikalauja pateikti kredito unijos iSduota
Avanso uztikrinimg, §io poskyrio nuostatos taikomos pagal poreikj ir Pirkéjas gali nusimatyti
papildomus reikalavimus Specialiosiose salygose tokio Avanso uztikrinimo pateikimui, atitinkancius
Istatymy bei kity teisés akty nuostatas.

12.1.4. Prie§ pateikdamas Avanso uZztikrinima, Tiekéjas gali praSyti Pirkéjo patvirtinti, kad Pirkéjas
sutinka priimti Tiekéjo sitilomg Avanso uztikrinimg. Tokiu atveju, Pirkéjas privalo atsakyti Tiekéjui
ne véliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas nuo Tiekéjo prasymo gavimo dienos.

12.1.5. Avanso uztikrinimu bankas (draudimo bendrové) privalo neatSaukiamai ir besglygiskai
jsipareigoti ne véliau kaip per 15 (penkiolika) dieny nuo Pirkéjo rastiSko praneSimo apie Sutarties
nejvykdyma ar Sutarties nutraukimg dél Tiekéjo kaltés, sumokéti Pirkéjui suma, nevirsijancia
1Smokéto avanso sumos ir uztikrinimo sumos, pinigus pervedant j Pirkéjo saskaita.

12.1.6. Bankas (draudimo bendrové) neturi teisés reikalauti, kad Pirkéjas pagristy savo reikalavima.
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Pirkéjas praneSime bankui (draudimo bendrovei) nurodys, kad Avanso uZztikrinimo suma jam
priklauso dél to, kad Tiekéjas 1S dalies ar visiskai nejvykdé Sutarties saglygy ir (arba) ji buvo nutraukta
del Tiekejo kaltés ir Tiekéjas negrazino avanso.

12.1.7. Avanso uZztikrinimo suma turi buiti nurodoma ir iSmokama eurais.

12.1.8. Avanso uztikrinimas turi buti suraSytas lietuviy arba kita kalba (esant Pirkéjo praSymui, turi
buti pateiktas vertimas j lietuviy kalbg).

12.1.9. Avanso uztikrinimas, neatitinkantis Siame Sutarties poskyryje nustatyty reikalavimy, nebus
priimamas. 12.1.10. Jei Sutarties vykdymo metu Avanso uZztikrinimg iSdaves bankas (draudimo
bendrové) negali jvykdyti savo isipareigojimy, Pirkéjas gali rastu pareikalauti Tiekéjo per 10 (deSimt)
darbo dieny pateikti naujg Avanso uztikrinima, tokiomis paciomis sglygomis kaip ir ankstesnysis.
12.1.11. Pirkéjas sumoka Tiekéjui avansg per Specialiosiose salygose numatyta terming nuo
iSankstinio mokéjimo saskaitos ir Avanso uztikrinimo (jei taikoma) gavimo dienos. Sumokéto avanso
suma iSskaitoma i§ mokeétinos sumos.

12.1.12. Nutraukus Sutartj, Tiekéjas privalo grazinti Pirkéjui gauta avansg per 5 (penkias) darbo
dienas (jeigu dalis Prekiy pristatyta, Pirkéjas jas yra priémes ir jomis gali naudotis pagal paskirt] —
grazinama ta avanso dalis, kuri vir$ija Pirkéjo priimty Prekiy kaing). Jei Tiekéjas negrazina gauto
avanso, Pirkéjas pasinaudoja Avanso uztikrinimu (jei taikoma). Tais atvejais, jei nebuvo taikytas
Bendryjy salygy 12.1.3 punktas, Tiekéjas turi sumokéti Specialiosiose saglygose nurodyto dydzio
netesybas, skaiiuojamas nuo grazintinos avanso sumos uz laikotarpj nuo avanso iSmokejimo iki jo

grazinimo.
12.2. Mok¢jimy tvarka

12.2.1.  Tiekéjas israso Saskaita tik Salims pasirasius Prekiy perdavimo—priémimo aktg, jeigu kitaip
nenumatyta Specialiosiose saglygose:

12.2.1.1. elektronine saskaita faktiira, atitinkancig Europos elektroniniy saskaity faktiry standarta,
kurio nuoroda paskelbta 2017 m. spalio 16 d. Komisijos jgyvendinimo sprendime (ES) 2017/1870
dél nuorodos | Europos elektroniniy saskaity faktiry standartg ir sintaksiy saraso paskelbimo pagal
Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2014/55/ES (toliau — Europos elektroniniy saskaity faktiiry
standartas), Tiekéjas gali pateikti per informacing sistema ,,SABIS* (https://sabis.nbfc.It/) arba per

kita savo pasirinktg informacing sistema;
12.2.1.2. Europos elektroniniy sgskaity faktiiry standarto neatitinkancia elektronine saskaitg faktiirg

Tiekéjas privalo pateikti, naudodamasis informacinés sistemos ,,SABIS* priemonémis
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(https://sabis.nbfc.lt/).

12.2.2. Pirk¢jas elektronines saskaitas faktiiras priima ir apdoroja naudodamasis informacinés
sistemos ,,SABIS* priemonémis, iSskyrus VP] nustatytus iSimtinius atvejus.

12.2.3. ISankstinio moke¢jimo saskaitas (jeigu Specialiosiose salygose yra numatytas avanso
mokéjimas) Tiekejas privalo pateikti Siame Sutarties poskyryje nustatyta tvarka.

12.2.4. Pirk¢jas atlieka mokéjimus uz Prekes Specialiosiose sglygose nustatytais terminais.
12.2.5. Uz mokéjimy pagal Sutart] veélavimus, Pirkéjui taikomos netesybos Specialiosiose sglygose
nustatyta tvarka.

12.2.6. Jei Prekés pristatomos dalimis, auk$¢iau nurodyta atsiskaitymo tvarka galioja kiekvienai
tokiai daliai, jei Specialiosiose salygose nenustatyta kitaip.

12.2.7. Jeigu Salys sudaro tridalj susitarimg su subtiekéju, Pirkéjas privalo pervesti subtiekéjui
mokéting sumg j subtiekéjo banko saskaita, nurodyta triSaliame susitarime, o likutj pervesti | Tiekéjo
banko saskaita po to, kai pagal Sutarties ir triSalio susitarimo reikalavimus sudaromas pristatyty

Prekiy perdavimo—priémimo
aktas ir Tiekéjas pateikia Sgskaitg uz Prekes Pirkéjui.
12.3. Kiti atsiskaitymo klausimai

12.3.1. Pirkéjas privalo pervesti mokéjimus Tiekéjui | Tiekéjo banko saskaita, nurodyta
Specialiosiose salygose.

12.3.2. Pirkéjas turi teis¢ sumas, gautinas i§ Tieké&jo, iSskaityti i§ mokéjimy Tiekéjui pagal Sutart]
(vienaSaliskai daryti jskaitymus). D¢l Sios prieZasties Tiekéjas neturi teisés perleisti arba jkeisti
reikalavimo teisiy j gautinas pagal Sutartj sumas tretiesiems asmenims arba kitaip jomis disponuoti
be Pirkéjo sutikimo.

12.3.3. Visi mokéjimai pagal Sutart] atliekami eurais.

12.3.4. Uz pavéluotus mokéjimus pagal Sutartj mokanéioji Salis privalo sumoketi kitai Saliai

Specialiosiose salygose nurodyto dydZzio netesybas.
13. KONFIDENCIALI INFORMACIJA

13.1. Salys jsipareigoja laikytis konfidencialumo ir be kitos Salies rasytinio sutikimo neatskleisti tos
Salies informacijos, nurodytos kaip konfidencialios, jokiems Salies darbuotojams, su Salimi
susijusiems ar kitiems tretiesiems asmenims, kuriems néra bitina $ig informacija naudoti jy darbo

tikslais, i1§skyrus zemiau nurodytus atvejus.
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13.2. Salis turi teise atskleisti kitos Salies konfidencialig informacija $iais atvejais:

13.2.1. konfidencialios informacijos atskleidimas yra bitinas tinkamam Salies teisiy ar pareigy
pagal Sutart] jgyvendinimui — taciau tokiu atveju informacijg galima atskleisti tik ta apimtimi, kiek
tai yra reikalinga sutartiniy teisiy ar pareigy jgyvendinimui, ir tik tokiems tretiesiems asmenims,
kuriems biitina, su salyga, kad konfidencialig informacija gaunantys tretieji asmenys prisiima tokius
pacius konfidencialumo jsipareigojimus, kokie yra nustatyti Sioje Sutartyje. Jeigu tretieji asmenys
atskleidZia konfidencialia informacija, Salis atsako uZ jy veiksmus kaip uZ savo;

13.2.2. konfidencialia informacija yra biitina atskleisti pagal jstatymy bei kity teisés akty
reikalavimus, jskaitant atvejus, kai to reikalauja vieSojo administravimo subjektai, taip, kai jie
apibrézti Lietuvos Respublikos vieSojo administravimo jstatyme.

13.3. Prie§ atskleisdama konfidencialia informacija, Salis privalo informuoti kita Salj (tiek, kiek tai
nedraudziama pagal jstatymus bei kitus teisés aktus) apie buitinybe arba gautg vieSojo administravimo
subjekto reikalavima atskleisti konfidencialig informacijg ir imtis protingy priemoniy, siekdama
uztikrinti atskleistos informacijos konfidencialuma.

13.4. Salis atsako:

13.4.1. uz bet kokj neteiséta, jskaitant atsitiktinj, kitos Salies konfidencialios informacijos ar bet
kurios jos dalies atskleidimg ar perdavimg arba konfidencialios informacijos neteiséta naudojima;
13.4.2. uz tai, kad nesiémé visy protingy veiksmy, kad i$saugoty ir apsaugoty kitos Salies
konfidencialig informacijg ar bet kuria jos dalj, uzkirsty kelig tolesniam jos neteisétam atskleidimui,
perdavimui ar naudojimui.

13.5. Salis nepagrijstai atskleidusi kitos Salies konfidencialia informacija privalo sumokeéti kitai

Saliai Specialiosiose salygose nurodyto dydZio bauda.
14. ASMENS DUOMENU APSAUGA

14.1. Salys jsipareigoja uztikrinti asmens duomeny sauguma bei asmens duomeny tvarkyma vykdyti
teisétai, vadovaujantis 2016 m. balandZio 27 d. priimto Europos Parlamento ir Tarybos reglamento
(ES) 2016/679 dé¢l fiziniy asmeny apsaugos tvarkant asmens duomenis ir dél laisvo tokiy duomeny
judéjimo ir kuriuo panaikinama Direktyva 95/46/EB (Bendrasis duomeny apsaugos reglamentas) ir
kity teisés akty, reglamentuojanciy asmens duomeny tvarkyma, nuostatomis.

14.2. Salys patvirtina, kad jeigu siekiant uztikrinti tinkama Sutarties vykdyma bus tvarkomi asmens
duomenys, Salys jsipareigoja sudaryti atskirg susitarima dél duomeny tvarkymo, kuriuo nustato

duomeny tvarkymo dalyka ir trukme, duomeny tvarkymo pobiid; ir tikslg, asmens duomeny rusis ir
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duomeny subjekty kategorijas bei duomeny valdytojo prievoles ir teises.
15. INTELEKTINE NUOSAVYBE

15.1. Visi rezultatai ir su jais susijusios teisés, jgytos vykdant Sutartj, jskaitant intelektinés
nuosavybés teises, iSskyrus asmenines neturtines teises ] intelektinés veiklos rezultatus, yra Pirkéjo
nuosavybé, pereinanti Pirkéjui nuo Prekiy perdavimo—priémimo momento be jokiy apribojimy, kurig
Pirkéjas gali naudoti, publikuoti, perleisti ar perduoti be atskiro Tiekéjo sutikimo tretiesiems
asmenims, jei Specialiosiose saglygose nenumatyta kitaip ar intelektinés nuosavybés teisés negali biiti
perduodamos nuosavybés teise dél Prekiy pobiidzio ar (ir) Prekiy gamintojo iSimtiniy teisiy, patenty
ir kt.

15.2. Tieke¢jas jsipareigoja atlyginti nuostolius Pirkéjui dél bet kokiy reikalavimy, kylanciy dél
intelektinés nuosavybés teisiy, jskaitant, bet neapsiribojant, dél patento, prekiy zenklo, pramoninio
dizaino savininko (naudotojo) teisés (registruojamos arba ne), teisés, kylancios i§ paraiSky bet
kurioms minétoms teis€éms jregistruoti, autoriaus teisés, duomeny baziy gamintojy (sui generis)
teisés, firmy, imoniy, organizacijy, verslo pavadinimy ar vardy savininky ir kitos panasios teis¢s ar
Isipareigojimai, nepriklausomai nuo to, ar jie registruoti Lietuvos Respublikoje, ar kitose Salyse, ar
neregistruotini, kaip numatyta Sutartyje, i$skyrus atvejus, kai toks paZeidimas atsiranda del Pirkéjo
kaltés.

15.3. Tiek¢jas neturi teisés be iSankstinio rasytinio Pirkéjo sutikimo naudoti Pirkéjo simboliy,
pavadinimo ir Zenklo reklamoje, rinkodaroje, taip pat naudotis Pirkéjo sukurtais intelektiniais veiklos
rezultatais. Pazeidus reikalavima, Tiekéjui taikoma 1 (vieno) procento bauda nuo Sutarties kainos be
PVM.

16. PAREISKIMAI IR GARANTIJOS

16.1. Kiekviena i§ Saliy pareiskia ir garantuoja kitai Saliai, kad:

16.1.1. yra teisétai priimti ir galioja visi butini sprendimai, gauti leidimai bei sutikimai, taip pat
teisétai atlikti ir galioja kiti teisiniai veiksmai, reikalingi Sutarties sudarymui, galiojimui ir vykdymui;
16.1.2. sudarydama Sutartj, Salis nevirsija savo kompetencijos ir nepazeidzia jai taikomy jstatymy
bei kity teisés akty, teismo ar arbitrazo teismo sprendimy, administraciniy akty, sutaréiy ar kity
prievoliy pagal taikomg privating teise, viesaja teis¢, Europos Sajungos teise arba tarptauting teise;
16.1.3. Salies atstovas turi visus reikiamus jgaliojimus sudaryti ir jvykdyti Sutartj; Salies atstovas,

sudarydamas ir pasiraydamas Sutartj, nepaZzeidzia Salies jstaty, nuostaty ir kity vidaus dokumenty,
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Salies valdymo ir kity organy ir (ar) kreditoriy teisiy ir teiséty interesy, sudarydamas Sutartj jis Salies
ir Salies organy nariy, kreditoriy atzvilgiu veikia saZiningai ir protingai;

16.1.4. Salis jvertino visas aplinkybes, turindias esminés reikimés Sutarties sudarymui ir jos
vykdymui; né viena i§ Sutartyje nurodyty salygy ir aplinkybiy neturi neigiamos jtakos Salies valiai
sudaryti Sutartj tokiomis sglygomis, kurios nurodytos Sutartyje, ir vykdyti i§ Sutarties kylancius
Jsipareigojimus;

16.1.5. Sutartis sudaroma vadovaujantis saZziningumo, protingumo, teisingumo ir Saliy
lygiateisiskumo principais, nenaudojant apgaulés ar spaudimo. Salys atskleidé viena kitai visa joms
zinomg informacija, turin¢ig esminés reik§meés Sutarties sudarymui ir jos vykdymuli;

16.1.6. visi Salies pareiskimai ir garantijos yra i§samiis ir nepalieka nutyléty jokiy aplinkybiy, kurios
daryty Siuos pareiSkimus ar garantijas neteisingais.

16.2. Tiek¢jas papildomai pareiskia ir garantuoja Pirkéjui, kad Tiekéjas, subtiekéjai, jungtinés
veiklos partneriai ir specialistai turi galiojancius ir teisétus visus jstatymuose bei kituose teisés
aktuose numatytus leidimus, licencijas, atestatus, teisés pripazinimo dokumentus, reikalingus
vykdant Sutartj.

16.3. Tieke¢jas pareiskia, kad parduodamy Prekiy disponavimo, valdymo ir naudojimosi teisés néra
apribotos ir jokie tretieji asmenys neturi pretenzijy j Sutartimi perduodamas Prekes (jkeitimai, arestai

ar pan.).
17. BENDRIEJI ATSAKOMYBES KLAUSIMAI

17.1. Netesyby uz vélavimg ar pareigy pagal Sutartj pazeidima sumokéjimas neatleidzia Salies nuo
Sutartyje numatyty jos pareigy vykdymo.

17.2. Netesyby sumokéjimas ir (ar) Sutarties jvykdymo uztikrinimo gavimas nepanaikina Salies
teises reikalauti, kad kita Salis kompensuoty jos patirtus nuostolius. Sioje Sutartyje nustatytos
netesybos yra laikomos minimaliais, nejrodinétinais Saliy nuostoliais. Kiekviena i§ Saliy turi teise
gauti i§ kitos Salies nuostoliy, atsiradusiy dél kitos Salies netinkamo jsipareigojimy pagal Sutartj
vykdymo ar nevykdymo, nevirSijant Pradinés sutarties vertes be PVM, jei teisés aktai nenumato, kad
privalo biiti kompensuota didesné suma. Siame punkte numatytas atsakomybés ribojimas netaikomas,
jei zala atsirado deél konfidencialumo jsipareigojimy, asmens duomeny apsauga reglamentuojanciy
teisés akty ar intelektinés nuosavybés teisiy pazeidimo.

17.3. Tuo atveju, jei paaiskéja, kad kuris nors i§ Sioje Sutartyje pateikty pareiSkimy ar garantijy buvo

i§ esmés neteisingas, melagingas ar klaidinantis, Salis paZeidéja nukentéjusiai Saliai privalo atlyginti
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visus 60 nuostolius, kuriuos nukentéjusioji Salis patyré dél tokio neteisingo, melagingo ar
klaidinancio pareiSkimo ar garantijos.

17.4. Sioje Sutartyje numatytos teisiy gynybos priemonés neapriboja Saliy teisés pasinaudoti kitomis
teiseétomis teisiy gynybos priemonémis.

17.5. Atsakomybes apribojimai pagal Sutart] netaikomi, kai zala padaroma tycia arba del didelio
neatsargumo, padaroma neturtiné zala, suzalojama sveikata ar atimama gyvybé¢, taip pat kai padaroma
7ala (nuostoliai) tretiesiems asmenims, jskaitant atvejus, jeigu vienos Salies padaryta Zala tretiesiems
asmenims atlygina kita Salis.

17.6. Pasibaigus Sutarties galiojimui, Salys neatleidZiamos nuo atsakomybés uz Sutarties pazeidima.
Pasibaigus Sutarties galiojimui, Salys nepraranda teisés reikalauti atlyginti dél Sutarties nevykdymo

patirtus nuostolius bei sumokéti netesybas.
18. NENUGALIMA JEGA (FORCE MAJEURE)

18.1. Atsakomybé pagal Sutartj netaikoma, taip pat Salys gali bati visiskai ar i§ dalies atleistos nuo
civilinés atsakomybés Siais pagrindais:

18.1.1. dél nenugalimos jégos (force majeure) — taikomos Lietuvos Respublikos civilinio kodekso
6.212 straipsnio ir Lietuvos Respublikos Vyriausybés 1996 m. liepos 15 d. nutarimu Nr. 840 ,,Dél
Atleidimo nuo atsakomybés esant nenugalimos jégos (force majeure) aplinkybéms taisykliy
patvirtinimo” patvirtinty taisykliy nuostatos;

18.1.2. dél Europos Sagjungos valstybiy veiksmy — kai prievole pagal Sutartj jvykdyti nejmanoma
dél privalomy ir nenumatyty Europos Sajungos valstybés institucijy veiksmy (akty), kuriy Salys
neturéjo teisés ginCyti ir Sie veiksmai negaléjo buti i§ anksto numatyti.

18.2. Salis, prasanti jg atleisti nuo atsakomybés, privalo pranesti kitai Saliai apie nenugalimos jégos
aplinkybes nedelsiant, bet ne véeliau kaip per 5 (penkias) dienas nuo tokiy aplinkybiy atsiradimo ar
paaiskéjimo, pateikdama jrodymus, kad ji émési visy pagristy atsargumo priemoniy ir déjo visas
pastangas, kad sumazinty iSlaidas ar neigiamas pasekmes, taip pat pranesti galimg jsipareigojimy
jvykdymo terming. Salis taip pat turi pateikti kitai Saliai atitinkama pranesima, kai i$nyksta
jsipareigojimy nevykdymo pagrindas.

18.3. Pagrindas atleisti Salj nuo atsakomybés atsiranda nuo nenugalimos jégos aplinkybiy atsiradimo
momento arba, jeigu laiku nebuvo pateiktas praneSimas, nuo praneSimo pateikimo momento. Jeigu
Salis laiku neissiun¢ia prane§imo arba neinformuoja, ji privalo kompensuoti kitai Saliai Zala, kurig §i

patyré del laiku nepateikto pranesimo arba dél to, kad nebuvo jokio pranesimo.
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18.4. Jeigu nenugalimos jégos (force majeure) aplinkybés tesiasi ilgiau negu 1 (vieng) ménesj nuo
prane$imo apie jas gavimo dienos, bet kuri Salis gali nutraukti Sutartj apie tai praneSusi kitai Saliai
prie$ 5 (penkias) darbo dienas. Nenugalima jéga nelaikoma tai, kad Salis neturi reikiamy finansiniy
iStekliy arba skolininko kontrahentai pazeidzia savo prievoles, arba skolininkas pazeidzia savo

prievoles kontrahentams.
19. SUTARTIES NUOSTATU NEGALIOJIMAS

19.1. Jeigu kuri nors Sutarties nuostata yra arba tampa dalinai ar pilnai negaliojanti, Salys privalo
kuo skubiau sudaryti Susitarima, ir juo pakeisti negaliojancig nuostatg kita nuostata, kuri, kiek tai yra
Imanoma, turéty tokj patj ekonominj ir teisinj efekta, kokio buvo siekta susitariant dél negaliojancios
Sutarties nuostatos. Tokia negaliojanti nuostata nedaro negaliojan¢iomis kity Sutarties nuostaty, jeigu
tai nepazeidzia jstatymy bei kity teisés akty ir galima daryti prielaida, kad Sutartis biity buvusi teisétai
sudaryta ir nejtraukus nuostatos, kuri yra negaliojanti.

19.2. Jeigu Specialiosiose salygose numatytas Bendryjy salygy nuostatos pakeitimas yra arba tampa
dalinai ar pilnai negaliojantis, negali biiti tatkoma tos Bendryjy salygy nuostatos redakcija, buvusi iki

pakeitimo. Tokiu atveju Salys privalo veikti pagal Bendryjy salygy 19.1 punkta.
20. SUTARTIES PAKEITIMAI

20.1. Sutarties salygos Sutarties galiojimo laikotarpiu negali biiti kei¢iamos, i§skyrus tokias Sutarties
salygas, kuriy keitimas numatytas Sutartyje ir (ar) galimas vadovaujantis VP] nuostatomis.

20.2. Sutarties pakeitimai jforminami Salims sudarant Susitarima.

20.3. Salis, inicijuojanti Susitarima, privalo pateikti kitai Saliai pranes§ima dél Sutarties pakeitimo
bei pagrindima dél to, jog yra faktinis ir teisinis pagrindas sudaryti Susitarima. Kita Salis per 5
(penkias) darbo dienas (arba per kita Saliy rastu sutarta terming) privalo i$analizuoti ir jvertinti gauta

informacija, pateikti

savo pastabas ir pasitilymus, pagristus Sutarties arba imperatyviomis jstatymy bei kity teisés akty
nuostatomis.

20.4. Susitarimai jsigalioja nuo jy sudarymo, jei Susitarime nenurodyta kitaip. Susitarimg Pirkéjas
privalo pavieSinti VP] 33 ir 86 straipsniuose nustatyta tvarka.

20.5. Specialiosiose salygose nurodyty duomeny apie kontaktinius asmenis bei rekvizity
pasikeitimas nelaikomas Sutarties pakeitimu (iSskyrus Tiekejo, jungtinés veiklos partnerio,

subtiekéjo ar specialisto pakeitima kitu asmeniu) ir Salis turi pakeisti tuos duomenis vienasaliskai,
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informuodama apie tai kitg Salj. Bet kuriuo atveju Sutarties pakeitimu negali biiti i§ esmés kei¢iama

Sutartis.
21. SUTARTIES SUSTABDYMAS

21.1. Nesant Tiekéjo kaltés ir esant aplinkybéms, kuriy Tiekéjas negaléjo numatyti, dél kuriy
Tiekéjas negali vykdyti savo sutartiniy jsipareigojimy ir (arba) esant kitoms nenumatytoms
aplinkybéms, Sutarties Salys turi teis¢ inicijuoti Prekiy (jy dalies) tiekimo sustabdymag iki atitinkamy
aplinkybiy pasibaigimo.

21.2. Prekiy (jy dalies) tiekimas gali biiti stabdomas esant bent vienai i$ $iy aplinkybiy:

21.2.1. esant Bendryjy salygy 18 skyriuje numatytoms nenugalimos jégos aplinkybéms, sutartiniy
isipareigojimy vykdymo terminai stabdomi nuo kliiities atsiradimo momento arba jeigu apie ja néra
laiku pranes$ta, nuo prane$imo momento ir atnaujinami, kai minétos aplinkybés nebetrukdo vykdyti
Sutarties;

21.2.2. Pirkéjas Sutartyje nurodyta tvarka negali priimti Prekiy (pavyzdZiui, nebaigta jrengti patalpa,
kurioje turi biiti jmontuojamos Prekés), o Tiekéjas dél to negali vykdyti Sutarties;

21.2.3. dél nenumatyty prekiy, paslaugy ir (ar) darby, susijusiy su perkamu objektu, kuriy poreikis
paaiskéjo tik vykdant Sutartj;

21.2.4. ne dé¢l Pirkéjo kaltes véluoja kitos Pirkéjo pirkimo sutarties, turin€ios tiesioginés jtakos Siai
Sutarciai, vykdymas;

21.2.5. esant jrodymais pagristoms kliiitims ar trukdymams, sukeltiems Tiekéjui kity treciyjy asmeny
ne del Tiekéjo ne laiku ar netinkamai pagal Sutarties salygas ir tvarka jvykdyty sutartiniy
]sipareigojimy;

21.2.6. pasikeitus galiojanciam teisés aktui ar jsigaliojus naujam teisés aktui, kuris turi jtakos Sios
Sutarties vykdymui;

21.2.7. sutartiniy jsipareigojimy stabdymo biitinyb¢ atsirado dél sustabdyto / perskirstyto / negauto
ir panas$iai Pirkéjo Prekiy pirkimui skirto finansavimo arba finansavimo trilkumo;

21.2.8. dél teisminiy (arbitraziniy) gincy su Pirkéju ar treciaisiais asmenimis, kuriy dalykas yra
tiesiogiai susijes su Sutarties vykdymu.

21.3. Jei Prekiy (jy dalies) tiekimo stabdymas atliekamas dél Bendryjy salygy 21.2 punkte nurodyty
aplinkybiy ir tesiasi ne ilgiau kaip 3 (tris) ménesius, toks stabdymas laikomas Sutarties keitimu joje
numatytomis sglygomis.

21.4. Jei Prekiy (jy dalies) stabdymas vykdomas dél kity aplinkybiy, nenurodyty Bendryjy salygy
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21.2 punkte ar (ir) Bendryjy salygy 21.2 punkte nurodytos aplinkybés tesiasi ilgiau nei 3 (tris)
ménesius ir (ar) nesilaikant Siame skyriuje nustatytos tvarkos, tai laikoma Sutarties keitimu, kuris turi
buti atlieckamas, vadovaujantis VP] nuostatomis.

21.5. Sutartiniy jsipareigojimy vykdymas gali biiti stabdomas tik Sutarties galiojimo laikotarpiu tokia
tvarka: 21.5.1. Atsiradus aplinkybéms, dé¢l kuriy Tiekejas negali vykdyti sutartiniy jsipareigojimy,
Tiekéjas apie tai nedelsdamas privalo informuoti Pirkéjg. Tiekéjo raSytiniame praSyme turi biiti
nurodyta stabdymo aplinkybé (Bendryjy salygy 21.2 punktas) ir aplinkybés atsiradimg bei galimg
terming pagrindziantys argumentai, objektyvis faktai ir jrodymai. Pirkéjas, jvertings prasyma, ne
véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas rastu informuoja Tiekéja apie priimtg sprendimg dél sutartiniy
isipareigojimy vykdymo stabdymo. Tiekéjui nepateikus konkreCiy argumenty, fakty, pagristy
irodymais, Pirkéjas turi teise rastu atsisakyti patvirtinti stabdyma.

21.5.1. Pirkéjui rastu informavus Tiekéjg ir pateikus jam argumentuotg paaiskinimg, dél kokiy
aplinkybiy ir kuriam terminui yra biitina stabdyti sutartiniy jsipareigojimy vykdymo terming, Tiekéjas
ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas rastu informuoja Pirkéja ir patvirtina, kad sutinka su stabdymu.
Tiekéjas turi teis¢ prieStarauti sutartiniy jsipareigojimy vykdymo stabdymui tik tuo atveju, jei
Tiekéjas savo saskaita ir jégomis gali paSalinti atsiradusias aplinkybes, dél kuriy kilo biitinybé
stabdyti sutartiniy jsipareigojimy vykdyma.

21.5.2. Tieké¢jas, gaves Pirkéjo rastiska pranesimg apie stabdyma, privalo nedelsiant, bet ne véliau
kaip per 3 (tris) darbo dienas po patvirtinimo iSsiuntimo Pirkéjui dienos, sustabdyti sutartiniy
jsipareigojimy vykdyma. Jei Sutartis sustabdyta, Salys negali vykdyti jokiy jiems pagal Sutartj
priskirty jsipareigojimy.

21.6. Salys sutartiniy jsipareigojimy vykdymo stabdyma jformina raSytiniu susitarimu, nurodant

priezastis ir

sustabdymo terming, bei pridedant dokumentus, patvirtinanc¢ius sustabdymo pagrinda, ir patvirtina
Saliy jgalioty atstovy parasais. Tokie susitarimai yra neatskiriama Sutarties dalis.

21.7. Sutartiniy jsipareigojimy vykdymas stabdomas ne ilgesniam kaip konkrecios, pagristos
aplinkybés egzistavimo laikotarpiui.

21.8. Salys susitaria, kad sutartiniy jsipareigojimy vykdymo sustabdymo terminas j Sutarties
vykdymo terming néra jskai¢iuojamas, jo metu sutartiniai jsipareigojimai nevykdomi ir uz §j perioda
Pirkéjas Tiekéjui nemoka jokiy mokéjimy, baudy ar prastovy.

21.9. Jeigu Sutartyje numatyty prievoliy jvykdymo terminai buvo sustabdyti Sutartyje nustatytais

pagrindais, jie atnaujinami pasibaigus sustabdyma lémusioms aplinkybéms arba Saliy susitarime
38



T33049

nurodytam terminui, priklausomai nuo to, kuris jvyksta anksciau.

21.10. Atnaujinus Sutarties vykdyma, nejvykdyty prievoliy (jy dalies) jvykdymo terminai ir Sutarties
galiojimas nukeliami tokiam terminui, kiek buvo lik¢ laiko jy jvykdymui (Sutarties galiojimui) jy
sustabdymo metu.

21.11. Jei sutartiniy jsipareigojimy vykdymas buvo sustabdytas ilgesniam nei 3 (trijy) ménesiy
laikotarpiui, praéjus $iam terminui, viena Salis gali rasytiniu prane$imu kitos Salies pareikalauti
atnaujinti Sutarties vykdyma. Saliai be pagrjsty aplinkybiy neatnaujinus Sutarties vykdymo per 10
(desimt) dieny nuo atitinkamo kreipimosi, kita Salis gali nutraukti Sutartj, apie tai jspéjusi kita Salj

pries 10 (deSimt) dieny.
22. SUTARTIES NUTRAUKIMAS

Sutartis gali biiti nutraukiama VP] 90 straipsnyje ir Sutartyje numatytais atvejais, jskaitant galimybe

nutraukti Sutartj Saliy susitarimu.
22.1. Pretenzijos dél Sutarties paZeidimy

22.1.1. Jeigu Salis pazeidZia Sutartj arba jstatymus bei kitus teisés aktus, kita Salis turi teise pareikiti
jai rasyting pretenzija, nurodyti, kokig Sutarties ar jstatymy bei kity teisés akty nuostatg ir kokiu biidu
priesinga Salis paZeidé bei nustatyti protinga terming iStaisyti pazeidima.

22.1.2. Pretenzija gavusi Salis privalo nedelsdama, bet ne véliau nei per 5 (penkias) darbo dienas,
atsakyti | pretenzijg ir nurodyti, kokiy priemoniy imsis siekdama iStaisyti pazeidimg per pretenzijoje
nustatyta terming arba motyvuotai pasiiilyti kitg pagrista terming. Tiek&jo teise sidilyti kitg terming
nelaikoma Pirkéjo pareiga ta terming priimti. Pretenzija gavusios Salies pasitlytasis terminas pakei¢ia

termina, nurodyta pretenzijoje, tik jeigu kita Salis jj patvirtina.
22.2. Sutarties nutraukimas Pirkéjo iniciatyva

22.2.1. Pirkéjas vienaSaliSkai nutraukia Sutarti, ispéjes Tiekéja rastu prieS ne trumpesni nei 5
(penkiy) dieny terming, jeigu Tiekéjas padaro esminj Sutarties pazeidima, nurodyta Specialiosiose
salygose. Pirkéjas taip pat turi teis¢ nutraukti Sutartj, jeigu Tiek&jas padaro Sutarties pazeidima, kuris
atitinka esminio Sutarties pazeidimo pozymius, nurodytus Lietuvos Respublikos civiliniame kodekse,
ir, gaves Pirkéjo pretenzija, per pretenzijoje nurodyta terming neiStaiso pazeidimo.

22.2.2. Pirkéjas turi teise¢ vienaSaliSkai nutraukti Sutartj ar jos dalj rastu jspéjes Tiekéja prieS ne
trumpesnj nei 10 (deSimties) dieny terming, jeigu:

22.2.2.1. Tiekéjui yra iSkelta bankroto byla, pradétas bankroto procesas ne teismo tvarka, jis tampa
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nemokus arba yra nemokumo tikimybé, sustabdo tiking veiklg ar susidaro jstatymuose ir kituose teisés
aktuose nustatyta tvarka analogiska situacija;

22.2.2.2. Tiekéjo padétis pasikeiCia ir jis atitinka pirkimo dokumentuose nustatyta pasalinimo
pagrinda, kuris taikomas ir Sutarties galiojimo metu;

22.2.2.3. pasikeiCia teisés aktai, susij¢ su Sutarties objektu, Sutarties vykdymu, ar su Pirkéjo
vykdoma veikla, kuriai buvo sudaryta Sutartis, ir dél tokiy pakeitimy Pirkéjas nusprendzia nutraukti
Sutartj;

22.2.2.4. Pirkéjas nusprendzia nebevykdyti veiklos, kurios vykdymui Sutartimi jsigyjamos Prekeés ir
Sutarties poreikis iSnyksta;

22.2.2.5. Pirkéjo valdymo organas priima sprendima, dél kurio Sutarties poreikis iSnyksta;

22.2.2.6. pasikeicia (pablogeja) Pirkéjo finansiné padétis ar Pirkéjas negauna / netenka finansavimo
ir dél Sios priezasties nusprendzia nutraukti Sutartj;

22.2.2.7. keiciasi Pirkéjo organizaciné struktiira — juridinis statusas, pobiidis ar valdymo struktiira ir

tai gali turéti jtakos tinkamam Sutarties jvykdymui arba Sutarties poreikiui;

22.2.2.8. nebelieka perkamy Prekiy poreikio;

22.2.2.9. Pirkéjas i§ pirkimy priezitrg atliekanciy institucijy gauna nurodymg / rekomendacija
nutraukti Sutartj;

22.2.2.10. Tiekejas veluoja pateikti Sutarties jvykdymo uZtikrinimo pratgsima ilgiau kaip 10 (deSimt)
darbo dieny nuo paskutinio Sutarties jvykdymo uZtikrinimo galiojimo termino pabaigos arba atsisako
J1 pateikti;

22.2.2.11. Tiek¢jas atsisako pasalinti arba nepasalina Prekiy trilkumy per Pirkéjo nustatytus protingus
terminus;

22.2.2.12. Tiek¢jas paZeidzia Sutart] arba jstatymus bei kitus teisés aktus ir per Pirkéjo rasytinéje
pretenzijoje nurodytg terming neiStaiso pazeidimo.

22.2.3. Sutartis laikoma niekine ir negaliojancia, jei nustatoma, kad Sutarties vykdymas priestarauja
Lietuvos Respublikoje jgyvendinamoms privalomoms tarptautinéms sankcijoms, kaip tai apibrézta
Sankcijy istatyme ir kituose tarptautiniuose, Europos Sajungos ir Lietuvos Respublikos teisés aktuose
(bent vienai 1§ taikomy sankcijy). Sutarties negaliojimo momentas nustatomas vadovaujantis minétu
Jstatymu.

22.2.4. Pirkéjas nedelsiant, bet ne véliau kaip per 5 (penkias) dienas, vienaSaliSkai nutraukia Sutartj
arba sustabdo jos vykdyma privalomy tarptautiniy sankcijy, kaip tai apibrézta Sankcijy istatyme ir

kituose tarptautiniuose, Europos Sajungos ir Lietuvos Respublikos teisés aktuose, jgyvendinimo
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laikotarpiui, apie tai jspé&j¢s Tiekéja rastu, jei Sutartis jsigaliojo iki $iy tarptautiniy sankcijy Lietuvos
Respublikoje jgyvendinimo nustatymo. Draudziama prisiimti naujas prievoles pagal Sutartj, kuriy
vykdymas priestarauty Lietuvos Respublikoje jgyvendinamoms tarptautinéms sankcijoms.

22.2.5. Jei Sutartis nutraukiama Tieké&jui i§ esmés pazeidus Sutartj ar Tiekéjui nepagrijstai nutraukus
Sutarties vykdyma ne Sutartyje nustatyta tvarka, ir jeigu Specialiosiose saglygose néra numatyta, kad
tinkamas Sutarties jvykdymas yra uztikrinamas Sutarties jvykdymo uztikrinimu, Tiekéjas jsipareigoja
sumokeéti Pirkéjui Specialiosiose salygose nurodyto dydzio baudg ir atlyginti nuostolius, susijusius su
Sutarties nutraukimu. Jeigu Specialiosiose salygose yra numatyta, kad tinkamas Sutarties jvykdymas
yra uztikrinamas Sutarties jvykdymo uZztikrinimu, Tiek¢jas jsipareigoja Pirkéjui sumokéti likusig dalj
Specialiosiose salygose nurodyto dydZio baudos ir atlyginti nuostolius, susijusius su Sutarties
nutraukimu, kiek jy nepadengia Sutarties jvykdymo uZtikrinimas. Pirkéjui pareiSkus reikalavima
atlyginti patirtus nuostolius, baudos suma jskaitoma j nuostoliy atlyginima.

22.2.6. Pirkéjas turi teis¢ vienasSaliSkai nutraukti Sutartj ir kitais Specialiosiose sglygose (jei taikoma)
ir jstatymuose bei kituose teisés aktuose jtvirtintais atvejais.

22.2.7. Sutartis laikoma nutraukta kitg dieng po to, kai pasibaigia jspéjimo apie Sutarties nutraukimag
terminas.

22.2.8. Tais atvejais, kai Tiekéjas pasalina pazeidimg ar iSnyksta aplinkybés, dél kuriy buvo inicijuota
Sutarties nutraukimo procedura, Sutartis negali biiti nutraukiama ir jsp€jimas apie Sutarties
nutraukimg netenka galios, jei Tiekéjas informuoja Pirkéja apie paSalinta pazeidima ar iSnykusias

aplinkybes, dél kuriy buvo inicijuota Sutarties nutraukimo procediira.
22.3. Sutarties nutraukimas Tiekéjo iniciatyva

22.3.1. Tiek¢jas turi teise vienasaliSkai nutraukti Sutartj, jspéjes Pirkéja rastu pries ne trumpesnj nei
30 (trisdesimties) dieny terming, jeigu Pirkéjas pazeidzia atsiskaitymo su Tiekéju terminus (iSskyrus
atvejus, kai Pirkéjas naudojasi savo teise sulaikyti mokéjimus), ir Pirkejo skola Tiekéjui virSija 20
(dvideSimt) proc. Pradinés sutarties vertés be PVM ir Pirkéjas, gaves Tiekéjo pretenzija, per 30
(trisdeSimt) dieny nesumoka Tiekéjui mokétiny sumy.

22.3.2. Tiek¢jas turi teis¢ vienasaliSkai nutraukti Sutartj, jspéje¢s Pirkéja rastu prie§ ne trumpesnj nei
10 (deSimties) dieny termina, jeigu:

22.3.2.1. Pirkéjui yra iSkelta bankroto byla, pradétas procesas de¢l bankroto ne teismo tvarka, jis tampa
nemokus arba yra nemokumo tikimybe¢, Pirkéjas sustabdo veikla, arba jstatymuose ir kituose teisés

aktuose numatyta tvarka susidaro analogiska situacija;
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22.3.2.2. Pirk¢jas pazeidzia Sutart] arba jstatymus bei kitus teisés aktus ir per Tiekéjo raSytinéje
pretenzijoje nurodytg terming neiStaiso pazeidimo, iSskyrus Bendryjy salygy 22.3.1 punkte nustatyta
atvej].

22.3.3. Jeigu Bendryjy salygy 22.3.1 punkte nurodytos aplinkybés yra susijusios tik su atskira dalimi
arba atskiru Susitarimu, Tiek¢jas turi teis¢ nutraukti Sutart] tik tos dalies atzvilgiu arba nutraukti tik
tokj Susitarimg .

22.3.4. Tiekejas turi teis¢ vienaSaliSkai nutraukti Sutart] ir kitais jstatymuose bei kituose teisés

aktuose jtvirtintais atvejais.

22.3.5. Jei Sutartis nutraukiama Pirkéjui 1§ esmés pazeidus Sutartj ar Pirkéjui nepagristai nutraukus
Sutarties vykdyma ne Sutartyje nustatyta tvarka, Pirkéjas jsipareigoja sumokeéti Tiekéjui
Specialiosiose sglygose nurodyto dydzio baudg ir atlyginti nuostolius, susijusius su Sutarties
nutraukimu.

22.3.6. Sutartis laikoma nutraukta kitg dieng po to, kai pasibaigia jsp&jimo apie Sutarties nutraukimag
terminas.

22.3.7. Tais atvejais, kai per jspé€jimo apie Sutarties nutraukima terming Pirkéjas paSalina pazeidima
arba iSnyksta aplinkybés, dél kuriy buvo inicijuota Sutarties nutraukimo procediira, Sutartis negali
biiti nutraukiama ir jspéjimas apie Sutarties nutraukima netenka galios, jei Pirkéjas informuoja apie
pasalinta paZeidima arba iSnykusias aplinkybes, dél kuriy buvo inicijuota Sutarties nutraukimo

procedira, Tiek¢ja.
22.4. Saliy teisés ir pareigos Sutarties nutraukimo atveju

22.4.1. Sutarties nutraukimas neturi jtakos gincy nagrin€jimo tvarka nustatanciy Sutarties salygy ir
kity Sutarties salygy, kurios pagal savo esme lieka galioti ir po Sutarties nutraukimo, galiojimui.
22.4.2. Nutraukus Sutartj, Salys privalo:

22.4.2.1. jsitikinti, jog iki Sutarties nutraukimo dienos pristatytos Prekés ir kiti atlikti veiksmai
atitinka Sutarties reikalavimus ir Salys dél to viena kitai nebereiks pretenzijy;

22.4.2.2. atsiskaityti uz iki Sutarties nutraukimo pristatytas Prekes, atitinkancias Sutarties
reikalavimus;

22.4.2.3. per 10 (deSimt) dieny nuo pranesimo apie Sutarties nutraukima gavimo dienos ar Susitarimo
dél Sutarties nutraukimo sudarymo dienos perduoti viena kitai visus dokumentus, kuriuos buvo biitina

perduoti pagal Sutarties nuostatas.
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23. PREKIU MODELIO AR GAMINTOJO KEITIMAS

23.1. Tiek¢jas turi teis¢ keisti Prekiy modelj ar gamintoja, jei yra visos toliau nurodytos salygos:
23.1.1. jei Tiekéjo pasiiilyme nurodytos Prekés nebegaminamos ar i§ esmés sutriko jy tiekimas ir
gautas gamintojo patvirtinimas ir (ar) Prekés, jy gamintojas kelia grésme nacionaliniam saugumui ir
(ar) Prekiy tiekimas priestarauja Lietuvos Respublikoje jgyvendinamoms privalomoms tarptautinéms
sankcijoms, kaip tai apibrézta Sankcijy jstatyme ir (ar) Prekés, jy sudedamosios dalys ar (ir)
gamintojas neatitinka VP] 45 straipsnio 21 dalies nuostaty;

23.1.2. jei keiCiamos Prekés visiSkai atitinka visus pirkimo dokumenty reikalavimus, yra ne
prastesnés, o lygiavertés ar geresnés kokybés nei Tiekéjo pasitilyme nurodytos Prekés ir Tiekéjas
pateikia tai patvirtinan¢ius dokumentus. Jeigu pirkimo procediiry metu Tiekéjas buvo pateikes Prekiy
pavyzdzius, pristatomos Prekés turi biiti ne prastesnés kokybés nei pateikti pavyzdziai;

23.1.3. jei Tiekéjas, ne véliau kaip prie§s 10 (desimt) dieny iki numatomo Prekiy keitimo, pateiké
Pirkéjui rasytinj praSyma su keitimg pagrindzianciais dokumentais bei gavo Pirkéjo rasytinj sutikima.
Pirkéjas turi teise nesutikti su Prekés keitimu ir turi teis¢ nutraukti Sutartj, jei Tiekéjas nepateiké
jrodymy ar jy pateikimas nepagrindzia kei¢iamos Prekés atitikimo pirkimo dokumentams ir
lygiavertiSkumo ar geresnés kokybés nei Siuo metu tieckiamos Prekés;

23.1.4. Salys sudaré raSytinj susitarima prie Sutarties dél Prekiy keitimo.

23.2. Siame Bendryjy salygy skyriuje nurodytu atveju Prekés turi biti pristatytos uz ne didesne nei

pasiiilyme nurodyta kaing.
24. BENDRAVIMO TVARKA IR KALBA

24.1. Sutartis sudaroma lietuviy kalba. Jeigu Sutartis ar kuris nors ja sudarantis dokumentas
sudaromas kita kalba arba iSverc¢iamas ] kitg kalbg, visais atvejais autentiSku laikomas tik lietuviy
kalba parengtas Sutarties tekstas (jei yra neatitikimy, pirmenybé¢ teikiama lietuviy kalba parengtam
tekstui).

24.2. Jeigu Salis pranesa kitai Saliai apie savo naujus kontaktinius duomenis, tai po to, kai kita Salis
gauna tokj pranesSima, ji visus remiantis Sutartimi siuniamus praneSimus ir informacijg turi siysti
pagal naujuosius kontaktinius duomenis. Jei Salis nepranesa apie kontaktiniy duomeny pasikeitima
arba kol kita Salis negauna tokio pranesimo, prane§imo i$siuntimas pagal paskutinius Saliai Zinomus
kontaktinius duomenis laikomas tinkamu.

24.3. Jeigu praneSimas yra jteikiamas asmeniSkai arba siun¢iamas pastu ar per kurjerj, jis turi buti
jteikiamas pasiraSytinai ir laikomas gautu gavimo patvirtinime nurodyta dieng.
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24.4. Jeigu pranesimas siunciamas el. pastu, laikoma, kad Salis jj gavo kita darbo diena.
24.5. Jeigu praneSimas siunc¢iamas keliais skirtingais buidais, laikoma, kad gavéjas jj gavo tada, kai

jis gavo pirmesnjjj pranes$img.
25. PRETENZIJOS IR GINCU SPRENDIMAS

25.1. Bet kokie gincai, nesutarimai ar reikalavimai, kylantys i§ Sutarties arba susij¢ su Sutartimi, jos
pazeidimu, nutraukimu ar galiojimu, visy pirma privalo bati sprendziami derybomis tarp Saliy
vadovy arba jy jgalioty asmeny.

25.2. Jeigu Salys neissprendzia gindo deryby biidu tuomet toks gin¢as, nesutarimas ar reikalavimas,
kylantis i§ Sios Sutarties arba susijes su ja ar jos pazeidimu, nutraukimu arba negaliojimu, yra
galutinai sprendziamas Lietuvos Respublikos teismuose Lietuvos Respublikos jstatymuose nustatyta

tvarka.
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25.3. Kile ginéai nesudaro pagrindo Salims atsisakyti vykdyti savo prievoles pagal Sutartj.
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1 priedas
VALSTYBES IMONE
IGNALINOS ATOMINE ELEKTRINE
PLAZMINIO PJOVIMO IKI 50 MM GYLIO JRENGINIU
PIRKIMO TECHNINE SPECIFIKACLJIA
2024 m. balandZzio 16 d. Nr. Spe-32(13.66E)
Visaginas
1 SKYRIUS
PIRKIMO TIPAS
L. Prekiy pirkimas,
11 SKYRIUS
TIKSLAS
o Plazminio pjovimo jrenginiai (tolisu — prekés) bus naudojami iSmontavimo
darbams atlikti V] Ignalinos atomingje elektringje (toliau — [AE).
1T SKYRIUS
TIEKIMO APIMTIS
3. Tickiamos prekes turi atitikti Sioje lentel¢je nurodytus techninius reikalavimus:
N Parametrai Minimaliss techniniai reikalavimai Kiekis
1. Plazminio pjovimo jrenginiai 7 kompl.
5 | Pjovimo metalo storis Ne mazesnis kaip 50 mm pjaunant pliena
1.2 Bloko mattinimo jtampa 3 faziu, 400 £ 20V
1.3 Vardinis daznis 50 Hz
1.4 Maitinimo laidas Turi bilti su kiStuku 32A, 400V, IN+P+E
1.5 Maitinimo laido ilgis Ne mazesnis kaip 10 m (kad buty
pasiektas reikiamas ilgis, galima naudoti
pailginimo kabelj su kistukiniu lizdu ir
kistuku IN+P+E)
1.6 Bloko apkrovos ciklas Ne mazesnis kaip 80 %, kai pjovimo srové
ne mazesné kaip 125 A esant 40 °C
aplinkos temperatiirai
1.7 Darbinés dujos Svarus, sausas oras arba azotas
1.8 | Neidziamy dujy slégis Nuo (.5 MPa iki 0,9 MPa
1.9 Darbiniu dujy srautas Nuo 190 I/min iki 305 /min
il o e Ne siauresnis kaip 30 - 125 A
iapazonas
1.11_| Bloko srovés reguliavimas | Turi biiti automatinis arba rankinis
1.12 | Jrenginio dydis - ilgis ne didesnis kaip 700 mm
- plotis ne didesnis kaip 450 mm
- aukstis ne didesnis kaip 700 mm
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Eil. - s
Nr. Parametrai Minimalas techniniai reikalavimai Kiekis
1.13 | Jrenginio svoris (be
plazmotrono, kabelio ir Ne didesnis kaip 50 kg
ratuky svorio)
1.1 Darbinio kabelio ilgts Ne maZesnis kaip 12 m
L1 Degiklis (angl. — Tourch) Rankinis, kampinis, kampas nuo 75° iki
90°
1.1 Transportavimo rankena Turi biiti
1.1 Transportavimo ratukai Turi biti, jeigu taikoma
2, Pailgintas degiklis su laidu Nr. 1 7 kompl.
2.1, | Degiklio parametrai _ilgis nuo 600 mm iki 1000 mm,
degiklio pjovimo kampas 90°
2.2. | Degiklio laido ilgis ne maZesnis kaip 10 m
3. Pailgintas degiklis su laidu Nr. 2 7 komplL
3.1. | Degiklio parametrai ilgis nuo 1100 mm iki 1500 mm,
degiklio pjovimo kampas 90°
3.2. | Degiklio laido ilgis ne mazesnis kaip 10 m
4. Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovimo 7 kompl.
antgalis(-iai) ir jy fiksavimo detalés)
4.1. turi biiti pritaikytas degikliui Sios lentelés
Normalaus nusidévéjimo Eil. Nr. 1.15
daliy komplektas turi bliti minimaliai sukomplektuotos
Fiomis detalémis:
4.1.1. | Difuzorius (angl. — diffuser, | Ne maziau kaip — 1 vnt.
swirl ring, etc.)
4.1.2. | Elektrodas (angl. - Ne maziau kaip - 5 vat.
electrode, etc.)
4.1.3. | Pjovimo antgalis (101a) Ne maZiau kaip — 5 val.
(angl. — tips, nozzle, etc.)
4.1.4. | Apsauginis galvos korpusas
(angl. — retaining cap, Ne maZiau kaip — 1 val.
nozzle, etc,)
&l :ﬁgﬁ:fo(:njcl; i Ne maziau kaip — | vat.
5. Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovimo 7 kompl.
antgalis(-iai) ir jy fiksavimo detalés)
5.1: turi biiti pritaikytas degikliui $ios lentelés
Normalaus nusidevéjimo Eil. Nr, 2
daliy komplektas turi biiti mimimaliai sukomplektuotos
Siomis detalémis:
5.1.1. | Difuzorius (angl. - diffuser, | Ne maziau kaip - | vnt.
swirl ring, etc.)
5.1.2. | Elektrodas (angl. - Ne maziau kaip - 5 val.
electrode, ete.)
5.1.3. | Pjovimo antgalis (tita) Ne maziau kaip - 5 vnt.
(angl. - tips. nozzle, etc.)
5.1.4. | Apsauginis galvos Korpusas

(angl. — retaining cap,

Ne maziau kaip — | vnt.

nozzle, etc,)
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g': Parametrai Minimalas techniniai reikalavimai Kiekis

~ 5.1.5. | Skydas (angl. - shield,

deflector, etc.) Ne maZiau kaip - 1 vat.

6. Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovimo 7 kompl.
antgalis(-iai) ir jy fiksavimo detalés)

6.1, turi biiti pritaikytas degikliui Sios lentelés
Normalaus nusidévéjimo Eil. Nr. 3
daliy komplektas turi bitti minimaliai sukomplektuotos

Siomis detalémis:
6.1.1. | Difuzorius (angl. — diffuser, | Ne maZiau kaip — 1 vaL.
swirl ring, etc.)

6.1.2. | Elektrodas (angl. - Ne maziau kaip ~ 5 vat.
electrode. etc.)
6.1.3. | Pjovimo antgalis (tota) Ne maZiau kaip — 5 vnt.

(angl. - tips, nozzle, etc.)
6.1.4. | Apsauginis galvos korpusas
(angl. — retaining cap, Ne maziau kaip — 1 val
nozzle, ete.)

6.1.5. | Skydas (angl. — shield,
deflector, etc.)

Ne maziau kaip - | vat.

IV SKYRIUS
ZENKLINIMAS IR ZYMEJIMAS
4, Ant prekes turt biiti gamintojo lentele, kurioje turi biiti nurodyti Sie minimaliis
duomenys:
4.1.  CE Zenklas;
42, gamintojo pavadinimas;

4.3,  serijos ar gamyklinis numeris:

44.  gaha:
45. jpampa.
V SKYRIUS
GARANTINIAL ISIPAREIGOJIMALI
5. Prekems turi biiti suteikta ne trumpesne kaip 2 (dviejy) mety garantija nuo jy

perdavimo-priémimo akto pasiradymo dienos, 13skyrus normalaus nusidévéjimo daliy komplekta.
6. Tickéjas jsipareigoja garantiniu laikotarpiu, ne véliau kaip per 20 darbo dieny
nuo rasto apie prekiy gedimus gavimo dienos, savo léSomis juos pasalinti arba pakeisti prekes ar juy
dalis naujomis.
7. Kontroliuojamoje zonoje naudotos radioaktyviai uzterstos prekes arba jy dalys,

jrankiai ir mechanizmai nebus graZinami.
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8. Garantiniu laikotarpiu keitiamos prekés arba ju dalys turi bati naujos ir
nenaudotos..
9. Atsarginés ir normalaus nusidévéjimo dalys. kurios turi jtakos perkamy prekiy

garantijos galiojimui arba uZtikrina techninivose dokumentuose nustatytus Siy prekiy eksploatacinius
parametrus, turi biti tik to paties gamintojo, t. y. originalios. Tuo atveju Kai sillomos lygiavertés
atsarginés dalys tiekéjas turi pateikti jrenginiy gamintojo arba gamintojo oficialaus atstovo, parengtg
dokumentg, kad silomos atsarginés dalys yra tinkamos naudoti techninéje specifikacijoje

nurodytame jrenginyje.

VISKYRIUS
DOKUMENTAI

10.  Tiekejas pasitlyme turi nurodyti sitilomy prekiy gamintojus ir modelius.

1. Kartu su pasitilymu Tiekéjas turi pateikti:

11.1 Sitlomy prekiy gamintojo technmivs aprasus ir/ar analogifkus gamintojo
parengtus dokumentus, jrodan¢ius prekiy atitikti $ios techninés specifikacijos techniniams
retkalavimams;

11.2 Sitilomu prekiy normalaus nusidévéjimo daliy ir medZiagy komplekto sgrasa,
nurodant komplekta sudaran¢iu daliy pavadinimus, gamintojus, modelius bei kieki.

12, Kartu su prekémis Tiekéjas tun pateikti UZsakovui elektronimu  parasu
pasirasytus PDF formatu lietuviy kalba naudojimo dokumentus:

12,1, prekiy naudojimo instrukcijg, kurioje turi biiti pateikta informacija apie ju
naudojimg ir techning priezifirg.

12,2, medziagy, jrankiy, reikmeny, atsarginiy ir normalaus nusidévéjimo daliy sgrasy

su gamintojo katalogo numeriais.

VI SKYRIUS
PAKUOTES IR TRANSPORTAVIMAS

13.  Tiekejas privalo supakuoti prekes taip, kad jos blity apsaugotos nuo pazeidimy
ir atmosferos Krituliy transportavimo metu.

14, Prekes, vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birzelio
28 d. jsakymu Nr. D1-508 patvirtinto Aplinkos apsaugos Kkriterijy taikymo, vykdant Zaliuosius
pirkimus, tvarkos apraso 6 p., tun biti pristatytos ar perduotos antringje pakuotéje. Ji tun attika
pakuotéms nustatytus minimalius aplinkos apsaugos kriterijus (2 priedo Il skyrius , Pakuoteés™),

nebent tai prieStarauja higienos normoms,
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2 priedas

C. TIEKEJO PASIULYMAS 2-AI PIRKIMO
DALIAI

Plazminio pjovimo iki 50 mm gylio jrenginiy pirkimas

2024.05.15

(Tea)

Utena

(V)

ungtinés veiklos sutarties pagrindu veikianti tieké Sy
'mf)é.- sudaryta i§: [nurody':?%isu partneriy M [UAB. Gitana
avadinimus]]

Atsakingasis parineris [nurodyti atsakingojo
partnerio pavadinima, jei pasitilyma teikia tiekéju
pej

I;‘iﬁg{(‘;ff::‘;’sagﬁ;ﬁf:gfe‘:‘l?*w HekEJU BIUPS. | piciuliy .32, Budriky k.Klaipsdos r.
Uz pasialymg atsakingo asmens vardas, pavardé
Telefonas. el. pasto adresas |

Eickéjo pavadinimas [jei tai tickgjy grupé, nurodyti:

Siuo pasidlymu pazymime, kad sutinkame su visomis Sio pirkimo sglygomis, nustatytomis pirkimo
dokumentuose.

Siifomos $tos prekes ir

prekiy pristatyma (toliau vadinama — prekés)

ValiutaFurai
Vieneto
[Eil s Prekés Prekés | Mato kaina | Suma be
Nr. Prekés pavsdininise! gaminfojas | modelis | vnt. | (jkainis) be Kiekin PVM?
PYM
! [Plazminio pjovimo jrenginiai | GYS | N9 Jompl| 295000 | 7 2065000
PR T TS . - 3
B ;tll%mlab degiklis su laidu GYS M';qL_S kompL| 1 070,00 7 | 7490.00
. o GYS | MT-125
3 L AlEns degtidle s lag 90° 1300 |kempl.| 107000 | 7 | 7490.00
3 . mm
Normalaus nusidévéjimo » GYS
4 (4aliy komplekias (degiklio kompl| 9400 | 7 | 65800
pjovimo antgalis(-iai) ir ju
fiksavimo detalés)
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ormalaus nusidévéjimo GYS 658,00
d.tahq. komplck(gs (_dc.gl_kl.lo Koo, 94.00 -
pjovimo antgalis(-iai) ir jy
fiksavimo detalés)
Normalaus nusidévéjimo GYS 658,00
d;.lhf! kompleklgs (.de.g'.“.'o kompl. 94.00 7
pjovimo antgalis(-iai) ir jy
fiksavimo detalés)

Bendra suma be PVM?:| 37604,00
PVM (21%) kaina®’:| 7896.84
Bendra kaina su PVM* 45500,84
Bendra kaina su PVM ZodZiais:keturiasdeSimt penki tiikstanéiai penki Simtai eury 84 cnt.

Jei suma skai€iais neatitinka sumos zodziais, teisinga laikoma suma zodziais.

' - prekés (-iy) pavadinimas turi atitikti techningje specifikacijoje nurodylg prekes (-iy) pavadinima.

* - kainos nurodomos suapvalintos, paliekant du skaitmenis po kablelio.

* - tais atvejais, kai pagal galiojantius teisés aklus tickéjui nereikia mokéti PVM, jis atitinkamy
skil¢iy nepildo ir nurodo prieZastis, dél kuriy PVYM nemoka.

Siillomos prekés visiSkai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir ju
charakteristikos pateikiamos pasiilymo priede Nr. 1.

Teikdami 8j pasiilvmy, mes patvirtiname, kad j misy sitlomg kaing jskai¢iuoti visi mokes¢iai
bei visos sutartics vykdymo iSlaidos ir kad mes prisiimame rizikg vz visas iSlaidas, Kurias,
teikdami pasiiilymg ir laikydamiesi techninés specifikacijos salygy, privaléjome jskaiciuoti j
pasiiilymo Kaing.

Informacija apie sutartics vykdymo metu numatomus pasitelkti subtickéjus ar specialistus ir
ekspertus: (Pildoma, jei tiekéjas ketina sutarties vykdymui pasitelkti subtiekéjq ar specialistus ir
ekspertus, kurie pasiiilymo pateikimo metu néra tiekéjo ar jo pasitelkiamo (-y) subtiekéjo (-y),
darbuotojai, taciau laiméjimo atveju bus jdarbinti):

Isipareigojimy dalis, nurodant konkredius pagal
Subtickéjo pavadinimas, sutartj prisiimamus isiparcigojimus, Kuriai Ketinama
[EiLNr.|  specialisty ir/ar eksperty pasitelkti subtiekéja, ir/ar kvalifikacijos reikalavimas
vardas, pavardé (-ai), kuriam (-iems) pagristi bus remiamasi nurodytu
subtiekéju, specialistu ir/ar ekspertu

Kartu su pasitilymu pateikiami pasiilymo 1 priedas ir Sic dokumentai;

Eil.NT. Pateikty dokumenty pavadinimas Dokumento puslapiu skaicius
1. |Brosiiira jrenginio NEOCUT 125 |
2. [Instrukcija NEOCUT 125 116
3. |Brosiiira bendra plazma 19

Pasitilymas galioja 180 kalendoriniy dieny nuo pasitilymy pateikimo termino pabaigos.
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Nurodome, kad $iose pasiiilymo dalyse (dokumentuose) yra pateikta konfidenciali informacija:

Eil.Nr. Konfidencialios pasiiilymo dalies (konfidencialaus dokumento) pavadinimas

Teikdami §j pasialyma, patvirtiname, kad pasitilyma teikiantis tikio subjektas ir/ar bet kuris
siilomas ekspertas bei kiti su iikio subjektu susij¢ asmenys nesieké ir nesieks, kad nesalisky ir
objektyvy Sio pirkimo vykdymg jtakoty prieZastys, susijusios su §eima, emociniu gyvenimu,
politine arba pilietine priklausomybe, ekonominiais interesais arba Kitais su perkancigja
organizacija turimais bendrais interesais, galin€iais sukelti interesy konflikty.

Teikdami §j pasialyma, patvirtiname, kad:

« tiekéjui, subrangovams, tiekéjams ir subjektams, Kuriy pajégumais remiamasi (tais
atvejais, Kai jiems tenka 10 % sutarties vertés) netaikomi ribojimai, nustatyti 2014 m.
liepos 31 d. Tarybos reglamentu (ES) Nr. 833/2014 dél ribojamyju priemoniy
atsizvelgiant | Rusijos veiksmus, Kuriais destabilizuojama padétis Ukrainoje|1],
iskaitant 2022 m. balandZio 8 d. Tarybos reglamentu 2022/576]2| padarytus pakeitimus:

« tickéjui netaikomi ribojimai, nustatyti 2014 m. kovo 17 d. Tarybos reglamentu (ES) Nr.
269/2014 dél ribojamuyju priemoniy, taikytiny atsiZvelgiant | veiksmus, Kuriais
kenkiama Ukrainos teritoriniam vientisumui, suverenitetui ir nepriklausomybei arba i
juos késinamasi|3|, iskaitant pakeitimus, padarytus 2022 m. balandZio 8 d. Tarybos
reglamentu (ES) Nr.2022/5814].

1] harpselenrdexeuropu.cudegab-content LT TN T 2uri=CELEXSIAU20 L4ROBIS- 20220413

121 httpssenr-lescovopscodegal-content LTI T Yuri=CELEXIAI2022R0576

13) hatpa:lemrdex.cuvopn euSegat-content LT TN T uri=CELEX®GIA020 [ 4R0269. 20220421

H) huepacenr-lex.enrepa.cndegalcontent LT TN THTML Yar=CELEX: 3202 2ROS81 & from LT
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2-0s pirkimo dalies pasiiilymo priedas Nr. 1.

Sitllomos prekés visiskai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jy savybés yra

tokios:
Atitikimyg
Sinlomos prekés | jrodandio
Eil. | Prekés R o : techninés dokumento
Nr. [pavadinimas| Technints charakieritikos payadinima charakteristikos [pavadinimas
verté ir puslapio
Nr.
1. lazminio pjovimo_jrenginiai
Pjovimo metalo storis ne maZesnis kaip 50 mm T e ?jovunas Brosidira
1.1 . . 40 mm Svarus RS
Ipjaunant plieng oty jrenginio
jovimas
12 Bloko maitinimo jtampa 3 faziy, 400 20V f sﬁjf"s 400V l:;;i"“'“"a A
1.3 Vardinis daznis 50 Hz 50/60 Hz o
Laidas bus su
1.4 Maitimimo laidas turi bt su kiStuku 324, iStuku 32 A
' 400V, AN+P+E agal EN60309-1,
N+P+E
Maitinimo laido ilgis ne mazesnis kaip 10 m
15 (kad buity pasicktas reikiamas ilgis. galima
: naudoti pailginimo kabelj su Kistukiniu lizdu ir paticktas 5 m 5x6
kistuku AN+P+E)
JOVIMO Srové
Bloko apkrovos ciklas ne mazesnis Kaip 80 %, 125 A, kai bloko | Kéia 114
1.6 |kai pjovimo srové ne mazesné kaip 125 A esantiapkrovimas 100%)] p:; s g
40 °C aplinkos temperatiirai rie 40°C aplinkos
emperatiros
Sv ; Instrukcija 114
1.7 Darbinés dujos Svarus, sausas oras arba azotas E\ RS ,,l:w gz
L uspaustas oras e
18 yde!i,dZiamq dupy skégis nuo 0,5 MPa iki 0,9 Nuo S iki 9 bar ::::Wkﬂja 14
y :
Darbiniy dujy srautas nuo 190 V/min ki 303 . Instrukeija 114
1.10 Bloko i5¢jimo srovés diapazonas ne siauresnis [Bloko i5¢jimo Instrukeija 114
: kaip 30 — 125 A fsrové 20-125 A P
loko stovés Brosidr:
Bloko srovés reguliavimas turi biti automatinisjreguliavimas frenginio
1.11 i e
arba rankinis ankinis ratuku.
I cikSmes
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tvaizdavimas -
kaitmeninis

[renginio dydis: ilgis ne didesnais kaip 700 mm,
Iplotis ne didesnis kaip 450 mm, aukstis ne
didesnis kaip 700 mm

En:nginio
rabaritai: ilgis 690!

imm, plotis - 400
mm, auksts — 610
mm

Instrukeya 114

Irenginio svoris (be plazmotrono, kabelio ir

Irenginio svoris

Instrukeya 114

113 {ratuky svorio) ne didesnis kaip 50 kg 36 kg ps!
sk 8 LA S Darbinio kabelio  [Brogitim bendrm|
1.14 Darbinio kabelio ilgis ne mazesnis kaip 12 m lgis 12 m 16 psl
115 Degiklis (angl. — Tourch) rankinis, kampinis, ?;,glkh;.m'lzs Brosir bendry
‘ [kampas nuo 75° iki 90° ENRIS 16 ps
[kampinis
Yra sumontuotos [Brosidn
. ) . dvi rengnio
1.16 Transportavimo rankena turi biiti :
transportavimo
rankenos
Siam plazminio  [Brosiin
1.17 Transportavimo ratukai turt b, jeigu tatkoma pjovimo jrenginiu |00
ratukai néra biitini
1.18 Tun biiti CE Zenklinimas CE deklaracya  [CE deklercia
o, . i 3 (duienyy TEDGINII ll'wlmk'-‘ua 32
119 Tun biiti sutﬂeikm ne trumpesné Kaip 2 (dviejy) teikiama 2 mefij pst
Imetq garantija anitite
2. [Pailgintas degiklis su laidu Nr. 1
b 1 Degiklio parametrai: ilgis nuo 600 mm iki Degiklis MT-125 [Brosiom bendry
' 1000 mm, degiklio pjovimo kampas 90° 90° 800 mm 16 psl
ikh i Brositm bendry
2 Degiklio laido lgis ne mazesnis kaip 10m vl e
3.  [Pailgintas d su laidu Nr. 2
31 Degiklio parametrai: ilgis nuo 1100 mm ikt [Degiklis MT-125 [Brositns bendry
J 1500 mm. degiklio pjovimo kampas 90° ©0° 1300 mm 16 psl
s P ani ; : Degiklio laido Brogitin bendny
2
3.2 Degiklio laido ilgis ne mazesnis kaip 10 m lgis 12 m 16 psl
" Normalaus nusidévéjimo daliu komplektas (degiklio pjovimo antgalis(-iai) ir ju
© Miksavimo detalés)
Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas turi
4 Giti pritaikytas degikliui TS lentelés Eil. Nr.
' 1.15 ir mmimaliai sukomplektuotas Siomis
detaléemis:
411 Difuzorius (angl. — diffuser, swirl ring, etc.) ne Difuzorius |Brosinm bendry
X maziau kaip ~ | vnt. ~ 1 vnt 17 psl
b1 Elektrodas (angl. — electrode, ete.) ne maziau Elektrodas [Brositra bendry
P kaip — 5 vnt 5 vnt 17 psl
13 Pjovimo antgalis (tiita) (angl. — tips, nozzle, Tita— 5 |Brosidrz bendry
e ete,) ne maziau kaip — 5 vat. Vil 17 psl
mis |Brosions bend
414 Apsauginis galvos korpu_sas (m_lgL ~ retaining f;l"::l;?x:wl ‘;Up :tlm endr
cap, nozzle, etc.) ne maZiau kaip — I vat, - tvnt
) ks . . Apsaugmis  (Brosidre bendr
415 Skyfias (angl. shield, deflector, ete.) ne tiitos antgalis (17 P
Imazlau kaip — 1 vat. 1wt
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Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovimo antgalis(-iai) ir juy
fiksavimo detalds)

Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas tun

blti pritatkytas degikliui TS lentelés Eil. Nr. 2

(Pailgintas degiklis su laidu Nr. 1) ir tun biti

minimaliai sukomplektuotas Siomis detalémis:

Difuzorius (angl. — diffuser, swirl nng, etc.) ne Difuzorius |Brogitm ben

maziau kaip — 1 vat. — 1 vnt 17 psl dn1

Elektrodas {angl. - electrode, etc.) ne maziau Elektrodas [Brosiin bendry
aip — 5 vat, —5ymt__[7Pd

Pjovimo antgalis (tiita) (angl. — tips, nozzle, Tita -5 [Brosiim bend

ete.) ne maziau kaip — 5 vit vt 17 psl "1

Apsauginis galvos korpusas (angl. - retaining :T‘l‘t,::uag:rl:asu?;u :::m B

cap, nozzle, etc.) ne maziau kaip - I vat. | 1 vat &

Skydas (angl. - shield, deflector. etc.) ne l?if:l:l%:gl:hs 115_;0;711 bendm|

lmniiau kaip — 1 vnt. Lo

Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovi

mo antgalis(-iai) ir ju

lmaiiau kaip - 1 vnt

fo- fiksavimo detalés)
ormalaus nusidévejimo daliy komplektas tun
61 biiti pritankytas degikliui TS lentelés Eil. Nr.3
' (Pailgintas degiklis su laidu Nr. 2) ir tuni bati
minimalial sukomplcktuotas Siomis detalémis:
6.1.1 Difuzorius (angl. - diffuser, swirl ring, etc.) ne Difuzorius [Brosidrs bend
Lt maZiau kaip — |1 vat, —~ 1 vt 17 psl ml
) lﬂek(mdas {angl. — electrode, etc.) ne maZiau Elektrodas [Brosiim bendry
o vy 17 hl
ip — 5 vnt. —5 vnt P
613 Pjovimo antgalis (tlita) (angl. — tips, nozzle, Tota— 5 [Brosiom bendry
s etc.) ne maziau kaip - 5 vat vnt 17 psl
i L. ) . Apsaugmb Brodidn bendry
Apsauginis galvos korpusas (angl. — retainin - 17 psl
.14 cap, uogzzlc.getc.) ne nﬁZiau kaipg — 1 vat, » ) v“t:nos gaubtas” P
int Brogitim bendrf
6 1.5 Skydas (angl. — shield, deflector, etc.) ne slfz:lﬁ?‘gl:lis 17 pst

- 1 vnt
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UAB’

2-o0s pirkimo dalies pasiilymo priedas Nr. 2.

{PAVYZDYS}

" Gitana”

VI Ignalinos atomin¢ clektring

TIEKEJO DEKLARACIJA

2024.05.15

Patvirtinu, kad UAB Gitana ir pasialyme pirkimui .Plazminio pjovimo jrenginiy ir mobiliyjy
suslégtojo oro kompresoriy pirkimas™ sitilomos prekés netenkina pasiilymo atmetimo kriterijy, tai

yra

tickéjas, jo subtickéjas, dkio subjektai, kuriy pajégumais remiamasi, tiekéjo siilomy prekiy
(iskaitant jy sudedamagsias dalis, pakuotes) gamintojas ar juos kontrolivojantys asmenys néra
Juridiniai asmenys, registruoti valstybése ar teritorijose*, nurodytose Lietuvos Respublikos
Vyriausybés patvirtintame valstybiy ar teritoriju, su kuriomis susijusiems pasiillymams
taikomas §is pasitlymo atmetimo pagrindas, sarase;

tick¢jas, jo subtick¢jas, Ukio subjektas, kurio pajégumais remiamasi, tick¢jo sialomy prekiu
(jskaitant ju sudedamasias dalis, pakuotes) gamintojas ar juos kontroliuojantys asmenys néra
fiziniai asmenys, nuolat gyvenantys valstybése ar teritorijose, nurodytose Lictuvos
Respublikos Vyriausybés patvirtintame valstybiy ar teritorijy, su Kuriomis susijusiems
pasialymams taikomas $is pasitilymo atmetimo pagrindas, sgraSc arba turintys tokiy valstybiy
pilietybe;

prekiy (jskaitant jy sudedamasias dalis, pakuotes) kilmé néra ar paslaugos neteikiamos 8
valstybiy ar teritorijy, nurodytose Lietuvos Respublikos Vyriausybés patvirtintame valstybiy
ar teritorijy, su kuriomis susijusiems pasiiilymams taikomas S§is pasiiilymo atmetimo
pagrindas, sarade;

Lictuvos Respublikos Vyriausybé, vadovaudamasi Nacionaliniam saugumui uztikrinti
svarbiy objekty apsaugos jstatyme jtvirtintais kriterijais, néra priémusi sprendima,
patvirtinantj, kad 1 ir 2 papunk¢ivose nurodyli subjektai ar su jais ketinamas sudaryli
(sudarytas) sandoris ncatitinka nacionalinio saugumo interesy;

1 ir 2 papunké¢iuose nurodyli subjektai neturi interesy, galin¢iy kelti grésme nacionaliniam
saugumui,

*Valstybiy ar teritorijy, su kuriomis susijusicms vieSyjy pirkimy pasitlymams taikomos Lictuvos
Respublikos viesyjy pirkimu jstatymo 45 straipsnio 2' dalies nuostatos, sarasas:

B o L B

Rusijos Federacija.

Baltarusijos Respublika,

Rusijos Federacijos aneksuotas Krymas.

Moldovos Respublikos Vyriausybés nckontrolivojama Padniestrés teritorija.
Sakartvelo Vyriausybés nekontroliuojamos Abchazijos ir Piety Osetijos teritorijos.
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Az NEOCUT 125

PJAUSTYTOJAS

2NN ATS N % Nuorod. 067431
"\ Nuorod. 067448

VSN N FOTURE

NEOCUT 125 yra plazminis pjaustytuvas, kurio darbo cikias yra 100% esant 125 A, skirtas pjauti iki 57 mm

storio pramoninéje aplinkoje. Jame yra automatinis oro slégio valdymas visais rezimais, uztikrinantis optimalia

pjovimo kokybe per visa eksploataciniy medziagy naudojimo laika. Taip pat prijungiamas prie pjovimo stalo, jo
jimo™ reZzimas puikiai tinka sekti ir identifikuoti dalis

SINERGINIS ORO SLEGIS

® Automatinis slégie ir oro srauto valdymas, nepriklausomai nuo
degiklio ilgio ir darbo reZimo (pjovimas, kalimas ir Zyméjimas)
= Optimizuota eksploataciniy medziagy naudcjimo trukme

MAKSIMALUS PRODUKTYVUMAS

® Darbo ciklas 100 % esant 125 A (40°C).

= Fyméjimo rezimas, dealiai tinka sekti ir identifikuoti dalis.

= Pjauna dauguma medziagy (Svelnus, neridijantis, griidintas, HLE), aliuminj, varj ir kt.
= Optimizuctas ausinimo dizainas, skirtas velkti pramoninéje aplinkoje.

= Galima prijungti per vieng i$ 3 pasirenkamy CNC rinkiniy, skirty naudcti ant
automatinio pjovimo stalo.

® Sustiprintas korpusas IP 23,

PAPRASTAS NAUDOTI ?

= Ergonomidka sasaja su OLED ekranu (7 kalbos). Viekdama:u: 4m | MT125
® 6 darbo rezimai: Pjovimas, Pjovimas su uZraktu gaiduku, Pjovimas, Piovimas su uiraktu 2 | 6m
gaiduku, Perforuoty lakéty pjovimas, Zyméjimas, o, 067471 J s

= Skaitiklis, skirtas stebéti eksploatadniy medZiagy (purkStuko Ir elektrodo) nusidévéjima. . t :

® Peumating diagnostka (drégmes buvimo testas ir oro siégio kontrolé). ref. 067448 / v

= Lanko uZdegimas be HF, kad bity iSvengta trikdZiy, galinfiy sugadinti netoliese esandiy
elektroning [ranga.

® Supaprastintas pregraminés jrangoes atnaujinimas per USB kabel] be jokiy jrankiy ar
iSmontavime.,

AUKSTOS VEIKLOS DEKLAS

= AukSdausios kokybés degiklial yra 2 ligly (6 m / 12 m), 2 tipy (rankinis / autcmatinis) Ir 2
gafy automatiniam pjovimui (125 A / 160 A).

= Didelis eksploataciniy medZiagy pasirinkimas, pritaikytas visy metaly storiams. Intuityw daugiakalbe s3saja
= Sukurta taip, kad bity atspari smigiams ir karSdiul, =i
= Greitas degiklio prijungimas/atiungimas, be transpertavimui ar prieziirai reikafingy jrankiy.

® Patogus naudotl paleidimo mechanizmas didesniam komfortui,

PRIEDAI IR EKSPLOATACINES MEDZIAGOS (galimybés)

—— > g -,

i AT-125 AT-160 MT-125 eksploatainiy
Analogns  Skatmeninis s 105 A {100 125 A (100 medZiagy dezute
erneavemes %) %) ¥
) ’ 45-65- 85-105 105-125 MT-125 - 12 1 deglas Vedmels darbo ru:u-nrnns
(ST 064737 o6assT AT L S SR 854 A A 039513 vieta xi
:-i v (miakes. ) Frvisos o

- &= Ix ORO SISTENA o o L a %_‘@
Auskary  Sysrus pjivia IP  Desaw
b M S 160k P plosteir

QEw A ) fe  MAM  Fe MM JHN NN KiArQ - togama oy

“OV g1 2125 25 25 40 40 57 S7 izkghal s+0 305 a0 'PAEY gocaoner | 36 w2z 30mw

C € - EN 60974-1 MADE in FRANCE
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INSTRUCTIONS DE SECURITE
Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage compored ou matérial df & une utilisation nor-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra Stre reténu 4 1a charge du fabricant,
En cas de probléme ou dincartitude, corsulter une personne qualifiée pour mander correctement ['installation,

Ce matériel doit ére utilisé uniquement pour faire des opérations de coupage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manvel.
1 faut respecter les directives refatives & [a sécurlté, En cas d'wulisation inadéquate ou dangereuse, ke fabricant ne paurra étre tenu respansable,

Uinstallation doit étre utiksée dans un local sans poussiére, ni adide, ni gaz mflammable ou autres substances comrosives de méme pour son stockage.
S'assurer d'une drculation d'alr lors de 'utilisation.

Mages de température ;

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 & +104°F).
Stockage entre -20 ¢t +55°C (-4 et 131°F),
Humidité de I'alr

Intérieur ou éeal @ 50% & 40°C (104°F),

Infénieur ou égal 3 90% & 20°C (68°F).

Altude ;

Jusqu's 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

Le cougage peut &re dangereux et causer des blessures graves voire mortelles,

Le coupage expose les Individus 3 une sowrce dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de l'arc, de champs électromagnétiques (attention
au portew de pacemaker), de risque d'dectrocution, de bruit et d'émanations gazeuses.

Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité sulantes ©

Afin de se protéger de brilures ot rayonnements, porter des witements sans revers, ssolants, secs, ignifugés ot en bon état, qui
couvrent l'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent |'isolation dectrique &1 thermique.,

Utlliser une pratection de coupage et/ou une cagoule de coupage d'un niveau de protection suffisant (varlable selon les applications).
Protéger les yeux lors des opérations de nettoyage, Les lentifes de contact sont particuliérement proscrites,

I est parfois nécessaire de délmiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la 20ne de coupage des rayons de l'arg, des
projections et des déchets incandescents,

Informer les personnes dans la zone de coupage de ne pas fixer les rayons de Farc nl les pieces en fusion et de parter les vitements
adéquats pour se protéges.

Utiliser un casque contre be brult si le procédé de coupage atteint un nivesu de bruk supériow & la limite altorisde (de méme pour
toute personne éant dans |a zone de coupage).

Tenir & distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveu, vétements,
Ne jamais enlever les protections carter du groupe frold Jorsque |a source de courant de coupage est sous tension, le fabricant ne
pounTalt ére tenu paur responsable en cas d'accident.

Les pidoes qui viennent d'étre coupées seat chaudes et peuvent provoguer des brdiures lors de leur manipulation. Lors dintervention
d’entretien sur la torche, | faut sassurer que cellecl soit suffisamment froide en attendant au moins 10 minutes avant toute
intervention. Legrwpefmlddoneueallumélorsdeluﬁsaumdmewderdmidheaualnd’él:esxquelewenewsse
pas causer de brilures,

1 st important de sécunser & zone de travall avant de fa quiter afin de protéger les personnes et les biens.

P © ® @8

Les fumées, gaz et poussiéres émis par le coupage sont dangereux pour la sanké. [l faut prévoir une ventdation suffisante, Ln
apport dair est parfois nédoessaire. Un masque a air frais pewt &re une solution en cas d'aération insuffisante,

= Vérifier que Faspiration est efficace en |a contrdlant par rapport aux normes de séeurité,

Py

Attention, le coupage dans des millieux de petites dimensions nécessite une surveillance 8 distance de sécurité, Par ailleurs le coupage de certaing
matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc cu mercure voire du béryllium peuvent &re particulidrement nocifs, dégraisser également les pidces
avant de les couper.

Les bouteles dolvent #re entreposdes dans des locaux cuverts ou bien aérés. Elles doivent 8tre en posttion verticale et maintenues i un support ou
sur un chariot. Le coupage dok étre prosant @ proximité de graisse ou de peinture.
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Un équipement anti-few doit étre présent & proximaté des opdrations de coupage.

Atention aux projections de matiéres chaudes ou d'étincedes et méme A travers des Mssures, dles peuvent &re source d'incendie ou d’expiosion,
Eloigner les personnes, les objets inflammabiles ot les containers sous pressians & une distance de séeurité suffisante.

Le coupage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans be cas ol fis sont ouverts If faut les vider de toute matiére inflammable
ou explasive (huile, carburant, résidus de gaz . ).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers la source de courant de coupage ou vers des matiéres inflammables,

é% Protéger entiérement [a zone de covpage, ks matiéres inflammables doivent étre doignées d’au moins 11 métres,

Le réseau Glectrique utitsé doit impérativement avair une mise & & terre. Utiliser [a taille de fisible recommandde sur le tableau
signalétique.
Une décharge Sectrique peut Stre une sowrce d'accident grave direct ou indirect, voire morted,

Ne jamais toucher les parties sous tension & ['Intérieur comme a I'extériewr de la source de courant sous-tension (Tarches, pinces, cables) car celles-d
sont branchées au circult de coupage.

Avant d'ouvrir la source de courant de coupage, [l faut la déconnecter du réseau et attendre 2 minutes afin que Fensemble des condensateurs soit
déchargé. Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-diectrode et la pince de masse.

Vieitier & changer les cibles, torches s ces demiers sant endommages, par des personnes qualifides et habiltées, Dimensionaer 1 section des cibles
en fonction de |'application. Toujours wiliser des vétemenks secs et en bon éat pour s'isoler du circuit de coupage. Porter des chaussures isolantes,
qued que sok le miieu de travasd.

CemuéﬂeldedmAnapasprévumu&ewfsédamunm&amdou!emuméleunweafwmwler&em
public d'alimenation basse tension, 11 peut y avoir des difficultés potentielies pour sssurer la compatibilité électromagnétique
dans ces sites, 3 cause des perturbations condultes; auss bien que rayonnées 3 fréquence radiodlectrique.

Ce matéridd n'est pas conforme & la CEI 61000-3-12 et est desting & #re raccordé 3 des réseaux basse tension privés
connectés au réseau pubic d'alimentation seulement au niveau moyenne et haute tension, S est connecté 3 un réseau public
d'alimentation basse tension, il est de I responsabilté de I'installateur ou de l'utilisateur du matéried de s'assurer, en consultant
Vapérateur du réseau de distribution, que le maténel peut 8tre connects,

A Ce matériel est conforme & la CET 61000-3-11,

Le courant dlectrique passant 3 travers n'importe quel conducteur produit des champs éectriques et magnétiques (EMF)
_ﬁ,% localisés. Le courant de coupage prodult un champ dectromagni@ique sutour du dreult de coupage et du matériel de coupage,
M

Les champs électromagnétiques EMF pewvent perturber certains implants médicaux, par exemple les stinudateurs cardiaques. Des mesures de
protection doivent #re prises pour les persomnes portant des implants médicaux, Par exermple, restrictions d'sccds pour ks passants cu une évaluation
de risque Individuelle pour les utilisateurs,

Tous les utilisateurs devralent wtiliser les procédures suivantes afin de minimiser I'exposition aux champs dectromagnétiques provenant du Greuit
de coupage :

* positionner les cibles de coupage ensemble — les fixer les avec une attache, si possible;

« se postionner (torse et téte) aussi loin que possible du drcult de coupage;

» ne jJamais enrouler les cibles autour du corps;

* e pas positionner ke corps entre les cibles de coupage, Tenir les deux cibles de coupage sur le méme oblé du corps;

« raccorder le cible de retour 3 fa piéce mise en ceuvre auss proche que possible a fa zone 3 couper;

« ne pas travailler 3 cdté de la source de courant de coupage, ne pas sassoir dessus ou ne pas s'y adosser |

* e pas couper lors du transport de ks source de courant de coupage,

Les porteurs de stmulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiiser ce matériel,
L'expostion aux champs éectromagniiques lors du coupage peut avoir d'autres effets sur la santé que l'on ne connait pas encore,

Généralités

Lutitsateur est respansable de |Tnstallation et de 'tiisation du matériel de coupage plasma sulvant les Instructions du fabricant, Si des

perturbations &actromagnétiques sont détectées, Il doit étre de |a responsabiité de 1'utilisateur du matérie! de coupage plasma de résoudre la

situation avec Fassstance technigue du fabricant. Dans certaing cas, cetle aclion comective peut &re gussi simple quune mise 3 1 terre du circuit

de coupage. Dans d’autres cas, I peut &re nécessalre de construire un éoran électromagnétigue autowr de [a source de covrant de coupage et de

|a pidce entiére aver montage de filtres d'entrée. Dans tous les cas, les parturbations élecromagnétiques doivent &tre réduites jusqu'a ce qu'elles
4 ne soient plus génantes.
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Evaluation de la zone de coupage

Avant dinstaller un matériel de coupage plasma, |'uiiisateur doit évaluer les problémes dectromagnétques potentiels dans | zone environnante, Co
qui suit doit &re peis en compte:

a) la présence au-dessus, au-dessous et & cdtéd du matériel de coupage plasma d'autres cibles dalimentation, de commande, de signalisation & de

b)desréceptausettravmursderadloetm

¢) des ordinateurs ¢ autres matériels de commande;

d; du matériel critique de sécurité, par exemple, protection de maténiel industriel;

&) la santé des personnes voisines, par exemple, emplai de stimulateurs cardiagques ou d'appareils contre |3 surdité;

1) du matériel utilisé pour I'®alonnage ou la mesure;

g} I'immunité des autres matériels présents dans |'environnement,

Lutilisateur doit s'assurer que les autres matériels utdisés dans l'environnement sont compatibles. Cela peut exiger des mesures de protection

54 v
h) I'heure du jour ol le coupage ou d'autres activités sont 3 exéouter,

La dimension de la zone environnante & prendre en compte dépend de la structure du bitiment et des autres activités qui s’y déroulent. La zone
environnante peut s'étendre au-deld des limites des installations.

Evaluation de Vinstallation de coupage
Outre 'aluation de 1z zone, I'évaluation des mstatations de coupage & |'arc peut servir & détenminer et résoudre les cas de perturbations. 1t convent
ue 'évaluation des émissions comprenne des mesures in situ comme cels est spéafié & I'Artide 10 de fa CISPR 11, Les mesures in Situ peuvent
lement permettre de confirmer |'efficacité des mesures d'atténuation,

a, Réseau public d"alimentation: Il convient de raccorder he matédriel de coupage plasma su réseau public d'alimentation selon les recommandations
du fabricant. & des Interférences se produlsent, # pewt étre nécessaire de prendre des mesures de prévention supplémentalres telles que le filtrage
du réseau public d'alimentation, It corvient d'envisager de blinder le cable d'alimentation dans un condut métallique ou équivalent d'un matéried de
coupage plasma installé & demeure, 1| convient d‘assurer la continuité dlectrique du blindage sur toute 53 longueur, 11 convient de raccorder Je blindage
a 12 source de courant de coupage pour assurer un ban contact électrique enfre fe condult et I'enveloppe de |a source de cowrant de coupage.

b, Maintenance du matériel de coupage plasma : 1| convent que le maléniel de coupage plasma soit soumis & lentretien de routine suivant les
recommandations du fabricant, [! convient que tous les accés, partes de service et capots soient fermés et correctemenk verrouillés lorsque le matérid
de coupage 3 I'arc est en service. I convient que le matérial de coupage plasma ne soit madifié en aucune fagon, hormis les madifications et réglages
mentionnds dans les instructions du fabricant, 11 convient, en particulier, que |'édateur d'arc des dispositifs damarcace et de stabilisation d'arc soit
réglé et entretenu suivant les recommandations du fabricant,

c. Cables de coupage : Il convient que les cdbles soient aussi courts que possible, placds fun prés de l'autre 3 proximité du sal ou sur ke sol.

d. Liaison équipotentielle : [ convient d'envisager 1 fiason de tous les mitalliques de la zone environnante. Toutefois, des abjets métaliques
rellés 3 la piéce 3 couper acoroissent Je risque pour Yopérateur de chocs ) s'll touche a Ia fois ces éléments métailiques et télectrade. II
convient discler 'opérateur de tels objets métalliques.

e, Mise a la terre de la piéce & couper : Lorsque a plice & couper n'est pas relide & ls terre pour t sécurité dectrique ou en ralson de ses
dimensions et de son emplacement, ce qul est le ¢as, par exemple, des coques de navire ou des charpentes métaliques de batiments, une connexion
raccordamt la pidce & la terre peut, dans certaing cas el non systématiquement, réduire les dmissions, 11 convient de veslier & éviter la mise 3 |a terre
des piboes qui pourrait acaoitre les risques de blessure pour kes utilisateurs ou endommager d'autres matériels dlectriques. SI nécessaire, Il convient
que le raccordement de k8 pidce & coupsr 3 la tere soit fait directement, mals dans cenains pays n'autarisant pas cette connexion directe, Il convient
que la connexion sot falte avec un condensateur appropré choisi en fonclion des réglementations nationales.

f. Protection et blindage : La protection et ke blindage sélectifs d’autres cables et matériels dans la zone environnante peuvent imiter fes problémes
de perturbation. La protection de toute |2 20ne de coupage pewt ire envisagée pour des applications spéciales.

La source de courant de coupage est équipée de deux polgnées supérieures permettant fe partage & la main & deux personnes,
Attention & ne pas sous-évaluer son poids. Les poigndes peuvent &re utilisées comme un moyen d'@ngage,

1 Ne pas utiliser Jes cébles ou torche pour déplacer la source de colrant de coupage. Eie doit étre déplacée en
& posion verticale.
Ne pas faire transiter 1a source de courant audessus de personnes ou d'objets,

—

-Mnlommdewamdemupagemrmsdmmdlmnmmad: 10°,
* Préwair une zone suffisante pour aérer la source de courant de coupage et accéder aux commandes.
-Nepasm&rdamunmmmmmdesmmmm
Le matériel est de degré de P23, sgnifiant ;
= une protection contre |5 aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm at,
- une protection contre |a pluie dirigée & 60° par rappont a 13 verticale,
Le matériel peut étre utilisé & 'extérieur en accord avec indice de protection 1P23.
Les cibles d'alimentation, de ralfonge et de coupage doivent &tre totalement déroulés afin d'éviter taute surchauffe,

Le fabricant n‘assume sucune responsabilité concernant les dommages provoques & des persannes ot objets dus § une wilisation
incormecte et dangereuse de ce maténel.
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« Lentretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. Un entretien annuel est consellé,
= « Couper I'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes avant de travadller sur le matériel. A lntérieur, les
.D' tensions et intensités sont élevées et dangereuses,

mﬁmmmhmmdM' 4 1a soufflette. En profiter pour faire wirifier fa tenue des connedons dectriques avec un outil solé
par un

« Comtrdler rbguirement I'état du cordon d‘alimentation. Si le cible d'alimentation est endommagd, 1l doit #tre remplace par le fabricant, son service
aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter tout danger.

« Latsser les ouies de fa source de courant de coupage libres pour l'entrée et |3 sortie daln

« Viérifier que le corps de 13 torche ne présente pas de fissures ni de fils exposés.

« Verifier que les consommables sont blen installés et pas trop usés,
;Nemsmllhsmm&wwumamumwdégdwdsmmvecha‘gerdabatterwaoamulatmoudémm
o5 moteurs.

Entretien du filtre & air :

« Détwancher lalimentation en air

* Desserrer le robinet en partic basse de la cuve du fitre en tournant dans le sens inverse des aiguilles d’une monkre.
» Pousser le robinet vers le haut pour évacuer I'eau de la cuve.
« Ressarrer ke robinet en partie basse de la cuve du filtre en tourmant dans le sens des aiguilles dune montre.

D

« Débrancher |alimentation en air
» Saisissez la cuve et dévissez 1d du corps en toumnant dans ke sens iwverse des siguilies d’'une montre.
» L'élément filtrank (blanc) peut étre souffié ou remplacé en fonction de son état.

» Remettre I'élément filtrant dans la cuve, vérifier la présence du joint torique en partie supérieure,
« Revisser |2 cuve sur le corps en tournant dans ke sens des alguifies d'une montre.

INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personne! expénmenté et habiré par le fabricant peut effectuer Installation. Pendant I'nstallation, s'assurer que le générateur est
déconnecté du résea. Tl est recommandé d'utiliser les cbiles faurnis avec I'appareil afin ¢obtenir les réglages optimum du produl.

Les aocessores lvrés avec le géndrateur doivent: Stre utiksés seulement avec ce

Le NEOCUT est une source dé coupage et gougeage Plasma triphasde, oile permet ;

- le coupage de tous métaux

- le gougeage sur tous métaux

- le marquage sur tous métaux

Ces 3 procédés requiérent 'emplol de consommables appropriés ainsl que 1'emplol d'alr comprimé ou d'azote.

1- Ecran 7-  Poignées de transport
2-  Molette de réglage 8- Emplacement pour raccord pneumatique
3~  Doule de raccord de la pince de masse 9-  Céble d'alimentation
4-  Connecteur torche Masma 10-  Commutateur marche [ amré
5. Trappe dinstaflation du connecteur CNC 1 anaiog 11~ Filtre
(optionnel, ref, Mwﬂtngnl(omMrd 064737)
& Trappe d'instaliation du connecteur CNC 3 Digital Retrofit

(optionned, ref, D68957)
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« Le NECCUT 105 est livré avec une prise 32A de type EN 60309-1.

« Le NEQCUT 125 est livré sans prise, Il est consellié d’utlliser une prise 83A de type EN 60309-1.

Ces sources de courants ne doivent étre utilisées que sur une nstallation &lectrique triphasée 400V (50-60 Hz) & quatre fils avec un neutre relié 4 13 teme.

*» Le courant effactif absorbé (11ef) est indiqué sur le matériel, pour les conditions d utilisation maximales. Vérifier que |'aimentation et ses protections

(fusible etfou disjoncteur) sont compatibles avec le courant nécessaire en utilisation. Dans certains pays, || peut étre nécessaire de changer 12 prise

pour permettre une vtilisation sux conditions maximales.

« L'apparedl est prévu pour fonctionner sur une tension dectrique 400V +/- 15%. [l s2 met en protection st 3 tension d'alimentation est infénieure a

340Vell cu supérieure 3 460Vel (un code défaut apparaitra sur léoran).

;umummamwmmmmmmrmmsx - 10) sur la position [, inversernent I'arrit se fait par une rotation sur
pasition 0.

Attention ! Ne jamais couper l'alimentation lorsque le poste est en charge.

Le produit dispase d'une fonction de Smitation de puissance.,
Cette fonction permet de limiter ke courant maximal de coupe pour qu'll solt adapté au calibre de |a prise de caurant employée.

Acces :

1- Prodult éteint mais branché au secteur

2- Maintenir la molette de réglage appuyée et toumer le commutateur O/T sur 1, garder & mokette de régiage appuyde jusqu’d ce que I'éeran s'allume.
3- Relicher la molette de réglage

4- Rappuyer sur |a maette de réglage pour faire apparaire e menu

5= Placer le curseur sur SETUP et valider en appuyant sur la molette

6- Déplacer le curseur sur « [ LIMIT »

Lécran affiche le courant auquel le produit doit se fimiter. Toumer e valider en appuyant sur fa moette.

Placer le curseur sur EXIT, appuyes sur la malette pour retourner 3 I'écran principal.

Le réglage de limitation est automatiquement sauvegardé, i est donc inutile de refaire ce réglage au prochain allumaoe.

I.zpmmhﬁomamdsgmps&emoﬁmtmrﬁnmhmmmlmdpﬂwx exigences suivantes :
- La tension doit &re alternative, sa valeur efficace dalt &re de 400V /- 15%, et de tension aréte inférieure 3 700V,

- La fréquence doit étre comprise entre S0 & 50 Hz,

1l est impératif de vérifier ces conditions, car de nambreux groupes électrogénes produisent des pics de haute tension pouvant endommager les postes.

Toutes les rafionges doivent avoir une tallle et une section approprides & la tension de |apparell,
Utiliser une raflonge conforme aux réglementations nationales.

Tension dentrée | Section de Ia ofonge (<45m) _
NEOCUT 105 4 mm3

NEOCUT 125 0V & mm2

Lentrée d'air peut &re alimentée par un compresseur ou des bouteilles & haute pression, Un manométre haute pression doit étre Ltlis? sur nimporte
quel type d'alimentation et doit ére capable d'acheminer du gaz 3 l'ontrée d'air des découpeurs plasma, Ces appareils sont équipés d'un filtre 3 air
intégré (Spm), mais une filtration supplémentaire peut étre selon |a qualité de |'air utikss (filtre Impuretés en option, ref, 039728).

En cas de mauvaise qualité de lalr, la vitesse de coupe est réduite, fa qualité de coupe se détériore, fa capacité d'épaisseur de coupe
diminue et la durée de vie des consommables est rédulte.

Pour un rendement optimal, I'air comprimé doit répondre a 13 norme 1S08573-1, dasse 1.2.2. Le point de vapeur maximal doit étre - 40 °C.
La quantité maximale dhulle (aérosol, Mquide et vapeur) doR &re de 0.1 ma/m’.

% Raccorder 'alimentation en gaz 3 la source de courant & I'aide d'un tuyau
3 gaz inerte d'un diamétre interne de 9,5 mm et d'un coupleur 3 raccord

rapide.

L2 pression ne dat pas excéder 9 bars, la cuve du filtre
* pourrait exploser.

La pression d'entrée recommandée duwrant |a drculation de |air est de 5 3 9 bars avec un débit minimum de 305 L/min.
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CHOIX DES CONSOMMABLES

* Coupe manuelle avec torche MT 125 (6 m : ref, 039506, 12 m : ref. 039513) ¢
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* Gougeage avec torche MT 125 (6 m : ref, 039506, 12 m : rel. 039513) ;
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(2 (B v

LR

REGLAGE DU COURANT DE COUPE

2 s.i.‘ Afin d'obtenir les performances escompties of garantir une durde de vie des consommables correcte, veillez § régler le courant en
A*8] adéquation avec a valeur indiquée sur le consommable (exemple 45 A = 45 ampéres).

o

8

Le réglage se fait smplement par Natermédiaire de |z malette de |'écran principal.
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REGLAGE DE LA PRESSION D'AIR

Le NEOCUT est équipé d'un régufateur de pression piloté électroniquement, le réglage de la pression s'effectue via I'THM (vair pages suivantes),
Ain d'obtenir des performances et des durées de vie des consomimables optimales, il est trés important |

- De définir 1a bonne fongueur de torche

- D'utikser Je mode adapté aux consommables cholss

- Dutibser le courant adapté aux consormmables choisis

- Laisser le réglage de pression sur « auto »

Il est recommandé de vénfier que les paramétres saisis sur I'THM sont en adéquation avec fa configuration réelle notamment en cas :

- De changement de point de raccordement ou d'installation pneumatique

- De changement de longueur de tarche

- De changement de type de corsammable

- De dowte

Il est possble de vénfier le orcult pneumatique grace a la fonction « test air », ced permet entre autres de vérifier si la pression founie par le com
presseur est suffisante {(voir pages sulvantes),

CHOIX DU MODE DE COUPE

Coupe [ coupe avec gachette verroulliée
Utiliser 'un de ces deux modes pour effectuer vos travaux de coupe sur thie pleine,

= Un appuil sur 13 gachette permet de créer Vare, 'amét se fait soit par reddchement de la gacheste soit par = débouchage »
- e 8¢ sBréte de lui-méme)

- ﬂ Pour les coupes de grande longueur il est possible d'utiliser le mode gichette verroulllée, dans ce cas fa gachette peut &re
- | felachée durant la coupe, Cedi diminue 3 fatigue et permet de tenir la main un pew plus éloignée de la zone de coupe.

Gougeage / gougeage avec gachette verrouillée
' Utiliser 'un de ces deux modas pour effectusr vos travaux de gougaage,
[ Mecrim— Un agpul sur la gichette permet de créer are, Farmét se fait sot par relichement de lo gichette soit par « débouchage » ('arc
s'aréte de lul-méme),

ﬁ Pour les coupes de grande longueur Il est possible de d'utiiser le mode gachette vermoulllée, dans ce cas la gachette peut ére
A redéchée durant la coupe. Ced diminue 13 fatigue et permet de tenir 13 main un peu plus &oignde de 1a 2one de coupe,

Coupe de tdles ajourdes

Utlliser ce mode pour effectuer des travaux de coupe sur des téles ajourées nécessitank des arréts / reprises de coupe répéti-

tifs.

- - - [l sagit d'un mode de coupe ou 1'arc se réamorce de lui-méme tant que fa gachette est maintenue appuyée, Ce mode permet
ainsi un travall confortable car || évite a l'opérateur de refacher 8 de rappuyer sans cesse sur la gachette

|

Marquage
zZ M Ce mode compatible avec tous les consormmables de coupage fonctionne 4 faible courant, il permet de marquer en surface

A les téles. Particuliérement utile pour la coupe automatisée pour inscrire par exemple des références, des numéros de lots . ce
mode est également accessible avec une torche manuedie,
3
PREMIER DEMARRAGE

1 2
Unités (m./bar ou ft./psi)
3-4 : Réglages importants pour k& bon
fonctionnement du produit. Ces donndes
3 Bl sont exploitées par le générateur pour

calkculer &t appliquer la pression aptimale
de fonctionnement.

Madéle de torche

(NEOCUT 125 uniquement) Longueur de la torche

Une rotation de |a molette déplace le curseur en face de & sélection scuhatée, un appul sur la molette vaide la sélection.
Nete : En cas d'ermeur de saisie, ces paramétres pourront étre comgés (voir menu setup)
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NAVIGATION DANS L'IHM
UTILISATION DE LA MOLETTE

m La rotation de la molette permaet
O - un réglage d'un paramétre numérique (courant, pression)
o
\ J
) —

-} déplacement du curseur matédriaiisant une séedion

Lapput sur i3 molette permet
- gde valider un choix (painté par le curseur)
- d'accider 3 la barre d'outils depuis I'écran principal ou depuis F'écran de réglage pression

ECRAN PRINCIPAL (régiage du courant)

G.0m Cet éoran s'aMche dés le démarrage de la machine :
1- Made de fonctionnement

2- Pression en cours™

3- Lengueur de torche sélectionnde

4- Courant

Le réglage de courant s'effectue directement depuis cet doran

*Une fidche pointarsd vers je Dot ou vers ke bas pet J,'nmx.x'c'r & dronte de o pression ovsgue b presoan 8 E0F derdgide par Nutfisateur b Adche s'efface bvsque i
pression régke a5t gptimale ou aue e rdglage de pression est rdglé en mode = aulo »

BARRE D'OUTILS (accés par un appu malette)

1= Accis & l'écran de sélection du mode

2- Acods A I'écran principal (régiage du courant)
3- Acols & 1'écran de riglage de pression

4- Acoes au menu Setup

6 mades sont disponibles, pour faire le bon chon se référer au chapitre « choix du mode =,

REGLAGE DE PRESSION

Par défaut, I'écan se présente de la maniére sulvante |
1- Mode de foncticnnement

2- Courant

3- Longueur de tarche

4- Pression®

L3 pyeEsSion est par oéfaut vermoulee evi automatigue (matériatsé par Mrsonption AUTO ef e cadenas fermd) | 3
maching s& charne de régker i banne valkeur de pyession en fooction de diffdrents parametres (Tals gue e courant,
e mode, i fongueur de torche)
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v
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MENLU « SETUP »

ICOMPTEU
T

COMPTEURS

ELECTRODE @

Pour basauler le réglage de pressan en mode manuel, # faut effectuer un appui
long sur @ malette : un décompte va commencer 3 cité du cadenas.

Un refdchement de la molette pendant fe décompte annule Iaction de déverrowi
lage de i pression,

A la fin du décompte I'écran sulvant va apparaltre ;
- e cadenas est ouvert (symbolisant que ke réglage est possible)
- 13 pression en cours est affichée (la valeur cormespand a |a valeur utiisée en
made atomatique)

Un bar-graph accompagné d'une vikeur donne s tendance (e texte « optimal
» s'affiche Jorsque la vadeur choisie correspond parfaltement 3 la valeur qul serait
utilisde en mode automatique)

Exemple d'un réglage de pression supérieur a 13 valeur optimale de +0.2bar
Pour revenir en réglage automatique 1l Taut effectuer un appul long sur la molette
; un décompte va commencer 3 coté du cadenas.

A |3 fin du décompie, le réglage sera en = AUTO » awec le cadenas verroulié,

0 Cucl./ Cet outil parmet de compter le nombre de cycles et |a durde de coupe de 13 tupére ainsi que de
R I'dectrode :
' Tuy ‘;:F"— 2 1- Nombre de cycles et temps cumulé d'utifisation de I'Hectrode
oLy J 2- Nombre de cydles et temps cumulé d'utilisation de la tuyere

Remise & zéro des compteurs

©
©

3- Menu de remise 3 2éro des compleurs
4 Retour ou merw Setup

Afin d'avoir un comptage représentatif, il est nécessaire de remettre le ou les
compteurs du ou des consommabiles remplacds.
Le menu de remise & 2éro des comptours propose

- Remise § Zéro des compleurs de |'“ectrode
2- Remise 3 Zéro des compteurs de la tuyére
3- Remise 3 2ér0 de tous les compleurs

4- Retour & Vécran préobdent
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TEST AIR

| CONSIGNE

ENTREE

LONGUEUR TORCHE

125§t
12, Om F30Ft
15 t

JOURNAL

IND PCE =
EV
3

SOF TW
POWER ON :

CUT TIME &
CUT COUNT 3

LANGUE

Pour effectuer une remise & 2éro chosir la figne souhaitée en toumnant la molette et effectuer un appul long (un décompte
s'affiche & droite de la ligne sdiectionnée), a la fin du décompte le sélectionné est remis & zéro.
Un relachement de la molette pendant le décompte annule l'action,

Note : catte fonction est uniquement une aide pour e suiw de V'usure des consommables. Lutilisateur n'est pas contraint &
utiliser cette fonction et encore Moins a remettre 2 zévo les compteurs & chaque changement de corsommahie (il n'y a pas de
blocage de la machine en cas de nombre cycles ou durdes dutilisation trop impaortantes).

Cet outll permet de forcer I'alr en sortie du générateur pour ;
- purger e cecuit en cas de présence d'humidité dans ce dermer
- contrler si @ performance du compresseur est suffisante

I- Réglage de la pression de test
2- Affichage de la pression 3 l'entrée du prodult
3- Affichage de |a pression en sortie du produst

Un appui swr fa molette coupe Jair et revient au menu Setup

Permet de choisir le modeéle de torche (uniquement pour le NEOCUT 125)
Réglage important pour le bon fonctionnement du prodult. Cette donnde est exploitée par le
genérateur pour calculer et appliquer la pression optimale de fonctionnement

Permet de changer 1a longueur de |3 tarche
Réglage Important pour le bon fonctionnement du produt. Cette donnde est exploitée par le
géndsateur pour calculer et appliquer 1a pression optimale de fonctionnesment

Affichage du journal de bord :

1- Version des cartes électroniques

2- Version logiciedle

3- Nombre d'allumages de la machine
4~ Temps total de caupe

5= Nombre de cydes de coupe

Permet de changer 1a langue en cours
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Permet de changer les unités en cours :
- Unités 51 : longueur de torche exprimée en métres et pression exprimée en bar
- Unités impéeiales : longuesr de torche exprimée en pieds et pression exprimée en PSI

LOCKING (VERROUILLAGE)
LOCKING

o 1+ Active le verrauillage de I'IHM et revient 3 I'écran prindpal
WORD @ 2- Accis au changement de mot de passe
3- Sortie du menu (sans verrouiier)

sur la molette. Répéter I'opération pour les 3 chiffres restants,

Déverrouillage

- — — I Le cadenas symbalise que I'éaran est verroulllé,

décompte (3 secondes), Saisr ke mot de passe pour déverrouiller,

a non modifisble est ; 314159,

DEROULEMENT D'UNE SEQUENCE DE COUPE

1- A l'appul sur la gachette un arc se forme : larc-pilote. Il s'agit d'un arc de fable pulssance s'éablissant entre 'dectrode et 1a tuyére, Il permet

I'amorgage sur a tdie & découper.

2- Lorsque l'arc-pllote touche |3 tle, le découpeur plasma détecte Famorgage. L'are ciroule alors entre 'dectrode et 1a thie, le génémateur augments

le courant jisqu'd o vadeur réglée par l'opérateur,

3- En fin de coupe (reldché de gachette ou débouchage), 'arc s'améte, |Eir continue de sortir pendant plusiewrs dizaines de secondes pour refroidir

la tarche et les consormmaties,

AFFICHAGE EN COURS DE COUPE

1- Rappel du mode en cowrs

2- Mesure de la pression 3 I'entrée du produit
3- Mesure de |a tension d'arc

4~ Consigne de courant

5« Rappel de la pression de sortie

6~ Mesure du courant

Tourner Ia molette pour sélectionner le premier chiffre puis vaiider en appuyant

Une fois le mot de passe modifié, I'afichage revient sur le menu LOCKING avex
le curseur positionné sur «<LOCK», Le mode de passe par défaut est 0000

Pour déverrowder 'écran, faire un appu long sur ta molette jusqu'a la fin du

- . : .
. 1 I . I : A Aprés 3 salsies ermonées de votre mot de passe, nterface est bloquée et
5.2 bar - — demande un code de déverrouilage (SUPER PASSWORD) & 6 chiffres. Ce code

13
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® La pince de masse fixéde & |a pidoe, maintenez le patin de ia torche perpendioulaine
(90°) & l'extrémité de la pidce,

@ Appuyez sur la gachette de 1a torche powr amorcer I'are jusqud ce que cehi-a ait
complétement entamé |a pidce.

@ Lorsque 1a piéce est entamée, trainez ldgdrement le patin sur |a pidce pour conti-
nuer la coupe. Essayez de maintanir un rythme réguiier.

DEPART DE COUPE EN PLEINE TOLE :

@ La pince de masse fixde 3 la pibce, maintenez la tarche a un angle d'enviran 307
sur i3 piéce.

Appuyez sur la gachette de la torche pour amorcer |arc tout en maintenant 'angle
@ (30°) par rapport & la piéce. Faire pivoter
lentement: |3 torche vers une pasition perpendiculaire (90°),

@ Immobilisez la torche tout en continuant & appuyer sur la
gichette. Si les &incefles sortent au bas de la pigce, I'arc a percé le matériaw.

@ Lorsque la pidce est entamée, trainez ldgérement le patin sur fa pidce pour contiruer 1 coupe, Essayer de mainkenir un rythme régulier.

14
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La pince de masse fixde & 1s pidos, maintenez [a torche & un angle d'enwiron 45°
@ sur la piéce, tout en maintenant Je patin spécial gougeage a environ 2 mm de la
piéce avant d'amorcer i3 torche.

@ Appuyez sur fa gachette de fa torche pour amorcer |'arc tout en maintenant angle
& 45° sur |3 pidce & mesure que vous pénétrez dans la gaujure,

Poussez I'arc plasma dans le sens de la goujure que vous souhaitez créer, Mainte-
@ nez une distance minimale entre ke patin de 13 torche et le métal fondu pour évites
de réduire i durée de vie du consommable ou d'endommager |a torche.

2= =

Distance
torche - pléce

PROFIL DE LA GOUJURE

Vous pouvez varier le profil de la goujure en variant la vitesse de la torche sur la piéce,
Ia distance torche-piéce, |'angle de @ torche sur & piéce et le courant de sortie de la
source de courant.

MODIFICATION DU PROFIL DE LA GOUJURE

e @ Q@ @ @ 0 0 @
S - T - R - I - O - B -+ I

S Réduire la i
) Augmenter fa  Reéduire fa Augmenter Augmenter Réguire  Augmenterfe  Reduire le
Solutions vitesse vitesse m‘ge loml n«;e! langle I'angle courant courant

SOUHAIT

Les séaurités empichent le fonctiannement du produit mais sant généralermnent dues & une ermeur de manipuiation, un oubli de |a part de |'utilisa-
tewr ou & un probiéme d'environnement. Le tableau qui suit guide l'atdisateur pour résoudre lui-méme le probléme.

- Cannecter une torche. Si le probléme persiste lorsqu'une torche est
AW™X  roche déconnectée branchée, faltes contriler le ciblage de la torche ou remplacer fa
terche.
Torche sbrente
- Connecter une torche compatible avec e prodult. Si le probléme
' ‘F‘x Torche non reconnue persiste lorsqu'une torche est branchée, fates contrdler e cblage
de la torche ou remplacer la torche,

. Torche non reconnue

'\ ‘,\-’ Buse démantée Contrbler la présence de tous les consommables et revisser la buse.

Buce absente

15
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R:R

QRIR Pas o air Beancher I'air et vixifier la pression du compresseur
' O Brancher air comprimé, vérifier 12 compatibdité du raccord d'air
R.R A RIR pression donirée insuffsante wtilisé, vérifier que le campresseur sait alimentd électriquement.
Froxsion trop basss
La pression d'entrée est supérieure & 9 bar,
| Déconnecter la source d'alr, contrdler |a pression du compresseu,
“!R ARIR Pression d'entrée trop haute | paisser la pression de celi-ci, Ajouter si nécessaire un régulateur

Entree en surpression

de pression entre la sortie du compresseur ¢t I'entrée d'sir du dé-
coupeur plasma.

Le poste est wiilisé au-deld de son facteur de marche ou & une

Protection thermique température trop dlevée ou dans un espace confind, Laisser-ke
poste se refrodin, améliorer son aération,
H
Surtennon
S la surtension ou a sous-tension sont passagéres, le découpeur
redémarrera de lui-méme aprés 15 secondes de non défaut,
5 Soustension Dans le cas contraire ou dans le cas d'une ahsence de phase,
faire contrdler Mnstallation électrique et la prise du produll par un
Tensian fakle Hectricien,
A Absence de phasa
Mancue phase
Ced est probsblement di aux consarmmables, vévifier leur 4, les
& b A remplacer si nécessaire. Réessayer.
1 ]
PTG K o s Au bouk de 3 tentatives Sans succis, un code erreur 3pparaitra
Feozzayer (EOSWE“).

La gachette de la torche est

appuyée au démarrage.

Redacher |z gichette de la torche pour cominuer,
S la gbchette n'est pas physiquement appuyée, faites controler le
cablage de i torche.

08 _ £ cadomqémdé!nndté les remglacer s nécessaire.
EO! | Reins | Le reais de puissance ne se Retourner le produit pour réparation.
:Vérilers’lln\'amsunmrpsmn-
Le ventilateur ne toume pas ger empéchant I3 rotation normale du
EOZ Ventilateur | ventilateur
Le ventilateur ne toume pasd la | Viénfier le branchement, remplacer le
‘bonne viesse | ventfateur si nécessaire
EOZ L:régulueurdepreasimn'arﬁve | d
1 et reguist; d.ar pas & réguler 1a pression malgré Remplacer le régulateur de pression.
EOY4 une akmentation en air adaptée Retourner le prodult pour réparation.
p Vérifier |a présance des consommables
EGS Elect bloques ouvert :asdemntac!emelélewcdea et leur état, Les changer s nécessaire,
tuyére. Redémarrer la machine et réessayer.
B gt | Vérifier que |'dectrode n'est pas saudée
E06 | Eloct bloquos fermee Loecrode nBMVEPESASE | § 1 tuyire, vérifer que Bectrode est
| ;btennnblle,dmgerlsmnsmmﬂs
E24 EEPROM/2C }Défmtllééhmémnmeme. | Retourner le prodult pour réparation,
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7 guelapumzdenmsoﬁbm

L'arc sarréte au bout de 3 secondes | Pas de détection de courant dans sur la piéce 3 découpe sur

de coupe 18 pince de masse une zone propre (absence de roullle,
| ;mmnisg).

- Vénfier que le cordon d'alimentation du
proddeuhimmmhédmla:ge
et le commutateur marche est

Lapparedl ne s'allume pas Pas d'alimentation éectrique jbte:l;.wlapMon ,,.a,,';:

| Vénlier que le disjencteur ne s'est pas

.dédendné.

L'arc-pilote se coupe rapidement ‘ mﬁfmm x
"WeaedeowpetropWear 'Réduureleowmlmgmemerla
tiles fines Jvlmde

‘Vétﬂerquelaplncedemassesoﬁbm

. Contact au niveau de la pince de  connectée sur 13 pidce & découpe sur

Larc se coupe durant la coupe masse de mauaise qualteé | une zone propre {absence de rouille,

| peinture ou graisses).

| Utifiser un patin de coupe et le mainte-

Hauteur de coupe trop devée | nir en contact avec fa piéce 3 couper,
Courant de coupe napproprié aux Sevél&umctupm-néghgedu
consommables employés courant de coupes,

P " " Se référer au chapitre «Réglage de la

Usure prématurée des consommables o' dalr | prgsiggg?gm

‘Wlsﬂmsdmrdupoaeetm

Air humide réseau d'sir comprimé, Ajouker le fikre
d'air additionnel ref, 039728,

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, 3 compter de ia date d'achat (pidces et main ¢ocuvre),

L3 Garantie ne couvee pas :

« Toutes autres avanes dues au transport,

« L'usure normale des piéces (Ex. © cables, pinces, etc),
« Leq incidents dus & un mauvais usage (erreur d'alimentation, chate, démontage).
« Les pannes kées a l'enwironnement: {poliution, roullle, poussiéra).

Enusdcpanne.mnmlapmlhmmueur.mypmm
~ un justificatif d'achat daté (ticket de sortie de calsse, facture .,

- une note explicative de |a panne.

17
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SAFETY INSTRUCTIONS
Read and understand the following safety Instructions before use.
A Any modification or updates that are not specified in the instruction's manual should not be underta-
ken.

The manufacturer |s not liable for any Injury or damage due to a non-comgliance with the instructions featured in this manual.
In the event of problems or uncertainties, please consult @ qualified parson to hande the installation properly.

This equipment must be used for cutting operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual. Safety
instructions must be folowed. [n case of improper or unsafe use, the manufactures cannct be held lable,

This equipment must be used and stored in a room free from dust, acid, flammable gas or any other corrosive agent, Operate the maching in an
opin, or well-ventilated ares,

Operating temperature;
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Storage between -20 and +55°C (-4 and 131°F).
Air humidity:
Lower or equal to 50% at 40°C {104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).
Anitude;
Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

Cutting can be dangerous and cause severe injuries.
Cutting exposes individuals to a dangerous source of heat, arc rays, electromagnetic fields (special precautions need to be taken by people that have
a pacemaker), risk of dlectrocution, noise and gas fumes,

To protect oneself as wel as others, ensure the following safety precautions are taken:

In ordér to protect you from burns and radiations, wear clothing without tum-ups or cuffs, These clothes mus: be insulating, dry,
fireproof, In good condtion and cover the whole body.

Wear protective gloves whichprovide electrical and thermal insulation,

Use sufficent culting protective gear for the whole bady: hood, gloves, jacket, trousers...(varies depending an the application/
apération) Protect the eyes during cleaning operations, Contact lenses are prohibited during use,

It may be necessary to install freproof welding curtains In order to protect against safety hazards such as arc rays, weld spatters
and sparks,
Ensure that people around the cutting area do not Yook at the arc or the molten metal and wear protective dothes.

Ensure ear protection is wom by the operatar if the work exceeds the authorised noise limit (the same applies to any person in
the cutting area).

Keep hands, hair and clothes away from moving parts such as fans, and motees.
Never remove the safety covers from the cooling unit when the machine is plugged in. The manufacturer is not lable for any injury
or damage caused due to non-comptiance with the safety precautions.

© @68

Parts that have previously been cut will be hot and may cause burns If touched. If maintenance of the torch I1s required, ensure
that It is given sufficient time to cool down by waiting at least 10 minutes. When using a water-cooled torch, make sure that the
cooing uni is switched on to avoid any bums that could potentially be caused by the liquid.

It is impartant to secure the working area befare [eaving It to ensure protection of the goods and the safety of people.

>

The fumes, gas and dust generated by cutting are a patential health hazard. It is mandatory to enswre adequate ventifation
andjor extraction to keep fumes and gas away from the work area, Using an air fed weiding helmet is recommended in case of
nsufficient ventlation in the 5
== Check that the air supply is effective by referring to the recommended safety regulations.
-

When custing in small areas, operators must be supervised from a safe distance. Cutting certain materials containing lead, cadmium, zinc, mercury o

beryllium can be particularly hazardous. It is also recommended to degreasa the parts befare cutting them,

Gas oyfinders must be storad in an cpen or ventilated area. They must be stored vertically and held by & support or trolley to limit the risk of fall, Do

nat cut in areas where grease or paint are stored,
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Protect the entire working area and ensuce that lammabile ilems are stored at a distance of st least 11 meters.
Fire extinguishing eguipment must be kept in close praximity when cutting matesials.

Be careful of weld spatter snd sparks, even through cradks, If not careful then this could potentially lead to a fire or an explosion.

Keep peopie, flammable materials/objects and cantainers that are under pressure at a safe distance.

Cutting in containers or pipes should be avoided and, if they are open, then flammabile or explosive materials must be removed {oil, fuel, gas...).
Grinding operations should not be carried out dose to the power supply or flammable materials.

The electrical mans used must have an earth terminal. Use the recommended fuse size.
An eledric shock could cause serous injuries or potertially even deadly accidents.

Do not touch any live part of the machine (inside or outside) when it is plugged in (Torches, cables, clamps) because they are connected to the cutting
dreuit.

Before opening the device, & Is imperative to disconnect [t from the mains and walt 2 minutes, so that all the capaotars are discharged. Do not touch
the torch or electrode holder and earth clamp at the same time,

Damaged cables and torches must be changed by a qualified technician, Make sure thit the cable cross section is adeguate with the usage (extensions
and welding cables). Always wear clothing that is dry and In good condition In order to shield yourseif from the cutting circuit. Wear insulating shoes,
regardless of the wordkglace/enviranment in which you work in,

lowvoitage power grid, There may be potential difficulties in ensuring electromagnetic compatibility at these sites, due to
conducted interferences

This Class A machine Is not intended to be used on a residential site where the electric current is supplied by the domestic
as well as radiation.

DD: This equipment does not comply with [EC 61000-3-12 and is intended to be connected to private low-voltage systems interfacing
with the public power grid only at the medium- or high-vokage level. If connected to a public low-voltage power arid, the
c instalier or user of the maching has to ensure, by checking with the network opesator, that the device can be connected,

This equipment complies with the 1EC 61000-3-11 standard,

a The eectric current flowing through any conductor causes electrical and magnetic fields (EMF). The cutting current generates
.m an EMF around the autting arauit and the aitting equipment.

The EMF electramagnetic fislds can inkerfere with certain medical implants, such as pacemakers. Pratective measures must be taken for people having
medical implanks. For example, by restricting access to passers-by ar conducting an individual risk evaluation for the users,

M users should take the following precautions in order to minimise exposure to the electromagnetic fields (EMF) generated by the cutting dircuit:
« position the cutting cables together - IT possibie, attach them;

» keep your head and upper body as far as possible from the cutting drcult;

« never wrap the cable around your bady;

« Newer position your body between the cabiles. Hold both cutting cables on the same side of your body;

« Connect the earth dlamp as dose as passible to the area being cut;

* do not work teo dose to, do not lean and do net sit an the cutting machine ;

» do not cut when you're carrying the machine.

People wearing pacemakers are advisad to consult their doctor before using this device,
Exposure Lo electramagnetic Nields while welding may have other heaith effects which are not yet identified,

General points

The user Is responsible for the installation and use of the arc cutting equipment according to the manufacturer’s Instructions. If electromagnetic
disturbances are detected, the user is respansible for resolving the situation with the manufacturer’s technical support, In certain cases, this cormective
action may be as simple as earthing the cutting drowt. [n other cases, it may be necessary to construct an electromagnetic shield around the cutting
power source and around the entire piece by fitting input fitters, In all cases, electromagnetic Ierferences must be reduced until they are no lkenger
an issue,

19
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Cutting area assessment

Before installing the machine, the operator must evaluate the possble electromagnetic problems that may arise in the area where the installation is
planned. The following elements should be considered:

a) the presence (abave below and next to the arc cutting machine) of other power cables, remote cables and tdephone cables,

b) tedevision transmitters and recelvers;

©) computers and other hardware

d) critical salety equipment such & industrial machine protection;

) the health and safety of the people in the area such as people with pacemakers or hearing aids;

1) calibration and measuring equipment;

g) the isolation of other pieces of equipment which are in the same area.

The operator has to ensure that the devices and equipment used in the same area are compatibie with each other, This may require extra precautions;
h) the time of day during the cutting or other activities have to be performed.

The dimension of the cutting area that has to be considered depends on the size and shape of the bullding and the type of work undertaken. The area
taken into corsideration might 0o beyend the limits of the installation.

Cutting installation assessment

Besides the welding area, the assessment of the arc cutting system installation itself can be used 1o identify and resclve cases of distrubances The
assessment of emissions must indude In situ measurements as specified in Articdle 10 of CISPR 11, In situ measurements can also be used to confirm
the effectiveness of mitigation measures.

a. National power grid: the plasma cuttmg machine must be connected to the national power gnd in accordance with the manufacturer’s
recommendation. In case of interferenc, it may be necessary to take addticnal precautions such as the fitering of the power supply network.
Consideration should be given to shicld the power supply catie in a metal frame or equivalent from a permanent cutting installation. 1t is necessary to
ensure the eectrical continuity of the frame along s entire length. The frame should be connected to the cutting machine to ensure good dectrical
contact between the conduct and the casing of the cutting machine.

b. Maintenance of the arc cutting equipment: the arc cutting machine should be subject to a routine maintenance check accarding to the
recommendations of the manufacturer. All accesses, service doars and covers should be closed and properly locked when the arc welding eguipment
fs on, The arc cutting equipment must not be modified In any way, except for the changes and settings outiined in the manufacturer’s Instructions,
The spark gap of the arc starts and arc stabilization devices must be adjusted and maintained according to manufacturer’s recommendations.

c. Cutting cables: cables must be as shart as possible, dose to each ather and close to the ground, if not on the ground.

d. Equipotential bonding: consideration should be given to bond all metal objedts in the surrcunding area, Howeves, metal objects connected to the
workpiece increase the risk of electnic shock If the operator touches bath the metal parts and the electrode. It is necessary to insulate the operator
from such metal

¢. Earthing of the metal part to be cut : Whaen the part is not earthed - due to electncal safety reasons or because of its size and &5 kcation (e.q,
ship hulls or metallic buliding structures), the earthing of the part @n, in some cases but systematically, redece emissions. It is preferable to avold
the earthing of parts that coukd increase the risk of injury to the users or damage other electrical equipment. If necessary, It is appropriate that the
earthing of the part is done directly, but In some countries that do not allow such direct connection, It is appropriate for the connection to be made
with a capacitor selected according to national regulations.

1. Protection and shielding: The ssfective protection and shéelding of ather cables and devices in the area can reduce perturbation issues. The
protection of the entire cutting area can be considerad for specific stuations.

The machine is equipped with two handles to fadlitate transport, which requires two peopie. Be careful not to underestimate the
weight of the machine. The handle cannot be used to lift the product.

T Do not use the cable or torch to move the machine, The cutting equipment must be maved in an upright
postion.
Do nat place/carry the unit over people o objects,

+ Put the machine on the floor (maximum Incline of 10%)

» Provide an adequate area to ventilate the machine and access the controls,

« This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acld, gas or any other corrosive substance.
The equipment protection i rated [P23 meaning that:

- sensitive parts of the equipment are protected from objects with a diam > 12,5 mm and,

« It Is protected again rainfall with a 60° vertical indine.

The equipment can be used outside in accordance with the [P23 pratection certification.

Power cables, extension leads and welding cables must be Tully uncaled to prevent overheating.

The manufacturer does not accept any llabiity in refation to damages caused to abjects or hanm caused to persons as the result
of incorrect and/or dangerous use of the machine,
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« Ensure the maching is unplugged from the mains, and then wat 2 minutes bofore carrying out: maintenance work, Inside,
voltages and currents are high and dangerous.

* Remave the casing 2 or 3 times 3 year to remowve any excess dust, Take this opportunity 1o have the electrical connections checked by a qualified
person, with an insulated tool.

« Reqularly check the condition of the power supply cable, 1f the power cable is damaged, It must be replaced by the manufactures, its after sales
service or an equally qualified person to prevent danger.

» Ensure the vents of the device are not blacked to allow adequate air circulation.

= Check that the tarch does not have any aacks or exposed wires,

« Chedk that the consumables are installed properly and not wom,

Air filter maintenance :

Purge of the fiker tanlk :

« Unglug the air supply.

« Loasen the valve in the lowor part of the filter tank by tuming & antidockwese.
« Push the tap upwards to drain the water from the tank,

« Tighten the valve at the bottom of the filter tank by tuming & dockwise,

= * Maintenance should anly be carried out by 3 qualified person, A yearly maintenance is recommended.
/‘ B

Bemaoving the filter element

* Disconnect the air supply.

« Take hold of the tank and unscrew it from the body by tuming it anticdockwse,

« The fiter element (white) can be blown out or replaced depending on its condition.

Reassembling the fiter dement
 Put the filter efement back in the tank, check the presence of the O-ning In the upper part.
» Screw the tank back onte the bady by tuming it clockwise.

INSTALLATION — PRODUCT OPERATION

Only quaified personnal authorised by the manufacturer sheuld perfoem the installation of the welding equipment. During the installation, the
aperatar must ensure that the machine is disconnected from the mains,

==

4m

Wmm

“

6m

fmm 4 10 mm

Sartng bt

Acoessories supplied with the generator are designed to be used on this machine ondy.

NEOCUT is a three-phase Plasma cutting & gouging machine, it will alow:

- Cutting on all metal types

- Gouging on all metal types

- Marking on all metal types

These 3 processes require the use of appropeiate consumables s well as compressed air or nitrogen.

1- Display screen 7~ Transpoet handles.

2= Adpstment knob 8- Replacement for pneumatic connector
3-  Eath clamp connection socket S-  Power supply cable

4-  Plasma torch connector 10-  Onjoff switch

5. CNC 1 analog (optional, ref. ©39988) or CNC 2 digitai (optional, ref. 11-  Filter

064737) connector instaliation door

Instaitation door for digial retrafit ONC 3 connector
(option, ref. 068957)

21
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+ The NEOCUT 105 is supplied with @ 32A plug of type EN 60309-1.

« The NEOCUT 125 is supplied without plug, it is recommended to use a 63A plug of type EN 60309-1,

These current sources shoukd only be usisd on 8 four-wire, three-phase 400V (S0-60 Hz) clectrical installiation with a noutral connedted to earth,

« The effective absorbed current (11eff) is indicated on the device, for maximum operating conditions. Check that the power supply and its protections
(luse and/or circuit breaker) are compatible with the current required in use. In some countries, & may be nacessary to change the plug to allow use
at maximum conditions.

« The machinge is designed to work on @ 400V +/- 15% power supply. If the Input voltage is betow 340veff or above 460veff, the machine goes Into
protection and the screen dsplays an error code,

» Power up the machine by setting the main on / off switch (FIG 1-10) to 1 pesition, and stop it by setting it on the 0 pasition.

Warning! Never disconnect the power supply while the machine is operating.

The product has a power Imitation function.
This feature allows the maximum cutting current cutput to be limited to match the size of the power outiet being used.

To access:

1~ Make sure the product is switched off but connected to the mans socket

2- Press and hold the control knob, then tum the O/I switch to [, keep the control knob pressed untif the dispiay lights up.
3- Redease the control knod

4- Press the control knob again to open the memu.

5- Position the cursor on SETUP, and confirm by pressing the contral knob

G- Move the cursor to <] MAX LIMIT»

The screen displays the current to which the product will be limsted, Tum and validate by pressing the contral knob.
Maove the cursor to EXIT, and then press the control knob again to retum to the main screen,

The limitation setting is sutomatically saved, so there is no need to repeat this procedure the next time the power Is switched on,
Recommended settings :

0 ILl' -..,’ b —~ .[Ix_ E __.11.
63 A Maximum : 125 A
400V 3 A 105 A
16 A 65A

The machine can werk with generators as long as the audliary power matches these requirements:

= The voltage must be AC, afways be greater than 400Vac £15%, and the peak voltage below 700V,

= The frequency must be between 50 and 60 Haz.

It is imperative Lo check these requirements, as many generators generate high voltage peaks that can damage these machines,

Al extension leads must have an adequate size and section, relative to the voltage of the machine.
Usemmumhadhtwwmmmw

NEOCUT 105 WOV 4 mm?
NEOCUT 125 6 mm?

The air supply can come from a compressor o high-pressure borties, A high-préssure manometer must be used an any type of air supply and must be
able to transport the gas to the plasma cutter. These machines come with an Integrated air filter (Spm), but an extra filtering system can be necessary
depending on the quality of the air supply (optional Impurities fiter, ref. 039728),

1f the supplied air 15 of low quality, the cutting speed Is reduced, the cutting quality deteriorates, the maxamum cutting capacity
decreases and the life cyde of the consumables & reduced,

For best perfarmance, the comgressed air must comply with the standard ISOBS73-1, dass 1.2.2. The maximum steam paint must be - 40 °C.
The maxdmum quantity of oil (aerasdl, liquid and steam) must be 0.1 mg/m3.

Caonnect the gas supply to the power source using an Inert gas pipe with
an Internal diameter of 9.5 mm and & quick refease connector.

The pressure must not exceed 9 bars, or the filter tank
could explode.

The recommended input pressure during air crculation is 5 1o 9 bars with a minimurm debat of 305 L/min,
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CHOICE OF CONSUMABLES

* Manual cutting with torch MT 125 (6 m : ref. 039506, 12 m : ref. 035513) ¢

Precisan i ’ @ e
Cut45A {EC' s { | J A
I\ e

0= ) ©

i}
DA

* Automatic cutting with torch AT 125 (6 m : ref. 038479, 12 m | ref. 039520, 15 m . ref. 089787, 20 m : ref. (69794) ©

0= )op
"(‘b g M:n
= ) srp p O
(Do ) =

o= )Ebz) @y
(oo Dl "=

* Automatic cutting with torch AT 160 (6 m : ref. 067479, 12 m : ref. 067486, 15 m : ref. 069800, 20 m : ref. 069817) :

Precision
Ct 45 A

)

S v

]

* Gouging with torch MT 125 (6 m : ref. 039506, 12 m ; ref 039513) :
65-65 A E m conn (;—gDnm '

Do = ()
gD o

(& | In arder to obtan the expected pedormance and to guarantee a long lifetime for the consumables, make sure the current is set in
tk_ . accordance with the value indicated on the consumable {e.9. 45 A » 45 amps).

Adjustment is simply done using the dial on the main screen. 23
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AIR PRESSURE ADJUSTMENT

The NEOCUT s equipped with an glectronicallycontrolled pressure regulator, the pressure Is adjusted via the HMI (see following pages)
In order to abtain optimal performance and service life of the consumables, it is very importan ;

= To define the right torch length

- To use the adapted mode for the chosen consumables

- To use the appropriate current for the chosen consumables

= Leave the pressure setting on «autos,

It is recommended 10 chedk that the parameters entered on the HMI are in line with the actual configuration, especally in the case of:
- Connection paint or pneumatic Installation changes
- Torch length change
- Consumable type change
DoubL

It Is possitie to cheds the pneumatic circuit using the «air test» function, this allows, among other things, to check whether the pressure supplied
by the compressar s sufficient (see following pages).

CUTTING MODE CHOICE

Cutting / cutting with locked trigger
Use ane of these two modes to perform your culting work on solid sheet metal,

Pull the trigger to create the arc, and release it to stop or «unlocks (the arc stops by itself)

- ﬂ For kang cuts it is pessible to use the locked trigger mode, » which case the trigaer can be released during cutting, This mode
Y e prevents fatigue and keeps your hand a little further away from the cutting area.

Gouging / gouging with locked trigger
Use ane of these two modes Lo perform your gouging work,

| NS— Pull the trigger to create the arc, and release it to stop or «uniocks (the arc stops by itself)
_

ﬁ For Jong auts it Is possible to use the locked trigger mode, n which ase the tngger can be released during cutting. This mode
prevents fatigue and keeps your hand a little further away from the cutting area.

Cutting of perforated metal sheets
25 Use this mode to perform cutting work on perforated metal sheets that require repetitive cutting stops / restarts.
Ry 4 This is a cutting mode where the arc recharges itsell as long as the trigger is hedd down, This mode & more comfortable to
use, a5 it avoids constant pull and release of the trigger.

Marking out
BB M This mode, compatible with all cutting consumaties, operates at kow current and allows surface marking of sheet metal,
_v_ Particularly useful for automated cutting to record for eample references, bundle numbers... this mode s also accessible with
a manual terch.

AR lirst startup, the maching will ask you 10 configure the following parameters

FR) E ! ,P+J|,,'4|t;’,
EUTSCH i
1 ITALIAND 1 ?1':. :bar

Language Units {m./bar or ft./psi)

3-4 : important setting for the cormect
operation of the product. This data is
used by the power source to calculate
and apply the optimum operating pres-
sure,

Torch model

(NEOCUT 125 oniy) Torch length

Rotating the scroll wheed moves the cursor in front of the desired sedection, pressing the soroll wheed validates the selection,
24 Note: In the event of an input error; these parameters can be changed (see Setup menu).
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HMI NAVIGATION
SCROLL WHEEL USE

selection

m Turning the scroll wheel allows
O - an adjustrment of 3 digital parameter (Current, pressure)

= moving the cursor to make a

Pressing the scroll wheel
- alfows to confirm a selection

Ihe

VAN @TOW DOWEING UP OF OV TNy ppear [o th
PIESSIND 5 opiamal of the pressune setting is set

TOOLBAR (ACCESS VIA SCROLL WHEEL)

MODE SELECTION

PRESSURE ADJUSTMENT

esa AUTO®

v 0 fakes care of setting the right pressure vl accovding (o vanous paramelers (such as current,

(pointed by the cursor)

- access the toolbar from the main screen or from the pressure setting screen

This screen fs displayed as soon as the machine s started:
1- Operating mode

2- Current pressure*

3 Selected torch length

4- Current

current setting s made directly from this screen,

of the pressure when the pressie has been ncomectly altered by the useg the arow disappeas whan the sef
» mode

1- Access to the made selection screen

2- Acoess to the main screen (Current setting)
3- Acoessing the pressure adjustment soreen
4- Acoess to the Setup menu

6 modes aré available, To make the right choice, please refer Lo the chapter emode selections,

By default, the scroen looks like this:
1- Operating made

2- Current

3- Tarch length

4 Pressuret

*Pressure s sutornabicaly ocked as defaull (indhcated by the sscrpbon AUTD and the dossd padiock ). the mache

tade, torch ferpth),

25
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- G.0m

5- . ;EY

-0.2

« SETUP » MENU (access via scroll wheel)

LENGHT
LOG BOOK
EN FR DE IT...
UNITS

COUNTERS

To switch the pressure setting to manual mode, a leng press on the scroll whee!
is required: 8 courddown will start next to the padiock.

Refeasing the scoll wheel during the countdown cancels the pressure unfocking
action.

AL the end of the countdown, the following saeen will appear:

- the padlock & open (symbaolizing that the adjustment is possible)

- the current pressure is dsplayed (the value corresponds to the value used in
automatic made)

- A bar-graph with a value gives the trend (the text <optimals is displayed when
the chosen value cormesponds perfectly to the value that would be used in auto-
matic mode)

Example of & pressure satting higher than the optimum value of +0,2bsr
To retum to automatic setting, press and hold down the scroll wheel: a countdown
will start next to the padiodk.

At the end of the countdown, the setting will be in «AUTO» with the padiock
Incked.

26

ELECTRODE
TIF

This toal counts the number of cycles and the nozzle and edectrode atting time:
1= Number of cydes and cumulative use time of the elecirede

2+ Number of cydes and cumulative use time of the nozze

3- Meter réset menu

4- Go back to the Setup menu

RESETTING THE COUNTERS

the: consumabie(s) being replaced
1) I'he counter reset menu offers :

1~ Zercing of the electrode counters
2- Zeraing of the nozzle counters

3- Zercing of all counters

4- Go back to the previcus soreen

In order to have a representative count, It Is necessary to resat the counter(s) of
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AIR TEST

IVALUE

INFUT
OUTPUT

TORCH LENGTH

LOG

IND PC

EVO PCE

EVO PCB
[I_:.IAF

POWER ON =

CUT TIME =

CUT COUNT

LANGUAGE

(EN) ENGLIS
1(FR) F
(DE) DEU

L) N
(RU RUSS

To carry out a reset, select the desired line By tumning the scroll wheed and press and hold down (3 countdown is displayed 10
the right of the selected line), at the end of the countdowm the selected line is reset to zero,
Redeasing the scrall wheel during the countdown cancels the action,

Note: this function 1s to assist with monitoning the consurnables for wear and tear. The user & not obliged to use this function
and even less ta reset the counters each time the consumable is changed (the machine does not lock up if the number of
cycles or operating times s too high),

Thes tool allows to force the air cut of the pawer source 1o
- purge the circuil in case of présence of moisture in the circuit,
- chack whether the compressor performance 1s suffident

1= Test pressure adustment
2+ Display of the pressure at the product inlet
3- Procduct outlet pressure display

Pressing the scroll wheel turns off the air and retums to the Setup menu.

Selects the torch modd (only for NEOCUT 125)
Impartant satting for the correct product operation, This data is used by the power sourcs o
caiculate and apply the aptimum operating pressure

Allows to change the length of the torch
Q Important setting for the correct product operation, This data Is used by the power sourge to
calculate and apply the oplimum operating pressure.

Displayed in the logbook

1- Version of the electronic boards

2- Viersion of the software

3- Number of times the machine was switched on
4~ Total cutting time

5- Number of cutting cydese

Allows you to change the current language

27
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Allows you to change the currert units:
- SI units: torch length expressed in meters and pressure n bar
- Impeérial units: torch length in feet and pressure in PSI

LOCKING
LOCKING

o 1+ Activates the HMI lodk and return to the main screen
WORD @ 2- Password change access
3- Exit the menu (without locking)

Turmn the turn cial to sebect the first digit and canfirm by pressing the wheel
Repeat the prooess for the remaining three digits,

When the password has been changed, the display will retum to the LOCKING
menu with the cursor positioned on "LOCK”. The default password is 0000

Unlocking

o S — [ The padiock symbolises thal the screen is locked,
To unlock the screen, press and hold the tum dial until the countdown s com
plete (three seconds). Enter the password to unlock the machine.

; 1|T| : : After incorrectly entering your password three times, the interface will be
5.2 bar —" " blocked and will ask for a six digt unlocking code (SUPER PASSWORD). This
a non-madifisble code is: 314159,

CUTTING SEQUENCE

1- When the trigger (s pressed, the pllot-arc starnts. [t 1S a low power arc generated between the electrode and the nozzle and it allows the arc to
slart on the piece of metal Lo be cut

2- When the pliot-arc touches the plate, the plasma cutter datects the start. The arc then flows between the electrode and the plate, and the
rmaching increases the current up to the value set by the operator,

3- AL the end of cutting (trigger release ar unblocking), the arc stops, the air continues to come out for several dozens of seconds to cool the tarch
and consumables down,

DISPLAYED WHILE CUTTING

1- Current made

2= Pressure coming in
3- Arc valtage

4 Current set

5- Pressure going out
6 Current measured
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@ The earth damp attached to the metal piece, hold the torch pad in perpendicutar
position (90°) to the end of the workpiece,

@ Pull the trigger of the torch to prime the arc until the torch has completely pass
MY through the part,

@ Once the cutting has started, drag the pad slightly on the metal sheet to continue
cutting. Try to maintain a reqular cdhythm.

@ With the earth clamg attached 1o the metal piece, maintain the torch at an angle of
roughly 30° to the plece,

Press the torch trigger to start the arc while mainkaining an angle of 307 to the
part. Siowly rotate the torch towards a perpendicular position (90°).

®

ey Immebilise the torch while keeping the trigger pressed, If the sparks come from
\2/ below the metal piece, the arc has cut the material,

(%) Once the cutting has started, drag the pad slightly on the metal sheet to continue cutting. Try to maintain a reguiar thythm.
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With the earth damp fastenad to the part, keep for torch at 3 457 aagle to the
@ plece, white maintaining the special gouging shigdd roughly 2mm away from the
part before starting the tarch.

@ Press the torch trigger before starting the arc while maintaining it at an angle of
45° to the piece while cutting through the groave

Push the plasma arc in the direction you wish to cut. The distance between the
@ torch shield and the melted metal should be as littie as possible In order to avoid
premature wear of the consumables or damage to the torch,

GROOVE SHAPE

You may modify the profile of the groove by adjusting the speed, the angle or the
distance of the torch on the metal piece, or the power outpul on the machine,

CHANGING THE SHAPE OF THE GROOVE

| @ Q@ O @ @ 0 © ©
| @ Q@ @ 0 @ 0 0 O

Increase the  Decrease the

DESIRED

Increase the  Reduce the Increase the  Reduce the  Increase the  Decrease the

Salutions

torch-piece
speed spoed distance distance angle angle Qurrent curment

Safety features prevent the preduct fram werking, but are usually due to an operating emor, an oversight on the part of the user or an environmen-
tal problem, The following table guides the user to soive the problem himself.

- Connect  torch, I the problem persists when a torch is connected,
x AW Torch discomected check the cables or reglace the torch.
Torch nidsng
- Comnect & torch compatible with the preduct. 11 the probiem per-
P ‘,Fx Torch unrecognized ssts when a torch Is connected, check the cables or replace the
terch.
| Urk o torch
R "\- Dismantied nozde g:td(mallwmbhsnpmandmmemleem
v
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ot overpressure

QARIR No #r Connect air and check Compresser pressre.
No wr
' : : Connect the compressed air, check the air connection wsed compati-
H,R A RIR ietpressureinsucon | i e compressor & electrically powered.
Fressurs too low
The infet pressure is higher than 9 bar.
' AlR Disconnect the air source, check the compressor pressure, lower
. A Inlet pressure too high the compressor pressure, If necessary, add a pressure regulator

between the compressor outlet and the air inlet of the plasma cut-
ter.

Le poste est wiilisé au-deld de son facteur de marche ou & une

Thermal protection température trop devée ou dans un espace confind, Laisser-le
poste se refrodin, améliorer son aération,
5 Overvoltage
Ooervoltage
If the overvoitage or undervokage is temporary, the plasma cutter
Under will restart by Itself after 15 seconds of non-fault.
5 vokage !tmbts'numecasealuwe];mphase,havemam
e instaliation checked by an electrician,
£ Phase missing
Nazing phase
This is probably due to the consumables, check their condition,
The arcpilot has not esta- replace them f necessary. Try again
hiished itself After 3 unsuccessful attempts, an error code will appear (E05 or
Ratry E06).
: Redease the torch trigger to conkinue,
Trigger pressed at St up. | 1y .o trigger I not physically depressed, check the torch cables.
Yr!rud

(e

Ancmalies result in an immediate shutdown of the plasma cutter, navigation in the HMI is not aliowed.

The sensov s | Check sensors lom, replace

EO! Relay The power relay does not closed.  Retumn the produect for repair
. Check for foreign objeds that prevent
con 25 The fan dots nat function ;mnmlmﬁmofthefan
The fan s not unning at the right = Check the connectars, replace the fan if
| speed, - necesssy
EO3 | The pressure regutator fails to Replace
} { pressure regulator.
F ‘ 1
ED4 AL Ty \m‘::;‘;::;e despitet an Retumn the product for repair
- [ AR, "VO\etkthepresemei of consumables and
Eas Electrode stuck open ::’Wmm thair condition. Change them if neces-
: sary. Restart the machine and try again.
| Check that the dectrode & not stuck
to the nazzle, check that the dectrode
EOG Elactr, stuck closed The electrode can not retract is free, change the consumables If
| necessary
E24 EEPRON/2C Defect related.to the intemal Ratumn the product for repair
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I i  Check that the earth damp is connected
- - Arc stops after 3 seconds of cutting gomc;uprremdmlnmem to the cutting part on a clean area (no
| rust, paink or grease).
- Check that the power cord of the pro-
= . duct is plugged into the outlet and that
The machine does nat switch on, No power supply | the power switch is in the on position.
. N | Check that the circuit-breaker has not
4 'n‘up .Bd;. ad
| Check the condition of the consumables
- - The pilot-arc cuts out 100 quickly Used consumables | and replace if necessary.
B . Cutting speed too law on thin Reduce the current / increase the
sheets . movement speed,
. : The arc stops mid-way through Contact on the lowquality earth mm&"&f&:mﬁ
axng iy imﬁ,paimnrgeaaae).
. > Use a cutting pad and keep & in contact
| . ol b with the part to be aut.
. : Cutting curment inappropriate for  Refer to the chapter "Setting the cutting
consumables used current”,
= > ' Refer to the chapter "Adjusting the air
Premature wear of consumables Inappropriate air pressure Lprmte".
Purge the ar filters from the station and
- - Humid air the compressad air network, Add the
- addkionnal Alr fiker ref, 039728,

The warranty covers faulty wockmanship for 2 years from the date of purchase (parts and kabour).

« Transit damage,
* Normal wear of parts (eq. : cables, clamps, £tc..).

« Damages due 1o misuse (pawer supply erer, dropping of equipment, disassembling).

» Environment related failures (pobution, rust, dust).

In case of failure, retum the unit to your @stributor together with;

« The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported.
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SICHERHEITSANWEISUNGEN
Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Gerdtes diese Anleitung sorgféltig durch.
A Nehmen Sie keine Arbeiten oder Verdanderungen am Gerat vor, wenn diese nicht explizit in der Anlei-
tung genannt werden.

Der Hersteller haftet nicht fir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates entstanden sind.
Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerlites, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

Dlasaussdﬂeﬂlldu fur Schneldarbeiten fir die auf dem Siebdruck-Aufdruck baw. dieser Anleitung angegebenen Materizanforderungen
(Material, Matesialstirke, usw.) verwendet werden, Beachuen Sie die Sicherheitsanweisungen. De Hersteller ist nicht fur Schiaden bei fehlerhafter oder
gefahrlicher Verwendung verantwartlich.

Verwenden Sie das Geridt nicht in REumen, in denen sich in der Luft metallische Staubipartikel befinden, die Elektrizitdt leiten kiinnen, Achten Sie
sawohl beim Betrieb als auch bel der Lagerung des Gerdtes auf eine Umgebung, die frel von Sauren, Gasen und anderen dtzenden Substanzen ist.
Achten Sie auf eine gute BelUftung und ausreschenden Schutz baw. Ausstattung der Raumiichieiten.

Betriebstemperatur:
2wischen -10 und +40°C (+14 und +104°F),
Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F),

Niedriger oder gleich S0% bis 40°C (104°F),
Nae::geodergteida%b'szmqwn.

Hohe :

Das Gerfit ist bis n einer Méhe von 1000 m (3280 Fuss) einsetzbar.

Plasmaschneiden kann gefahrlich sein und 2u schweren - unter Umstidnden auch tédiichen - Verfetzungen filtven.

Baim Lichtbogen st der Anwender einer Vielzall potentieller Risiken ausgesetzt: gefdhrliche Htzequelle, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetische
Storungen (Personen mit Herzschrittmacher oder Horgerdt sollten sich vor Arbesten in der Nihe der Masching von énem Arzt bersten lassen),
elekarische Schidge, Lirm und Gase.

Schiitzen Sie daher sich selbat und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherhershinweise:

Die Strahiung des Uchthogens kann zu schweren Augenschiden und Hautverbrennungen fihiren, Um sich vor Verbrennungen
und der Strahlung 2u schutzen, missen Sie isolierende, trockene, impragnierte Kleidung (Schweitierhandschuhe, Lederschirze,
Sicherheitsschwhe) chne Umschifge in gutem Zustand tragen, die den gesamten Kirper abdecks,

Tragen Sée Biektro- und Warmetsallerungshandschuhe.

Tragen Sie Schneidschutzkieidung und einen SchweiBschutzheim mit einer ausreichenden Schutzkiasse (je nach Anwendung),
Schutzen Sie thre Augen bei Reinigungsarbeiten durch eine geeignete Schutzbrille. Kontaktlinsen sind ausdruckiich verboten!

Schirmen Sie den Arbetsbereich bei entsprechienden Umgebungsbedingungen durch impridgniente Schweilivorhiinge ab, um vor
Lichtbogenstrahlung, Spritzem, brennenden Teflen usw. zu schitzen.

1n der Nihe des Lidwbogens befindiche Persanen miissen ebentals aul Gefahren hingewiesen werden und mit dem notigen Sciwiz
ausgeristet werden,

© @ 68

Bei Gebrauch des Gerdts entsteht sehe grofier Larm, der auf Daver das Genhdr schadigt. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehbrschutz und schitzen Sie in der Nihe befindliche Persanen,

Bewegliche Tede (Lufter), Hinde, Haare und Kleldungsticke massen auf Distanz gehalten werden.

Entfernen Sie unter keinen Umstanden das Gehduse, wenn das Gerat am Stromnelz angeschicssen ist. Der Hersteller haftet nacht
fur Verletzungen ader Schdden, die durch unsachgemidBe Handhabung dieses Gerdtes baw. Nichteinhaltung der Sicherhetshinweise
entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem Schneiden sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstick wersichtia, um
Verbrennungen zu vermeiden. Lassen Sie den Brenner vor jeder Instandhatung/ Reinigung bzw, nach jedem Gebrauch unbedingt
ausreichend abkdihlen (min. 10 min). Bei der Anwendung enes wassergekihiten Brenners muss die Koheinheit eingeschaltet
mmammmmmempmnmm Verbirennunaen vermieden werden,

Der Arbeitsbereich muss vor dem Verlassen abgesichert werden, um Personen und Sachen zu schiltzen.

B

Beim Plasmaschneiden entstehen Rauchgase bizw, toxdsche Dample, die zu Saverstolfmangel in der Atemiuft fulven kinnen,
Sorgen Sie daher immer fur ausreichend Frischluftzufuhr, technische Beliftung, oder ein 2ugelassenes Atemgerdt.
Prufen Sie, dass die Absaugung ausreichend stark ist und den aktuelen Sicherheitsstandards entspricht.

Achtung! Bei Schneidarbeiten in kieinen Rdumen missen Sicherheitsabstinde besonders beachtet werden. Beim Schneiden, auch in Form von
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von Bled, Kadmium, ekadmierte Schraubens, Zink oder Quecksilber und Beryllium (meist als Legierungshestandtail, 2.8, Beryllium-
Kupfer) und anderen Metalien entstehen giftige Ddmpfe. Erhdhte Vorsicht git beim Schnaiden von Behdltern, Entleeren und reinigen Sie
diese zuvor. Um die Bildung van Getgasen zu vermexden bzw. zu verhindem, muss der Schneidbereich des Werkstlickes von Lésungs- und
Entfettungsmittedn gereinigt werden.
Die benttigten Gasflaschen missen in gut belifteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschiiellich stehend und sichern
Sie sie B, mithilfe enes entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen. Informationen zum richtigen Umgang mit Gasflaschen erhalten
Sie von Threm Gaslieferanten, Schneidardeilen in unmitteares Nahe von Fett und Farben sind grundsatzich verboten|

Sargen Sie filr ausreichenden Schutz des Schaeidoereiches. Der Sicherheltsabstand fr Gasflaschen (brennbare Gase) und andere
brennbare Materialien betriigt mindestens 11 Meter.
Brandschutzausrustung muss in der Nahe des Schneldeberesches vorhanden sein,

W&eawmmwwﬁe&mm,s(xmrwﬁmmﬂewmmmdhamhmsqﬂemrmoda

Halten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehakern ein.

Schneiden Sie keine Behalter, die brennbare Materialien enthalten, auch Keine Reste davon, Es bestent die Gefahr entflammbarer Gase. Falls sie
gedffnet sind mussen sie von entflammbaren oder explosiven Materialien volistindig gereinigt werden,

Arbelten Sie bel Schéeifarbeiten immer in entgegengesetzter Richtung zu diesem Gerd und entflammbaren Matenalien.

Das Schweiigerdt darf ausschlieffich an einer geerdeten Netzversoroung angeschiossen werden. Verwenden Sie nur die auf dem
Gerdt empfohienen Sicherungen.
Das Bertihren stromflihrender Tede kann ttdliche elektrische Schlage, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen,

Beruhren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Telle des Gerdteinneren, das gedffinete Gehause oder ausserhalb befindliche Telle (Brenner; Zange,
Kabel), wenn das Gerat mit dem Stromnetz verbunden ist.

Trennen Sie das Gerdt IMMER vom Stromnetz und warten Sie 2 weitere Minuton BEVOR Sie das Gerdt offnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann. Beruhren Ske nlemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!

Ausschlie@ilich qualifizertem und geschultem Fachpessonal ist es vorbehalten, beschadigte Kabed und Brenner ausautauschen. Achlen Sie beim
Austausch stets auf die Querschnittsfidche der Kabel in Abhiingigkeit von der Anwendung. Tragen Sie zur [solierung beim Scheiden immer trockene
Kieidung in gutem Zustand, um selbst vom Schneldstromicrels getrennt 2u sein. Achten Sie unabhingig von den Umgebungsbedingungen stets auf
(sollerendes Schuhwerk.

die lokale Stromversorgung (iber das affentliche Niederspannungsnetz geregelt wird. In diesem Umfeld ist es aufgrund van

ACHTUNG! Dieses Gerat wird als Klasse A Gerat eingestuft. Es ist nicht fur den Einsatz in Wohngebleten bestimmt, in denen
Hochfrequena-Stérungen und Strahlungen schwieri, die elaktromagnetische Viertrigilichkeit 2u gewdhriisten.

D: ACHTUNG! Dieses Gerdt ist nicht mit der Norm [EC 61000-3- 12 konform. Es Ist dafir bastimmt, an private Niederspannungsnetze
anaeschlossen 2u werden, die an dffentliche Stromnetze mit einer mittieren und hohen Spannung verbunden sind, Wenn das
Gerdt auf einem offentlichen Néederspannungsnetz verbunden ist, sind der Aufsteller und der Avwender des Gerdts, nach

A Absprache mit dem Netzbetreiber, verantwortiich zu gewahrieisten, ob das Gerdt verbunden werden kann,

Dieses Gerat ist mit der Noem 1EC 61000-3-11 konform,

Der durch enen Leiter flieferde elektrische Strom erzeugt lokale elektrische und magnetische Felder (EMF), Beim Betrieb von
Plasmaschneidantagen kann es zu elektromagnetischen Starungen kommen,

Curch den Betrieb dieses Gerdtes konnen mednische, informationstechnische und andere Gerate in [hrer Funktionsweise beeintrachtigt werden, 2.8
Herzschrittmacher. Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbelten in der Nahe der Maschine von einem Arzt beraten
lassen, Zum Besspiel Zugangseinschrinkungen M Passanten oder eine individuelle Risikobewertung fir Anwender,

Alle Arwender sollten gemal dem folgenden Verfahren die Exposition zu elektromagnetischen Feldern aus dem Lichtbogenschneidgerdt minimieren |
« Kabel bundein, wenn miglich, befestigen Sie sie;
« Achten Se darauf, dass Ihr Oberkdrper und Kopf sich so welt wie maglich von der Schneldarbett befinden;
« Achten Sie darauf, dass sich die Kabel nicht um [hren Kdeper wickeln;
» Stehen Sie niemals awischen den Kabein. Die Kabdl solften stets auf einer Seite des Korpers lisgen;
« Verbinden Sie das Kabel am Werkstiick 5o nahe wiz moglich an dem 2u Bereich;
« Arbeen Sie nicht unmittelbar nehen des Schneidstromquelle; setzen Sie sich nicht darauf und lehnen Sie sich nicht an;
« Wihrend des Transportes der Stromaguelle nicht schweiBien.

Personen, die Herzschrittmadher ader Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten In der Nahe der Maschine von elnem Arzt
beraten lassen,

A Burch den Batrieb dieses Gerdtes kinnen mediznische, informationstechnische und andere Gerdte in Threr Funktionswaise
beeintrachtigt werden, auch In noch unbekannter Form.
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Allgemeine Beschreibung

Der Anwender ist fiir die kormekte Aufstellung und Benutzung des Schneidgerdtes gomd der Merstellerangaben verantwortlich, Treten
elektromagnetischer Storungen auf, liegt es In der Verantwortung des Anwenders, mit Hife des Herstellers eine Lisung 2u finden. Die korrekte
Erdung des Schneddplatzes inklusive aller Gerdte hift in vielen Fallen. In einigen Fallen kann eine elektromagnetische Abschirmung des Schngidstroms
erforderlich sein, Bine Reduzierung der elektromagnetischen Starungen auf ein niedrges Niveau ist auf jeden Fall erforderdich,

Priifung des Schneidplatzes
Der Anwender muss potenzelle elektromagnetische Probleme der Umgebung prisfen vor dem Installieren des Lichthogernschneidgerats. Zur Bewertung
potentielier elektromagnetischer Probleme in der Umgebung sellte der Anwender Folgendes beriicksichtigen:
) das Vorhanduensein von anderen Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsietungen Ober, untes und neben des Lichtbogenschneidgerats;
b) Radio- und Femsehgerate;
¢) Computer und andere Severainrichtungen
d) sicherheitskritische Emeichtungen, zum Bemd. Industrieaniagen;
e)dleGsuna\eitvmhderNahebdl Personen, Insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Hérgerate tragen;
1) Kalibrier- und Messainrichiungen,
g)detWtandewﬂmnomhd&Um@ng
Der Arwender muss priifen, dass andere Materialien in der Umgebung nicht stiven. Weitere SchutzmaBnahmen kinnen erfordertich sein,
h) durch die Tageszest, 2u der die SchweiBarbesten ausgefihet werden missen,

Die Grisfie der 2u beachtenden Umgebung it von den detlichen Strukturen des Gebdudes und anderen dort stattfindenden Aktivitaten abhingig. Die
Umgebung kann sich such Ober die Grenzen des Schweiplatzes erstrecken,

Priifung des Aufbaus des Schneidgeriites

Neben der Uberpriifung des Arbeitsplatzes kann cine Uberprifung des Aufbais des Lichtbogenschneidgeriits weere Problem Ksen, Die Prisfung
solite gemaB Art. 10 des CISPR (Internationales Sonderkomitee fur Funkstorungen) 11 durchgefuhrt werden. In-situ Messungen konnen auch die
Wirksamkeit der MaBnahmen bestatigen,

a. Offentliche Stromversorgung: D&M&dwmdwﬁmmmmrmnmuxmsumbsmduewmmmm
werden, Fails Interferenzen auftreten, konnen weltere Mafinahmen erforderlich sein (2.8, Netzfilter), Ene daverhafte Abschirmung der Versorgungskabel
durch ein Metallrohw kann edfordertich sein. Es empfichlt sich eine elektrische Ahschirmung auf der ganzen Linge. Das Anachliessen der Abschirmung
an die Schneidstromquebe ist empfehlenswert, um einen guten elektnschen Kontakt zwischen der Abschinmung und der Schneidstromquelle zu
gewaheleisten.

Wartung des Lichtbogenschneidgeriites: es5 wird empfohlen, das Uchtbogenschwesigerit den routinemdssicen  Wartungsvorscheiften

des Herstellers zu unterwerfen, Alle Klappen, Deckel und Gerateverschisse miissen im Betnieb geschiossen und kommekt vermegelt sein. Das

Lichthogenschneidegerat und das Zubehde solten in keiner Weise geandert werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Gerdteherstellers

erwdhmen Anderungen und Einstellungen, Fur die Einsteung und Wartung der Lichtbogenziind- und stabiisierungseinrichtungen missen die

Anweisungen des Gerdteherstefiers besonders beachtet werden.,

¢. Schneidkabel: Schnesdkabel soliten so kurz wie miglich sein und gebimdelt am Boden vedaufen,

d. Potenzialausgleich: Alle metaliischon Tede des Schweiplatzes soliten in don Potentialausgleich einbezogen werden. Es besteht trotzdem die

Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metaftelle gleichzeltig berihrt werden. Der Anwender muss sich von metallischen Objekten

isolieren,

e, Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstlicks kann in bestimmten Fallen die Storung reduzieren. Wenn das zu schneldende Werkstiick

2ur elektrischen Sicherhet, aufgrund seiner Dimensionen oder aufgrund seines Ortes (2.8, Schiffshdillen oder metalische Trdger in Bauwerken) nicht

direkt geerdet ist, kann eine Verbindung an Erde in einigen Fallen erfolgraich sein, Die Erdung von Wirkstiicken, die Veretzungsrisiken for Anvwender

oder Beschadigung anderer elektrischen Materialien erhohen kannen, soff vermeeden werden. Die Erdung kann direkt oder Gber einen Kondersator
Der Kondensator sollte gemaB der nationalen Normen gewahit werden,

. Schutz und Abschirmung : DuSquMd.emMmummwmmwwmmqummIntufumzprwlm

reduzieren, Die Abschirmung der gesamten Schweiizone kann bet speziefien Armendungen notig

Das Schnedgerdt lisst sich mit den beiden Griffen aufl der Geriiteobersaite bequem zu zweit heben, Unterschilitzen Sie pedoch nicht
dessen Eigengewicht! Die Handgriffe sind ein Lastaufnahmemittel.

Zehen Sie niemals an Brenner oder Kabeln, um das Gerat zu bewegen. Das Gerat darf susschliellich in vertikaler
Position transportiert werden.
Das Gerdt darf nicht lber Personen oder Objekte himweg gehoben werden,

« Stellen Sle das Gerdt ausschhbefilich auf festen und sicheren Grund, dessen Nelgungswinke! nicht groBer ats 10 ist.

« Achten Sie auf eine gute Belofung und auareichend Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten. Der Netzstecker und das Bedienfeld missen 2u
Jeder Zek fred 2ugBnglich sein,

» Verwenden Sie das Gerat nicht in alner elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

« Das Gerat st konform der Schutzart 1P23, d. h.:

- das Gerdt schitzt die eingebauten Teile vor Berihrungen und mittelgroBen Fremdkarpern mit einem Durchmesser >12,5 mm und

- Schutzgitter gegen Sprihwasser {beliebige Richtungen bis 60° Abweichung von der Senkrechten).

Dieses Gerat kann also im Freien verwendet werden gemab der [P23-Schutzarnt, g

Die Veersorgungs-, Verfangerungs- und Schneidkabel missen komplett abgerallt werden, um ein Uberhitzungsrisiko zu verhindern,

A Der Mersteller GYS haftet nicht fir Verletzungen oder Schiiden, die durch unsachgemae Handhatung dieses Gerates entstanden sind.
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_D. OTmnndeasGeltvmduStmmmmundmmnSe s der Lifter nicht mehr lauft. Erst dann ddrfen Sie das Gerst
warten. Die Spannungen und Strome im Gerat sind hoch und gefahriich,

« Nehmen Sie regelmafig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Geriites mit Pressluft, Lassen Sie
regeimafig Prifungen des GYS Gerdtes auf seine elektrische Betriehssicherhait von qualifiziertem Techniker durchfhren,
« Prifen Sie regeimiflia den Zustand der Netzleltung. Wenn diese beschadiot ist, muss sie durch den Hersteller, senen Reparaturservice oder &ne
quatfiserte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

« Liftungsschitze nicht badedken.
« Achten Sie daraul, dass der Brenner keine Risse oder herausragende Drihte aufweist.
+ Achten Sie darauf, dass das Verbrauchsmatenal und das Zubehor korrekt Installiert und nicht zu sehr abgenutzt ist.

Pflege des Luftfilters :

« Entfernen Sie die

-Lﬂsm&edmﬂhmmmkides&f&mds%s indem Sie gegen den Uhrzeigersinn drehen,
» Drucken Sle das Gefass nach oben, um Wasser aus dem Gefall zu emfernen.

* Drehen Sie den Haha im unteren Tell des Filters fest, indem Sie im Uhraeigessinn drehen,

-memwmmqungmwmammmm Eine jahrliche Wartung
/S &

fusbay des Filterslements ©

* Entfernen Sie die Lultversorgung.

« Greifen Sle das Gefa8 und schrauben Sie es ab, indem Sie gegen den Ubvzeigersinn dreben,

= Das Filterelement (weiss) kann je nach seinem Zustand entweder durch einen Lufistrom gereinigt oder ersatzt werden.
Einbay des Filterelements ;

« Legen Sie das Filterelement in das Gefal, prufen Sie das Vorhandensein des O-Rings im cberen Ted,
» Schrauben Sie das Gafds an, indem Sie im Uhraeigersinn drehen,

AUFBAU UND FUNKTION

Das Gerat darf nur von quakfizierten und befugten Perscnen montient und in Betrieh genommen werden. Der Aufbau daef nur im ausgeschalteten,
nicht angeschiossenen Zustand vorgenommen werden,

‘r‘
% s
=
4m (
v
roumalacse Arech e Srm 10 mm fmm 4 10 mm &em 4 10mm
6m i v
SarthifeSt & /

Das mit dieser Stromquelle gelieferte Zubehdr darf nur mit diesem Produkt benutzt werden,

Das NEOCUT st ein mit Plasma betrichenes dreiphasiges Gerdt zum Plasmaschneiden und zum Fugenhobeln, Es ermaglicht :

- das Markieren aller Metalle
Diese 3 Verfatwen erfordem den Binsatz von geesgneten Verbrauchsmateriatien und von komgriméerter Luft oder Stickstoff.

1-  Display - Giffe
2-  Drehregler 8 Druckiuftkupplung
3-  Anschluss fir das Massekabel 9-  Netzieitung
4-  Anschluss fir den Plasma-Beenner 10-  Schalter AnfAus
5. Kiappe fiir die Installation des analogen ONC 1-Anschlusses 1= Filter

(optional, Art-Nr. 039588) oder CNC 2 digital (optionnel, ref. 064737)

Klappe fur die Installation des digitalen Retrofit ONC 3-Anschiusses
(optional, Art.-Nr. 068957)
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« Der NEOCUT 105 wird met einem 32A Stecker vom Typ EN 60309-1 geliefert.

« Der NEOCUT 125 wird ohne Stecker geliefert, es wird empfohlen, einen 63A Stecker vom Typ EN 60309-1 2u verwenden,

Diese Stromguelien sollten nur an einer vieradrigen, draiphasigen 400V (50-60 Hz) Elektroinstallation mit einem mit Erde verbundenen Neutraleiter
verwendet werden.

« Der effektiv aufgenommene Strom ([1elf) &t auf dem Gerat angegeben for den Fall einer Maximalbelastung, Beachten Sie, dass die Versorgung
und der Schutz (Sicherung und/ader Schutzschalter) Thres Stromnetzes mit der erforderlichen Stromstieke kompatibel sein muss, In Lindern mit
abweichender Netzversorgungswerten kann ein Tausch des Netzsteckers erforderiich sein, um die maximale Laistung abrufen zu konaen,

« Das Gerdt ist vorgesehen fiir den Betrieb an einer elektrischen Spannung von 400V +/- 15%, Es verfigt uber einen Uber- und Unterspaniungss-
chutz, Dieser aktiviest sich, wenn die Spannung unter 340Veff oder liber 460Veff betrdgt (ein Fehlercode erscheint auf dem Display des Bedienfeldes),
Die Inbetriebnahme erfolgt durch Drehen des Schalters BinfAus (FIG 1 - 10) auf die Position 1, das Ausschalten erfoigt durch Deehung auf die Position
0. Achtung! Zichen Sie niemals den Netzstecker, wenn das Gerlit eingeschaltet ist,

Das Produkt verfigt Ober cine Lesstungsbegrenzungsfunktion,
Diese Funktion dient dazu, den maximalen Schneldsirom zu begrenzen, damit dieser an die Nennleistung der verwendeten Steckdose angepasst wird.

Zugang :

1- Produkt ausgeschaltet, aber am Stromnetz angeschlossen lassen.

2- Halten Sie den Einstellknopf gedrickt und drehen Sie den Schalter O/ auf 1, halten Sie den Ensteliknopl gedriickt, bis das Display aufleuchtet.
3- Den Einstellknopf loslassen

4- Erneut auf das Einstelllnapf drilcken, um das Mend) anzuzeigen

5- Den Cursor aul SETUP setzen und durch Dricken des Einstellrads bestitigen

6+ Den Cursor auf I MAX LIMIT®

Auf dem Bildschirm wird die Stromstarke angezeigt, auf die das Produkt begrenzt werden soll. Drehen und durch Driicken des Einstellknopfs bestatigen.
Setzen Sie don Cursor auf EXIT", dridcken Sie auf den Einatelinopt, um zum Haupthidschirm zurckzukebren,

Die Begrenzungseinstellung wird avtamatisch gespeichert, sodass Sie diese Einstellung beim nachsten Einschalten nicht erneut vormehmen miissen,

63 A | Maximum; 125 A
32A 105 A
16A (65 A

DmGaakunmtmarmeg&bwmnndm wenn dieses den folgenden Kriterien

- Die Spannung muss als Wechselspannung vorliegen; der Effektivwert muss 400V +/« lS%beuagm,mddteSpnw\spauungnssmmwwgm
- Die Frequenz muss 2wischen 50 und 60 Hz lliegen,

Es ist unbedingt erforderlich, diese Bedingungen zu prufen, denn vicle Stromaggregste erzeugen Spannungsspitzen, welche das Gerit beschidigen
konnen.

Die Linge und der Querschnitt aller Verl&ngerungen miissen fr die Spannung des Geréts gesignet sein,
Bate benutzen Sie eine mwurunpgemssder mmnlm Ragelunoen

NEOCUT 105 s
NEOCUT 125 oy & mm?

Die Druckluftversargung kann durch einen Kompressor ader einen Druckdufthehdker erfolgen, Ein Hochdruckmanometer muss in jedem Fall verwendet
werden und muss In der Lage seln, Im Plasmaschnelder Gas dem Lufteintritt zuzufihren, Diese Gerate sind mit einem Integrierten Luftfiter (5 pm)
ausgeristet, aber eine 2usatzliche Filterung kann je nach Quaktit der verwendeten Lult erforderdich sein (Schimutzfizer als Option, Art.-Ne 039728),

Eine Versorgung mi verschmutzter Druckluft hat eine Vemngerung der Schaittgeschwindigheiten, elne Verschiechterung der Schnitt-
quaiitit, eine Verminderung der Schnittstirkenleistung und eine Vierkirzung der Lebensdaues von Verschieifiteden aur Folge,

Flir optimale Leistung solite die Druckluft konform mit der Norm 1SO 8573-1, Klasse 1.2.2. sain. Der maximale Taupunkt muss bel - 40 °C liegen.
Die maximale Gkonzentration (Aerosol, Flassigkeit ind Dampf) betriat 0,1 mg/m’,

% Schlieflen Sie die Gasversorgung Ober einen Inertgasschiauch mit einem
Innendurchmesser von 9,5 mm und einer Schnellkupplng an.

Der Druck darf © bar nicht Ghersteigen, sonst kann das
* Gef3B des Fikers explodieren,

Der empiohiene Eingangsdrude fir die Lutzirdkidation betr§gt 5 bis 9 bar mit einem minimalem Burchsatz von 305 L/min.
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WAHL DER VERBRAUCHSMATERIALIEN

* Plasmabrenner manuell MT 125 (6 m : Art-Ne 035506, 12 m : Art-Nr 039513) ©
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—1  Um die erwartete Leistung 2u erhalten und die erwartete Lebensdauer der Verbrauchemalterialien zu erzielen, soliten Sie die Stroms-

A5A

38  Die Einsteliung erfoigt mit dem Drehwegler auf dem Bedienfeld.

Jx __4 'rke gemdss den auf den Verbrauchsmateriaten angegebenen Werten enstelien (Beisplef 45 A = 45 Ampere).
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EINSTELLUNG DES LUFTDRUCKS

Das NEOCUT st mit einem elektronisch gesteverten Druckregler ausgestattet. Die Einstellung des Luftdrucks erfolgt dunch das Bedienfeld (sehe

folgende Seiten),

Um die optirmale Leistung und Lebensdauer der Vierbrauchsmateriabien 2 erhalten, st es wichtig zu beachten :

- die geelgnete Brenneriange

- der Modus in Abhangigkeit von den Verbrauchsmaieriaken

- der Strom in Abhdngigkelt von den Vierbrauchsmaterialien

- die Druckeinstellung auf «autos zu belassen

ES wird empfohien, zu prifen, cb die Enstelungen aul dem Bedienfeld der gewdhiten Konfiguration entsprechen, besonders i diesen Fillen ;
Wechsd des Anschiusspunktes oder der pneumatischen Instalfation

- Wechse! der Brenneriange

- Wechsed des Typs der Verbrauchsmatenalien
bex Unklarheiten

Die Pneumatik kann mit der Funktion «Test Airs geprift werden. Diese prift unter anderem, ob der vem Kompressor beretgestelite Druck

ausreichend ist (sehe folgende Seiten).,

WAHL DES SCHNEIDMODUS

Schneiden / Schneiden mit verriegeitem Brennertaster
Verwenden Sie enen dieser Maden, um Schneidarbelten auf Vellblech auszufilhven,

123 Durch Dridcken auf Gie Bremertaste wird der Licbogen geziindet, Der Lichtbogen erdischt, wenn die Beennertaste losgedas-
- e 52N wird oder durch Entfernen vom Werkstilck (der Lichtbogen efischt von selbst),

m Flr Schaitte grosser Lange st es maglich, den Modus mit verriegeltem Brennertaster zu wahlen. In diesem Fall kann der Bren-
~ ﬂ nertaster watwend dem Schneiden losgelassen werden, Dies wirkt der Ermiddung des Bedieners entgegen und ermoglicht, die
o S— Hand etwas weiter weg von der Schneidezone 2u halten,

Fugenhobeln / Fugenhobeln mit verriegeltem Brennertaster
' Verwenden Ske einen dieser Moden, um Fogenhobeln ausaufihwen.
Be— Durch Driscken auf die Brennertaste wird der Lichibogen gezindet, Der Lichthogen erlischt, wenn die Brennertaste losgedas-
sen wird oder durch Entfernen vom Werkstiick (der Lichtbogen erdischt von selbst),

' Flir Schnitte grosser Lange st es maglich, den Modus mat verriegeltern Brennertaster zu wihlen, [n diesem Fall kann der Bren-
ﬁ nertaster wahrend dem Schneiden losgalassen werden. Dies wirkt der Ermibdung des Bedieners entgegen und ermoglicht, die
P Hand etwas weiter weg von der Schneidezone 2u halten,

Schneiden von gelochten Blechen
- Verwenden Sie diesen Modus, um Schneidarberen aul gelochten Blechen auszufiibren, die wicderholte Unterbrechungen und
- Wiederaufnahmen des Schoeldens erfordern,
.. w- Bei diesem Schoeidmadus wird der Lichtbagen selbststandig geziindet, solenge der Brennestaster gedruckt bisibt. Dieser
Modus ist sehr komfortabel, da er dem Bodiener das Loslassen und emeute Driicken des Brennertasters erspart,
Markierung
o] M Dieser Modus ist m alien Verbrauchsmateriabien kompatibel und wird mit schwachem Strom ausgefiitvt. Oberfidchen von
sl Blechen konnen so markiert werden, Es &t besonders nditzlich, um Tedenummern, Chargen-Nummern usw, aul Teilen 2u
hinterlegen. Dieser Modus steht auch mit einemn manuellen Brenner zur Verfigung.

1 2
Einheiten (m./bar oder ft./psi)

3-4 : Diese Einstellung ist wichtig, um
aine gute Funktion des Gerats sicheraus-

3 I MT/AT- 4 tefien, Dieser Parameter wird vom

MT /AT~ Gerdt herangezogen, um den aptima
len Betriebsdruck zu berachnen und
anzuwenden.
Modell Brenners Lange des am Gerat
(nur NEOCUT 125) angebrachten Brenners

Eine Drehung des Drehreglers bewegt den Cursor auf die gewinsdhte Auswahl, und Dricken des Drehreglers bestatige diese Wahl
Anmerkung : Im Falle einer falschen Wah! kannen diese Parameter modifiziert werden (siehe Mend Setup).
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NAVIGATION AUF DEM BEDIENFELD
BENUTZUNG DES DREHREGLERS

Eine Drehung des Drefweglers erlaubt
- gne Einstedung eines numerischen Parameters (Strormstéirke, Druck)
- das Verschieben des Cursors, um eine Auswahl auszusuchen

Driocken des Drehregiers
- bestatigt eine Auswahl {von Cursor angezeigt)
- den Aufruf der Werkzeugliste vam Haupthikischirm oder vom Bildschinm fiir die Druckeinsteliung

Dveser Bildschirm wird direkt nach dem Start des Gerdts angezeigt
1- Modus

2- varliegender Druck*

3 Brenneriange

4- Stromstirke

Die Binstellung der Stromstarke erfolgt auf dvesem Bidschirm

YEin nach oban odey witen weisencler el kann rechits neben dey Drickavzege arschaioer, wenn clar Druck vom Anwevider dajushont wurde. Der Pad werschwndet, oo
aar pingestalte Dnack cotamal 15T, oder wenn dev Dvick yn Modus «Autos reguient wind,

WERKZEUGLISTE (Zugriff durch Dricken des Dretveglers)

1- Zugriff auf den Bidschirm zur Modus-Auswahl

2- Zugrift auf den Hauptbildschirm (Bnstelling der Stromstarke)
3- Zugriff auf den Bidschirm zur Einstefiung des Drucks

4- Zugrif auf das Menl Setup

AUSWAHL DES MODUS

6 Modi sind verfiigbar, Weitere Informationen finden Sie im Kapitel «Wahl des Schnelidmoduss.

EINSTELLUNG DES DRUCKS

@ In der Voranstellung stellt sich der Bildschirm auf diese folgende Weise dar :
— 6. Om 1- Modus
ey ¥ oy 2- Stromstérke
(1) © 3- Lange des Brenners
4- Druck*

*Die Einstelimoglichkeit des Drucks st in der Voveinstellung vemegedt, der Druck regelt sich automa-
tisch (ausgewiesen durch die Anzeige von AUTO und das geschiossene Vorfingeschioss) | das Gerdl
stellt den geasgneten Druck eln in Abhangigkelt verschiedener Parameter (so wie die Stromstarke, der
Modus, die Lange des Bremners)

esa AUTO®
(2] (4]
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MEND «SETUP»

I1ZAEHLER
LUFTTEST
BRENNERLF
LOG-DATEI
EN FR DE IT...

Um die Einstellung des Drucks auf manuell umzustellen, muss der Drefwegler
lange gedriicks werden & &n Countdown beginmt neben dem Symbel fGr das
Vorhdngeschloss.

Das Losiassen des Orehregiers wihrend des Countdowns annulliert die Entriege-
king der Druckeinstelung,

Nach dem Ence des Countdowns wird der folgende Bildschirm angezeigt

- das Vorhangeschioss st offen (und zeigt an, dass die Bnstediung miglich ist)
der vorliegende Drudk wird angezeigt (der im Automatik-Modus verwendete

Druck wird angezeigt)

- Ein Balken zusammen mit einem Wert bewertet die Einstellung (der Text «opti-

mal» wird angezeigt, wenn der gewdhite Wert perfekt dem Wert entspricht, der

Im Automatik-Mogus gewdhit wirde)

Beispiel: Ensteliung eines Drucks um +0,2 bar {iber dem optimalen yert

Um in den Automatik-Modus zurickzukehnen, mussen Sie lange auf den Drehre-
gler dricken | ein Countdown beginnt neben dem Symbal fiir das Vorhanges-
chiloss.

Zum Ende des Countdowns wird die Einstellung Im Automatik-Modus sein, um
das Symbal fiir das Vorh@ngeschicss verriegeit

Die Zéhler ermiglichen, die Zahl der Zykien, die Schneiddaver der Diise und der Elektrode au ahilen @
1+ Zahl der Zyklen und akkumulierte Verwendungsdauer der Bektrode

2- Zahl der Zyklen und akkumuliene Verwendungsdauer der Dilse

3- Menu zur Reintialiserung der Zahler

4- Riickikehr zum Setup-Mendi

Um eine aussagekraltige Zahlung 2u haben, muss der Zahler baw, milssen die
Zihler bar Wechsed der Verbrauchsmaterialien genullt werden
Das Meni) zur Reinitfaksierung der Zaher hainhaltet :

1« Nullen des Zdhlers fur de Bektrode
2- Nullen des Zihlers for de Diise

3~ Nullen aver Zdhler

4- Rudkkehr zum vorigen Bildschirm
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Um 2u Nullen, wahlen Sie die gewinschte Zeile durch Drehen des Drehireglers und driicken Sie lange (ein Countdown wird
neben der ausgewahiten Zele angezoigt). Bel Ende des Countdowns wird der ausgewdhite Zahler genulit
Lostassen des Drehreglers wahwend des Countdowns unterbricht den Viorgang.

Anmerkung : diese Funktion Ist nur ein Hifsmitted, um die Abnutzung der Verbrauchsmaterialien zu verfoigen. Der Anwender
ist nicht verpflicheet, diese Funktion zu nutzen, und noch weniger, die Zihler bei jedem Wechsel der Verbrauchsmaterialien zu
nullen (es erfolgt keine Blockierung des Gerdts bei grosser Zyklenzah oder langer Nutzungsdauer)

TEST DER LUFTVERSORGUNG

Diese Funktian verwendet Luft um :

1) - den Luftkreislaul 2u rewigen im Falle von vorfegender Luftfeuchtigkeit
1SOLLUWERT =L har = 2u prifen, ob die Leistung des Kompressars ausreichend (st
e
LUFT EIN ==, =bar 1- Einstellung des Drucks fiir den Test
) (3] 2+ Anzeige des Drucks am Eingang des Gerats
LUFT AUS ==, =har 3- Anzeige des Drucks am Ausgang des Gerats

Orticken des Drehveglers unterbiricht den Luftstrom und vevanlasst eine Rickkehr 2um Mend Setup

LANGE DES BRENNERS

Ermoglicht g2 Auswahl des Brennermodells (nur fir NEOCUT 125)
Dies ist eine wichtige Eirstellung fur die korrekte Funktion des Gerdts. Dieser Parameter wird vom
rat herangezogen, um den optimalen Betriehsdruck 2u berechnen und anzuwenden,

Erlaubt, die Lange des Brenners zu andermn
Dies ist eine wichtige Einstellung fir die karrekte Funktion des Gerdts: Dieser Parameter wird vom
Gardt herangezogen, um den optimalen Betriebsdruck zu berechnen und anzuwenden,

Arzeige des Berichis

1= Viersion der Steverplatinen

2- Software-Version

= X 3- Amzahl der Einschaltvargdnge des Gerats
4 "-_FE“Eir' N = ' 4- Tatale Schekizolt

CUT COUNT ¢ 5- Anzahl der Schneldzylden

SPRACHE

Wechselt die Sprache
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EINHEITEN

Wechselt die 2u verwendenden Enheiten :
Pn. fbar - Sl-Einhaiten : Brennednge ausgedrickt In Meter und Druck ausgedriickt in bar
tt. /psi - imperiale Binheiten : Lange des Brenners ausgadriickt in Fuss (1t.) und Druck ausgedriickt in ps

LOCKING (VERRIEGELUNG)

LOCKING

LOCK
o 1- Aktviert die MMI-Sperre und kehrt zum Hauptbidschirm zurlick
RD @ 2- Zugang zum Andem des Passworts
© 3- Verlasst das Menu (chne zu sperren).

Auswahl des Passworts

Drehen Sie den Drehvegler, um die erste Ziffer auszuwahlen, und bestatigen
Sie dann durch Driicken des Drehreglars. Wiederholen Sie den Vorgang fur die
restlichen 3 Zffern.

Nachdern Sie das Passwort geandert haben, kehrt die Anzeige zum Mend «SPER
REN» 2urick, wobei der Cursor auf «SPERREN» positioniert st. Das Standard-
passwort ist 0000,

Entsperren

Das Vortidngeschioss symbolisient, dass der Bildschirm gesperrt ist,

Um den Bildschirm zu entsperren, driicken Sie lange auf den Drehregler, bis
der Timer abgelaufen st (3 Sekunden). Geben Sie das Passwort &in, um den
Bildschirm 2u entsperren,

Nach drei falschen Bngaben [hres Passworts wird die Nitzeroberlliche gespernt
und verlangt einen sechsstelligen Entsperrungscode (SUPER PASSWORD). Dieser
nicht verénderbare Code lautet: 314159,

ABLAUF EINES SCHNEIDEVORGANGS

1- Beum Driicken des Brennertasters zindet ein Lichehogen : der Pilotlichbogen. Es handelt sich um emen Lichthogen schwacher Leistung zwischen
der Elektrode und der Dise. Er ermogiicht die Zindung auf dem Werkstiick,

2- Wenn der Pilotlichtbogen Kontakt aum Werkstick bekommit, erkennt ¢as Gerdt die Zundung, Der Lichtbogen MlieSt dann ewischen der Blektrode
und dem Blech, der Generator steigert die Leistung bis zum vem Anwender engestellten Wert.

3- Besm Ende des Schreidvorganges (Loslassen der Brennertaste oder Entfernen vorm Werkstiick) erlischt der Lichtbogen., Der Luftstrom dauert
mehrere Dutzerd Sekunden an, um den Brenner und die Verbrauchsmateriabien zu kuhlen.

ANZEIGE WAHREND DES SCHNEIDENS

1- Gewdhiter Modus

2- Eingangshuftdruck

3- Lichtbogenspannung

4- Soliwert der Stromstarke
5~ Ausgangsiuftdruck

6~ Stromstarke
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Befestigen Sie das Massekabel arm Werkstiick und halten Sie den Brenner senkrecht
(90°) zur Kante des Werkstiicks,

o

@ Betdtigen Sie die Brennertaste, um den Lichtbogen zu ziinden, Haken Sie den
Brenner, his der Uchtbogen das Werkstiick durchschivitten hat.

@ Dann Zehen Sle die Brennerdise leicht lber das Werkstiick, wenn das Werkstiick
durchstochen Ist. Halten Sie ein stetiges, gleichmaliges Tempo aufrecht.

rD Halten Sle den Brenner vor dem Zinden in einem Winkel von ca. 30 * mit ange-
N brachtem Massekabel.

Dricken Sie den Brennertaster, um den Lichtbogen zu z20nden und bewahren Sie
@ dabei den Winkel (30°) im Bezug zum Werkstiick. Drefien Sie den Brenner langsam
in eine senkrechte Position (90°),

Halten Sie den Brenner (n dieser Position, und driscken Sie dabel welterhin den
@ Brennertaster. Wenn Funken unterhalb des Werkstiicks austreten hat der Licht-
bogen das Material durchdrungen.

\
&
7

Dann zichen Sie die Brennerdiise leicht lher das Werkstiick, wenn das Werkstiick durchstachen ist. Eine gleichmassige Bewegung ist
empfohlen.
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Mt angebrachten Massakabel halten Sie den Brennes in einem Winksd von 45° aum
(1) Werkstiick. Zwischen Fugenhobel-Kontaktschutzkappe und Werkstick muss ein
Abstand von ca. 2 mm bestehen.

Dridcken Sie den Brennertaster des Brenners, um den Udithogen zu zinden, Behal-
{2) ten Sie dabei den Winkel yon 45° bel zu dem Werkstiick, in dem die Fuge erzeugt
werden soll,

Bewegen Sie den Flasmabogen in Richtung der Fuge, die Sie erzeugen waollen,

@ Achten Sie auf einen Mindestabstand awischen der Fugenhobel-Kontaktschutzappe
und dem geschmolzenen Metall, um eine reduzieste Lebensdawer der Verbrauchs-
materialien oder einen Schaden am Brenner zu vermeiden,

PROFIL DER FUGE

Sie konnen das Profé der Fuge variieren, indem Sie die Geschwindigkeit des Brenners
auf dem Werkstick, den Abstand zwischen Brenner und Werkstick, den Winkel des
Brenners und die Stromstirke dndern,

—
=
v
-
v
2]
<<

Diese Sicherhestsvorkehrungen unterbinden die Funktion des Gerdts, aber sind in der Regel auf eine Fehibedienung oder ein Versaumnis durch
den Anwender oder unpassende Umgebungshaedingungen zurlickzufiihnen, Die folgende Taballe leitat den Anwender an, diese Problema sefbst zu
lasen. Das Sicherheltssymbal erscheint auf dem Blldschirm. Dieses verschwindet, sobald das Bedienfeld betatigt wird, Auf dem Bedienfeld erscheint

anschiiessend das verkieinerte Symbol, um den Anwender an das Vorfiegen eines Problems zu erinnern.

ol . Schliessen Sie einen Brenner an. Wenn das Problem weiterhin
AW™X srower ot vertunden besteht, kontraliieren Sie die Verkabelung des Branners.

- . SchlieBen Sie einen kompatiblen Brenner an. Wenn das Problem
v AWX  promer niont evannt wekerhin besteht, kontrollieren Sie die Verkabelung des Brenners,

Priifen Sie das Vorhandensein aller Verbrauchsmaterialien und ver-

;\ A" e schrauben Sie die Diise,
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R

Vore Luit

QAR

Keine Druckiuft

Schliessen Sie die Luftversorgung an und priifen Sie den Luftdruck
des Kompressors

AR

Luftdruck gering

AR

Usberdruck Engany

ARIR

Uneureichender Eingangsdruck

Luftdruck zu hoch

ARIR

Schliessen Sie die Drucklufiversorgung an, prifen Sie gen Anschiuss
fiir diese und die Stromwersorgung des Kompressors,

Der Eingangsdruck ist hoher als 9 tar

Entfernen Ske die Druckiuftversargung, prifen Sie den Luftdruck
des Kompressors und vermindern Sie den Luftdruck. Setzen Sie
gegebenenfalls einen Bruckregler zwischen dem Ausgang des Kom-
pressors und dem Eingang des Plasmaschneiders ain.

Das Gard wird Ober seine Einschaltdauer balastet oder bel einer
20 hohen Termperatur oder in einem engen Raum betrieben, Las-
sen Sie das Gerdt abkuhlen und verbessern Sie die Luftzufubr,

Urkerspanniung

Viederholug

Brenrer gedruecht

Pnase fehlit

Dér Pilatlichthogen stellt sich
nicht ein,

Brennertaster bei Start
gedruckt.

Wenm die Uber- oder Unterspannung nwr kurzzetig vorliegen, wird
der Plasmaschnelder 15 Sekunden nach dieser Storung selbsttitig
wieder starten.

Andernfalls, oder wenn die Phase nicht vorliegt, lassen Se die
Netzversorgung von einem Elektriker priifen.

Dies st wahrscheinlich auf die Vierbrauchamatenialien zurickzufiih-
ren. Prufen Ste deren Zustand und ersetzen Sie sie bel Bedarf,
Versuchen Sie es emeut,

Nach 3 erfolgiosen Versuchen wird ein Fehlercode angezeigt. (EDS
odermﬁ):

Lassen Sie die Taste am Brennertaster los, um fortzufaheen.
Falls der Brennertaster nicht gedrickt wurde, lassen Sie die Verka-
belung des Brenners prifen.

In ermemmrsensor baschidigt

Prilfen Sie den Anschiuss der Sensoren,

B9 [WTC oder nicht verbunden, Ersetzen Sie sie bel Bedarf.
EO Relas Dgs' sttlmswls schitesst | Gerdt ensenden zur Reparatur
' ' Prifen S, ob ein Fremdkorper die
Der Liifter dreht nicht - ungestane Drehung des Lifters verhin-
EO2 Lusfter ) } dert,
| Der Litfter dreht nicht mit der Prifen Sie den Anschiuss. Ersetzen Sie
‘ richtigen Geschwindigieit den Lifter bel Bedart,
EOZ Dev Druckregler regelt den Druck Druckregler
£o4 Luftdruckregler def ‘ mmu korrekten Luf- | o randen zur Reparatur
| Priifen Sie das Vorhandensein alles Ver-
brauchsmaterialien und deren Zustand.
EOS | Elext blockiert offen wo‘;ﬁ:ﬁmsﬂm | Ersetzen Sie sie bel Bedarf, Starten Sie
3 das Gerdit neu und versuchen Sie es
ema,
Prilfen Sie, ob die Blektrode mit der
Die Elektrode wird nicht einge- Diise verschweisst wurde, Prifen Sie,
EU6 | Biekt blockiert xu 200en ab die Biektrode beweglich Ist. Wech-
seln Sie die Verbrauchsmaterialien,
46 | E24 | expRowrer | Intorner Speicherfotier. | Gerdt onsenden ar Reparotur
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| Priifen Sie, ob das Massekabel an Ginem

. - Der Lichkbogen erfischt nach 3 Strom nécht erkannt am Masse- | sauberen Abschnitt (ohne Rost, Farbe
Sexunden des Schneidens kabel oder Fett) des zu schneidenden Werks-
tiicks verbunden ist.
| Prilfen Sie, ob das Netzkabel des Gerats
an einer Steckdose eingastecit ist,

und oh der EinfAus-Schatter sich in der
Das Gerat @sst sich nicht ginschakten. ‘ Keine Verhindung 2um Stromnetz "Bn"-kﬂno?ze‘m.

| Prifen Sie, ob der Schutzschalter aus-

Prifen Sie den Zustand der Verbrauchs-
- - Der Pilotichthogen erlischt rasch. Verbrauchsmatesialien abgenutzt | materialien und ersetzen Sie sie bed
| Bedarf,
" . Schneidgeschwindigksit zu gering | Verringem Sie dée Stromstarke /
flir dtnne Bleche erhohen Se die Geschwindigkeit,

 Prilfen Sie, ob das Massekabel an énem
Konkakt des Massekabels von sauberen Abschnitt (ohne Rost, Farbe

Der Lichthogen erlischt wahrend des | schlechter Qualitat | ader Fett) des xu schneidenden Werks-
o | tiicks verbunden ist.
Verwenden Sie eine Schneldkontakts-
- - hineid gross chutzkappe und halten Sle sie in
s duiri Kontakt mit dem zu schneidenden
\Werkstlick,
Stromstdrke ungeeignet fix die | g '
> > verwendeten Verbrauchsmate- | Sehe Kapitel "Bnsteliung des Schneids-
nalien troms".
- - Varzeilige Abnutzaung der Verbrauchs- | Ungeesgneter Lultdruck zwwquesw-
matenalien | rucks”,
- Sdubern Sie die Luftfilter des Gerdts
= - Luft feucht und der Druckluftversorgung, Setzen

| Sie den usdtziichen Luftfiter Art-Ne,

| 039728 ein.

Die Garantieleistung des Herstellers erfoiat ausschlieBlich bey Fabrikations- oder Materialfehlem, die binnen 24 Manate nach Kauf angezeigt werden
(Nachweis Kaufbeleg).

Die Garantiefeistung erfolgt nicht bei;

» Durch Transport verursachten Beschadigungen.

« Normalem Verschieill der Teile (2.8, : Kabel, Klemmen, usw.) sowe Gebrauchsspuren.
 Von ursachgemdfiern Gebrauch verursachten Defekten (Sturz, harte StoGe, Demontage),
« Durch Umwelteinflisse entstandene Defekte (Verschmutzung, Rost, Staub),

mmmmmmmmm(wmmwmmmmgﬁmmm Im
Fall einer Garantigdeistung trdgt GYS ausschlieflich die Kosten flir den Rickversand an den Fachhandler,
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.
/ : \ Toda modificacion o mantenimiento no indicada en el manual no se debe llevar a cabo.

Todo dafio fisico o material debido 3 un usa no conforme can kas instruccionas de este manual 1o podrd atribuirsele al fabricante,
En caso de problema o de Incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar camectamente el aparato.

Este materiaf se debe utilizar solamente para realizar operadiones de corte dentro de los limites indicados en & apacato y el manual. Se deben respetar
las instrucclones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, d fabricante no padrd considerarse responsable.

La instalacion se debe hacer en un local sn polvo, ni dcido, ni gas mflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde se almacene el producta.
Hay que asegurarse de que haya una buena croulacion de ake cuando se esté utilizanda.

Zona de temperatura :

Uso enire -10 y +40°C (+14 y +104°F),
Amacenado entre -20 y +55°C (4 y 131°F),
Humedad del aire :

Inferior 0 iqual a 50% a 40°C (104°F).
mommso%azovc(saﬂ

Hasta 1000m por encima del nivel del mar (3280 pies).

E! corte puede ser paligroso y causar leslones graves @ nduso mortales.

El corte expone a fos Individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacion luminica del arce, de campos electromagnéticos (atencidn a los que feven
marcapases), de riesgo de eectrocucidn, de ruido y de emisiones gaseosas.

Para protegerse cormectamente y proateger a los demds, siga las instrucciones de segunidad siguientes:

Para protegerse de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y en buen estado que cubran
todo of cuerpo.

Utilice guantes que asaguren & aislamiento eléorico v Ermico.

Utilice una proteccidn de corte y/e una capucha de soldadura de un nivel de proteccian suficlente (variable segin aplicaciones).
Protéase los ojos durante operaciones de limpieza, Las lentillas de contacto estdn particularmente prohibidas.

A veces es necesarfo delmitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de corte de las rayos del arco,
proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de corte de gue na miren los rAyos del arco ni las plezas en fusidn y que Heven ropas adecuadas
para protegerse,

Utilice un casco contra ol ruido si ¢ proceso de soldadura alcanza un nivel de niido superior al lmite autorizado (asi como cualquier
otra persona que estuviera en |a zona de corte).

© @ 6

Las manas, el cabella y la ropa deben estar a distancia de las partes maviles (ventilador).
No quite nunca ef cérter del grupo de refrigeraddn de la fuente de corriente de corte estando bajo tensién, ef fabricante no podea
ser considerado responsable en caso de acddente.

Las plezas que se han cortado estan calientes y pueden provocar quemaduras durante su manipulackin, Cuando se hace un
mantenimiento de ka antorcha, se debe asegurar que esta esté lo sufidentemente fria y espere & menos 10 minutos antes de toda
intervendidn, El grupo de relrigeracidn se debe encender cuando se utilice una antorcha refrigerada por liquido para que @ liquido
no pueda causar quemaduras.

Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejara para prateger ias personas y fos hienes materiales.

El humo, ¢ gas y el polvo que se emite durante el corte son peligrosos para R salud, Hay que prever una ventiladdn suficdente y
en ocaslones puede ser necesario un aporte de alre. Una mdscara de aire pueade ser una soludén en caso de aireaclon insuficiente.
Compruebe que la aspiracidn es eficaz contraléndola conforme a las noemas de sequridad.

Atencidn, el corte en los lugares de pequefias dmensiones requiere una viglancia a distancla de segundad. B corte de algunas materiales que
contengan plomo, cadmio, zing, mercurio o berlio pueden ser particufarmente nocives. Desenarase 1as piezas antes de cortarlas,

Las boteflas se deben colocar en kocales abiertos o bien areados. Se deben colocar en posiadn vertical y sujetadas con un soparte o sobre un Camma.
El conte no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura,
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Proteja completamente 13 zona de corte, los materiales inflamabies deben alejarse al menos 11 metros,
Cerca de la z20na de operaciones de corte debe haber un anti-Incendios.

Atencidn o las proyecdones de matenales calientes o chispas inchiso a través de las fisuras, Pueden generar un incendio o una explosién.
Neje las persanas, objetos inflamables y contenedares a peesion a una distanda de seguridad suficente.

El cocte en contenaderes o twbos cermados estad prohibida y en ¢aso de que éstén ahiertos se les debe vadar de aalquier material inflamable o
explosvo (acete, Grburante, residucs de gas...).

Las operaciones de pulido no se deben dirigir hadia |a fuente de energla de corrfente o hada materiales inflamables.

La red eléctrica utllizada de tener imperativamente una conexidn a terra. Utllice o tamaiio de fusible recomendado sobee fa tabla
de indicacones,
Una descarga eféctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, induso mortal.

No toque nuncs las partes bajo tensidn tanto en @ Intericr como en el exterior ded generadar de cormente cuando este esth encendido {(antorchas,
pinzas, cables) ya que estan conectadas al drauito de corte.

Antes de abrir 12 fuente de carriente de corte, es necesarnio desconectario de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que ¢ conjunto de los
condensadores se descarguen, No togue ol misma tiempo la antorcha o ol portaelectrodos y [a pinza de masa.

Cambie los cables y antorcha sl estos estdn dafiados, acudiendo a una persona cualificada. Dimensione [a seccion de los cables de forma adecuada
a la aplicacidn, Liilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del crauito de corte, Lieve zapatos aislantes, sin importar ¢l lugar donde
trabage.

Esto aparato de Clase A no esth previstos pars ser utilizado en un lugar residencial donde ka corriente eléctrica estd suministrada
par la red eléctrica pdblica de baja tension. En estos lugares puede encontrar dificultades a nivel de potendia para asegurar
unenc:mpwulldaddemomagnéua,debidoa las imerferencias propagadas por conduccidn y por radiacidn con frecuencia
radioslecirs
Este material no ¢ ajusta a by norma CET 61000-3-12 y esta destinado a ser usado en redes de bag tensidn privadas conectadas
a la red piblica de akmentacidn de media y alta tensidn. En una red eléctrica piblica de baja tensidn, es respansabilidad del
instalador o del usuario del material asequrarse, si fuera necesario consultanda al distribuidor, de que el aparato s& puede
conectar.

A Este material &s conforme a la norme CET 61000-3-11.

a umemmammdmmwnlmmwpuwuwm La corriente de corte
= produce un campo cectromagniético alrededar del drculte de corte y del material de corte,

o

campos electromagnéticos EMF pueden alterar algunos Imiplantes médicos, coma los estimuladores cardiacos. Se deben tomar medidas de
mm&nunpmwnmmsméams.mm restricciones de acceso para las visitas o una evaluaddn de riesgo individual para los

Todos los usuarios deberian utilizar ks procedimionto siguientes para minimizar |y exposicion a los campoes dectromagnéicos que provienen ded
drauito de corte:

» Coloque los cables de corte juntos - fijelos con una brida si es posibie;

» Coloque su torso y su cabeza lo més lejos posible dd cirauito de corte;

« No ensalle nunca los cables alrededor de su cuerpo;

= No cologue su cuerpo entre los cables. Mantenga les dos cables sobre & misma lado de su cuerpo;

« no sueide cuando transporte el generador de corriente de corte,

Las personas con marcapasos deben consultar un médico antes de utilizar este aparato.
La exposicion a los campos electromagnéticas durante la soldadura puede tener otros efectos sobre |a salud que se desconocen
hasta ahora.

General

El usuario se responsabiiza de instalar y usar & material de corte al arco siguiendo las Instruccones del fabricante, Si se detectan alteraciones
elactromagnéticas, e usuarko debe resolver la stuackin siguiendo las recomendaciones del manual de usuario o consultando el servicio téonico del
fabricante. En algunos ¢asos, esta accion cormectiva puede ser tan smple como una conexidn 3 tierra del drauito de corte, En otros casas, puede ser
necesario construlr una pantalla electromagnética alrededor de la fuente de corriente de corte y de la pieza entera con filtros de entrada. En cualquier
caso, las perturbaciones electromagnéticas deben redudirse hasta que no s2an nodvas.
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Evaluacion de la zona de corte

Anzes de instalar of aparato de corte ol arco, e usuane deberd evaluar los problemas dlectromagnéticos patenciales que podria haber en fs zona donde
s2 va a Instalar. Lo que se debe tener en cuenta:

a) la presencia, encima, abajo y én ks laterales del material de corte 3 arco de atros cables de red eléctrica, control, de sefiakzacion y de teléfono,
b) receptores y transmisores de radio y television;

) ordenadares y otros materiales de control;

d) material critice, por ejemplo, protecitn de material industrisd;

) la salud de personas cercanas, por ejemglo, que lleven estimuladores cardiacos o aparatos de audiddn;

) material utilizado par & calitrado o la medidan;

q) la inmunidad de los otros materiales presentes en ¢ entorno.

El usuanio debera asegurarse de que los aparatos ded local sean compatibles entre ellos. Ello puede requerir medidas de proteccién complementarias;
h) la hora ded diz en &l que |a corte u otras actividades se ejecutan.

La dimensian de la zona conjunta a tomar en cuenta depende de la estructura del edificia y de ias otras acuvidades que se lieven a cabo en & lugar.
L3 2003 s& puede extender mas alld de los limites de las nstalaciones.

Evaluacién de la instalacién de corte

Ademés de 13 evaluacion de 1a zona, |a evaluacdn de las instalaciones de corte al 3rco puede servir parg determinar y resobver [os problemas de
alteraciones. Conwlene que la evaluaditn de las emisiones indluya las medidas hechas en el lugar como especificado en el Articulo 10 de la CISPR 11.
Las medidas hechas en el lugar pueden permitir al mismao tiempo confirmar i3 eficadia de las medidas de mitigacidn.

a. Red eléctrica publica: conviene conectar el equipo de corte al plasma a la red eléctnca poblica segun las recomendaciones del fabricante. S
sa produjeran interferencias, podria ser necesario tomar madidas de prevencidn suplementarias come el filtrada de 1a red piblica de alimentacién
eléctrica. Se recomienda apantallar ¢l cable de red elédrica en un conductn metdlico o equivalente para material de corte al arco instalado de forma
fiya. Conviene asegurar la continuidad eléctnca del apantallado sobre tada |z longitud. Se recomienda conectar el cable apantaifado al generador de
soldadura para asegurar un buen contacto eléctrico entre el conducto v la fuente de corriente de corte.

b. Mantenimiento del material de corte al arco: comviene que o material de corte al arco esté sometido a un manteniméento regular segin las
recomendaciones de! fabricante. Los accesos, aperturas y carcasas metaicas estén comedtamente cerradas cuando se utilice el materfal de conte a
arco, El material de corte & arco no se debe maodificar de ningln modo, salvo modificaciones y ajustes mencionades en el manual de instrucgiones
del fabricante. Se recomienda, en particular, que Jos dispositivos de cebiado y de estabilizacion de arco se ajuston y se bes haga un mantenimiento
sigulendo |as recomendaciones de! fabricarke.

¢, Cables de corte: Conviene que los cabies sean lo mis contos posible, colocados cerca y a proximidad del suedo sobre este.

d. Conexion equipotencial: Se recomienda comprobar los objetos metdhcos de la zona de alrededor que pudieran crear un paso de corriente. En
cuaiquier caso, los objetos metalicos junto a & pieza que se va a cortar incrementan & riesgo del eperador a sufrir descargas eléctricas si toca estos
elementos metdlicos y ¢f hilo a la vez. Conviene aislar al operador de esta clase de objetas metilicos.

e. Conexion a tierra de la pieza a cortar: Cuando |a pieza a cortar no esta conectada a tierra para 3 seguridad elécrica o debido a sus
dimensiones y lugas, coma es e caso, por ejemplo de carcasas metdlicas de barcos o en fa carpintera metélica de edificios, una conexidn a tierra de |a
pieza puede reducir en algunos casos las emisiones, Corviene evitar la canexién a tlerra de plezas que podrian Incrementar o riesgo de heridas para
los usuanios o dafiar otros matenales eléctricos. S fuese necesanio, conviene que I3 conexién 2 tiera de la pieza a cortar se haga directamente, pero
en algunos paises no & autoriza este conedn directa, por lo que conviene que la conexidn se haga con un cendensador apropiado selectionado en
funcidn de la normativa nacional.

f. Proteccién y blindaje: Ls proteccion y el blindaje selectiva de otras cables y materiaies de la 20na puade limitar los problemas de alteraciones.
La proteccion de 10da 18 2ona de de corte puedes ser necesaria para aplicadones especiales,

La fuente de cormiente de soldadura esta equipada de dos mangos en la parte superior que permiten transportario con la mano por
dos personas, No se debe subestimar su pese. Los mangos no se pueden considerar como un medio de suspension,

vertical.
No transpoete € generador de comente por encima de otras personas u objetos.

“ ?!; Mo utlice kxS cables o la antorcha para desplazar |a fuente de corriente de corte, Se debe desplazar en posicibn

* La fuente de cormiente de corte se debe colocar sobre una superficie cuya indinacidn méxima sea 10°,
« Coloque la fuente de comiente de corte en una zona ko suficentemente amplia para airearta y acceder a los comandos.

« No utilice &n un entomo con paivas metalicos conductores.

B material tene un grado de proteccidn 1P23, fo cual signfica;

- una proteccin contra ¢ acceso a fas partes peligrosas con un dedo y contra objetos stiidos con un didmetra superior o iqual a 12.5mm y,
- una proteccitn contra 1a lluviz que cae & 60° respecto a la vertical.

El material se puede wtilizar en ol exterior segin o indice de proteccion [P23,

Los cables de alimentadion, de prolongacion y de corte deben estar completamente desenroftados para evitar cualquier sobvecaientamiento,

El fabricante no asume ninguna responsabilidad respecto a dafios provocados 3 personas y objetos debido a un uso incomecto y
peligroso de este aparato,
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» Corte of suministro eléctrico, luego desconecte o echufie y espere 2 minutos antes de trabajar sobee el aparato. En su interios,
Ia tensién y la Intensidad son elevadas y peligrosas,

« De forma regula, quite el capd y desempoive con un soplador de bire. Apraveche & ocasion pars pedie a un personal cualficado que compruehe
que las conexiones eléctricas estén bien en stio con una herramienta alslada,

« Compruebe regularmente el estado ded cable de alimentacién. Si el cable de alimentacidn esta daflado, debe ser sustituido por el fabricante, su
servicio post-venta o una persona con cualificacion simiar, para evikar cualquier peligro.

» Deje los orificios del equipo libres para la entrada y & salida de alre,

« Comprughe que el cuerpo de la antorcha no presenta fisuras ni hilos expuestos.

+ Comprueche que los consumibles estan bien instalados y no muy desgastados,

Mantenimiento del filtro de aire :

« Desconecte ef suministro de aire,

« Afloje @ grifo en el fondo de la cubeta del filtro girdndolo en sentido contranko 3 las agujes del reks),
« Empuje el grfo hacia arriba para drepar e agua del tangue.
« Apriete 1a vélvula en & fonde de la cubeta del filtro giréndola en ef sentide de las agujas del reloj.

= Bl mantenimiento sélo debe realzarse por personal cualificado. Se aconseja efectuar un mankenimiento anual.
/oo

Eemover ¢ slemento fitrante ©

= Desconectando & suminstro de aire

» Sostenga el redpiente y desenrdsquelo de la carcasa girandolo en sentida contrario a las agujas del reloj.
« Hl elemento filtrante (blanco) puede ser soplado o reemplazado dependlendo de su coadididn,
Reensamblar el elemento filtrante &

« Vuelva a poner el elemento filtrante en el tanque, compruebe la presenda de la junta tdrica en la parte superior,
» Enrosque e tangue en el cuerpo girdndolo en el sentido de las agujas del relo).

INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO
Solo el personal experimentada y habilitado por el fabricante puede efectuar la instalacién. Durante |a instalacion, aseglirese que el generador esta

descenectado de la red eléctrica,
ELEQUIPOINCLUYE
NEOCUT 105 j  NEOCUT 125
CReLOSIM | RLOGINZ | ReLOG7A3L *mf‘
= v v v v
mm'Iannm lm{mm lm{wm l-m{lﬂ mm lm{lﬂ mm
™ : v v
ot do seic . v v

Los accesorios incluidos con of generador se deben utifizar (nicamente con este producto,

El NEOCUT es un generador de corte y ranurado Plasma trifasico, y permite :

- e corte de todos los metales

- @l ranurado sobre todos los metales

- el marcado sobre todos los metales. Estos 3 procesos requieren el empleo de consumibles apropiados y el empleo de aire comprimida o de

1+ Pantalia 7= Mangos de transporte,
2-  Ruededlia de ajuste B  Emplazamicnto para racor neumnatico
3-  Manguito de conexin de ka pinza de masa 9 Cable de aimentadién eléctrica
4= Conector de la antorcha Plasma 10-  Conmutador encendido |/ apagado
5 Trampillz de Instalackén del conecar ONC 1 anakglco - Fitro

(opcional, ref, 039988) o ONC 2 digital (opticnne, ref. 054737)
& Trampilla de instalackén del conector CNC 3 Digital Retrofit

(opcional, ref, 068957)
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« EI NEOCUT 105 se suministra can wn enchufe de 32A def tipo EN 60309-1.

« El NEOCUT 125 se suministra sin enchufe, se recomienda utilizar un enchufe de 63A del tipo EN 60309-1,

Estas fuentes de cormiente sélo deben utiizarse en una instalacidn eléctrica trifisica de 400 V (50-60 Mz) de cuatro hilos con neutro conectado a tierra.
* L3 corriente efectiva absorbida (11eff) esta sefialada sobre el equipo para condicones de uso maximas. Compruebe que & alimentacidn y sus
protecciones (fusible y/o disyuntor) sean compatibles con |a cormiente necesaria durante su use. En cientos paises puede ser necesario cambiar la
toma de corriente para condiciones de uso maximas.

+ H aparato esta prevista para funcionar sobre una tensidn eléctrica de 400V +/- 15%. Se pone en protecadn sl fa tensidn de 1a red elédrica es
superior a 340Vell ¢ superior 3 460Vel! (un codigo de fallo aparece en la pantalia del teckado)

* La puesta en marcha se efectiia rotando el conmutador de encendido/apagado (FIG 1 - 10) scbre la posicion [, y el apagado se hace rotandolo
sobre la posicdn.

IAtencion! No interrumpa nunca la alimentacion eléctrica cuando esté en uso,

El producto tiene una funcidn de limitacion de potenca,
Esta funcidn permite bmitar la corriente de corte maxima para adaptaria al tamafio de k3 toma de comente utilizada,

Acceso :

1- Producto apagado pero conectado a |a red eléctrica

2- Mantenga la rueda de ajuste presionada y gire @ intérruptor O/1 & 1, mantensa la rueda de ajuste presionada hasta que la pantala se lumine.
3. Sucite ia rueda de ajuste

4- Pulse de nuevo el dial para mastrar & mend,

5 Muews el cursor 3 SETUP y confirme puisando ia rueda de control

G- Mueva el cursor a «1 MAX LIMIT»,

La pantalla muestra |2 comriente a3 la que debe Emitarse el producto. Gire y valide pulsando [a rueda selectora.

Sitde o cursor en SALIR, pulse la rueds selectors para volver 8 la partalla principal.

El @juste de la limitacidn se guarda automaticamente, par lo que no es necesario repatir el gjuste la préxima vez que se conecte 1a slmentacion,
mm

Este equipo puede funcionar ton grupos dlectrégencs siempre y cuands 13 potencia sundliar responda 3 las exigencias siguientes:
- La tension debe ser alterna, su valor eficaz de 400V (+/- lS%)ylaMsidnplmNmoralow.

-um«mmmmsovsonn
Es imperativo comprobar estas condiciones, ya que muchos grupos dectrigendas producen picos de aita tension que pueden dafiar los equipos,

Todos los prolongadores deben tener un tamafio de secddn aproplados a la tensidn del aparato,
Utilice un prolongadar que se ajuste 2 las normativas nacionales.

> P <3 P T

NEOCUT 105 4 mm?
NEOCUT 125 et 6 mm?

La entrada de aire puede ser suministrada por un compresor de aire o botellas de alta presion, Se debe utilizar un mandmetro de alta presidn schre
cudquier tipo de shmentadidn y debe ser capaz el gas @ la entrada de aire de ks cortadores de plasma. Estos aparatos poseen un fitro de aire
Integrado (Sum), pero se puede requerir un fitrado complementario seqln la calidad del akre utilizado (filtro de iImpurezas opcional, ref. 039728).

En caso de mala calidad del alre, la velocidad de conte se reduce, 8 calidad de corte se deteriona, la capacidad de grosor de corte
disminuye y &a duracién de vida de los consumibies se reduce.

Para un rendimiento dptimo, el aire comprimide debe responde 2 la norma 1SOBS73-1, dase 1.2.2. El punto de vapor maximo debe ser de - 40 °C.
La cantidad mdxima de acetes (aerosel, liquido y vapor) debe ser de 0.1 mg/m3.

Conecte el suministro de gas al generador mediante un conducto de gas
inerte de un didmetro interna de 9,5 mm y un acople rdpido.

La presidn no debe exceder kos 9 bars, o recipients del
* filtro podria explotar,

La presidn de entrada recomendada durante la dreuladdn del aire es de S a 9 bars con un caudal minmo de 305 LW/min,
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SELECCION DE CONSUMIBLES

* Corte manual con antorcha MT 125 (6 m : ref 039506, 12 m : rof. 039513) :

o o = ™

-' e
A BT et
™ o
)
T ]
(Do -
1
iy P
' L.' (-b . - o

fo o ' ) (-
Do s

Do p s “ (\i
(D= Tl

o= )ow<) g
foo D (s{(@=) "=

Precision
Ct 45 A

o) o . ()

"‘5-‘} Para obtener resultados deseados y garantizar una duracidn de vida de los consurnibies correcta, &5 importante ajustar |2 corrients
be_4 deforma adecuada a los consumibles (ejempla 45 A = 45 amperes),

: 53

El ajuste se hace simplemente tras las ruededila de la pantalla prncipal.
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AJUSTE DE LA PRESION DE AIRE

El NEOCUT wiene con un regulador de presion plictado telefdnicamente, el ajuste de |a presidn se hace tras el IHM (ver paginas siguentes),
Para obtener resultadas adecuades y una duradcidn de vida optimizada de los consumibles, es de alta impaortanda.;

- Definir la longitud de la antorcha

- Utilizar el modo adaptado a los consumibles seleccionados

- Utilizar Ia corriente adecuada a los corsumiles seleccionadas

- Dejar ol ajste de presion en «autox

Se recomienda verificar que 0s ajustes entradas en e THM estén en adecuacidn con ka conliguracidn, particularmente en caso;
- De cambio de punto de conexidn o de instalacién neumatica
- De cambio de longiud de antorcha
- De cambio de tipo de consumibie
De duda

Es posible verificar o circulto neumdtico gracias 1 funcion sprueta aires, esto permite entre otros verificar sl la presin suministrada por el com-
presor es suficente (ver paginas siquientes).

SELECCION DEL MODO DE CORTE

Corte / corte con gatillo bloqueado
Utilizar uno de estos modos para reaizar trahajos de corte sobve chapa plena.

Al presionar sobre el gatibo se crea el arco, & cual se detiene al sokar & gatilio o por ruptura de arco (&l arco s2 detiene solo).

N

Para los cortes de gran longitud, es posible utilizar & modo gatiio blogueado, en este caso el gatill se puede soltar durante o
corte. Este modo evita la fatiga y permite mantener k2 mano un poco mas alejada de la zona de corte.

a
B

Ranurado / Ranurado con gatillo bloqueado
Utilizar uno de estos modos para realizar trabajos de ranurado.
Al presionar schre el gatillo se crea el arco, ¢ cual se detiene 2l sokar & gatillo © por ruptura de arco (el arco se detiene solo).

corte. Este modo evita [a fatiga y permite mantener & mano un poco mas alejada de la zona de corte.

Corte de chapas abiertas

Utilizar esteé mado para rahajos de cone sobre chapas ahiertas necestande paradas / re<anzamientos de corte repelives.
An e Se trata de un modo de corte donde ¢ arco se enciende por s mismo al tanto que el gatilo se mantiene presionado. Este

modao permite un trabajo comodo ya que evita que el operador tenga que soltar y presicnar de nuevo sin cesar el gatillo.

_

, ﬁ Para |os cortes de gran longitud, &s posible utilizar @ modo gatito blogueado, én este caso @ gatills se puede soltar durante &
_

v

Marcado
m M Este modo compatible con todos los consumibles de corte funconan a bajo cormiente, permite marca en su superfide las
b A chapas. Particularmente (1l para &f corte automatizado para inscnbir por ejemplo referendlas, nimeras de lotes. .. este modo
también se puede acceder con una antorcha manual,

1A PUESTA EN MARCHA

1 ; 2
ANO
ERLANDS
Umdades (m./oar o ft./psi)
3-4 : Ajuste importante para el buen
£33 funcianamiento del producto. Este dato
3 I MT/AT- 4 se utiliza por el generador para calcular y

MT/AT-1 aplicar la presion optimizada de funclo-

namiento,

Modelo de amtorcha

(silo NEOCUT 125) Longitud de 1y antorcha
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Una rotadidn de |a ruedediia mueve & curso en frente de la seleccidn deseada, un apriete en la ruededilla valida la seleccidn,
Nota : En caso de error de introduccion de datos, estos pardmetros se pueden modificar (ver ment setup)

NAVEGACION EN EL THM
UTILIZACION DE LA RUEDECILLA

m La rotacién de la ruadecilla permite -
O - un sjuste de un pardmetro numérico (comente, presion)

el desplazamiento del cursor matenalizando una seleccion

El apriete en l ruededila
permite validar una seleccion (indicado por el cursor)
- acceder 2 la barra de herramientas desde 1a pantalla principal o desde 1z pamalia de ajuste de presitn

Esta pantalla se enciende al Iniclo ded producto:
1- Mode de funcionamiento

2+ Presidn en curso*

3- Longitud de |3 antorcha seleccionada

4 Corriente

Bl ajuste de 1a corriente s realiza directamente desde esta pantaila

*Ling corsor haos amiba 0 Sh0 puede apavecsy @ B deredha de 13 presidn Cuando (@ presicn fue desaiusiads por & usuand, @ Curso desparece cuando kg presidy) alustiada
ES1a Sptimuzada 0 (uendo of Fuste de pvesidn se Nace en modo «autos

BARRA DE HERRAMIENTAS (acceso por un apriete en @ ruedeclia)

250 2 la pantalla de seleccidn del modo

coeso @ la pantalla principal (ajuste de la cormiente)
Acceso a la pantalla de ajuste de presidn

- Acceso al menu Setup

- A
1105A - A

BN e

6 mados son disponibles, para hacer ta buena seleccion referinse al capltulo eseleccidn del modon

AJUSTE DE LA PRESION

De base, 1a pantalia se presenta de la siguiente maners :
1- Modo de funcionamiento

2- Comente

3- Longitud de antorcha

4- Presion®

o cerrad)
ma & coymente,

*La preson esta de base bingueads en automahion {matenalado por b inscripoadn AUTO et ol ¢
1 maqaee se carga de apustar of adaptado de preson on Aanoon de X5 Vavios pvametios
of modo, @ fongltud de @ antonha)
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MENU « SETUP »

ICONSUMIBLES
PRUEBEA DE A
LONGITUD
REGISTRO
EN FR DE IT...
LL.'NIFH'-':E

CONTADORES

ELECTRODO ©
0 Cycl. ¢
' TOBERA
0 Cy

REINICIO
ALIDA

+ OH

®
O

Para ir al ajuste de presion de modo manual, hace falta realzar un large apriete
on la ruededilla © una cuenta regresiva empezare al lado del candado

Una refajamiento de ia ruedecila durante fa cuenta regresiva anwla la accidn de
desbloqueado de i3 presion,

Al final de la cuenta regresiva, |2 pantalla sigulente va a aparecer
- @l candado esta abierto (mastrando que & aiuste esta posible)

la presidn en curso se indica (valor correspordiendo al valor utilizado en modo
Sutomatico)
- Un bar-graph acompaniado de un valor da |8 tendencia (ol texto « aptimal » se
Indica cuando el valor selecoonado corresponde perfectamente al valor que seria
utilizado en modo automitico)

Ejemplo de un ajuste de presion superior al valor optimo de +0, 2bar
Para regresar en mado automatico, hace faka realizar un largo apriete en 13 rue
decilla: ina cuenta regrésiva empezara al lado del candado,

Al finai de la cuenta regresiva, o ajuste sera en « AUTO » con &l candado cesrado,

Esta herramienta permite contar 108 Gidos y la duracion de corte de 13 tobera asi que del electrodo ©

1- Numero de cdos y tlempo cumutado de uso del electredo
2- Numero de ciclos y tiempo cumutado de uso de 13 tohera
3- Menu de reinicio de los contadores

4- Regreso al menu Setup

REINICIO DE LOS CONTADORES

56

de 0 d los consumibles remplazados
E menu de reiniclo de los cantadores ofrece :

1~ Reinicio & cero de fos contadores ded electrodo
2- Reinicio a cero de los contadares de |a tobera
3- Reinicio a cero de todos los contadores

4- Regreso a la pantalla precedente

Para tener un cortador represemativo, es necesanio reponer & o los conkadares
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TEST AIRE

I CONSIGNA

ENTRADA
LIDA

Para efectiar un reinicie seleccionar 1a linga deseada girando |3 ruededilla y efectuar un largo apriete (una cuenta regresiva se
indica a 1a derecha de la linea seleccionada), al final de ka cuenta el seleccionado se pane a cero,
Un refajamiento de |2 ruedecilla durante |a cuenta anula |2 accién,

Nota : esta funcidn constituye dnicamente una ayuda para el seguimiento del uso de Jos consumibles. El usuano no esta oblt
gado a utilizar esta funcidn y a reinicias los contadores a cada cambio de consumibles (na hay bioqueo de |a maguing en caso
ge un numero de ciclas o de duraciones de uso demasiado importantes)

Esta herramienta permite forzar el air en salida del generador para
- vaciar & circuito en case de presencia de humedad en este
- controlar gue los resultados del compresor son sufidentes

1= Ajuste de 13 presion de prueba
2+ Indicacidn de la presion a & entrada del producto
3- Indicacidn ¢ la presion a 3 salida ded producto

Una apriete en (a ruedeaiia para el alre y regresa al menu Setup,

LONGITUD DE ANTORCHA

125t
12, Om F30Ft
15 t

Permite seleccionar e madelo de antorcha (sdlo para NEOCUT 125)
@ Ajuste importante para & buen fundonaméento dél producto. Este dato se utiliza por &l gensrador
para caloufar y aplicar la presion opimizada de fundonarmeento,

Permite sjustar 13 longitud de la antorcha
Ajuste importante para ef buen fundonamiento del producto, Este dato se utiliza por & generador
para caloutar y aplicer ka presidn optimizada de findonamiento.

LIBRO DE REGISTRO

IND PCE =
EV
3

SOF TW
POWER ON :

CUT TIME &
CUT COUNT 3

IDIOMA

Visualizaaon del Boro de registro ;

1- Versidn de 1as tarjetas electrénicas

2- Versidn software

3- Contador de amangues de & maquina
4~ Tiempo de total de corte

§- Contador de cclos de cortes

Permite cambiar & idioma en curso

57
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UNIDADES

Permite cambiar las unidades en curso :
I M. "-"?' - Unidades SI : longlitud de antorcha exprimida en metros y presidn exprimida en bares
ft. /ps - Unidades imperiales: longitud de antorcha exprimida en pies y presion exprimida en PSI

LOCKING (BLOQUEAR)
LOCKING

1+ Activa el bloqueo de ka HMI y vuelve a la pantalla prindpa
2- Acceso al cambio de contrasefia
3- Salir ded mend (sn bloquear)

Gire & botdn giratorio para seleccionar |a primera dfra y confirme pulsando &
botdn giratorio. Repita la operacion para las 3 dfras restantes,

Una vez modificada 1a contraseia, |s pantalla vuelve ol meni de BLOQUED con
ef cursor situado en «LOCK». La contrasefia por defecto es 0000

Bl candado simboliza que 1a pantalla estd blogueada,
Para desbloguear [a pantalla, mantenga pulsada ia rueda hasta que termine ka
cuenta atrds (3 segundos). Introduaca a contrasefia para desbloquear.

Después de 3 entradas ermdneas de su contrasedia, |a interfaz se bloquea y pide
un codigo de deshloquen (SUPER PASSWORD) con 6 digitos, Este c&digo no se
puede cambiar y es: 314159,

DESARROLLO DE UNA SECUENCIA DE CORTE

1- Al apoyar sobre & gatillo se forma un arco: arco plloto. Se trata de un arco de débdl potencla que se establece entre & electrodo v 12 tobera,
permite el cebado sobre la chapa a cortar,

2- Cuando el arco ploto toca |a chapa, el cortador de plasma detecta el cebado. B arco droula entonces entre &l electrodo y 2 chapa, € generador
aumentar la cormiente hasta el valor ajustado por el operador,

3- A nal de corte (al soltar & gatillo o por ruptura de arca), & arco se detiene, & aire continua saliendo durante varias decenas de segundos pami
enfriar la antorcha y sus consumibties

VISUALIZACION DURANTE EL CORTE

1- Recordalorio def modo en curso

2- Medida de la presidn a la entrada del productn
3- Medida de |a tensién de arco

4 Consigna de cormente

5- Racordatorio de la presidn en salida

6~ Medida de |a corrienta
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@ Con la pinza de masa fijada a la pieza, mantenga ol soporte de {a antorcha de
forma perpendicular (S0°) a la extremidad de |a pieza.

@ Presione sobre el gatillo de la antorcha pare cebar &f arco hasta que se Inlde.

@ Cuando se inide el arco sobre B pleza, desplace la copa de proteccién sobre fa
pieza para continuar el corte, Intende mantener un ritmo regular.

@ Con ia pinza de masa fijada a la pieza, mantenaa la antercha en un dnguk de
drededor de 30° sobre la pieza,

Presione sobre & gatllio de la antorcha para cebar e arco mientras mantiene e
angulo (30°) respecto a fa pieza, Gire lentamente & antorcha hacia una posidon
perpendicular (90°),

®

ey Tnmavilice ks antorcha mientras se sigue presionando sobre o gatillo, Si las chispas
A~ salen por o inferior de ia pieza, ef arco a perforado ef material,

@ Cuando se Inide &l arco sobire 13 pieza, desplace fa copa de proteccidn sobre |3 pieza para continuar &l corte. [ntente mantener un ritmo
regular,
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Con la pinza de masa fijada a la pieza, mantengs 15 antorcha en un 8ngulo de alre-
@ dedor de 45° sobre |3 pieza, manteniendo la copa especial para ranurado alrededor
de 2mm de la pleza antes de cebar 3 antorcha.

@ Presione sobve el gatillo de la antorcha para cebar & arco manteniendo el dngulo a
459 sabre 12 pieza a medida que se penetra en |a ranura,

Empuje el arco plasma en el sentiklo de la ranurs que desea crear. Mantenga una
(3) distanda minima entre la copa de proteccidn y o metal fundido para evitar redudr
Iz duracidn de vida del consumible o dafiar la antorcha.

Angulo

Distancia PERFIL DE LA RANURA

antorcha-pleza

salida ded generador de cormiente.

MODIFICACION DEL PERFIL DE LA RANURA

Puede vanar el perfil de la ranura variando la veloddad de fa antorcha sobre 3 pleza,
1a distancia antorcha-pieza, & angulo de la antorcha sobwe |3 pieza y la corriente de

q - @ © 0 e e ©O© © @
0
Jro | @ @ @ O @ @ © O
Aumentar Reducir la
Soluciones Aumentar b Reducr la L destancia distancia Aurrentar ¢l Reducdir &f
velocidad velockiad anma an;::n- angulo angulo correnta corriente

Las seguridades previenen del fundienamiento ded producto paro son generalmente debidas a un error de manipulacion, un alvido por parte del
usuano a un problema de entorme. La tabla que sigue guia al usuanc para resolver directamente el problema.

Conectar un antorcha. S & problema sigue cuando una antorcha
esta conectada, haga controfar o cableado de |a antorcha o reem-
plazar la antorcha,

Sl AW™X  antorcha desconectada
|_Fute do anorche
S AW™X  antorcha non reconodida

Antorchas desconoods

Conecta una antorcha compatible con el producte. Si el probie-
ma sigue cuando una antorcha esta conectada, hags controfar ¢
cahleado de |2 antorcha o reemplazar la antorcha.

!\C A+ Boguila desmontada

Falta de tovera

Compruebe 1 presencia de tedos ks consumibles y revisar ta bo-
quilla.
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H%R | QAR -mmm

Conecte el aire y verifique 1a presidn del compresor

ARIR Presitn de entrada insuficients

Presitn de entrada demasiado
AR aee

Conecte ¢ aire comprimido, verifique la compatibilidad del conector
de aire utilizado, verifique que o compresor ses aimentado al nivel

La presidn de entrada esta superior a 9 bares

Desconecte fa fuente de alre, controle i presidn del compresor,
bajar la presién. Agregue si es necesario un regulador de presidn
entre la salida del compresor y la entrada de aire ded cortador de
plasma.

La maquina esta utllizada por encima de su cido de trabsjo o 3

Proteccién térmica 14 temperatura demasiado elevada o en un espacio reduddo,
Deje que se enfrié, mejore la ventilacidn
ﬁ Sobretensitn
Sobretenmon
S la sobretensidn o 1a subtension son temparales, & cortador
Subtensid reiniciara por sl mismo después de 15 segundos sin defecto,
5 Bnelgnsoa:_mﬂoogrvdm&agg:ﬂdefase,hagam
Sibterib far la instalacidn diéctrica por un Sectricista.
5 Ausencia de fase
Faze faltante
s;mmmabsmuMmmmmv
£l arco piloto no se ha estable- cambielos sl es necesario, Vuelva a intentar,
cido Ao largo de 3 ensayo sin &xito, un cddigo de error aparecerd
Vartentar (EDS5 o EOG).
Redajar & gatllio de la antorcha para seguir.
Gatillo presionade af inicio, S el gat¥o no se presiona fisicamente, haga controlar el cableado
de 13 antorcha.
fstivo pdende

Las anomalias entrenan una parada inmediata def cortador de plasma, la navegaddén en e IHM no se penmite.

E00 e ‘Unsemordenwi | Compruebe la conexidn de ks sensores
SEBMSS) _|dafiado odesconectado | y reempldcelos si fuese necesario.
EO Relaus El relé de potendano se clera | Devuelva & producto para reparaadn
. . Compruebe §i no hay un objeto que
s El ventiladar o gird impida la rotackin norma del ventiador
El ventllader no glra 2 la velocl-  Compruebe 13 conexddn, reemplace el
| dad correcta - ventilador & fuese necesario
EOZ | El regulador de presion no llega -
@ regular la presidn mientras Reemplazar & regulador de presion.
iy |Seadorseedenedo ‘Myamadimemaﬁndeaire Devueiva o produdto para reparacidn
| adaptada ,
| Verificar la presenca de los consu-
X No hay contacta entre el elec- mibles y de su estado. Remplazarios si
BOS.  (Elect storadn sbierto troco v la tobera necesario, Renidar s maauing y volver
_ammzr.
Compruebe gue el efectrodo no estad
soldado a la tobers, compruebe que o
Eas Eloct atorado corrado El dlectrodo na llega a retraerse lectrodo se . cambie los st
mibles & fuese necesanio,
E24 | EEPRON/2C | Fallo de memaria interna. Devueiva o produdto pars reparacién
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[ | Compruebe que la pinza de masa esté
. El arca se detiene al cabo de 3 No se detecta conente en la bien conectada scbre la peeza a cortar
SequUNdos de corte pinza de masa sobre una 2ona impa (ausenca de
Gido, pintura o grasas).
Compruebe que el cable eléctrico del
prodicto estd hien conectado en la
- toma de comente y que o conmutado
El aparato no se enciende, No hay afimentacion eléctrica de encendido apagado estd en |a pask
| cibn de encendida,
R - Compruebe que of disyurntor no se haya
- Comgruebe & estado de los consu-
- El arco-piloto e carta répidamente | Consumities desgastados mities y reemplicelos si estuvieran
. desgastados.
- Velocidad de conte demasiado | Reduzca la corriente / aumente la velo-
baja en chapas finas cidad de desplazamiento.
| Compruebe que la pinza de masa esté
~ Contacto de b pinza de masa de | bien conectada sobre |3 peeza a cortar
Ei arco se corta durante e corte mala calidad, sobre una 20na Irnpa (susencla de
- duido, pintura o grasas),
= Altyra de corte demasiado Utilice un soporte de corte y mantén-
clevada galo en contacto con ta pieza & corar
= Corriente de corte inapropiada Compruebe la seccion "Ajuste de cor
para ios consumibles empleados. 'nemedecmnf'.
) Compruebe la seccidn *Ajuste da
- Desgaste prematwro de los consu- Presidn de aire napropiada
Limple los filtros de aire del equipo y
- Aire imedo de & red de aire comprimico. Mada &
filtro de aire adicionad ref, 039728,

La garantia cubire todos los delectos o vicios oe fabricacidn durante 2 aios, a partir de 13 fecha de compra (piezas y mano de obra)
La garantia no cubre:

« Todas las otras averias resultando del transparte

« El desgaste normat de las piczas (Gables, pinzas,.)

« Los inadentes resultande de un mal use (error de alimentacion, caida, desmontaje)

« Los falios refacionados con & entomo (pofucidn, axidacidn, poivo...)

En caso de fallo, regresen la maquing 8 su dtribuider, aduntando:

« Un justificativo de compra con fecha (recibo, factura. )

« Una neta explicativa del fallo,
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NPABW/A BE3ONMNACHOCTH
ITH YKa3aHHA A0MKHbE GbiTh NPOYTEREI M NOHATH 40 HAYaNa CBaPOYHLIX padaT.
V3MEHEHMA M DEMOHT, HE YKa3aHHLIE B 3TOMR MHCTPYKLMKM, HE A0/MKHBI ObiTh NPEANPHHATEL.

TIPOMHOGATEND HE MECET OTHETCTHENHOCTH 33 TRHMb W METERUAN S NOBPEKAEHIE CHSSANHME C HECODTHETCTHYIOUMM ABHHON MICTRYKLN
UNOM30B3Mar annapara, B ciy-ae npoGneMbl N COMHEHMA, 0GPaTHTECH K KBAMBMUMPOBIHHOMY CNEUVANACTY I1R NP3BWITEHOTD HCNONBI0BIHUE
YCTaHOEKM,

I70 oBOPYAOBAHWS A0MKH0 BbiTe NCNONE3BIAH0 MOUTIMWTENEHD ARR PEIKW, OFPAHUMABARACH YKEIFHNAMN 3380CK0H TRGMNWH NNNM MHCTPYKUMM.
HEOXGUMO COBMOAITS QIPEXTHELI N0 MEREN GEIONACHICTIL B Cyuse HEMAANENEWIETD N GNBCHOND UCNONKIOBEHIT NPOVIBOAMTENS HE HECET
OTBETCTBEHMOCTH,

AIAPAT BONXeH Gaitl YCTAMOBNEN 1 NOMEIICHE BEY NN, KWCAOTM, BOIFONSEMIX (A58, WM SEyTHX KOPPOIMIAMMK DEIECTY, TaKMEe Xe yenoums
A0r0xHS Geims COBMOARHS ANR €10 XpaHeHns, YEeaUTEC: 8 NPCYTCTOMK BEXTANALI NPW WCNONE3083HM 3N3PaTa,

TeMICPITYPHLC NPCaCbl:
Wcnoms3caaswe: ot <10 ao +40°C (ar +14 go «104°F),
Xpawerne: ot -20 go +355°C (or -4 4o 131°F).
BrakHOCTs BO3ayxa:

50% wnm Hike npu 40°C (104°F).

S0% wan e npu 20°C (68°F),

BuicoTa Han yYPoBHeM MOpPA:

[0 1000m secom wag ypoanes sopa (3280 dyres).

PEaka MOWET BT ONBCHON N BMIBATH THKERE N AEKE CMADTE b DANEH,
OAepauMy Pesssn NOABSPraloT NONE30BITENR BO3ICACTEMIO DNACHOND WCTONHMKA TENJa, CHETOEOM MAMYHEHUA GYTW, 3NEKTROMIrHNTHS NONeH
(CCOBOE BHUMAHWE NALAM, UNSHILSM INEKTNOKIRAMOCTHNY/ISTOD), (A0 NONEKESVS SNEKTPUUECKIM TOKOM, CHIBHOMY WYMY W BEUENEHVSN 333,
HT0 G MPABAIBHG SLTHTE CEOR 1 IZUMTITE OKPYEIOUMX, COBMOLANTE CABAYOUME NPBBINa SE30NacHOCT;

Mrofel 3awemvms cefif oT oxoros M ofnysesna npr paSote C annapaTom, HagesalTe cyxyio pabovy 3auwTHYW ogeway (8
XOPOUEM COCTORHWA) M3 OMHEYNCPHON Txawm, £e3 OTBOPOTOE, KOTOPER NOXPHIBSET NOJIHOCTEIO BCE TEND.

PSoTaiTe 8 33WMTHEIX PyKaBUUAX, 00EEWBAILLUNE 3NEKTPO- W TEPHOUIONALND,

Mcnons3yime (peacTsa 30WTH 1R PEIKM WWIH WHeM GNA CS3PKM COOTRETCTEYIOWETD yPOms Jaugimet (B S8EMOMMOCTH OT
WCNONSI0EAHME ). ISUATHTE FIZ33 NPK ONEPALMEX OMHNCTRM. HOWSHNE KOHTEXTHLIX WH3 BOCNPEWSETCS,

B HeKOTOpG CTyHaRX HEOOXOAMMO OKDYXHTE 30HY OTHEYNODHEMA WTOPIMK, STOOS! 33WMTUTL 30HY PE3XK OT MATYHEHMA ayry,
BPLIET W HAKANEHHOMD UYIEKE,
MNPEAYNPELATE OKPYRAIOWNE HE CMOTPETE 46 HINYHEHWR JYTV A PRCURDNCHMWE A0TANM W H3I003TE S0 paboqyo agexay.

HOCHTE Hayusesa: NpOTHE WyM3, ECIM NPOUSCE PE3KM JOCTHIBET 2BYKOBOrD yPOSHA BHILE A0ZSONEHHOND {3T0 W OTHOCHTCR KO
BOEM fIVUAM, HAXOAAUDIMCA B JONE CBAPKH).

© @68

Jlepsre pyk, 8000CH, OREKGY NOGARLE OT NOGEMAHEX Y3CTEN (aUraTens, BeHTWIHTOp. ).
HUKOTGA HE CHIMEITE 3AWUMTHBIA KOPAYC C CHCTEMS! OXTEKAEHWS, KOrGA WCTOMHMK NOG Hanpexesses. [IpaiEeaamTent He HeceT
OTBETCTEEHHOCTA B CNYHAE HECUBCTHONO CIIYYEH,

TanNsKo NTO PAPEZIHHEIE GETAIM FOPAUM W MOCYT BLIIBATE CMOM NP KOHTAKTE C HiMA, BO BPEMA TEXOBCTYRMBIHM FOPEIKM
YOCANTECH, HTO OHS JOCTITONMO GXNAGANACH H NOGOWIATE X3 MitHiMyM 10 MuyT Nepea wa4anom pator. Mps uEnamacsdses
FOPENKN C MAQKOCTHEN TX12XACHWEM CHCTEM3 OXNAXAEHMA 0NX¥Ha Gams BKN0WEHE, WTOObL! HE 00XEULCR MWIKOCTHO.

Ouesin BEKHO 0G230NACUTE PEBOUYID J0HY NENE/L TEM, KAK 88 NOXUHYTH, YTOBK JALMITATE MOASE W MMYWECTS0,

Boineni oM NPH PEIKE A6, Fa3 1 NI ONACHS! N7 340P08R. BEHTWIALMA 40N XHA OsiT OCTATONHON, H MOXET noTpebosaTech
AONONHWTENLHAN NOAENE BOIAYXA. NEW HEAOCTETOMHOR BEHTWISLIA MONHD SOCHOMBIOBATECH MACKONR CEIPUMKA-DECHNPETONOM.
MposepsTe, YTobK JCACLIBANAE BOATYXA G610 3OEKTVEHLIM I COOTOETCTEMM C HOPHaMK BeIonacHocTv,

B/ TE BHAMETEN 0 DEIKE 8 HEBONMUIM NOMELLEHITX TRETYET HABMOAEHWH 1B BEIONICHOM PACCTORMIA, KPOME TOrO, DEBCE HEXOTOPWX METANNCY,
COABHNALX CBIMEL, KaTMMA, WK, PTYTs NN gaxe Gepwninmi, MoxeT Sums Ypeassraine Bpeamod, Cneayer OHMCTHTL OT XWpa deTani nepen

Fa30me BANNOIM QOO XPAMATICH 13 OTIPRTHI WIN XOPSWO MPOBCTRMBEEMIX NOMEUEHX, DM A0mKMM Goime B BEPTIKSILNCM TONTKEMMN 1 63
SAKPEIEHL! HA CTONKE Wik TENEXKE, HW 8 KDEM CIYHEE HE 33HAMANTECH [IYroacd pesxod BEMMIM XMPa Wik KPacki,
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FIONMOCTIO SBUTHTE 30Ky Pedis, BOOropacMie MATEDAA/IB SOMKHI Sums YA0NEHE KAK MMMy HA 11 METPOB,
MNpomveonowapHoe 0S0PYA0EaHAR ADMIKHO HAXOMMTLCR BENNIN npoeeaeHus pabioT Ayroaoi pesxn,

CETOpOXMO C BPeIrasii TOPRYIrT MATEPHANA MM WO, BINE SEPES WENM, Ot MOrYT NoBNYE 33 COSOR NOMAP WK B3PMY,
YWIIMWWM“”NMMMMWH&WWHW&

Hit & XDEM CIYHBE OCYUECTRNNATE JYTOa0i DETIOA B KOHTEMNENAX it J3KPuTu TRYGax, B CyGae, SCm OHn OTKEWTW, 10 HX HYXHO OC80BOANT, OF
BCEX BIPSIDHATLN WIH BO3TOPIENEX BEWECTD (MACH0, TONANEO, OCTATOMHLIE Ta3bl ).

Linndoaans-se paborsl HE A0IDKHE S6Th HANPABNEHS! 8 CTOPOHY WCTOMHNKE TOKE PE3XH WK B CTOPOHY BOMOPSEMBIX MATEDHAN0S,

HCNons3yemMan JMeKTPHYSCKAR CoTh 4OMKHR 00R33TENsHO Saith 3azemnesnoi. Colmagaite xanuip NPegoxXpaHTENs yraza-Heit
Ha annapare.
ANEKTPUHECKWIA PAIPRM NOXET BLIDATS NPSMBIE WIN KOCOEHE DAHEHWUR, W 1IKE CMEDTS,

HUKOM 53 e AOTDAMBARTEN 0 SYOCTEN NOA MANPANEHUEM KK BHYTPM, TEX 1 CHARYIM MCTOWINKE, KOO OH N0 HANPEXEHNEM (FOpen, Janisil,
Kabenu), Tk, OHM NOQKITOHEHS! K LIENs PE3KA,
nwm,uxmmxmnmemnmnmormu NOAOKAETS 2 My Thi, [ TOND, NTO06 BOS KOHAEHCATOPL PAIPAAMINGS,

ACIOKHBI COOTHETCTEOBATH NPAMEHEHING. BCSrAa HOCHTE CyXyn0 QAENAY 8 XOPOWEM COCTORHVI 1% HIONALMN OT Uenn Pesn, HOOITE MIoNUp oy
06yBy HEIINCING OT TOR Cpegs, Tae aw paboTacTe.

OGILECTEEHHDR CACTENGH MATEHNR HUZKDIO HANPAXEHNR, B TaKuX KBIPTANAX MONYT BOSHWKHYTS TRYSHOCTH ofemneusHus

370 060PYAOEAHME KNBCCA A HE NCAXOANT ANH WCNOALIOBSMAR 0 KUIBIX KBIETANAX, TAL SNCKTPMMECKHI TOK NOGACTCH
ANEKTPOMAMNTHYIO COBMECTINOCTD M3-33 KOMAYKTHERBIX N MHAYKTWEHLX NOMEX Ha PasmoMacToTe.

D Jror annapar ve coomeercreyer aupextuee CEL 61000-3-12 w npeakaz-aven ans paboTs: OT YaCTHeX IneKTpoceTe,
MCABEAEHHINX K OBUWECTEEHHBIM MNEXTPOCETAM TONKKO CREANETD 1 BRICOKOCO HANDIKENR. CHEUNANUCT, YOTAN0BMBILIAE
ANN3PAT, MAM NONLI0BATENL, AONXHE YHEIMTLECA, OGPATUBIIMCL NPH HAGOGHOCTH K OPrAMIEaUNN, OTBESAI0URNA 33
CE MCNAYETIUMO CHCTEME MMTAHNS, 8 TOM, YTO CH MOXET K HER NOAKIONHTECR.

IToT annapaT cooreeTcTeyer mopme CEI 61000-3-11,

INEXTPAYECION TOK, NPOXOLAUIA HEPES MOGORA NPOBOGIIK BHEHIBSET NCKA/IMEOBIENIE MEXTPOMBrMMTHNIE NoNs (BMF), Tok
bh PE3KN BREHBACT INEKTPOMATHHTHOR NONC BOKPYT LENN Pe3<K ¥ 0BOPYACEAHNA PE3Kn.

INSKTPOMATHUTHEIE NOAS EMF MOCYT COATE NOMEXM AN HEKOTOPEX MEANIMHOMX MMINHTATOR, HANPMMED HEXTPOKINAHOCTHIMYNATOPOS. Meps:
mmanmmlm mmmwmmmmm HANpUMED: ONpAHIHEHNG AOCTYNB ANK NPOXORNX M
OUEHKE MHIASMOYANEHOMD PHCKA ANR NONL30aaTensd

o6 CHOCTH K MUHIMYMY BOJICACTIME ANOKTROMATHUTHIX NANGH FNCKTPMMOCKON LeNK, MONLI00ATTTM A0MEHE CCA00ITS CRCYIOWIM YRAISHWM;
* KRB J0MKHL HAXOAWNTECH BMECTE,; BCTW BOIMOWHO COBAMHNTE UX XOMYTOM,

* BAWE TYNOBALE W FONOBA AO/KHE MAXOANTHCR KAK MONHG A3/IbAE OT INSKTPHUSOORE LENW;

* He obvaTuwaiTe kabenn BoKpYT BAWETD TeNd;

* BIWE TEND HE JANKHO TniTs PACNONOKEHD MEXY Kabensmw. O xafeni [omwHel BolTh PACNONOKEHS! NO OQHY CTOPOHY OT B3IEN0 TENS;

* JFCPENITE KABENL JEBEMIEHAR KD ACTANN KAK MO0 Bnaoxe © 30ue Desk;

* He pafoTaeTe PRGOM, HE CHANTE W HE CONOKAYHBANTED HA WCTOMHIK TOKA;

* HE NCNONBIYHTE WCTOUMAK TOKR, KOMAS i NEPEHOCHTE 2re.

T8, O QSN FEKTROKAPLLAOCTHMY IR TORM, SO/ NDOKOMCY I THE SN Y BPAYE NERER PEBOTON C AN GEODYADSEHNEM,
Bo3neicTane ANeKTPOMATHMTHOMD NONR B NPOUECCE CAAPKA MOKET MMETL W ADYTHE, SWE He WIBECTHHE HAYKE, NOCIEACTIMA ANA

300p0ELS.

FlONLIOHATENL OTBSGAET 33 YCTAHOBKY W UCHOISIOSEHME YCTAHOBA [TyHHONA AYTCA0R DEIKN, CHREAYN YHAIAHMEM NROUEEAMTENA. [N 0BKHapy e
BNCKTPOMATHHTHBIX VATYHEHMEA NOMBLI0BATENS NPT PYHHOMR QYTOBOM DEIKM A0MKEM PAIPCWHTE MDOGNEMY € NOMOLLESD TEXMMHECKOH MIGAACHNKH
NPOHM3BOAMTENS. B HEXOTOPEIX CTYM3sIX 3T0 KOPPEKTHIYIOWEE GEACTEVE MOMET BbiTs S0CTATONHO NPOCTHIM, HANPWMED 333EMNEHNE INEXTPIMACKON
Lenm, B Apyrax Cryuany BOBMONNO NOTREDYETCR COMIBMME MNEXTROMArHITHOND IKDEHA BOKDYT NCTOHMNKS TOKE M BOSH ACTAIIM NYTEM MONTUDCBANU
ax0gHss QunsTPoa. B N11060M C1yHae INEKTPOMINHITHEE VRITYHEHAR GOIKHL GbiTh YMEHBWENE TAK, HTOOM OHM BONBWE HE CONZABANN NOMEX.
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Ouyenna 304! peskn

Nepea yeTason<on 0BCYAOBIMME AYTOOON PEIKH NONLIOSATENL AODKEH OLUCHNTE BOIMOMIRN INCKTPOMAMMATHME NEOGMENY, KOTODHE MOry
BO3HAKHYTE B OXPYXaIcwei cpege. Creayioime MOMeHTH SOMKHE SoTs NPUHATE B0 BHIMMaHMe:

a) HANWWAS HAZL, NOK WM PRA0M C OBODYA0BIHNEM A1s AYTOBOI PEIKN, ARyTvx K30ENEH NNTAHNS, YNPEENEHNE, CHHANKISN 1 TENBPONS;

B) NPReMEN 1 NEPESATHIRN DAGAO N TENCSNGEHHUS;

C) KOMMSHTENDE W ADYTUX YCTPOACTE YNPEBNEHNR;

d) 06oNYAOEANNE ANA SEIONACHOCTI, KANPUMED, JEUIITE NPOMMULNENHOND COOMYACEEMN,

2) 3Q0008L2 HAXOASUWICA ND-GNNI0CTV AIKLEN, HANPUMED, KCNONB3IYIOUMX KIPAROCTWMYIRTOPE W YCTROWCTEA OT MMyXOTh,;

1) VHCTRYMEHT, WONONBIyens ANG KANWBROBI MIN HEMENEHIUS,

4) NOMEXTYCTOIMMBOCTS APYIOrD OSOPYAOSIMIS, HEXOUAENOCH NOGANBOCTIA

Noms3oearens pomwes yEeOUTECR 8 TOM, STO BCE ANNBPaTH B NOMEWEHM COBMECTVMLL ADYT C APYToM, 370 MOMET NOTPeOOBaT COBIKAEHUR
ADNOIHUTENGHE MED I3

h) ONPEAEHEHHOE BPEMS M8, KOS CBARKA Wik GPYrae paBOTH MONHO SYQET BLINGIHITY.

Paamepes PACCMATIVBAEMOV 30k CHASKA FABRCHT OT CTPYKTY P AGAHNK W ADYIVX PABOT, KOTOPKIE 8 HEM NPOBOANTCH, PACCMATRNEAEMAN J0M2 MOXKET
NPOCTVIPATLCR 33 NDEGENL PAIMEWEHWR YCTINORIA,

OyenKa yCTAHOBKN JN5 PEIKn

MOMMMO DUEHKW 30HH, OUEHKA BNNBPATOB JYrOE0A PE3CH MONET NONOYS ONPELENATS ¥ PEWMTE CYYaW 3NeKTROMArHMTHLX noMex. Ouewka
WRNYUEHAA A0MKHE YWTHEITE UIMEPEHWS B YCNOBIAX IKCIUTYATALUMM, KK 3T0 yKa3aH0 B Cratse 10 CISPR 11. MIMEPEHIUS 8 yCNOBMRX 3OV aTaumm
MOCYT TEKKE DOIBONHTE NOSTOERIMTE MPEKTHENOCTI MED N0 CMAMSEMIN BOMIEVCTENN,

3. OGLYECTEEHHAN CHCTEME NHTAHNR: ANNPAT JYrOHONA PEINM HYKHO NOAKIIOWMTE K OBUWECTBEHHDR COTH NMTEHA, CICRYH PEKOMEHAALMM
APOMIMOGATENE. B Chy4ae BOIHMENODEHIA NOMEX BOIMONNO ByaeT HEOGXOZMMO NPT SONOMEATEAMLE NPEIYNPEUSTEINMWE MO, TAKME
KaK GuNETPAUMA OOWECTEEHHON CICTENE NMTEHMA. BOINONHO 3ALUNTYTS WHYP NUTRHMA aNNAPaTa ¢ NOMOLSI0 IKPAHUZUDYIOWSR onnéTn, nubo
AOXOKMM NPICNOCOSNENAEM (B CNYMEE BOW BNNEPAT AYTOBOR PEIH NOCTORMHD HAXOAWTCA H3 OnpedeneHwon PESouem necTe). Heobxogemo
0BECNEWTL ANCKTPMLEONIO HEMPEPLILHOCTE MPAHNSEYIOWEA ONNETHI N0 BCEA 4eHe, HeGGXOGMMO NOACORIMHNTE IKPSHIBMDPOULYO ONiTey K
UCTOMHMACY TONA ANA OOECNRYEHMS XOPOLWErD INEXTRVMECKOND KOHTIKTA NEWAY WHYPOM ¥ KOPMYCOM WCTOMHMKE TOKA.

b, TexoGcnymnsanne annapara Ayrosoi PEIKM: 3NNEPaT Ayreaoi PEIkn HECEXAANMO NEHMOINYECIM OBCIYSETe COMTAHO DEXCMEMAFMAM
npowssaguTens. Heobxogumo, YTOGK BOC QOCTYMSI, THOKM ¥ OTKMALIBAIOWMOCH HACTH KOPNYCE Gk 33KPHTH M NPIBHILHO 33KPENIoHE, KO3
annapar gyroeni paaku roToe K padare ww HAxoanTes 8 paboven cocTossesdt. Heolxogmmo, wrolel annapar ayroackd peiku w2 Gein nepasenas
KAk Bl TO 184 GRN0 OGPABOM, 38 MCKNICHEHMNEM HICTPOEK, YKASaemD § DYKOBOACTHE MECUIBOUNTENR, B LACTHOCTY, CNEAYET OTRErYNINPOBITS N
0BCTYXUBITL MCKPOBON NPOMERYTOK AyTH YCTPORCTE NOXMIE W CTaleunvEauymm yTi 8 COOTBETCTEIA C PEXOMEHIAUVANM NPOMIBOAMTENS,

€. Crnossie kabanm : Kabe/u SonxHe BulTs K3X MOKHD KOPOUE W NOMELLEHN APV PRAOM C SRyTrem BHNMGK OF NN Wik H3 NaNy.

d, IHOMNOTEHUNANIMBE COLIMHOMA: HEOBXOANMT OBRCNIEWATY CORMNMEHNE BOEX METATUIMHOCKMX MPOGMETOS OKPYIMOWEN J0MB, TOM HO Menes,
METANMHECKNE NPEAMETH, COelMHEHHNe C paloqei AETanelD YEENyMMEIIOT PUCK ANA NONL3CBITERR yASDA INEKTPHWSCKMM TOKOM, BOWM OH
QAHOEPEMENHD KOCHETCH ITHX METAINNYECKUX NPEAMETON 1 ANEXTROAR. ONepaTen A0IKEH BhiTh YEONMPOBAN On T30MX METANMWMEDKHUX MPESMETOS.
€. 3a3eMnaenne aeTann: B oiyae, ecnn A0Ta/k He JAEMNSHA N0 COOGRAKENRM ANSKTIMHECKON BE30NACHOCTH AN I GANY COOVMX PAZMepan M
CBOENO PACNANOHEHNR, XaK, HANPUMED, B CTYM3E KOPNYCA CYSHE WM METAVICKOHCTRYI NPOMBILNEHHOND OBLEKTa, TO COBaWHEHRME AETanu C
ICHNIEH, MONET B HERTTOPRX CAYUANX, HO HE CHCTEMATHUSODA, COKPETHTY BBP0cn!, HEODXOMMO VGSEraTh J3IEMNEHMNE RETRNEN, KOTOPWE MOrM Bl
YECWHHTE ZANA NONMBI0BATENGN PUCKM PAHEHM 1Y X0 NOBDEMATS APYTHE INEXTPOYCTaH0m0A. NPH HAROGHOCTH, CNSAYET HANPAMYID NORCOSMEMTE
AETRNE K 3EMNE, HO B HEXOTOPLIX CTPIHAX, KOTOPLE HE PE3NEWAIOT NPAMOS MOACOSAMHEHWE, Br0 HYWHO CANATE C NONOWEK NOAXOLAWErD
KOMAEWCATOPRS, BHEDAHMOD B SFBCIMOCTI OT HIUNMOMANLNOCD SAKOHOGATENWCTES,

f. 3awmTa n IKpasmanpyrowan onnETKa: BE00P0HHIR JAUMTA N 3PAHMINPYICWAR onnETra Apyrix kabened 1 0Bopya0sasR, HAXOARWWNCH B
BAUINEXAEM PABOLEM YUZCTHE, NOMOXET OMPAHNWATE NPOG/EME], CEASAHHLE C NOMEXAML 33UMTE BO2 CBAPOUHDI 20H MONET DACCNATIMAATLCR
B HEKOTODR OCOBB CYSaRX,

VICTOMnK CBAPOHOND TOXA OCHALWEN PyKaM 4RF TPAHCTIOPTHPONIG, NOIBONANUMMA NEPEHOCHT: annapaT, byaste
BHIMETENEHS . HE HEADOUSHMBIINTE BEC 3NNAPATA, Pyt HE MOMYT G6iTe MCNONS308a%S ANH CTPOADERA,

1 He nonsayimecs KaBensMu wian ropeKos UIR DEPEHOCE MCTOMMIKE TOKA, Ero mMOXMO NCPeHOOHTS TOMBKD B
3 i / BEPTHCENLHOM NORCMEHN,
L ‘&-‘r HE NEPEHOCUTE NCTOWINK TOKA HBLA MIOGRMK W NPDSAMETEMK,
R— ————

» [MOCTABLTE MCTOMIMK TOKA PEIKH 16 MOV, MAKCHMARSHMIA Mo KoToporo 107,
* [peaycmoTpUTe A0CTETONHO Boswoe NPOCTPAHCTED ANR XOPOWETD NPOSETPHBAHITT NCTOMHMKE TOKA W A0CTYNA K YyNP2ane-mio,
® Hé NENONRICHETS B (PEAS COASIMBUEN METRINNLECKYR Mulln-NPOOOAHIK.
OSopyaosame wieeT xaace 3auwTs 1P23, 4o ox@uaeT:
- 33WMTY OT NONBAZHIA 8 ONACHEIE 3046 TEERIEIX TEN AMAMETROM 212,5MM 1,
= 3UMTY NPOTWE XENENL QORAH, HENPEWIEemX NOL YIION 607 OTHOCHTENRMO BERTHKAIM,
370 ofopyaosakne MaKeT GhTh MCNONS308H0 BHE NOMELIEHUE COOTBETCTBRHHD KIACCY 3aumTw P23,
LLHYD NHTEHAR, YATMHATENS W K30EMS PEINN SONNHE NONHOCTEH) PAIHATEHE BO MODEXAHNE NEperpesa.

MPONIBOGATENS HE HECET OTEETCTERHHOCTY OTHOCHTENEHO YILEPEa, HEHECEHHOND NINUAM HITH NPEAMETEM, ¥3-33 HENDAEW/IEHOM
¥ ONSCHOND MCNAMWIOEAHNAN HTOCD CEOPYAONE A,

65
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-Tmmmmmmmmmwmmammmmw
EXETOIHOE TEXOBCITYy W,

) D. ommmmnmmmmmmm,uwmzumumm,mmmu
TEXOBCAYNRNEIHN0. BHYTIM NNAPATA BLICOKME 1 DNGCHWE HANDIKEHUE W TOK.

* Perynspmo OTEPLIBAITE ANNANAT W NDGIYBINTE €10, LTO0M OWACTHTE OT NbUne, HEOBX0AMMO TAKME NPOBEPSTE KOG INEKTPAHOOME COCAMHENMSA ©

NOMOWLEK YEOMNPOBAHHOM MACTRYMENTA. [1POBEPKa A0MXHA OCYIWECTRARTHCH KEANWMUNPOBAHHEIM CNELMANNCTOM,

» PErynspHo npOBEpRITTE COCTORMNE WyPa MaTaHs. ECOU waeyD NTEHUA NOBPERAEH, OH AO/IKEN BT 33MEHEH NPOSA0GITENEM, £70 CEPEMCHOR

Cny™BOR Niv KBAIMEAUAPODIHMLIM CHCUMATMCTOM BO VIGEKAHMNE OMACHOCTA,

* OCTRRNSHTE OTBEPCTUS UCTOMHAKE CEAPOMHOND TOKE CBOBOGHEIMM N5 NPOXOWAEHWS BOZAYXA.

* YBEMTED,, HTO KOPNYE rOPEIKN HE NOBPEXAEN: HET M TRELDIN HIt HEIFUMIERIX NPOBOGOS,

* [PoBepETE, YTO PACXOEHAGA NPABHNSHO YCTAHOENEHE W HE CHMLLIKOM UIHOWEH,

-Onmmmamm

* OnabbTe Kpas B HIKHER Y3CTH PE3epeyapa HANsTPa, NOBERYE 670 MPGTAD SIC0BOH CTPEAKK.
* HasmuTe Ha kpaH aeepx, wrole: civTs Bojy w3 6aka,

* 33TIITE KDAM 15 MIKHER YACTY DEJENRYADE (DMNKTA, NOBEMMYY 670 NG WHCOBOA CTReNKE,

Pagbopsa QMIsTRYIOURND 30EMedTa;

* OMonouaTe nogawy BOSRYxS.

* BozeMHTeCk 33 53X ¥ OTKPYTMTE @ro OT KOpMyCa, NOEPMYS 70 TNOTAE H3CDE0H CTPEnku.

* OWIBTRYOUNR FNEMEHT (H2/16i7) MOXHO NPOAYTE WK JANEHNTS & 3ZBNCAMOCTH OT &0 COCTORHUA,

* BeragsTe dunsTpPaRmit InenesT 06paTHO B PE3EPEYaD, NPOBEPETE HANKMWE YINOTHUTENLHOMO KONLU3 8 Bepmed «acm,
« [pepyTire Gax cBPaTHO K KOPAYCY, NOBEPHYE €70 NO YAcoBol CTPeNKe.

YCTAHOBKA W NMPUHLMIN AENCTBUSA

TONBKO ONBTHBIA W YNONHAMOMEHHEIA NPOVEBOIMTEREM CNELMANNCT MOKET COYLECTRNSTE YCTAR0IKRY. BO BPEMA YCTAHOERN yHEAMTECS, YT0 HCTOMMMK
ATRNIONEH OT CETR,
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AKCECCYaPH, NOCTABNREMEIE T MCTOMHIKDM, H2OGXOIMMO NCMKITEI0BATL MCKINATENSHO C ITUM annapaTam,

Cutter 70T - 310 TpexhazHeit HCTONHUK TOKE IZIMEHHON PEIKN W CTPOXKM, NO3BONMOWMA:

- PGy BCCK TWNGE METANNS

~ CTPO#KY BCEX METANNGE

I oba NeTOsa TPEBYIOT MONONE3083mA2 COOTBETCTBYIOWMX PACXOLHEX KOMIIEKTYIOLIMX, 3 TAKWE CMATOND BOIAYXA Wl 33078,

Swpan 7= TepesocHsie pysikug.

Kanecwo perynnpoesy 8- MecTo A% NHeSMaTUHEoKOND padwama
Fre3i0 PayLeMa SHKvME MIctH 9= Wnyp mrarmm

KOHHEXTOP TOPESKA NNAIMEHHOR DEIXN 10-  Nepemodarens BKJI/BSIKI

OTcex AnA YCTAH0BKN AHANOToBoro passema WY 1 1t-
(onumoransHo, apr. 039588) ou uwbpoesid UMY 2 (cnunosansHo, apr. 064717)

OTCeK AnA YCTHOEKN aHaN0roeoro wadipoaok Retrofit Yy 3

(onumnoranso, apr. 068957)
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GY. NEOCUT 105 / 125

* NEOCUT 105 nocrasaneTci co wrekepom 324 mwna EN 60309-L
« NEQCUT 125 nocraamiercs DEs WIeKepa, PEKOMeHAYETCR MCNoik30aaTe sy 63A Twna EN 60308-1,

FTH MCTODMINA TOKD A0IDKHLI KCNIOMSIDRATLOS TOMBKG MA LOTHPEXNPOBGINOM TPEXhIIHOM anexTpooSopyaoasest 400 B {50-60 T'u) ¢ weRTpanmwo,
COBAMHEHHON C 3eMnei,

* XpPexrHenoe IHaueee noTpebnaemoro Toxa (1167) 4NN MCNONKIoHHMR B MBKCHMaNHLIX YCIOBMAX Y330 Ha annapare, Mpoeepere uro
NATANAR 1 OO 33UMTE (NNOKUA NPRIOXPAHUTENE WA NPEPLILATENE ) COTMECTHME € TOKOM, HeobxoaMMs® ANk paBoTw annapara. B wexkoTopex
CTPEHAX BOIMOMHO NOHANOBUTCA NOMEHETE BUIKY ANR WCNOMBI0EIHUS NPH MEKCAMANEHLIX YCNOBMAX,

» HCTOUMAK TOKE NPEAHATHEYEN AN PASOTH NPU MIEXTPAMECKOM HENPAMENNH 4008 +/- 15%. B MCTOWsKE (DaSaThiBAET JAUMTE, O HANPHXEHUE
nvTaks seone J40Veff win sowe $60Veff (Ha gucnnee NoRBNTCA Koy ownbxn).

* 3anyod NPoH3BOANTCH NOBOPOTOM NEPSKIUaTENs B0yessdl (FIG 1 - 10) Ha NonoweEHWe [ v, HADBOPOT, OCTEHOEKS NPOVMEBOMTCS NOBOPOTOM Ha
nancerne 0. Brosmanne! HUKorga ne oTimouaiTe NHTANNE, KOFAd ANNAPAT NOR HArPYIKON,

HIA0ME MMOCT GYIoao OFPEMRUEHME MOLMOCTW,
373 dhyHKUNR NO3BONAET OFPAHIHUTE MAKCHMANLMSIA TOK PEISHIR 8 COOTBETCTEMN C PAIMEDON MCNIOVLIYEMOs POIETHH.

Aocryn :

1= puGop BLIKMONEH, HO NAGKAKMEHN K 3NEXTPOCETH

2- [lepmpTe KONecmo PErynvpORKH HENETHIN W NOBEPHATE NENEXAOUETENL O] B NONCKEHME 1, ALPNMTE KONECHKD PETYAHDOEXH HAXATHIM, NOKA
HC SATOPUTCS 3PAH.

3- OMYCTUTE PEryNvPOBOYR0E KONeco

A= Haxsure Anck S pad, YToet OTKPMTE MEMID,

5 Nepesectwme kypoop #a SETUP # NOSTBERANTE HANITWEM Ha KOYIECO YNPILNEHNS,

6- [Nepemectwre kypcop Ha «1 MAX LIMITs,

Ha MpaHe OTOSPIKBOTER TOK, 40 KOTOPOO A0MKeM Gt OF PEMMYEH NROGIYICT, NOBEDMMTE ¥ NOATHERANTE, WXAS M KOO BOMMIOID NANA.
YcranoeHTe kypcop #3 EXIT, HaxMuTe Ha xonecHko, YToSel BEPHYTECR Hal rIBEHER 3KpaH.

HACTPONKS OF PIHMLCHUR SBTOMATHUECKA COXPANRETCH, NOSTOMY HET HEOGXOAIMOCTH NOGTOGSTS KACTPOIKY NPM CACAYOWIEM DKMOHUSHIN NTEMAR.

3ror annapar MaxeT paboTaTh 0T INEXTPOrEHEPITOPOR NP YCNDBHA, YTO BCNONMOMATENSHAR MOWMOCTL OTBEHIET CNERYIIMM TRESOBIHNAM |
- Hanpsokesetd oNMHO BTk nepemerbiM ¢ SPGexTHBHLIM 3HaYeHweM 400Vac =15%, U C NUKoESM HanpxeHnes woxe 7008,

- Hacrara pomens Gume 50 - 60 MNu.

Oues SKHO NPOBEMMTE 3TH YCI0BKS, T.K. MHOTHE HEXTPOrEHENATONE BHUGANT MV HANPFAEHAH, KOTOPKE MOFYT NDSPEANTL ANNSPATH.

VASNMATENN AOAKHN PMETH DITMED W CEUBHIE 8 COOTHETCTENN C HADIKENRVEN AMAPATA,
HENONSIYITE YAIMMITENb, OTHEYBIOULS! HOPMIM BAWER CTRa,

—

NEQCUT 105 ‘ - 7o
NEOCUT 125 e Py

T104048 BOARYXE MOKET CCYURCTINHATLEA KOMNPECCOPOM WK GANNGHEMY RCGHO JAsnewm, B mobBosm Criyuae weoBxommo winansiosaTs MIHOMETD
BRICONOID A3BNEHWR, KOTOPsIR AonweH Gems cnocoded Nogasats ras k. gady30py NN3MOPe3Ia. 3TH aNNAPaTs MMEIT BCTROSHHLI BOYLLHLIH
GuasTP (SEM), HO B JABACAMOCTY OT KAMECTES WCTIONLIYEMOrS BOIAYXA MOMET NOHAA0EMTCH SONONHMTENEHAR OMMCTKB(DWIETD ANR NpMey &
onumn, apr. 039728).

EC/m 803y IUICKDIO KAYECTBA, TO CXOPOCTL PE3KK M NOTERWRNSHAS TONUNHI PEIKH YMEHEWASITCH, KIYECTBO PEIXK NOHMKAETCH,
A Cpox CiymBind PECXOMAMKOS CORPDERUAETON,
Ang ONTUMANEHON NPOVEBOAMTENGHOCTU OKATHA BOZAYX AOMXEH COOTBETCTSORATE CTaHGApPTy 1SO8573-1, xnace 1.2.2. Makasmansssit npesen

Aonmen Gwm - 40 °C,
MaxCHManLHO2 coaepwasie Macen (A3N03as, WKWIKDCTL W nap) gonsHo Geme 0.1 Mr/m3,

1OCoeLMHIMTE NOA3NY T332 K MCTONHUKY TOKA C NOMNOUSE WIAHTS ANS
MHEPTHOMD F338 By TPEMHEND AMBMETDA 9,5 MM 1 BMCTPOPATHENHON
I

COSAMHATEN
i LABNeHAe He A0MKHG NPeswiaTs 9 6ap, T peaepayap
* (PMALTPA MONET ESOPEATLCR.

PEKOMEHANEAHHOE BXOIHDE JRMEHWE B0 BPEMA LMPKYNRUMY BO3IYXA OT 5 8o 9 Gap nps Musamansiom paokoge 305 n/MuH.
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BbIEOP PACXOAHbIX KOMIUIEKTYIOLMX

* Pyunan p c LB rop MT 125 (6 m: apr, 039506, 12 m : apr. 039513) ©
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Precision
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. Crp c LBIO FOp MT 125 (6 M : apr, 039506, 12 » : apr, 039513) ;

@D Eoo =

PEMY/INPOBKA TOKA PE3KM
(al Yrofel NOYUMTs OXAIAEMYO NPOMIBOARTENLHOCTE W EPEHTVROBITE NPABMNSHLE (ROK C1ywle PACIOMIHEX MATENKaNos,
Ao 4, ODR3ATENLHO YCTAHOSWTE TOK & COOTBETCTSMM CO 3HAYEHMEN, YKA3AHHEIM HE PACIOAMBX MATEpHanax (Hanpimep, 45 A = 45 A).

68 Perynvposka 8sN0MHAETCH C NOMOUYO KPYTALWERCH KHONKK H3 TNBHOM IKpae,
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PErY/INPOBKA OABJIEHMA BO3AYXA

NEOCUT oCHaleH PErynRTOpOM SABNSHNR C INEKTPOHHSM YNPIBNEHWEM, PErYIMPOSKS SABNeHMR OCywecTameTcs Hepes UMK (ov. Cregywouge
CTpamms ),
N8B ADCTIRDEE ONTUMATILHON NPOVENOGNTEALMOCTI 1 CDOKA (ny:«ﬁu PACXOGMSIX METEOUANOE DUEHDL RIXHO:
- ONPeaeMTL NPAsHNSHYI0 ATHHY TOpenki
- MCNOIMIOHATH PEXUM, BUANTVRCEANHMIA K BaBRAHHMM PACKOANKM MATEMANRAM
= HCNOIB30B3TE TOK, MOUCARUMA 4 DREPRIHHLIX PACKYIHBIX MITEPUANCS
- OCTEEMTE HACTROMKY AZANEHWS H2 *33T0®
KOMEMQYETON NPOBEPNTY, HTO NAPANETDM, BOEGEHNNE B HM], COOTBETCTEYIOT PAKTHHECKON KOHPITYDEUNN, B YBCTHOCTY, B CIyyae:
= CMEHS TOYKH NOAKNIOYEHNA MM MHESMATHHRCKAR YCTAHOEKS
~ HAMSHEHME [LNWHLI DE3aK3
= HIMEHEMME TINS DADXOGMSIX MBTEDHE 0B
CONHEHMRA
MOKHO NPOBERATE NHEBMATUYEOMIN KOHTYD € NOMOWHO Dyripn «BORIYWHLI TECTS, NTO NAIBONKET, NOMUMO NPOYEN0, NPOBEPHTE, AOCTATOMNO
JH GABNCHAH, NOAMSIEMOrD KOMNPECCOPOM (04, CRegnowme CTRaMng).

BblBOP METO[A PE3KH

Poaa / peaxa € 3a610KmposantuM KypromM
WOnone3yWTe OfIMH ¥3 3THX GBYX PEXMMOE, NTOOW BRINONHNTS DEKY HA CTVIOWHON INCTE,

HAXATHE HB TPMITED COAGAET AYTY, & OCTAHOBKA NPONSBGIATCS ANSO OTIIYCKAMACH TRNITEDS, NINBO SNPOSUCTKOR OTHERCTUSS
{ayra 3aryxaer cama cobiod),

i‘.

AN QNUHHBX CPE30E MOXHO MCNONLI0EATE 330N0KMPoBaHHEN PEXIM TRWITEPE, 8 ITOM CTyY3e TPUITED MOKHO OTIIYCTHTE BO
OpeMS pexct, BABrOAANR STOMY DEXMMY COSRATOD HE YETAET W MONET QEPXATY YKy 8 OTAANEHAN OT 300 PEdn

|
=

Crpowxa / Crpomxa c 3a6. P cnyc Kp ]

HOnoneIyvTe QAWK v ATHX QBYX PEXGMOE, HTOGM BnOHINTE CHON0 PEGATY NO CTPOMKE,

HAXATWE H3 TPWITEN CO3RAET YTy, 3 OCTAHOBKA NPONZBOAMTIR NGO OTTIYCKIWMEM TRWTEPa, NGO “NPIMICTKON OTBEPCTHRS
{ayra 3aryxaer camaz colod).

IpeM=E pe3xcn, BNaTOgIps FTOMY DOXMMY SOCPITOR HE YETACT ¥ MOROT QOPMATE PYRY U GTAMCHIA OT 3086 PEAn

Paaxa nephoprposansx mMcTos
Honone3ydTe 3TOT PEXNM ANA ERNOMHeHNR Pa0oT no peike nepdioprposaHHBX NNCTOE, TPESYIWMK NOSTORHEX OCTaH0BoK [
VOFBHOBIEHIA DERCH,
3ITO PERHM PEZIA, TIDH KOTOPOM AYyra COpackEaeTen GaMa no cefe, Nowa CNyCKoaod KPIYOK YASIIEHISCTCR HaKaTHM, ToT
DENVM NOIBONSET PABOTATE B KOMBOPTHEIX YCNOEMRX, TK HET HAROGHOCTH BOE BPENMS OTNYCXATE U CHOEBA HEKUMNATE Ha
TPRrTED,
Mapxwposxa

= M ITOT PEXNMN, COBMECTUMEM CO BCEMH PEXYLLMMKA PACXOAHEIMIN MATERMANAMY, PR0OTIST Npvt CAA00M TOKE, OH NOBONAET

R f— MAPDKHPOGATE NHCTH 13 NOBeoIGCTH, OCoBEHHD NONMIMO 1R SBTOMATUHECKON PEBOA, STOBW JADETMCTRIMROBITE, MANIIME)D,

COLUIRH, HOMEPA MBETHA ... 3TOT DEXHN TRIOKE QOCTYNIEH C PyHHON NOPenkod.

| N
’ ﬁ LU0 ANMHHBIX CPEI0B MOXHG WENONIBI0EATH 32GM0KUPOBEsHE DEXYM TRATEDA, 8 ITOM CAYMIE TRMITED MONHO OTIIYCTHTS BO
| s

1 2 I m. t ar
ft. /p=i
EqstHmusl (m./bar ou ft/psi)
3-4 : BaxHwe HACTROMKH NS
NPBUMBHOND QYHMUMOHUPOSAHKS
3 IMT/ 4 ANNAPATA, 3TV LAMHLE HCNOMSYIOTCS

FEHEPATOPOM NS PaCHETE M NPUMEHSHI
ONTMANHOrD PASOMErD A3 e,

Moaens ropenxm Lnuna ropenkn
(Tonexo NEOCUT 125) YCTEHOANSHHOW H3 annapare
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BOAWEHWE KONECE NEPEMELWIET KYPCOR NEPES KENIEMBIM BLIBONON, HAXATIE KONECA NOATESANAAST Balop,
Npetracqene, B Coyvae owmnBKM DROLE ITH NADSMOTIN MIRNO MAMENNTS (00, MEn0 NICTPORKM),

HABWUIFALMA B IHM

MCNONIB30BAHME KONECHKA

m BPaULeHre KDNECE NOIBONRET
O = BACTROMKY UMPPOBOrS napaMern (TOK, sanpaxenne)

NEPEMEILEHNE KyDOOpPa MATEDYRIVEYET BolgeneHue

m Haxarme wa xoneco
P NOATBEPXAAET BoBop {Ha KOTOPLWA YKAILBIET KyYPCOD)
./ = NONYUNTE JDCTYN K NAHENH WHCTRYMENTOE C MIEBR0ND INNAHI UM C IKPAHS HACTPOWRKH ASENEHUS

TNABHLIA 3KPAH (HACTPOWMKA TOKA):

ITOT MPSH OTOOPSNAETCR NPV 33NYOE MAWNHLL
1- Pixm paGomu

2- [laaniesste 8 npouecce *

3- amdpanHas AuHa pe3aka

4 Tow

PerynipoB<a TOKaE OCYLWECTIISETCN NPEMO C ITONO IKPaHA.

YREIMBINER BHEDK JTH B3, MONET HORENTLON OR0888 OF JE8NEmme, NOrga S3anesing Geuk) OTPErymI08ass IVBIA0AITETEN, CTDOME RCWEger, a3
PCTAMOBNENHOM JEBTENAE ONITINENFD MM XOJE MACTROIKE ASS0EN YOTAMOBNEHE B DEXIMNE «ASTO»

NAHEND HCHTPYMEHTOB (200TyN HAWATHEM KONeca)

1- JocTyn x 3kpady BeiBopa pexuNa

2- [ocTyn % rNauMoMy 3#pany (Texyulss HacTpoixa)
3~ [loCTyn X 3KPaHy HACTPOWKM IENEHUS

4= [DCTYN ¥ MEHI0 HACTPONKKH

BbIGOP PEXXMMA

Bocryrmio 6 peacamon. Hrebu caenars npasaees awbop, oSpaTimecs x paaanny «<Buibop pexmas,

PETNYJ/IMPOBKA OABJIEHMR

G yMONYAMG0 3PaH BhirAANT TaK,
1~ Pesm paboTsl

2- Texywmit

3- [nnna ropenon

4~ Naosncswme *

* Janmeseas 10 MG ONOMADYE FTR DITOMA THUSOKH [MITEIMSIINTYCTOR MTIMCIio ALTE 1 AT T Ao |2
MALINKT OTRCUDIET 33 YCTANORY TPINGHIMNIID FPUOMMT CONHA B COOTRETOTING C PRATHYHAMMK TIRRMET N
{ TR SN TOW, PENHM, SINORS TTDRITRK)
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MEHIO «HATPOHKM»

DL 0
ZHURNA

EN FR DE IT...
YED. IZMERENIYA

CHETHMKM

C6poc cueTymos

ELEKTROD
BR SOPLO
E

OBNULIT
TVYKHOD

HTofe NEPeKNOWITE HACTPONKY J3BNEeHMs B PyYHOM pexsve, Heobxoammo
CABNATE ANNHHOE HERATUE M3 WahepBnaT, PRAOM C JAMKOM HESETCH OGNETHLR
oTcueT

OrnyCRamne KOMBCHKE B0 SPEMY OSPITHOTD OTCHETE OTMEHRET JESCTERE COPOCa
OARTEHMR,

B xoMue 050aTHOND OTTHETA NORBMTESR CICGYIOUIMIA 3KPaM

- 33MOK OTKPEIT (CMMBCANGIDYET BOIMONHOCTL POy IMPOSKM )

- OYOOPRMAETCA TeXywte AFNNema (JHAUNSHWE COOTHETTTRYET DEAUEHMIO,
WCNOMLIYCMOMY B a5TOMaTUHEONOM .'.'C)‘CHMC_)

FHCTOrPamMMa, CONPOBOXABEMAR FHANEHMEM, I3M3ET TeHaessa (Texcr
SOMTYMANLMLA®  OTOSRAXSETCN, KOrA  BGOAIMIGe  JRAYEHNE  MOMGCTRG
COOTRETCTRYET IHANCMN0, KOTOpD2 6’)‘Di” MONONS3083TECR B 3BTOMATINOCKOM
pexnme)

FIPMep HECTRORKM GEBNEHIA Baale SNTHMAZINHOND SKanyenns = 0,2 Gap
NTO06: BEPHYTRCS K ASTOMATHHECKDN HBCTPOMKE, HEOOXOAMMO CALNATE AIMHHOES
HEXATUE 3 YDEptnaT: PASOM C JAMKOM HEWHETON OODETHEEL OTCWET.

B xoHue ofparHoro oTcyeTa HacTpoRxa Oyaer 8 «ABTO» © 336nosApoBaHH:IM
IAMNOM,

ITOT UHCTRYMENT NGIBONSET NOACHNTETS KONUUECTRO UMKIGE W BPEMS DEIKN CONNA, # TAKe
ANEKTPOSA:

1- KONMUECTED LIKN0E ¥ CYMMIHOS 8NEMS MCNONs308aHWs ANeKTPasa

2- Kammiecroo WO ¥ COROKYTIMOQ BREME MCNONILIOBANUE HACALKW

3 Mexio cBpoca cueTynka

4- BepsiTecs 8 MEMID HACTROEK

HYrobnl vmems PENPEIEHTITUIMOE KONMUECTESO, MEOBXOAMMO YETIROENTE (R TUNK
JAMBHEHHLIX PACXDGHSD MATERHAZI08,
MeHiD COPOCa CHETWIAKE NPEANArasT:

1= C6poc cyeTwikoa InexTpogase

2- COPOC CueTumos hopCyHoK

3- CEpOCHT BOE CHETYIC

4- Bo38par x npegsutylueMy IKpasy

71



T33049

NEOCUT 105 / 125

Ard 06p0CE BHISEHNTE HY»0IYI0 CTPOKY, NCBERNYE KOABIUKO, ¥ CARNANTE AMMOE HOKRTHE (CuUeT OToSPaxaeTCs Cnpaea or
BOPAHHON CTROKM), B KOHLE 04T BxbpasHu copacsitacTe
OTnycianme Kaneca 80 apeMi OBPATHOND OTCHETE OTMENRET ASHCTENE.

Npvmeqane: 373 QYMKLMR TTysMT TOMSKO AN KOMTRAAR H3HOCE Pacxogssix Marepranos. Nons3osaTens #e obsEan
WCNIB30EATE 3TY DyHKUWMO 1 Tem 8aNee COPACKBATE CHETUMKH H3 HOIb NPN KAXAOR CHEHE PACXO4HRIX MaTEpUancs (a8
CYLAe CNUIUKOM 6{).'"0;"!‘0 KOAAOCTI GONos Wil pOSO/DETEALHOCTH VONOM308MMA W NpOUOXIgIT 6nr)-m:x:u-m
MaLLMHE),

BO3AYIUHBIA TECT

FTOT MHCTRIYMEHT NOGBONAST ARYEATH BOJAYX W) MEHEPATOPa
- NPOAYATE LSy, OCI¥ B HERA 8CTs B1ara
- NpoeepsTe, ROCTATONHE W NPOUIBOAMTENSHOCTE KOMNP2CCoRa

1+ PErynuposka nonsmaTensHore AaaneHus
2- OrobpaxeHne JaaneHns Ha BXOGE NPoayxTa
3- CTobpasenne GAnNeHns M3 BHXOLE W3 NPOgYKTa

HIXATHE H3 DYVRY OTIINOUSET BOARYX W BOZENGUWAET B MEHIO HACTPOMOL.

[IMHA FOPENKM

oasonser exbpats MOGS/E MOpenKH (WoKnoMnTeNEHO ana NEGOUT 125 )
B0 SACTRORM UNR NPABAILHONO GYHRUMOHADOBIHNE ANNAPATA. 3TH SAHHLIE HCNONLIYIOTCR
TEHEPaTOPOM 4NN PACHETA M NPWMEHEHHR ONTHMEARHOND Paliovero aaanesss,

MO3BONFET MINCHITL ANMHY MOPenKH
Banote MaCTPOR NN NPIEWILHCNO GYHKUWOHADOBIMNS SNNAPETA. ITH LAHNWE UCNOMSIYIOTCH
rEHEPATOPOM AIMA PACYHETA W NPHMEHEHNE ONTHMARSHONT PAGOYErD A3 oxR,

Orofpanenue wypHana:

1= BEPCHA MNEKTROMMBIX KAPT

2- BEPCHR NPOrPaMMHOrD 0BaCnEs e
X 3- KoNnecTeo BmeMiesva annapara
F _;‘:FE'iEir;E’J CR 4- OGWOe BPEMS Pemor

CUT COUNT ¢ | 5+ Konnwecreo UMknoa pesiot

A3bIK

(EN) ENGL
1 IFR) FRANCA
DE) DEUTSCH A
1 ITALIAMO NOIBONHET MINCHITY TEKYLLINA SE3WK




T33049

NEOCUT 105 / 125

NOIDONRET HINCHITE TOKYLING CAMHNLN MIMED O
- Eamunusl CH: annsa ropenke B MeTpax v aaanesve 8 6apax
= NAFTIMACKEN CHCTEME MEP: VIMHAE ropensy 8 QyTax i GRBNeHre B (DyHTEX HA KBARPATHLIA LM

LOCKING (BJIOKMPOBKA)
LOCKING

1= Axcrvsnpyer Gncapoixy YMW 1 BOIBPAWAETCS HA FR3BHLIA HPan,
2- [ocTyn 1R UIMEHOWS NAPONS
3- Beixog vz mewo (Gea Gnoxupoanu)

NGOEPHUTE KONEOKD, “TobK BREPITL NEpaYIO wediiry, JaTeM NOATBEPAATE,
HAXAB Ha wonechxn. MNoETopUTE aNepaumd ANk ocTaswmxca 3 wabp.

MNocne vaMmeHeHss TAPONS, AMCNNER BO3BPAIRETCH B Memo BIOKHPOBKA ¢
KYPOOPOM, YCTaHOEAEHHEIM Ha «BNIOKMPOBATD. [1300Ms NO yMONMaHN0 —
0000,

JAMOK QIMBHALT, STO MPAM SA0NCAPOBAN.

Hrob6s pEBNOKMPOsATS IKPAM, HIKMWTE W YACDKWE3NTE KONeCHKD
£0 OXOHUEHMA OSpaTHOD oTcweTa (3 cexyHAs). Baegure napons 4ns
pastinopomn,

- — P C.0m

—
5.2 bar 1' 3 I :l '-:-' Nocne 3-x HENPAEWIEHEX BEAROE NAPONSA wHTepdenc BNOXHPYETCH W
) yrdlten IINPOWMBIET G-aMasil kog pastnoxmuposiot (SUPER PASSWORD). 2ror
ﬁ HEMIMEHREMsES KOg: 314159,

KAK NMPOXOAWT ONMEPALINA PE3KKM

1= Mpst HEWATMN M8 TRWTED BOITYMUSETCH [YTa; GHE HASHIBSETCH AEYPHON AYTON, ITO QyYra MANGH MOWMSCTIE MEXIY NICKTPOLOM 1 MACALNON
OH2 NOIBONRET N H3 NOBEDXHOCTH, KOTOPYIO HAGO PA3PE3aTh,

2- Kora AexypHas Qyra KACAETCH NETAND, BNMAPAT NAASMEHHOR DEXCH DRCNOINAET NoW, [yTa NEPEMEWIeTCS MEXDY ANCKTPOSOM
METANNOM, WCTOYHMK HEPSWNEAET TOK S0 BEMMNMHE, HACTPOEHHON ONEpaTopom,

3- B xoMue peski (OTTIYCKIHNE TEWTEPa WK NpOGYBKa ) AyTa 3aTYXAET, BOIIYX NPOGOMKDET BLNOLMTE 0 TEHEHUE HEXXOMLKMX QECATKOE CEKYMA,
NTODS! QXIBAMTE FODENKY W PACXOSHIKA,

OTOBPAMEHME BO BPEMA PE3KM

1= HENOMWHAHNE 0 TEKYWEN DEXImMe
2 NINepevMe 4300 Ha 1xoae

3~ VI3MEPEHNE HANDAKERAR Y

4~ Texywan yeranxa

5 HanomsiaHpe GAENeHNR Ha BLXDGe
B Mamepenne Toka
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@ Flocne 3aKpennennn NaCCK +@ SETAM ASMIKHTE NOJOWIEY FOPEAKKM
nepneskysapHo (90°) K kpaeo aerand,

@ HamMUTE Ha TRMITED FOPEKY ANR DOZMMIE QYT A0 TEX N0, NOKA 313 AYIa He
HAHHET NPOPeIaTs ACTaNk,

@ Kar 10016K0 4871306 NPOPEIANE, CHENKA NPOTIUNTE NOGOWEY NO GETAMRM L%
NPOUDMKEHE Pa3a. CTapaiTech Ae0wa T PROHOMEDMNE DT,

@ TNocne SKPONNEHIA MACTH ¥ SOTANS ACIKHTE MOpenKy Nog yriom npvmepHo 30°
K ABTann.

HammMuTe Ha TRUITep ropenki 18 NOQKKTa Qyr, NPOAONHAER YEeHKHBaTS HIKNoM
@ (307) OTHOCMTENBHO AETANK, MEANSHHO NOBENHITE rOPENKY 8 NEPNERINKYNRP=0e
nanoxenne (90°),

@ OCTaNoBNTE Iopensy, NPOLOMKER HAKIMAaTE K3 TPWTep. ECTN MOQS BLIOLAT ¥3-
NOG ASTANK, TO 4YT3 NPOKITE METANIL.

@ Kak 10016X0 AETANL NPOPE3INS, CHTKA NPOTAWNTE NOKOWEY NO GETAM AN8 NPORGIMKEHA Pe3d, CrapanTets APl PEBHOMEM G
PHTM.

74



T33049

QY.

NEOCUT 105 / 125

TIOCNE SIKPENNEHINN MACCH 1K [ETRNG ABMUKNTE FOPEMCY NS YINoM Grono 45° k
@ QETANN, YACPHABAR NIPW ITOM CEUMANBHYIO NOAOWBY SR CTPOWKH Ha PICCTORHAN
NPAMEPHO 2 MM OT JETANH NEPEA TEM, KAK HENETE MO,

@ HaXMHTE #a TPUITep ropenkn AJis ROZKMM Gyrv, NPOAONKAN YASHRMBATH HAKNOH
(45%) OTHOCMTENGLHD AETANN N0 MERE NPOHUKHOBEMVS 8 KSHABKY.

HANPAUAMATE NNASMENHYIO AYTY TYAS, TAE Hhi XOTHTE COBMATH KaHABKY. Jepxure
@ MYHUMANEHOE PACCTORMNE MEXTY NOIDWS0NA FODEMKK 1 PACTINENNEHHEIM METANNOM
B0 M3TEXAHWE COKPATUTE CPOX CYwBl PEOMAHAKA Wikt NOAPEAMTS rOpency.

Paccroamne
ropenxa-ietans

NPO®UNE KAHABKH

Bul MOWETE MEHSTE NPOQWIE KRHAEKN, MEHR CXOPOCTH LBMKEHNR TOPENKM NO
OTAN, PSCCTCRMNE FOPO/KA-OCTANL, YTOM HAKNOWD TOPEKM W TOK M3 DbiXOSe
WCTOMHINE TOK.

Vi v
b4 ¥

Mo mrs Critantie pECCTOArE PECCTON M Yaanmairs YT
ROpOCTS OpecTs ropesss- TOpenKa- yran yran Nosucmsox; Cuigieny yox
LAeTans neTans

JaUWMTHEIE YOTPCHCTES NPENATCTEYNT PABoTE aNNBPATE, HO, K3K NPESKAD, BOIHUKOT W3-33 oW B OBPaLEHMN, 3a08EWE0CTW
NOMLIDDATEIR WIN TPOGNEM C DKPYXMOUKEH CPEae. B CIeayouwen TASIMUE NPHBEAEH PDEXGCMEHANLIM NO PEUGHEN NRCONCMY! MONMLIONTENEM

CAMOCTORTEMSHO,

Net goveth|

%

| Goretia ne raspoanana

Coeanmenns ropenxky Ecw npoBinema He yOTpasseTcR  npu
‘Px Fopenya we NOLoouHa NOAKMOUEHIN  FOPEMKH, NPOBERLTE  MPCEOAKY FOPENKM Wk
SAMOHWATE FOpenKy.

NoaKNHUTE ropenKy, COBMECTIMYIO C npoaykTom, Ecnu npobinema
‘F’x lopenka we pacnoz-Hana H2 YCTREAETON NI NOAKMONEHRGS [OPEH, NPOBELTE NPOBOLKY
TOPEAKA W3 SOMOMNTE MOPeKY,
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D

.\C A¢™™  Covoyuanen

Mot nazadhs

MPOBEPLTE sEIMANME BCEX  PACXOMMB MATEPHANOD M CHOA
33KPYTWTE CONNIO,

AR

Net voxdikha

GnIR

Her poyiyxa

NOANOUMTE BORYXN W NROSEPRTE AZANEMUE KOMNDECCONS

-

Hecoztatol vozdudha

AR

Vhod davienie

ARIR

CAMUMOM  BHICOKDE  JaBNEeHNe
Ha Bxome

ARIR

MogKaiowMTe  OKaTeld  BO3AYX, NPOBEPSTE  COBMECTIMOCTL
WNONBIYENOND  BOIIYIUMOND  NORKMOUEHIR,  YBEIMTEDs, w10
KDMNPECCop NOAKMNOHEH K ANEKTPOCETW.

fannemne s sxoge cocramnser Bonee 9 Gap,

OTKNIHUTE KCTOMHIK BO3AYXE, NPOBEPLTE A3BNEMA2 KOMNPECCopa,
MOHMILTE  QAENEHWE  XOMNPECCOP3.  [Pn  HEOBXOAMMOCTY

L06BULTE PETYISTOD DABNEHIE MEXIY BHIXOLOM KOMNPECCOPd »
BO3RYX03300DHIKOM MNAZMERHOD PE3IKA,

1ocT BCNoNBLIYeTCS aHe PaGOYEr0 LMK MAN NEK CAVELIKOM
BHCOKOR TEMNEDATYNE WIK 1§ OMPEMIMEOM NPOCTRaNCTYe, [adre
ANNBDITY OCTHITS, YYHIIHTE 88 BEHTHIRLMID

Depexsanpixexmne
HEAOCTRTONHOS HaNPAXEHNE
Saboye natyacherie
H o -
Ne thostapet fazy
A Arcpilot we yeraHonsies
b drmahcadd L
TPATED rOpeion HAKHMBETCR
np# 3amycxe,
Trigger nazhat

EC/M NEPEHANPANEHIE W/ NOHIKENHOE HANPSOKEME HBNSIOTCH
KPATHOGPOMOHMBING, PO3IK NOPOISNYCTUTER CAMOCTORTENLHO
wepes 15 cexyna Ge3 cboea.

B NpOT™MBHON CAyMBe Wi N OTCYTCTEME Dashs, MeKTPMK
LONKCH NPOBEEMTE INCKTPHHCCKY YCTAHoUKY,

30 BEPOATHO M3-33 PACKOUMBIX METEPUANON, NPCBEPLTE NX
COCTORMAE, 3AMEHNTE MX Mpv HeobxogemocTy, [lonpobyime ewe
pas.

Mocne 3 weyaaseiix NONLITOK NOSBWMTTR KOG OWMBKK,

OTryCTiTe Kypox ropeni, Yroliel NPOAAIEKTS.
ECnv Cryckoson KpIoHOK Me AT Prvivsoom, NponepeTe
MPOBAKKY TOP2NKM.
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AHOMANIMN BEIELIEII0T HEMALTTCHHOS OTKIIOHEHNE NZIAZMEHHOTD PE3a%a, HABNMALA B MM Ke gonyoaeTcs,

EOO | Obrits. tonper. kooff. CUIMH #3 AETHMKOE TENNERATYDN  TTPOBEPLTE NOAKMKHEME AATUINOS 1,

i OTKIOHEH WIK NOBPEXASH rlpummﬁuocm,mm
EO Rele Pene MOWHOCTH HE 3aKpeESaeTes Ovneoﬂeamaparacepauc
IposepsTe HET Ik MHOPOSHOre
BEMTWIRTOD HE BPARIBETCR MPEAMETA, NPEIMTCTIYIOWEND
EQ2 Uentiyator HOPMAREHOMY BPILLEHWIO BEHTWISTOPDR
BEHTWISTOP HE BPALUASTCS C 11poREPETE NOAKAOAEHKE M NPK
HYRHGN CROPOCTHO HAROGHOCTA SEMEHNTE BEHTHIATOR,
___EQ§7 PerynsTop Z3aNEHNR HE MOXET
PETYAMPOBETE SARNEHNE, | 3aMEATE PETYIATON ASBNEHWR,
E0Y4 epiin VoRdimby. rep: HECMOTEA W IOLXOIS UYI0 OTHECHTE BNMAPAT 15 CEPBMC
nogavy Boayxa
NposepsTe APUCYTCTENS BCEX
KOMNPEKTYIOUMX W X COCTORMME
EGS Elactrod biok otkryt ““m":‘w TNput HEOEXOMMOCTI 3EMEHITE WX,
TR Sanycrire annapar » nponpobyitre
| o,
a o lpoaepsTe, WTO INEXTPOA He
EXTPOA HE YEUPAETCH BO | NPNBAPAICH X HACARNE W 4TO oM
E06 FRoctrof bk xalept BHYTPL ‘mmu.nmmnoﬂmcmmm
PROXDGHNE KOMNNEKTY IO,
Ei_"l EEPRON/12C IC)u.mbuimm:enndl namama, Omeonemparacemuc
| MpoBEpsTE, SO 3HKAM NACCW
= = Lyra npepsacTon Bepes 3 cekyHas | 3230 MAC0s! HE 00HANYXNEAET | NDBEWIEHO NOACOSAWHEH K O4HILIEHHON
ez NPHOYTCTEME TOK3 NOBEAXHOCTH AETany (623 PWaE sl
KPA0A WM X03).
IpoBepsTe, YTO WHYP NUTEHT
5 3 ANNANATE BXMOUEH B POBETKY U
Y10 nepeknousdTens BK/BLIKN o
ANNBEAT He BIUNAUAETon Oroyrerayer aneKrponmTanme | nancwessu BIUL
. ~ TposepsTe, Yro NPepLIBATENS HE
BepyGunca.
2 > Wamoc p INposepsTe COCTORHWE PRCIOIHEX
Henwypran Ayra SeiCTPo NPepeisasTcs mmmwm"mwx‘ :nnmm::w W, NPW AQOGHOCTH,
= = Cnuwwom cnabas cxopocTk pekn  CHapsTe TOK | yBeNUusTE (KOPOCT:
N0 TOHKOMY JIMCTY | REITKE,
| MpOREpRTE, UTO 3BMAN MACOW
. R | MPABHALHD NOACORANNEH K OMMILIEHHOH
Llyra NpepLIBAETCA BO BPENS PE3KK | [NOXOA KOHTRKT 33%MM3 M3CCH MOBEAXHOCT AETaAM (83 pivaa
| KPACKS WM X3).
z z Wonomsayitre pesKs 0
Comiaon Goruiin macova pess COXPAHANTE KOHTAXT € SETaN0.
TOK Pa3im HE COOTSETCTRYST
- - MCNONMLIYEMEM PACKOAMEM Ou. paspen «Pery/mposka TOX3 pesicis,
KOMNNERTYIOWIM,
= > TIPERACTPEREHRE 1IMOC HENOIXOASEE QIBNEHNE | On. paagen «PerympoiKa Aaanenne
PACHOMIHEX KOMIVIEXTYIOWIX, Bo3aya | NORmyXE®.
:O«mmnmmmmvpu
A 2 | ANNAPATA M CUCTENSE CKATOM BOIGYXE,
Brikwocrs soaayd | [oGassTe ponommTeNSHEE GHsTD
| 4. 039720

TApaHTYe PACNPOCTPBHACTCR K3 NIKGOR 330AACKON AGHEKT Wi BPAK 1 TEYEHUE 2X NCT C GATH NOKYTIKN MALENIR (3804SCTH W paboyar cing).
I'3apasmvs He PACNPOCTPRRASTCR Ha!

» SIS NOASMK, BEEBEIHHSIE TPEHCNOPTUROEKOR,

* Hopmasissesit W3HOC geranest (Hanpumep ; kabenu, Saome v T.4.).

» Criyvias HENPSAUALHOMD HONONEINEAHMA (OWKBKa NATaHWR, Nageswe, pasBopxa),

* CIlyMast BuOORA M3 CTPOR H3-33 OKPYAEIOWEN CPean (33PAIHEMME BORAYXR, KOPPOIUA, MbiMs).

MNpw sex0ae U3 CTPOS, OBPATHTES B TYHKT NOKYTIKW ANMIPATA C NPCLABICHNCN CHEQYIUMX A0KYMEHTOD:

- ADKYMEHT, NOATBENMAOWMA NOKyTKY (C SATOR). KBCCoaRIA MeX, MHBOHC...,

= DIGEHWE NONCMKM,
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
Deze instructies moeten gelezen en goed begrepen worden voordat u met dit apparaat gaat werken.
A Het is niet toegestaan om wijzigingen of onderhoud uit te voeren die niet in deze handleiding vermeld
staan.

De fabrikant kan niet aansprakelljk worden gestekd voor kedere vorm van lichamelijk letsel of materiéie schade veroorzaakt door het niet respecteren
van de nstructies in de handleiding.
In geval van twijfel of onzekerheid over hat gebridk van dit apparaat dient de gebrulker een bekowaam en gekwallficeerd persoon te madplegen,

Dit materizal mag enkel gebruikt worden voor het uitvoeren van snijwerkzaamheden, en uitsluitend volgens de specificaties aangegeven op het
gegaversplaatye en/of in de handieiding. De velligherdsrichtijnen moeten gerespecteerd worden, In geval van gevaariijk of oneigenlijk gebruk kan

de fabrikant néet veramtwoordelljk worden gehauden.
Deze installatie moet worden gebrulkt en bewaard in een vertrek zonder stof, zonder zuwr, zonder ortvlambaar gas of andere comrosieve substanties.
Verzekert u zich ervan dat de lucht in het vertrek veldoende drculeert.
en :
Tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F),
Bewaartemperatuur tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of geiijk 3an 50% bij 40°C (104°F)
Lages of el san 90% bi 20°C (66°).

Tot 1000 m baven zeespiegeiniveau (3280 feet).

Saljden kan gevaarlijk Zijn en emstige of 2eifs dodelijke verwondingen veroorzaken,
Snljden stelt Individuen bloot 2an een gevaarljke warmtebron, aan straling van de boog, aan elektromagnetische vekden (waarschuwing aan dragers

van een pacemaker), aan elektrocutie-gevaar, an lawaa en 33n gasvormige dampen.
Bescherm uzelf en bescherm anderen, en respecteer de volgende velligheldsinstructies :

®
@
@

Om u te beschermen tegen het risico op brandwonden en straling dient u droge, hittebestendige kleding zonder omsiag Le dragen,
die in goede staat Is en het gehele ichaam bedekt.

Draag handschoenen die de elektrische en thenmische isalatio garanderen,

Gebruik een ultrusting die u beschermt tjdens het snijden en/of een laskap van een voldoende beschermend niveau (afhankedijk
van de door u vitgevoerde kius), Bescherm uw ogen tijdens schoonmaakwerkzapmbeden, Het dragen van contactienzen is niet
toegestaan.

Soms is het nodig om de snijzane af te schermen met brandwerende schermen, om 2o de omgeving te beschermen togen straten
van de boog, wegspattende en gloelende deeltjes,

lnbmeudepermlndeﬂmomtuthdemﬂmmdebeogen naar glogiende onderdalen te kjken, en om adequate
veiligheidskleding te dragen.

Draag een weiligheidshelm met gehoorbescherming indien het geduidsniveau van de snijwerkzaamheden hoger ligt dan het
toegestane niveau (dit gekit ook woor ieder persoon die zich binnen of in de buurt van de werkzone bevindt),

Houd bewegende anderdelen (ventifator) ver weg van handen, haren en Kieding.
Verwijder neoit de behiszing van de koelgroep wanneer stroombren onder spanning staat, de fabrikat van het apparaat kan dan
niet verantwoordelijk worden gehouden voar eventuele schade of letsel,

De onderdelendie net gesneden ajn zijn heet en kunnen bij aancaking brandwanden veroorzaken, Tijdens enderhoudswerkzaambeden
aan de toorts moet u zich ervan verzekeren dat deae voldoende is afgekodd (wacht minstens 10 minuten alvarens te beginnen).
De keelgroep moet aanstaan tijdens het gebrulk van een watergekoelde toorts, om er zeker van te zijn dat de vceistaf geen
brandwonden kan veroorzaken,

Het is belangnijk om de werkzone weilig en opgeruimd achter te laten, om zo personen en goederen te beschermen,

Rook, gas en stof utgestoten door snipwerkzaamheden zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Er moet voldoende ventiatie aanwezig
2. Het kan nodig zig om voor extra ventilatie te zorgen, Een lasheim met verslucsysteem kan een oplassing zijn bij cnvaldoende
ventilatie. Controleer of de ventilate voidoende en efficient is door deze te toetsen aan de heersende velligheldsnormen,

Waarschuwing | bij snijwerkzaambeden in kizine ruimtes moet de vesligheid op afstand gecontroleerd worden. Het snijden van sommige materialen
die lood, cadmium, zink, kwik of berilium bevatten kunnen bijzonder schadelijk zijn. Ontvet tevens materialen alvorens deze te snijden,
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De flessen moeten worden bewaard in open of goed geventileerde ruimtes, Ze moeten in verticale positie worden bewaard, in een standaard of op
een trofley. Snijden in de buurt van vet of verf is verboden,

Bevellig de snijzone volledig, ontviambare materialen moeten op ten minste 11 meter afstand worden geplaatst,
Een brandblus-ukrusting meet dichthij de werkzone aanweag zijn.

Waarschuwing : pas op voor het wegspatten van wama materiaien of vonken, zelfs door kieren kunnen deze brand of explosies veroorzaken.

Houd persenen, entviambare vocewerpen en houders onder druk op een veilige afstand,

Het snijden in houders onder druk of gesloten buizen is verboden, en wanneer ze open zijn moet de brandbare inhoud (alie, brandstof, gasresten...)
volledig worden verwtjderd.

Slijpmerzasmbeden mogen niet worden gericht naar de stroombron of naar ontviambare voorwerpen,

= e
Het gebrukte dektrische netwerk moet abscluut gedard zijn, Gebruik een type zekering zoals wordt aangegeven op de tabel.
Een elektrische ontlading kan emstige of zeifs dodekjke ongelukken vercarzaken.

Raak noalt delen aan die onder spanning staan (toortsen, klemmen, kabels), deze zjn aangedoten op het sniForcult,

Voordat u de stroombron gaat openen moet u deze van de netspanning afkoppelen, en minimaal 2 minuten wachien totdat alle condensatoren

ontladen zijn.

Raak noolt tegelijkertijd de toorts en de massaldem aan.

Laat de kabels en de toortsen vervangen door een bevoegd persoon wanneer deze versieten zin, Pas de kabelsactie aan san de toepassing van het

apparaat, Draag akijd in goede staat verkerende droge kleding, om u te isokeren van het snij-drcuit, Draag altijd isolerende veiligheidsschoenen, waar
u ook werkt.

door een openbaar laagspanningsnet. [n deze omgevingen kunnen er moehjkheden zin bij het verzekeren van de elektro-

Dt Masse A matenaal is niet geschikt voor een gebruik in woonomgevingen, waar de elektrische stroom wordt geleverd
magnetsche compatilitet, ten gevelae van storingen veroorzaakt deor galeidingen, zowel straling s radio-clektriciteit,

D D= materiaal is niet conform de 1EC 61000-3-12 norm en mag aangesioten worden op private Ragspanningsnetwerken,
die zijn aangesioten op een openbaar stroomnetwerk met uRtsluitend midden- of hoogspanning, Al deze apparaten toch
aangesioten moeten worden op een openbaar kagspanningsnet, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker om zich envan

f’} te verzekeren dat &k ook daadwerkelilk mogelifk is.

DR materiaal voldoet aan de eisen van de CET 61000-3-11 norm,

2 Blektrische stroom die door geleiders wordt getransporteend kan plaatselijk elektrische en magnetische velden (EMF) veroorzaken.,
:Z% De stroom eebruikt bij het snijden veroorzaakt een elekiromaanatisch veld rondom het sadjcircut en het snimatesiaal,

Elektro-magnetische velden (EMF) kunnen de werking van bepaalde medische implantaten (bijwsorbeeld pacemakers) verstoren. Beschermende
moeten worden genomen voor personen die deager A)n van dit type implantaat, Bivoorbeeld . beperkte toegang of een Indvidusle
risico-evaluatie voor de gebruikers van deze apparatuur,

Nie gebrulkers moeten de volgende procedures respecteren, om 2o de blootsteiingen aan elektro-magnetische velden afkomstig van het snij-circult
20 veel mogelijk te beperken ;

« plaats de snij-kabels samen, en bind 22 Indien magelijk samen vast;

« plaats uzelf (romp en heold) 2o ver mogedijk van het snijcircull

« rol de kabels noat om uw lichaam;

» plaats uw lichaam noait tussen de snijkabels. Houd de snijkabels aan dezelfde kant van het lichaam

» sluit de massa-kabel zo dicht mogelifk bij de snij-20ne ;

« werk niet naast de snijstroombron, ga er niet op zitten en leun er niet tegenaan ;

« niet assen tidens het transport van de snijstrecombron,

Dragers van een pacemaker Moeten eerst een arts raadplegen voordal ze meat ¢k materiaal gaan werken.
Het blatstellen aan elektromagnetische welden tijdens het fassen kan gevolgen hebben voor de gezondheid die nog niet
bekend zijn.
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De gebruker s verantwoordedjk voor het installeren en het gebruik van het boogsnij-materiaal, volgens de mstructies van de fabrikant, Als er
eleftromagnetische storingen worden waargenomen, is het de verantwoordeljkheld van de gebrulker van het snijmateriaal om deze probiemen op te
lossen, met behulps van de technische dienst van de fabrikant. In bepaalde gevallen kan dit een eenvoudig aarding van het snij-circuit zipn. In anders
gevallen kan het noodzakedijk zijn om een elektromagnetisch scherm met filters te creéren rondom de stroombron en het te sniden voorwerp, [n leder
geval moeten de elektro-magnetische storingen worden beperkt tot een aanvaardbaar niveau.

Evaluatie van de snij-zone

Wadahamnemalmgekmlmmdegmnwdemogdmmmmwm in de aangrenzerde 2ones evalueren. Het
volgende moet i acht warden genomen
a)&anammMsmmmhmMMMmmMsﬂMI

b} antvang- en 2endapparatuur van rado en televisie;

) computers en overige besturingselektnnoca;

d) belangrijk veiligheidsmateriaal, bijvoorbeeld voor Industriie baveiliging ;

&) de gezondheid van personen die dichthi het apparaat werken, in het hijzonder personen met een pace-maker of een gehoorapparaat;

) meetmateriaal of matenaal dat wordt gebrukt voor het kalibreren van apparatuur;

g) de immuniteit van de overige apparatuur aanwezig in de omgeving.

De gebruiker moet zich ervan verzckeren dat het andere materiaal dat in de buurt wordt gebridit compatibed is. Dit kan extra vellighsidsmaatregelen
veraisen ;

h) het moment waarop het lassen of andere activiteen uitgevoerd kunnen worden.

De afmetingen van de aangrenzende zone die in acht moat worden genomen hangt af van de structuur van het gebouw en de overige werkzaamheden
die er verricht worden, Deze zone kan groter zijn dan het gebouw waarin de werkzaamheden plaatsvinden,

Evaluatie van de snij-zone

Naast een evaluatie van de zone kan een evaluatie van de snil-installaties helpen bij het vaststellen van en het oplossen van storingen. De evaluatie
van de emissies moet in situ worden geévalueerd, zoals vastgelegd in Artikel L0 van de CISPR 11, De metingen in situ kunnen ook hefpen bij het
bevestigen van de effectiviteit van de genomen maatregaien,

a. Openbare stroomnetwerk : Hot sniymateriaal moet aangesioten worden op het openhare stroomnetwerk volgens de aanbevelingen van de
fabrikant. Als er storingen ontstaan, kan het nodig 2/jn om extra voarzorgsmaatregelien te nemen, 2oals het filteren van het openbare stroomnetwernk.
Er maet overwogen worden om de weedingskabel in een metalen geleiding (of een dasraan gelijkwaardig materiasl) af te schermen. De elektrische
continuiteit van de afscherming moet over de hele lengte gewaarborgd worden, De afscherming maoet vanaf de stroombron plaatsvinden, om zo een
goed dektrisch contact te waarborgen.

b. Het onderhoud van de stroombron : het mateniaal moet volgens de aamwijzingen van de fabrkant onderhouden worden, Alle openingen,
kieppen enz. moeten afgesioten en comect vergrendeld ziin wanneer het materiaal in werking is. Het materiaal mag op geen enkele manier gewijzigd
worden, met uitzondering van de wijsigingen en afstallingen 20als vermeld in de instructies van de fabriant. De vonkentyug moet afgesteld en
anderhouden worden volgens de aanbevelingen van de fabrikant.

. Kabels : de kabels mosten zo kert mogelik 2)n, en zo dicht mogelijk bij elkaar op de grond worden geplaatst.

d. Potentiaalvereffening : &r most averwogen worden om alie metalen vocrwerpen van de omligaende zone te verbinden. Métalen cbjecten die
aan het werkstuk verbonden zijn vergroten het risico op elektrische schokken afs de gebruker tegalijkertijd deze alementen en de elektrode aanraakt.
Het wordt aangeraden om de |asser te Isoleren van dit scort metalen voorwerpen,

¢, Aarding van het te snijden voorwerp : Wanneer het te aarden voorwerp niet geaard is, vanwege zn errwang of de plaats waar het zich bevindt,
20als bipwoorbesld het geval kan zijn blj scheepsrompen of grote metalen structuren, kan een aarding van het werkstuk, In sommige gevallen maar
niet altijd, de emissies verkleinen. De aarding van voorwerpen die het risico op ongelukken en verwondingen van de gebruiker en materidde schade
vergroten wordt afgeraden, Indien nodig moet het te snijden onderded direct gesard worden, maar in sommige landen, waar een directe aarding niet
(s toegestaan, moet de verhinding worden gemaakt met een geschikte condensator, die de plaatselijke wetgaving respacteert.

f. Beveiliging en afscherming : De seectieve beveliging en afscherming van overige kabels en materizal in de omiggende zone kan eventuele
storingen verminderen. De beveailiging van de gehele laszone kan worden overwogen voor speciale toepassingen.

De stroombron (s uitgerust met twee handgrepen waarmee het apparaat door twee personen gedragen kan worden. Pas op
onderschat het gewicht niet. De handgrepen kunnen worden gebruikt als een hefmiddel,

T Gebruik noait de kabeds of de toorts om het apparaat mee te verplaatsen, Het apparaat moet tijdens het vervoer
verticaal worden gehouden,
Het apparaat niet boven mensen of voorwerpen tillen,

b maemany

* Plaats de stroombron op een ondergrond met een hefling van mindes dan 10°,
« Vioarzie voldoende rulmte om de stroombron correct te ventileren, en om toegang te hebben tot de bedening van het apparaat.
« Niet gebruiken in een amgeving met geleidende metalen dealtjes,
Dit materiaal heeft beveiligingsidasse Ip23, dit betekent :
- een bevelliging tegen de toegang tot gevaarlijke onderdelen met een salide veorwerp mat een dameter van <12,5 mm
- een beveiliging Legen vallende regendruppels (60° ten oprichte van een verticale lijn).
Dit materiaal kan bulten worden gebrulkt, in overeenstemming met de bavelligingsklasse ip23.
80 D= voedingskabels, verlengsnoeren en snijkahels moeten valledig afgerold worden om oververhitting te voorkomen.
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fli De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor schade en persaonlijk letsel veroorzaakt door een foutief en gevaariijk

gebruik van dit matenaal.

* Het ondeshoud aan dit apparast mag sleen vitgevoerd worden door cen hevoegd en gekwalificeerd persoon, Het wordt

aanbevolen om dit apparaat een faarlijse onderhoudsbeurt te geven,
._D. chddemnwommngatdoordemmhe(awmlehaiat.enmcfa:meemlmammduubegﬂmauw
onderhoudswerkzaambheden. De spanning en intensiteit binnen in het apparaat zijn hoog en gevaarfijk.

« De kap regelmatig afnemen en met een biazer stofunj maken, Maak van deze gelegenheld gebrulk am met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren doar pekwalificeerd personed,
» Controleer regelmatig de staat van de voedingskabel, Wanneer de voedingsikabel beschadigd is moet deze worden vervangen door de fabrikant van
het apparaat, docr de after-salesdienst of een geljkwaardige mnstantie, om 2o het ontstzan van risicovolle situaties te voorkomen.
« Laat de openingen van de streambron vrij zedat de lucht vrij kan drculeren.
» Controlesr of de toorts geen scheurtjes vertoont en of er geen draden bloatliggen.
» Controleer of de slitonderdalen correct geinstalleerd zijn, en of 2e niet versleten zijn.

Onderhoud van het luchtfilter :

« Koppel de luchttcevoer af,

» Draal de kraan, die zich onderaan het filter-resenvalr bevindt, open door deze tegen de richting van de wijzers van de klok in te draaien,
« Druk de kraan naar haven om 20 het water uit het reservoir te laten lopen,

« Draai de kraan onderaan het filter-reservoir weer dicht, in de riditing van de wijzers van de klok.

* Koppel de luchttoevoer af:
« Neem het reservoir en schvoef het los, door het tegen de wijzers van de Mok in te draaien.
-Nﬁﬂaudedsm(wk)mmmm(M)ammmamwlkmmmmrinhetvemem

-muhaﬂmm&mmmmdeadeaamayudvmdeoﬂngnhabmmgededte
» Schroef het resereor weer vast, in de richting van de wijzers van de Kok,

INSTALLATIE - WERKING VAN HET APPARAAT

Alicen hevoead en door de fabrikant erkend personedd mag de installatie uitvoeren, Tijdens de instalatie maet u zich ervan verackeren dat de
generator fs afgekoppeld van het stroomnetwerk,

e L
= v v v v
m% Cm{lo-m lm{lbm !-m{mmm #=m + 0mm
i - v v
o : v v

De met de generator meegeleverda accessoires mogen alieen met dt apparaat warden gebruikt,

De NEOQUT & een drisfasen Plasma stroombron voor het snijden en gutsen, waarmee u :

1=  Scherm 7= Handwaten transport

2-  Draaiknop 8 Pneumatische aanshaing

3 Aanshuting voor massaklem 9. Voedingskabel
Aansiuiting Plasma toorts 10-  Schakelaar aan [ ult

Installatie lulk aanstuting CRC 1 analoog (optioneel, art. code 039988) 1
of CNC 2 digitaal (optioneel, art. code 064737)

Instalfatie lulk aanshuting CNC 3 digitaal Retrofit

(optionee, art. code 068957) 81
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« De NEOCUT 105 wordt geleverd met een 32A-stekker van het type EN 603091, De PLASMA CUTTER 85A wordt geleverd met een 32Astekker van
het type EN 60309-1.

« De NEOCUT 125 wordt goleverd zonder stekker, het wordt aanbevolen om een 634 stekker van het type EN 60309-1 te gebruiken,

Deze stroombronnen mogen alieen worden gebruikt op een vierdraads, dnefasige 400V (50-60 Hz) dektnische installatie met een nullelder 3anges-
loten op de aarde.

« De affectief geabsorbeerde stroom ([1aff) wordt sangegaven op hat apparat bij optimale gebrulksomstandigheden, Controleer of de voeding en de
beveligingen {2ekering en/of stroomonderbreker) geschikt zi)n voor de stroom die nodig is bi) gebrulk van het apparaat. In sommige landen kan het
naodzakeijk zijn om de elektrische aansiuiting te wilzigen voor een optimaa! gebeuik,

« Het apparaat functioneert op een elektrische spanning van 00V «/- 15%, Het apparaat steit zichzelf in thermische bevelliging wanneer de voe-
dingsspanning lager is dan 340veff of hoger dan 460veff (een foutmelding verschijnt op het scherm van de 1HM).

* Het opstarten gebeurt door de san / uit schakelaar (Afbeekding 1 - 10) op positie 1 te 2etten, Het apparaal kan worden stopgezet door de schakelaar
op pasitie O it te zetten,

Waarschuwing ! Nooit de stroomvoorziening uitschakelen wanneer het apparaat in werking Is.

Het appargat beschekt over een functie waarmee u het vermogen kunk begrenzen,
Met deze functie kunt u de maximale snij-stroom begrenzen, zodat deze zal worden aangepast aan het kaSiber van de gebruikte contactdoos.

Toegang :

1- Apparaat is uitgeschakeld, maar wel aangesioten op de netspanning

2- Houd de draaiknop Ingedrukt en zet de O/ schakelaar op 1, houd de draalknop ingedrukt totdat het scherm oplichit.

3- Lsat de draaiknop los

4- Druk opnieuw op de draalinop om het menu te laten verschijnen

5- Plaats de cursor op SETUP en bevestig met een druk op de draaiknop

G- Plasts de cursor op « T MAX LIMIT »

Het scherm toant de stroomsterkte waartoe het appamat zich moet beperken. Draal en bevestig met een druk op de knap,
Plaats de cursor op EXIT, druk op de knop om terug te keren tot het hoofdscherm,

De nstefing van de begrenzing wordt automatisch opgeslagen, het is dus niet nodig om &k opnéeuw in te stellen als u het apparaat weer opstart.

Aanbevolen instellingen :
 Ingangsspanning | Fase | Driefasa stopcoe T IMAXL
63A Maximum : 125 A
400 v 3 32A 105 A
16A B85 A |

Dit apparast kan aangesicten worden op een elekinsche generator, op voorwaarde dat de hulpstroom aan de volgende voorwaarden vokicet |

- De spanning moet wisselspanning zipn (400V +/- 15%) en de piekspanning mag nict hoger zign dan 700V

- De frequentic moet liggen tussen de 50 en 60 Hz.

Deze gegevens moeten absoluut geverifieerd worden, omdat veed generatoren hogere piekspamingen genereren, die uw materaal kunnen beschadigen.

Ao verdengsnoeren moeten een afmeting en een sectie hebben die geschikt is voor de spanning van dit apparaat.
Gdruﬂtalleenemvaia\gmdatvddoetamdewajkemgdgevlng.

NECCUT 105 E 4 mm?
NEOCUT 125 oy % mm

De toevoer van lucht kan worden geregeld door een compressor of door flessen onder druk. Een hoge-druk manometer moet worden gebrulkt op
feder type voeding, en deze moet gas kunnen teevoeren in de luchtingang van de plasma cutters, Deze apparaten 2ijn uitgerust met een geintegreerd
luchtfilter {Spm), maar cen extra filter kan nodig zin, afhankelijic van de kwaliteit van de gebruikte lucht (fiter optioned art. code 039728).

Wanneer de lucht van slechte kwaliteit is zal de snisnelheid lager zijn, de kwalitel slechter, de mogelijkheld om dikker materiaal to
sniyden 2al minder 2ijn, en de levensduur van de slijtonderdelen korte,

Voor een optimaal rendement moet da persiucht voldoen aan de norm [SO8573-1, klasse 1.2.2, Het maximale damppunt moet - 40 °C zijn.
De maximum hoeveelheid olie {aerosol, vicelbaar en stoom) moet 0.1 mg/m3 zijn.

% Sluit de gastoevoer 3an op de stroombron met behulp van een gasstang
met ean binnendlameter van 9,5 mm en een snefkoppeling,

De druk mag niet hoger zijn dan 9 bar, anders zou de
* tank kunnen ontplaffen.

82  Deaanbevolen druk tjdens de luchtcirculatie gt tussen de 3 en 9 bar, met een minimum toevoer van 305 L/min.
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KEUZE VAN DE SLIJTONDERDELEN

* Handmatig snijden met cen toorts MT 125 (6 m : art. code 039506, 12 m : art. code 039513) :
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INSTELLEN VAN DE SNLISTROOM

Om de verwachte prestaties en een cormecte levensduur van de slijtonderdaien te verkrijgen, moet de stroom worden afgesteld

Jx‘”.‘ volgens de aangegeven waarde op het slijtonderded (bijvoorbeeld 45 A = 45 ampéres),

Het instellen doet u eenvoudig met behuip van de draalknop van het heofdscherm. 83
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INSTELLEN VAN DE LUCHTDRUK

De NEOCUT Is uitgerust met een elektronsch gestuurde drukregelaar, het regelen van de druk gebeurt via de [HM (zie wolgende pagina's).
Om de meest aptimale gebruksomstandighaden te crederen en een langere levensduur voor uw skjtinderdelen te verkrijgen is het belangrijk om ;
- Do juiste engte van de toorts te kiezen
- De module aan te passen aan de gebrukte slijtonderdelen
- De stroom aan te passen aan de gebruikie sligenderdelen
- De afsteliing van de luchtdruk op « auto » te zetten
Het wordt aanbevolen om te controleren of de Ingebrachte Instellingen op IHM in overeenstemming 2)n met de werkelijke confiquratie, In het
bijzonder bij
- Een wijaiging in een aanshuting of een wijziging van de pneurnatische insallatie
- Een wijziging in de kengte van de toorts
- Ben ander type siijtondendes!

&) twijfel
Het is mogelifk am het pneumatische circult te controleren met de functie « test air », hiermee kunt u onder andere controleren of de door de
compressor geleverde uchidruk voldoende is (2ie de volgerde pagina's),

Snijden / Snijden met vergrendelde trekker
Gebrulk één van deze twee modules voor het ultvoeren van snijwerkzaamheden op massief plaatwerk.

Met een druk op de trekker aredert u de boog. De boog stopt wanneer u de trekker loslaat, of wanneer de boog vanzelf stopt.

i‘.

Vear langere snijwerkzaamheden kunt u de vergrendelde module gebrulken, u kunt dan de trekker losiaten tijdens het sm-
Jden. Dit vermindest de vermoadheid, en 20 kunt u uw hand wat verder verwiilerd houden van de snijzone,

Gutsen | gutsen met vergrendelde trekker
Gebruik &4n van deze modules voor het uitvoeren van uw guits-werkzaamheden,
Met een druk op de trekker aeéert © de boog. De boog stopt wanneer u de trekker loslaat, of wanneer de boog vanzelf stopt.

|
=

' ﬁ Voor langere sniwerkzaamheden kunt u de vergrendelde module gebrulken, u kunt dan de trekier losiaten tjdens het sni-
e JdEnu Dt vermindest de vermoeidheid, en 2o kunt u uw hand wat verder verwi)derd houden van de snijzone.
- .-

Het snijden van geperforeerd plaatwerk

Gebrulk deze module voor het uitvoeren van snijwerkzaamheden op geperforeerd plaatwerk, waarbi) herhaaldelijk gestopt en
weer opgestart moet worden.

Dt is een snipmodule waarhij de boog vanzell weer opstan, zofang de trekker ingedruit blijit. Deze module ceenlt veel gebrui-
kersgemak, omdat de gebruiker niet voortdurend de treldeer hoeft los te laten / weer in te drubdeen.

Markeren
jux] M Deze module is geschit voor alle scorten siijtonderdelen en functioneert met een awakke stroom, U kint 20 meeteloos de
opperviaktes van plaatwerk markeren, In het bijzonder nuttig bij geautomatiseerd snixien, om bejvoorbeeid referenties of
serfenummers 2an te brengen. De module kan ook gebruikt worden met een handmatige toorts.

1 2
Tag! De eenheden (m./bar of R /ps)
3-4 : Belangrijke instellingen voar hat
cormedt functioneren van het apparast.
3 4 Deze gegevens worden gebruikt door
de generator vor het berekenen en het
toepassen van de optimale druk
Model toarts Lengte van de toors
(alleen NEOCUT 125) aangekoppeld aan het apparaat

Een draal aan de draalknop verplaatst de cursor ter hoogte van de gewenste keuze, met een druk op deze draalknop bevestigt u de kewze.
Waarschuwing ; In aeval vavt aen typefout 2ullen deze instelingen gecorngeerd kunnen worden (2ie setup meny),
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NAVIGEREN IN DE IHM
GEBRUIK VAN DE DRAAIKNOP

m Door te draaien aan de draaiknop kunt u
- een digitale instelling regelen (stroom, druk)
- de cursor verplaatsen en 2o keuzes maken
Met een druk op de drsaiknop kunt u

- een keuze bevestigen (aangegeven door de cursor)
- toegang krijgen tot de werkbalk vanuit het hoofdscherm of vanuk het schenm om de druk te regelen

it scherm wordt getoond zodra het apparaat opstart
1- Medule functioneren

2- De huidige druk

3- De gekozen kengte van de toorts

4- Stroom

Het instellen van de stroom kan direct via dit scherm plaatswinden,

*Eon piltje nsar boven of naa baneden kan rechts van de druk verschinan sanneer da druk door de gebautker ontregeks . Het piVte vardhwgnt wanoeor de ingestekio
druk cptimaal 5 of afs de dnk met de « AUt » modkue geregel? s

WERKBALK (toegankelijk door een druk op de draalknop)

1- Toegang tot scherm keuze modules

2- Toegang tot het hoofdscherm (instellen van de stroom)
3- loegang tot het scherm insteken Druk

4- Toegang tot menu Setup

KEUZE MODULE

6 modules zijn beschikbaas, om de Juiste kewze te maken kunt o het hoofdstuk = keuze van de module
» raadplegen,

INSTELLEN VAN DE DRUK

Het scherm 2al & standaard als volgt uitzen :
1+ Module functioneren

2- Stroom
3- Lengte van de Loons
- 4- Druk*
i I - 0
105 A H JTI—I "Oe druk & standawd vergrendeld i de atomatische modufe (getoond doar fet woord AUTD en het gesio
6 o teyi slobye)  het apparaat zoekt 20 de uiste waarde, affankeik von de verschiiende instefingen (zoafs stroom,

mockule, eogie van de toarts)

85
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m e
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MENU « SETUP »

LOGBOE
EN FR DE IT...
ET-EENHEDEN

NG

Reset tellers

86

Om het instellen van de druk over te schakelen naar de handmatige module moet
u langér drukken op de draaiknop | u ziet een alteling verschijnen net naast ht
slotje

Het loslaten van de draaiknop Lifdens het aftefien anmuleert hed onfgrendelen
van de druk,

Aan het eind van het aftellen zal het volgende scherm verschijnen :
- het slotje is open (symbool dat u nu zell kunt instelien)

de huldige druk wordt getoond (de waarde komt overeen met de waarde ge
bruikt in de automatische module)
- Een stasfdiagram met de waarden geoft de tendens aan (het woord = opti-
maal » wordt getoond wanneer de gekozen waarde perfect overeenkomt met de
waarde de 2ou worden gebrulkt in de actomatische module)

Voorbieeld van het instefien van een hogere druk dan de optimale waarde van
+0.2bar

Om terug te keren naar de avtomatische instelling moet u langer drukken op de
draaiknop : een aftelling vindk plaats naast het siotie,

fAan het eind van het aftellen zal de instelling in « AUTO » staan, met het slote
vergrendeld,

Dit edement Leit het aantal cydi en de snij-duur van het mondstuk en van de deldrode ©
1- Aantal cych en opgetelde gebrulksduur elektrode

2- Aantal oyeli en opgatelde gebruiksduur mondstuk

3+ Menu reset teflers

4- Terug naar Setup menu

Om een representatieve teliing te verkrigen, is het noodzakedijk om de tadled(s)
van de vervangen slifonderelen weer op nul te zetten
Het menu resat tellers ;

1- Op nuf zetten van de teller van de elektrode
2- Op nuf zetten van de teller van het mondstuk
3- Op nud zetten van alle tellers

4- Terug naar het vorige scherm
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Om een teller op nul te 2etten kiest u de gewenste lijn deor aan de dragiknep te draaien, en deze fangere Ujd ngedrukt te
houden (een afteling wordt getoond rechts van de gekozen §jn). Aan het einde zal de gekozen toller weer op nul staan
Het loslaten van de draalknop tijdens het aftellen annuleert de reset,

NB : deze functie helpt u bij het opvoigen van het sliten van de shijtonderdelen. De gebruiker is niet verplcht deze functie te
gebrulken en al helemaal niet om de tallers op nul te 2etten na iedere vervanging van een siijtmiddel (het apparaat biokkeent
riet bij te langdurig gebruik van sligmiddelen).

TEST LUCHT

I WAARDE

INFUT
OUTPUT

LENGTE VAN DE TOORTS

TWARE :

POWER ON
CUT TIME =
CUT COUNT &

TAAL

(EN) ENGLISH
HIFR) FRANCAIS
(DE} DEUTSC

Ty ITé#
(ES) E
(NL) NE
(RU) RU

Met deze functie kan de ludht ult de generator geperst warden om:
- het drcuit van de generator 1 zuiveren van vochtigheid
- te controferen of de prestaties van de compressor voldoende an

1= Instefen van de test-druk
2« Tanen van de ingaande druk
3- Tanen van de ultgaande druk

Een druk op de knop siult de kucht af en voart u terug naar het menu Setup.

Hiermee kunt u het toortsmodel selecteren (alkeen voor NECCUT 125)
Q'Behng:i;'«- instelling veor een carreat Tunctioneren van het apparaat, Deze gegevens worden
gebrulkt door de generator voor het berekenen en het toepassen van de optimale druk

Hiermee kan de lengte van de toorts gewijziod worden
Belangrije instelling veor een comect functioneren van het apparast. Deze gegevens worden
Gebruikt door de generator voor het berskenen en het toeépassen van de optimale druk.

Weergave logbock ;

1- Versie van de eektronische kaarten

2- Software vessie

3- Aantal keren dat het apparaat is opgestart
4~ Totale snij-duur

5~ Aantal sodj-cydhi

Hiermee kunt u de taal veranderen

87
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EENHEDEN

: Hermee kunnen de gebruikte eenheden gewijzigd worden
Po. fba - Eenheden SI : lengte van de toarts wtgedrukt in meters en drik witgedrukt in bar
tt. /psi - Engedse eenheden : lengte van de toorts uitgedrukt in feet en druk uitgedrukt in PSI

LOCKING (VERGRENDELEN)

LOCKING

1+ Activeert de vergrendeling van de HMI en keert terug naar het hoofdscherm
2- Toegang tot het wijzigen van het paswoord
3- Menu verlaten (zonder te vergrendelen)

Draal aan de knop om het eerste ciffer te kiezen, en druk vervolgens op de knop
om dit cijfer te bevestigen. Herhaal ¢k voor de drie volgende cijfers van het
paswoord,

Wanneer u het paswoord heelt gewijagd, keert het scherm terug naas het menu
LOCKING, met de cursar op «LOCK». Het standaard paswoord Is 0000,

Ontgrendelen

o S — [ Het hangshotie geelt aan dat het scherm vergrendald s,
Om het scherm te ontgrendelen kunt u langere tiyd drukken op de knop, tot het
aftellen s bedindigd (3 seconden). Geef het paswoord in am te antgrendeien,

. 1 I-.II E A Na dre foutieve pogingen om het paswoord In te geven zal het apparaat blokke-
5.2 bar —" " ren en u een ontgrendelingscode (een SUPERPASWOORD) vragen, bestaande it
6 6 dijfers). Deze code (kan nict worden gewijzigd) is : 314159,

VERLOOP VAN EEN SNLJ-SESSIE

1- Met een druk op de trekker zal ach een boog vormen : de pllooct-boog. Dit Is een boog met een zwak vermogen die tot stand komt tussen de
elektrode en het mondstuk, en die de ontsteking op het te snéjden metaal lanceert,

2- Wanneer de piloot-boog het werkstuk raakt, detecteert de plasma-snijder de ontsteking. De lucht arculeert dan tussen de elektrode en hat wer-
kstuk, de generator verhoogl de stroom Lot de waarde die is ingegeven door de lasser,

3- Aan het einde van de snij-procedure (hi) het losiaten van de trekker) stopt de boog, de lucht blifft enkele tientalien seconden stramen om de
toorts en de sligonderdelen af te koslen,

WEERGAVE TIJDENS HET SNDIDEN

1- Weer oprospen van de in gebruik zijnde module

2- Meten van de druk aan de Ingang van het apparaat
3- Meten van de spanning van de boog

4 Aanbevolen stroom

5- Weer oproepen van de uitgaande druk

6~ Meten van de stroom
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De massaklem bevestiod aan het onderdesd, houdt de toorts loadrecht (50°) op het
uiteinde van het werkstuk,

Druk op de trekker van de toorts om de boog op te starten, totdat deze volledig het
onderdesl raakt,

Wanneer er een begin is gemaakt, skeept u langzaam hat blokje over het onderdeel
om het snijden af te maken. Probeer een regeimatig ritme te bewaren,

De massakiem bevestigd aan het werkstuk, houd de toorts in een hook van onge-
veer 30° ten opzichte van het werkstuk.

Druk op de trekker van de toorts om de boog te ontsteken, en respecteer steeds de
hosk van 30° Laat de toorts langzaam draalen, naar een positie loodrecht op het
werkstuk (90°).

Houd de toorts stl maar blijf op de trekker drukken. Als er vonken onderuit het
werkstuk vandaan komen, heeft de boog het materizal geperforeerd,

Wanneer er een begin is gemaakt, skeept u langzaam het blokje over het onderdeel om het snijden afl te maken, Probeer een regelmatiq
ritme aan te howuden,
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GUTSEN :

De massakiem bessestiod aan het te snijden onderdesd, houd de toarts in een hoek
@ van onpeveer 457 ten opzichte van het onderded, en houd het mondstuk speciaal
gutsen op ongeveer 2 mm van het werkstuk woordat u de toorts ontsteekt.

@ Druk op de trekker van de toorts om de boog te omtsteken, en respecteer daarbij
een hoek van 45° ten opzichte van het te gutsen onderdeel,

Druk de plasma-boog in de richling van de uitsparing die u wit crefiren, Bewaar

@ een minimale afstand tussen het mondstuk van de toorts en het gesmolten metaal,
om te voorkomen dat de levensduur van het slitonderdeel verkleint, of de toorts
beschadigt,

PROFIEL VAN DE UITSPARING

U kurvt het profiel van de ultsparing wijzigen, door de sneftheid van de toorts op het
onderdesd te veranderen, de afstand toorts-onderdedd Le wiligen, de hogk van de
toorts ten opzichte van het anderdeel te wijzigen of de uitgaande stroom van de lass-
troombron te wijzigen.

WIJZIGEN VAN HET PROFIEL VAN DE UITSPARING

e @ Q@ Q@ @ ©
=]

@
z
3
[T

Oplossingen
verhogen verlagen \ % toorts > vergroten verkleinen verhogen verlagen

De bevesligingen verhinderen het functioneren van het apparaat maar zijn over hat algemeen het gevolg van een foute handeling, een verglssing
van de gebruiker of een probleem betreffende de omeeving, De volgende tabel is een leidraad voor de gebruiker om 2elf eventuele problemen op
te fossen.

- Aansluiten van een toarts, Als het probleemn voartduurt wanneer er
‘Px Toorts niet aangesloten €en toons Is aangesioten moet u de bakabeling van de toorts laten
controleren of de 100rts vervangen,

Mmtmmdkmnmhﬁmmmmm‘

ol probleem voartduurt wanneer er een toorts is aangesioten most
Ly AW XK Toots niet herkend u de bekabeling van de tearts laten controleren of de toorts ver-

vangen.
Yoorts onbekend
% . B
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C _— Controleer de aanwezigheid van alle dijtonderdelen en draai het
'\ A.\ Mozl Sona mondstuk aan, y : l
lbfn:uj-lc
RXR on”{ Geen lucht Koppel de luchttoevosr 3an en controlesr de druk van de compres-
. sar.
Geen lucht
) Koppel de perslucht aan, controleer de compatibinelt van de ge-
H!R ARIR ww&amkm bruikte luchtaanskiting, controleer of de compressor eektrisch
Luchtarus te laag WMM
De ingaande druk is hoger dan 9 bar |
Koppel de luchttoevoer af, controleer de druk van de compressor,
H!R ARIR Ingaande druk te hoog verminder de druk. Voeg indien nodig een drukregelaar toe tussen

de vilgang van de compressor en de lucht-ingang van de plasma-
snijder.

Het apparaat wordt te intersief gebruikt, of bij een te hoge tem-

Thermische bevelliging peratuur, of in een niet voldoende geventileerde ruimte, Last het
apparaat afkodlen, verbeter de ventilatie
H
Ousrspannng
Als de overspanning of de anderspanning van tijdelijke aard
waren, zal de sniider zelf na 15 seconden weer opstarten,
5 Onderspanning Alsdlt'nethetge/allsofmmeereremhsemm.muw
ddedt elektrische installatie door een elektricien gecontroleerd worden,
£ Afwezigheis fase

Opnieay proberen

Trebher redrubt

De pilot-boog is niet opeestan

Trekker ingedrukt bij het
opstarten,

Dit wordt waarschijnlifc veroorzaakt deor de sijtonderdelen,
controleer hun staat en vervang ze indien nodig. Opnieuw probe-
ren.

Na drie rvet-geslangde pogingen zal er een foutmelding verschij-
ren (E0S of EDG).

Laat de trekker van de toorts los om door te gaan.
Als de trekker niet fysiek ingedrukt is, moet u de bekabeling van
de toorts faten controleren.
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E00 NTe Emwmemnmuorubea- mmdeamumenmdem
7 d\adlgddmagoedmpajom mn,envuvangzehdmnodlg
EM Relws Het vermogensrefais shult niet '_SnJmhetp(odudmvpnrveparaue
' Controleer of de bladen van de ventl-
De: ventilator draait niet Iator niet wordt geblokkeerd door een
EB2 Ventilator | voarwerp
De ventilator draait nist op de | Controleer de aansiuiting, vervang de
Jiste snesheid | ventilatar indien nodig
EG3 De drukregelaar slaagt er néet in
R e L Vervang de drukregelaar.
(rop) e e e e St et prodc g oo e,
Controleer de aanwezgheid van de
Geen contact tussen de elektro-  onderdelen en de staat waarin ze verke-
BN | Faatys: datiol. upen den en het mandstuk. ' ren, Vervang indien nodig de onderde-
len, Start het apparaat oprieuw op.
| Controleer of de elektrode nist is vas-
EBE | Elektr, geblok. dicht De elektrode trekt zich it terug (25t 340 ,m“*'m“
nodig de slitonderdeden,
it | Storing veroorzaakt door het
E24 EEPRON/2C AMQMM ‘Swurhetpmductmnvoumtie
| Controlesr of de massaklem correct
) R De boog stopt na drie seconden Geen stroomdetectie in de mas- | en op een schone ondergrond (zonder
snijden saklem, | roest, verf of vet) Is aangesioten aan
| het te snijden anderdeel.
Controlear of het netsnoor van het
~ ~ apparaat goed is aangesioten op het
| stopaontact, en of de aan/uil schakelaar
Het apparaat start niet op Geen elektrische voeding | op de "aan" postie staat
g = Controleer of de stroomanderhireker
| niet geactiveerd is.
2 - | De pilot-boog stopt snel. Siijtonderdeien versieten ' m&:"?&: "m?w“““‘
3 = Snijsnelheid te lazg voor fijn | Verlaag de stroom / verhoog de snel-
plaatwerk heid,
. Controleer of de massaklem correct
" . Het contact van de massaklem 5 en op een schone ondergrond (zonder
De: boog breskt af tidens het snijden van slechte kwaliteit roest, verf of vet) is aangesioten aan
'hettesi)denorﬂuded.
2 z | Gebruik een snij-hulpstuk en houd deze
‘“mmw in contact met het te snijden onderdesd,
. . mm:’ ae e hooldsuk «insielen sjsroom.
. - | Vroegtixdig versijten van slitonder- | Ongeschikte kichtdruk ?mwu "“""‘I “Mniteien van do
delen. I
Reinig de huchtfiters van het apparaat
- - Vochtige lucht - en van het persluchinet, Vioeg het extra
‘.ummmm.oodem7n

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee [aar vanal de aankocopdatum (anderdelen en arbeidsioon),

De garantie dekt niet |
» Alle averige schade als gevolg van vervoes.,
« De gebruikelijke sijtage van onderdelen (

« Incidenten ais gevolg mvﬂwﬂgﬁﬂ(nﬂmﬁemwwv&)n ontmantehng).
= Gebreken Len gevolge van de gebruisomaeving (vervuiling, roest, stof),

In geval van stering most het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeus, samen met:

~ Een gedateerd aankoopbewiis (betaalbewsjs, factuur ,..),
« Een beschrijving van de storing.
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA
Queste istruzioni devono essere lette € ben comprese prima dell'uso.
Z : S Ogni modifica o manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danna corporale o matesiale dovuto ad un wtilizzo non conforme alle istruzion presanti su quasto manuale non potré essere considerato 3 carico
del fabbricante. In caso & problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente |'attrezzatura,

Questo despositivo deve essere utilizzato solamente per fare delle operazioni & taglio nei limii indicati sulla targhetta indicativa ¢fc sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. [n caso dl uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante nan potra essere ritenuto responsabile.

I} dispositivo deve essere utilizzato in un locale senza polvere, né acido, né gas inflammabill o akre sostanze corrosive, e Jo stesso vale per il suo
stoccagglo. Assicurarsi che durante l'utilizze o sia una buona drcolazione d'aria.

Intervalio di temperatura :

Utilizzo tra -10 @ <40°C (+14 e +104°F),
smngob fra -20 e +55°C (4 e 131°F),
Umidita del‘aria;

Inferiore © uguale a 50% a 40°C (104°F).
Inferione © uguale a 90% a 20°C (66°F).
Atitudine :

Fino & 1000 m sopra il livello ded mare (3280 piedi),

1! tagho pud essere pericoloso e potrebbe causare ferite gravi © mortall,
Ii taglic espone gll individul ad una fonte pericolosa di calore, o radiazione luminesa dell'arco, di campi elettromagneticl (attenzione al portatori &
pacemaker), di rischio di folgorazione, di rumore ¢ d'emanazioni Qessose.

Proteggere voi e gh altrl, rispettate le seguenti truziond di sicurezza:

Per proteggervi da ustiont e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, solanti, aschuttl, ignifugati e in buona stato, che coprano tutto
il corpa,

@ Usare guanti che garantiscano lisolamento elettrico e termico.

Utiizzare una protezione da tagho e/o un casco per saldatura di livelio di protezione suffidents (variablle 3 seconda delle
applicazioni). Protecgere gli occhi duramte le operazoni di pulizia. Le lenti a contatto seno particolarmente sconsigliate,

Potrebbe essere necessario limitare le aree con delle tende ignéfughe per proteggere 1a 2ona di taglio dai rangl dell’arce, datie
prokzioni e dalie scorie incandescenti,
Informare le persone nefla zona & taglio di non fissare | raggl dellarco né | pezzi in fusione e di Indossare vestiti adeguati per

proteggersi.

Utilizzare un casco contro it rumone se le procedure di taglio amvano ad un livelio sonoro superione al limite autorizzato (lo stesso
per tutte le persone in zona tagho).

Mantenere a distanza dalle parti mobill (veatilatore) le mani, | capel, | vestiti,
Non toglere mai le protegioni carter dall’unitd di raffreddamento quando la fonte di corrente di saldatura & collegata alla presa di
corrente, (| fabbricante non potrd essere ritenuto responsabde in caso d'inadente.

| pezad appena tagliati sono caldi ¢ possono causare ustioni durante la manipolazione, Durante Fintervento df manutenzione sulla
fi torcia, bésogna assicurarsi che quest'ultima sia sufficentemente fredda e aspettare almeno 10 méinut prima di qualsiasl intervento.

L'unita di raffreddamento deve essere accesa prima del'uso di una toraa a raffreddamento liguido per assicurarsi che il liquido non
caus ustioni.
E importate rendere sicurz |2 zona di lavoro prima di abbandonaria per proteggere |e persone e gl oggetts,

I furmé, | Gas e b polveri emesse dal taglio sono pericolosi per s salute. £ necessario prevedere una ventilazione sufficiente ¢ 4
volte & necessario un apporto d'arla. Una maschera ad arla fresca potrebbe essere una soluzione in caso d aerazione insufficiente.
Verilicare che 'sspirazione sia efficace controllandola in relazione abe nomme di sicurezza.

Atenzione || tagho In amblenti di plocola dimensione necessita df una sorveglianza a distanza di sicurezza. Inoltre |l tagho di certi mateniali contenentt
piombo, cadmio, zinco, mercurio o herilio pud essere particolarmente Nodvo; pulire ¢ sgrassare | parti prima & Lagliarle,

Le bombole devono essere posizionate in locall aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale su supporto o su un carrello, 1l taglio & proibito

s@ effettuato In prossimita di grasso o vemid. 93
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.\ Proteggere completamente |3 zona di taghio, | materiall iflammabili devono essere allontanat di almeno 11 metri.
Un'attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimith delle operazioni di tagho,

Mtenzione e profezionl di matena calda o di scintille anche attraverso le fessure, queste possono essere causa di incendic o di esplosione.
Allontenare le persone, ali cgaett] infiammaddi e i conteniton sotto pressione ad una distanza di sicurezza sulficiente,

1! taglia nel container o tubature chiuse & praibito e se essi sono aperti devono prima essere svuotati di ognl materiale infiammabile o esplosivo (olio,
carburante, residul di gas...).

Le operagoni di molatura non devono essere dirette vwerso la forte di cormente o saldatura o verso dei materiall inflammabi,

° La rete clettrica usata deve imperativamente avere una messa a terrs, Usane la grandezza del fusibile corsigliaty sulla tabella

segnaletica.
Una scarica efettrica potrebbe essere fonte di un grave inddente diretto, indiretto, o anche mortale.

Non toccare mal Je parti sotta tensione allinterno o all'esterno defla fonte di corrente quando quest'ultima & alimentata (Torce pinze, cavi, elettrodi)
perché sono collegate al drevito di taglio,

Prima di aprire la fornte di corrente di taglio, bisogna disconnetteria dalla rete e attendere 2 min. affinché linsieme del condensatori sia scaricato. Non
toccare allo stesso momento la torcia e Il morsetto di massa.

Far sostituire | Gavi e le torce danneggiali solo da pessone abiltate e qualificate. Dimensionare & sezione dei cavi in Tunzione dell'appiicazione,
Utilizzare sempre vestiti secchd e In buono stata per Isofarsi dal drcuto d taglio. Portare scarpe isolanti, Indifferentemente dal'ambiente di lavaro,

dal sistema pubblico di akmentazione a basa tensione. Potrebbero essercl difficolta potenzali per assicurare la compatibilita

Questo drspositivo di Classe A non & fatto per essere usato in una zona residenziale dove % corrente detirica @ fornita
elettromagnetica in quest siti, 3 causa delle perturbazion condotte o irradiate,

connesse alla rete di alimentazicne pubbica solamente a un livello di tensicne medio e alto. Se & collegato ol sistema pubblico

DD Questo dispositivo non & conforme alla CEI 61000-3-12 ed & destinato ad essere collegato a delle ret private a bassa tensione
: di alimentazione i bassa tensione, @ responsabilitd dell'installatore o deli'utilizzatore del materiale assicurarsi, consuktando

Foperatore dellz rete pubblica di distrbuzione, che | materiale possa essere collegato ad esso.

Questi dispositivi sono conformi ada CET 61000-3-11.

a La cormente elettrica che attraversa un qualsissi conduttore produce del campl elettrid @ magnetic (EMF) localizzati, La corrente
ﬂm di taglio produce un campo elettromagnietico attomo al arculto d taglio e al dispositivo di taglio.

I campi elettromagnetici EMF possono disturbare slouni impianti medici, per esempio | pacomaker. Devono essere attuate ddie misure di protegione
per le persone che portano Impianti medic. Per esempio, restrizianl di accesso per | passanti o una valutazione del rischio individuale per gli utilizzatorl,

Tutti g8 utilizzatori dovranno attenersi alle procedure soguenti al fine di minimizzare Vesposizione ai campi dlettromagnetic provenient dal Grouto &
tagio:

« posizionate | cavi di taglio Insieme - fEsatell con una fascetta, se possibile;

 posizionate il vostro busto e la vostra testa il pil lontano possibie dal circuito di taghio;

« non avvolgete mal | cavi attorna & corpo;

* non posizianate il vostro corpo tra | cavi di taglio. Tenete | due cavi di taghio sulo stesso lato ded vastro corpo;
+ collegate il cavo di ritorno al pezzo da lavorare il pid vicino possiblle aa zona da tagliare;

« non lavorate a fianco, né sedetevi sopra, né addossatesi aiia fonte di corrente di taglio;

« non saldate quande spostate 1 fonte di corrente di tagiio.

| portatari di pacemaker devono consultare un medico prima di usare questo dispositive di saldatura,
Uesposizione ai campl elettromagneticl durante '3 saldatura potrebbe avere altrl effett! sufla salute che non sonc ancor
conoscuti.

Generalita

Lutikzzatore @ responsabife dellinstallazone e def'uso del dispasitivo di taglio ad arco secondo le Istruzioni del fabbiricante. Se vengono rilevate delle
perturbazioni elettromagnetiche, & responsabilith dell'vtilizzatore ded disposiivo di taglio ad arco risolvere 13 situazione con Fassisterza tecnica de
fabbricante. In certl casl, questa azione comrettiva potrebbe essere moito semplice come ad esemplo fa messa a terma del arcuito di taglio. In altri casi,
potrebbe essere necessario costruire uno schermo elettromagnetico intomo aa fonte di corrente di taglio e al pazzo completo con montaggic d fitn
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d'entrata. In ogni caso, le perturbazioni elettromagnetiche devono essere ridotte fino a non esseve pill fastidiose.

Valutazione della zona di taglio

Prima di installare un dispositive i 1aglio ad arco, l'utilizzatore deve valitare | potengali probleny elettromagnetici nella zona circostante, Biscana
tenere conto di ¢d che segue;

a) la presenza sopra, sotto e accanto al dispositive di taglio ad arco ¢ altrl cavl & alimentazione, di comande, di segnalazicae e telefonidl;

b) di ricettorn & trasmestitori radio ¢ televisione,

) di computer e altn dispositivi &l comando;

d) di dispositivi oitid di sicurezza, per esempio, proteziona di dispositivi industriail;

¢) la satute delle persone vicine, per esempio, I'szione di pacernaker ¢ di apparecch uditivi;

1) di dispositivi utizzati per la calibratura o 1a misurazione;

g) I'immunita deghi altri dispositivi presenti ne'ambiente,

Lutifzzatore deve assicurars che gl altrl dispositivi usati nefl’ambiente siane compatibill. Questo potrebbe richiedere delle misure di probedione

supplementarn;
h) l'oraric della giomata in cui il 1aglio ¢ altre attivitd devono essere eseguite,

La dimensione della zona circostante da prendere In considerazione dipende daila struttura degll edifid e dalle akre attivita svolte sul posto. La zona
circostante pud estendersi oltre i limiti delle instaliazioni

Valutazione dellinstallazione di taglio

Ofre il valutazione della zona, 1a valutazons deie installagoni di taglio ad arco possono servire 3 determinare ¢ risolvere i casi di perturbagoni.
Conviene che la valutazione delle emissionl induda delle misuraziond sul posto come specificato all’Articolo 10 della CISPR 11. Le misurazioni sul pasto
possono anche permettere di confermare 'efficacia defle misure di attenuazione.

a. Rete pubblica di alimentazione: corviene collegare | matenale di taglio ad plasma a una rete pubblica di alimentazione secondo le
raccomandazioni del fablricante. Se ¢ sono interferenze, potrebbe essere necessario prendere misure di prevenzione supplementari, come il filtragaio
della rete pubblica di rifornimento [dettrico]. Converrebbe prendere in considerazione di schermare il cavo defla presa elettrica passandolo in un
condotto metallico o equivalente di un materizle di tagho ad arco fissati stabdmente. Converrebbe anche assicurarsi della continuita della schermatura
elettrica su tulta 1a sua lunghezza. Cenviene collegare il blindaggio alla fonte di corrente di taglio per assicurare I buon cortatto eettrice fra il condetto
@ 'mwolucro della fonte di corrente di taglio.

b. Manutenzione del dispositive di taglio ad arco: & opportuno che le manutenzionl del dispositive di taglio ad arco slano eseguite sequendo
le raccomandazions del fabbricante. E uno che oani accesse, porte di senvizio ¢ coperchi siano chiusi @ correttamente bloccati quando #
dispositivo di tagho ad arco & in funzione. E opportuno che il dispositivo di taglio ad arco non sia madificato In alcun medo, tranne fe modlfiche e
regofazioni menzianate nelle istruzical dal fabbricante. E oppartuna, In particolar mada, che lo spinterametre dedl'arco des dispositivi di avwiamento e
di stabilizzazione siano regolati @ mantenuti secondo le raccomandazioni del fabbricante,

<. Cavi di taglio: & opportuno che | cavi siano | pilt corti possl, plazzati 'uno vicino akaltro in prossimita del suolo o sul suclo.

d. Collegamento equipotenziale: converrebbe considerare il collegamento di tutti gll ogoetti metallici della zona dircostante, Tuttavia, oggety
metailid collegati al pezzo da tagliare potrebbero accrescere il rischio per operatore di scosse alettriche se costul tocca contemporaneamente guest!
oggetti metallic e Yelettrodo. E oppartuno isolare Voperatore di t2il oggett! metallic,

€. Messa a terra del pezzo da tagliare: quando il pezzo da tagliare non & collegato a terra per sicurezza elelinica o a causa defe sue dmension
@ del posto dove si trava, come, ad esempio, gl scafi defle navi o le strutture metaliiche di edifid, una connessione collegando I pezzo alla terma pud,
in certi casl @ non sistematicamente, ridurre le emissionl. £ opportuno assicurarsi di evitare |z messa a terra del pezzl che potrebbero aumentare
i rischi di ferive gll utentl o danneggiare altri materiall dettrici, Se necessario, & opportuno che il collegamento fra il pezzo da tagkare alla terra sia
fatto direttamente, ma in certi paesi che non autorizzano questo collegamento diretto, si consiglia che la connessione sia fatta con un condensatore
appropriato scelto in funzione delle regole nazionali,

f. Protezione e schermatura: Lis protezione e s schermatura selettiva di altri cavi, dispositivi e materiall nella zona crcostante pud limitare |
prablems di perturbaziors. Protezone delfntera area di taglio pub essere considerata per applicazonl speciall.

La fonte di corrente di taglio & dotata di due maniglie superiorl che parmettono Il trasporto @ mano da due persone, Attenzione a
non sattovalutame Il peso. Le maniglie possono essere considerate come un mezzo dimbragatura,

Non usare | cavi o Ia tarcla per spostare 1a fonte di corrente di taghio. Deve essere spostata In pasizone verticale,
Non far passare |a forke di corrente al di sopra di persone o cgoettl,

« Mettere 1a fonte dl corrente di taglio su un suclo indinate & massimo di 10°.

» Prevedere una 2000 sufficiente per aerare § dispositivo di corrente di taglio & accedere ai comandi,

« Non utllizzare in un ambiente con polvert metalliche conduttrid,

1) materiale & di grado di protezione P23, che vuol dire:

- aree pericolose protette per impedire il contatto con corpi solidi di dam >12,5mm e,

- protezione contra la ploggla diretta a €0° in relazione alla verticale,

Questo materiale pud essere usato in ambiente esterno all'apeno in conformitd con il grado di pratezions 1P23.
[ Gavi & alimentazione, di prolunga e di tagho devono essere totalmente srotolati, per evitare 1l surriscaidamento.

11 fabbricante non s assume alcuna responsabiitd circa | dannl provocati a persone € oggetti dovuti ad un uso Incorretto
pericoleso di questo dispositivo,
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« Le manutenzioni devono essese effettuate solo da perscnale qualificato, E consighata una mamutenzione anmale.
) « Interrompere Falimentazione staccando |3 presa, e attendere due minutl prima di lavarare sul dispositivo, All'interna, e tensioni
'D' sono elevate e pericolose,

.

« Regolarmente, tegliere il coperchio ¢ spolverare all'aiuto del soffiatore, Cogliere 'occasione per far verificare e cannessioni elettriche con un utensile
lificate.

Isolata da persone qua

« Verificare regolarmente 1o stato del cavo di alimentazione, Se it cavo di alimentazione & dannegolatn, deve essere sostitulto dal fabbricante, dal suo

servizio post-vendita o da una persona di qualifica Smmile, per evitare pericoli.
« Lasclare b uscdte d'aria della fonte d corrente di taglio libere per Fentrata e l'uscita d'arfa..
« \Verificare che Il corpo della torgia non presenti fessure o fili esposti.

» Venficare che | ricambl slano mstaliati correttamente e non slano logon.

-&oﬂeguel‘allmmdeﬂ‘aﬂa

« Allentare il rubinetto nella parte bassa dells vaschetta del filtro girando in senso antiorario.
» Premere | rubinetto verso ['alto per evacuare 'acqua dela vaschetta.

» Ristringere 1 rubinetto nella parte bassa della vaschetta de! filtro girando in $enso orario.

Rimozigne deif'elemaato fitrante:

« Scolegare lalimentazione dell‘aria,

« Afferrare |a vaschetta e svitaria dal corpo rotandofa in senso antiorano,

« L'elemento filtrante (blanco) pub essere soffiato o sostituo in funzione def suo stato.

* Rimettere l'elemento filtrante nella vaschetta, verificare la presenza di una guamizione nella parte superiore.

» Riavftare |a vaschetta sul corpo girande in senso orario,

INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e ahiltate dal fabbricante possono effertuare |'nstallaziene, Durame Ninstallazicne, assicurarsi che i generatore sia scollegato
dalla rete,

fmm 4 10 mm

At ovvamerto -

GF accessor! fornitl con § generatore devono essere utlizzatl esdusivamente con questo prodotto,

11 NEOCUT & una sorgente di taglio e scriccatura Plasma trifase, parmette

- |l taglio di qualsiasi metalia

- la sericcatura su qualsiasi metallo

- la marcatura su qualsiasi metallo

Questi tre procediment! richiedono limplego di ricamits appropriati e di ana compressa © azoto,

1-  Schermo di visualizzazione 7-
2= ManopoRa di regolaziane 8-
3-  manicotto di raccardo deka pinza di massa 9-
4-  Connettore torcia plasma 10-

Portefio di Installazions del connettore CNC 1 analogico (opzionale, rif. 039988) 11-
0 ONC 2 digital {opzionale, rif. 064737)

Portello di Instaliazione del connettore CNC 3 digitale Retrofit

(opzionale, rif. 068957)

Manidi per Il trasporto

Poslzione per Il raccordo preumatico
Cavo di alimentazione
Commutatore anso [ arresto

Fltro
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[l NEOCUT 105 viene fomito con una spina 32A del tipo BN 60309-1.

« Il NEOCUT 125 viene famito senza spina, & consigha & utlizzare una spina 63A del tipo EN 60309-1.

Queste sorgent] & corrente devono essere utilizzate solo su un implanto dettrico quadrifilare trifase 400V (50-60 Hz) con un neutro collegato a terra,
« La corrente effetthva assorbita (11eff) & Indicata sul dispositivo, per le condiziont d'uso ottimall, Verificare che I'alimentazione e le protezicnl (fusibile
efo disgiuntere) sano compatibili con fa corrente necessaria in uso. In certi paesi, potrebbe essere necessanio cambiare |z spina per permettere Fuso
del dispositivo in condizion! ottimal,

« 1l dispositivo & progettato per furizionare con una tensione elettrica di 400V +/- 15%. SI mette in protezione se 12 tensione di alimentazione &
infericre a 340VelT o superiore 3 460VeT (un codice predefinito apparird sullo schermo dedl THM),

« Laccensione si effettua ruotando il commutatore avwilofstop (FIG 1 - 10) sulla posizione [, mentre Iarresto si effettua ructando sulfa posizione .
Attenzione! Non scollegare mal dalla presa quando il dispositivo & sotto carica.

I prodatto dispone di una funzione & limitazione di potenza.
Questa funzione permette di limitare la corrente massimale di taglio affinché si adatti al calibiro della presa o cormente utilizzata,

Accesso :

1~ Prodotto spento ma coflegato alla rete

2- Mantenere |z manopala di regolazions premuta e girare l'interruttore Of1 su 1, tenere §a manopola premuta fino 3 che fo schermo sl llumina,
3- Rilasciare la manopoa di regolazione

4- Premmere sulla manopals di regolazione per far appanre il menw

5- Posizionare il cursore su SETUP e validare premendo sulla manopola

G- Spostare il cursore su s [ MAX LIMIT =

Lo schermo visualizza [a comente alla guale (| prodotto deve essere limitato. Girare e valikdare premendo sulla manopola,

Posizionare  cursore su EXIT, premere sulla manopola per ritornare allo scherma principale.

La regaolazione di limitazione viene salvata automaticamente, & quindl imutile rifare guesta regolazione alla prossima accensione.

Questo dispositivo pud funzionare con gruppi elettrogeni a condizione che la potenza ausiaria risponda alle esigenze sequentd;

- La tensione deve essere altermata, regolata come specificato da 400V +/- 15%, ¢ di tensione dil pices inferiore & 700V,

- L3 frequenza deve essere compresa tra 50 e 60 Hz,

Queste condizioni devono essere nperathamente verificate, perché dverss generaton producono pecche di alta tensione che possono danneagiare | Bspastivi.

Tutte e prolunghe devono svere una dimensione @ una sezione appropriate alla tensione del dispostive,
Usare una prolunga hoonfanﬁomleragolm\aw_lzamll.

' s Oella prolunga (<45m)
NEOCUT 105 4 mm3
NEQCUT 125 -y 6 mm?

Lentrata d'ana pud essere alimentata da un compressore o da hombele ad alta pressione. Un manometro alta pressione deve essere usato su ogni
alimentazione e deve essere capace di dirigere il gas all'entrata d'aria ded randaton plasma, Quest! dispositivi sono fornit con un filtro d’ania integrato
(Spm), ma un fro supplementare potrebbe dvverarsi necessano a seconds della quantitd ¢'aria usata (Akro impuritd in opzione, rif, 039728),

In caso d guantita erronea d'aria, la velocita di taglio & ridotta, la quaita del tagho i detenora, la capacha di spessore del taglio
diminuisce e [a durata & vita dei ricambe & ridotta.

Per un rendimento ottimale, Iaria compressa deve rspondere alle norme IS08573-1, dasse 1.2.2. [l punto di vapore massimo deve essere - 40 °C.
La quantitd massima d'clio (aerosal, liquido e vapore) deve essere di 0.1 mg/m3,

% Collegare Falimentazione gas alla fonte di corrente per mezzo di un tubo a
mmddumﬂuﬂzmodmﬁmeammmamﬂo

ll!* Laprssbnenondeveendete9bar.lavmdelm

La pressione d'entrata consighata durante la drcolazione dell'aria & comgresa fra 5 e 9 bar con un flusso minima di 305 L/min,

97
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SCELTA DE MATERIALE DI CONSUMO

* Taglio manuale con torcia MT 125 (6 m ; rif. 039506, 12 m : rl. 039513) :
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REGOLAZIONE DELLA CORRENTE DI TAGLIO

Al fine di oltenere fe prestazioni previste e garantire la corretta durata del ricambil, assicurarsi di regolare |3 corrente in modo che

axal
“" comisponda ai valori indicati sui ncambi (esempio 45 A = 45 ampere).

98 regolazone si effettua semplicemnete attraverso |la manopola dello schermo principale.
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REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DELL'ARIA

Il NEOCUT ¢ dotato di un regalatore di pressione comandata elettronicamente, |a regolazione della predsione s effettua attraverso I'THM (vedere
pagine saguenti).

Per ottenere delle performance e delle durate di vita def consurmahili ottimall & malto importante :

- Definire la lunghezza defla torda

- Utilizzare la modalta pils adanta ai consumabili scalti

« Utilizzare |a correrte pi) adatta ai consurmabili scelt!

- Lasclare la regolazione della pressione In « auto »

E’ raccomandato verificare che | parametri scelti sull'THM siano adeguati alla configurazione reale, in aprticofare in caso di
- Cambio di punto di raccordo o d'nstaliazione pneumatica
- Cambio della lunghezza della torca
Cambio del tipo di consumabde
- Dubbio

E’ possibie veriticare Il circuito preumatico grazie alla funzione « test air », questa permette inoltre di verficare se la pressione formitra dal com-
pressore & suflficente (vedere pagine sequenti),

SCELTA DELLA MODALITA DI TAGLIO

Taglio / taglio con grilletto bloccato
Utilizzare una di queste due modalits per effettuare | lavor di tagho su lamiera plana.

. Una pressione sul pulsante permette di creare Parco, Famesto aviene per rilascio del pulsante seguito dalls «foraturas ("arco
v s arresta da soko).

- a Per | tagll di grande lunghezza é possibide utilizzare la modalita grilletto bloccato, in questo caso Il griletto pud essere nlasclato
w. durante il taghio. Questo dimimsisce 18 fatica e permette di teners ma mana un pd pil lontano dallz zona ¢ taglio,

Scriccatura / scriccatura con grilletto bloccato
' Utilizzare una di gueste due modalita per effettuare | lavor di scriccatuea,
[ Una pressione sul pulsante permette di credre Varco, larmesto awiene per rilascio del pulsante seguito dalla «foraturas (I%arco
s aresta da solo).
_

a Por | tagli di grande unghezza ¢ possbile utilizzare la modalitd grilletto bloccato, in questo caso il griietto pud essere nlasciato
durante |l taglio. Questo diminuisce 3 fatica e permette df tenere ma mano un po plik lontano dalla zona di taglio,

Taglio di lamiere traforate
. Wilizzare questa modalith per effettuare del lavon di tagkio su delie lamiere traforate chve necesstano di amesto [ ripresa & tagh
-~ ripetitivl,
--mee Si tratta di una modalita di tagho in cui I'arco & riavwia fino a quando viense mantenuto il pusante torda premuto. Questa mo-
dalith parmette inokre un lavoro confortevele poiche risparmia all‘operatore di rilascare e premere costantermente sul pulsante,

Marcatura
m M Questa modalith compatibile con ttti i consumabili da taglio funzionna a corrente debole, permette di marcare in superficie le
v lamiere. Particolarmente utile per Il taglio automatizzato per iscrivere per esempio del rifenment!, det numen di lotto... questa
modalitsa & veualmente accessibile con una torcia manuale,

PRIMO AVVIAMENTO

Al prima avviamento, il diuspositivo domanda di configurare | seguenti parametri:

1 2
Le unitd di misura (m./bar o ft./psl)
3-4 : Regalazone impartante per
o - buon funzianamento def prodotto. Questo
3 | r-zT ,".ﬁl;:l 4 dato viene sfruttato dal generatore per
MT/AT-16E alcolare e applicare |a pressione attimale
di funzicnnamento,
Modello & torcia Lunghezza della torcio

(solo NEOCUT 125) di ascesa sul prodotto 99
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Una rotazione della manopela sposta @ cursore davanti alla selezione desiderata, premendo & manopoia si conferma la selezione,
Nota ; In caso di errove (i scelta questi parametni poissono essere modificati (vedere mend setup)

NAVIGAZIONE NELLTHM
UTILIZZO DELLA MANOPOLA

m La rotazione della manopola permette
- una reqolazione di un poarametro digitale (cocrente, pressione)
lo spostamento del cursore per trovare la selezione

Premere b manopola
L permette di convalidare una scelta (puntata dal cursore}
P, - permette di accedere alla barra degll utensili dopa o schermo principale o dopo lo schermo di regolazione pressione

SCHERMO PRINCIPALE (REGOLAZIONE DELLA CORRENTE) !

m
- — P 5. 0m Questo schermo mostraa gh avviamentd della macchina :
1- Modalith diB funzionamneto
Ll © 2+ Pressione In corso*
- 3- Lunghezza defla tordia selezionata
1 I - I : . 4~ Corrente
Z bar -
[2) 4) La regolazone della corrente si effettua dirsttamente dopo questa schermata,

*Ling frecca che ponla verso Falto o verse ¥ DEsso pud appanve a destra dela pressione guando A2 pressane € stalse srepudata daV utiizzatore, B freccia s canceNs quendo
ha pressione regalets é oltimale o quando fr regalssions dells pressions viene regalats in modaitd « soto

BARRA DEGLI UTENSILI (accesso premendo la manopola)

1- Accesse alio scharmo di selezione della modakta

2- Acoesso allo schermo prinapale (regolazione delly corrente)
3- Accesso allo schermo di regolazione della pressione

4- Mocesso al mend Setup

SELEZIONE DELLA MODALITA

6 modalita sona disponibill, per fare una buona scelta fare riferimento al capitolo « scelta della moda-
3 »,

REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE

in automatico, Jo schermo si presenta nella sequente maniera
1- Modalitad di fungenamento

2- Corrente

3- Lunghe2za dedia tordia

4- Pressione*

“La pressione viene bioccata in automalico (maleriatizzata per liscrizione AUTO ¥ lucchetio chiuso) |
® {3 macching si Incavica & regolare ¥ buon valore della pressione un funzione o differenti parametr! {
come (a corrente, la modalita, ka lunghezza defla torca)

100
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MENU « SETUP »

ICONTATORE
TEST ARIA

LUNG. TORCIA
DIARID
EN FR DE IT...
UNITA

'ElHIMG

C

CONTATORI

AZZERAMENTO DEI CONTATORI

Per spostare |a regolazione della pressione in modalita manuale, bisogna premere
o lungo sulls manopola: un conteggio incomindia a fianco al lucchetto

U rilascio defla manopola durante Il conteggio anmlla Fazione o sblocco della
pressione,

Alla fine del conteggio Il seguente schermo appare:
- lucchetto aperto (che Smbolizza che la regolazione & possibile)

la pressione in corso viene maostrata (Il valore comisponde al valore utilizzato in
modalita automatica)
- Un bar-graph accompagnato da un valore da fa tendenza (il 1esto « ottimale »
viene mostrato gquando # valore scelto comsponde perfettamente al valore che
verrebbe utllizzato in automatico)

Esermpio di una regolazione di pressione supenione al valore ottimale di +0.2bar
Per ritomare alla regoalzione automatica bisogna premere 2 lungo sulla mano-
POla : un CoNesio InComingia a fianco a lucchetto,

Alla fine del contegoio, 12 regofazione sard in « AUTO » con Il lucchetto bloccato,

Questo utensile permette di misurare § numero di Gl e la dursta & taglio dell’'ugello ¢ dell'dettrodo

1- Numero Gi dcli e tempi cumulati di itilizzo deff'elettrodo
2- Numero o cicli @ tempi cumulatl di utilizzo deiugeio

3- Menl di azzeramento del contaton

4- Ritorna &l meni: Setup

Per awe una conteggio rappresentativo, & necessario

Per avere un conteggio rappresentativo, & necessario sostituire il/gli contaton
del{del consumabill sostitults,

1l mend & azzeramento dei contaton propone :

L~ Azzeramento del contator! dedl‘elettrodo
2- Azzergmento de contaton deil'ugelio

3 Azzeramneto di tutti | contator

4- Ritomao allo schermo precadente
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TEST ARIA

RU

ENTRATA

LUNGHEZZA DELLA TORCIA

125t
12, Om F30Ft
15 t

GIORNALE

IND PCE =
EV

E {

SOF TW

POWER ON
CUT TIME =
CUT COUNT &

LINGUA

Per effettusare lazzeramento scegiere 1a knea desiderata ruotando la manopela e premere a lungo (un coMegsio viene mos-
trato a destra della fnea sclezionata), a¥a fine del conteggio la inea sdezionata viene azzerata,
Un rilascio della manopelz durante il conteggio annulla Iaziane,

Nota : questa funzione & unicamente un aiuto per il monitoraggio dell’'usura del consumabil, Lutilizzatore non € costretto ad
utilizzare questa funzione e ancora meno ad azzerare | contatori ad ogni cambio di consumabile (nonc'@ il blocca della mac-
chvina nel caso di un numero di S8 roppo numerosi o di una durata di utikzzo troppo importante)

Questo utensile permette d forzare 'ana In uscita del generatore per |
- eliminare il crcuito in caso di presenza di umidda in questWitimo
- controfare se § rendimento def compressore @ sufficente

1- Regofazione della pressions def 1est
2+ Visualizzazione della pressione in entrata del prodaotto
3- Visualzzazicne defla pressione in uscita del prodotto

Premendo la manopala tagho d'aria s ntoma al ment Setup.

Permette & sedezionare il modello di torga (sok per NEOCUT 125)
Regolazone mpartante per il buon funzionamneto de prodotto, Questa dato viene sfnatato dal
generatore per calcolare e applicare la pressione ottimale di Rmzlonamenta.

Permette & cambiare 13 lunghezza della torda
Regalazione impartanze per Il buon funzicnamneto del prodetto. Questo dato viene sfruttato dal
generatore per calcolare & applicare 1a pressione ottimale di funzionamento.

Visualizzazione del giomale di bordo ;
1- Versione defe schede dettroniche

2- Software

3- Numero di accensianl della macching
4- Tempo totale di taglio

5 Numero di adi di taglio

Permette o cambiare 13 lingua corrente
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Permette & cambiare le wnita m corso :
- Unita S1 : lunghezza della toroa espressa in metrl e pressione espressa in bar
- Unita imperiali : unghezza della torcia espressa in piedi @ pressione espressa in PSI

LOCKING (BLOCCAGGIO)

1- Attiva Il blocco dell'THM e rtoma & menu prncipale
2- Accesso alls madifica della password
3- Usota dal menu (senza bloccare)

Scelta della password

Ruotare fa manopola per seleacnare la prima cfra ¢ poi vabdare premendo sulla
manopola. Ripetere 'operazione per le 3 cifre restantd.

Una volta modificata & password, la wsualizzazione ntoma sul menu LOCKING
con |l cursore posizionate su «LOCK», La password di default & D000,

Il lucchetto simboleggia che lo schermo e bloccato.
Per sblaccare lo schermo, tenere premuto a lungo @ manopola fine del conto alla
rovescia (3 secondi). Inserire la password di shlocco,

Dopo 3 inserimenti errati della password, lterfaccia s hlocca e chiede un
codice di sbloccs 3 6 cifro (SUPER PASSWORD), Questo codice non pud essere
modfficato: 31415

SVOLGIMENTO DI UNA SEQUENZA DI TAGLIO

1- Alla pressione sul pulsante un arco si forma; Farco-pilota, S tratta di un arco di bassa potenza stabilito tra Felettrodo ¢ I'ugello, consente
ITnnesco sulla lamiera da tagliare

2- Quando Varco pilota toecs |a lamiera, la tagliering plasma rikéva innesco. L'arco circola allora tra I'elettrodo e 18 lamiera, i| generatore aumenta la
correrte fino al valore impostato dall'operatore,

3- Alla fine del taglio (rilasco del pulsante o foratura) o & armesta, 'sria continua a uscire per diverse deone di secondi per raffreddare 1 torda
e | matenall & consumo

VISUALIZZAZIONE DURANTE IL TAGLIO

1- Richiama della modalita in corso

2- Misura della pressiane all'avvio del pradotto
3- Misura dells tensione d'arco

4- Consegna dl comente

5~ Richiamo dedla pressions in uscita

6~ Misura di corrente
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@ Con # morsetto di massa fissato al pezzo, mantenere la tordia perpendicolare (907)
all'estremita del pezzo.

@ Premere sul pulsante della torcia per avviare |'arco fino a che esso sla completa-
NS mente awlato sul pezzo da taghare,

@ Quando Il pezzo & intdato, trascinare leggermente il patting sul pezzo par conti-
nuare a tagliare. Cercare di manlenare un ritmo regolare.

@ Tl morsetto di massa & fissato 8l pezzo, mantenera l torcia a un angolo & circa 30°
sul pezzo da tagliare.

Premere sul pulsante della torcia per avvare |'arco mantenendo Fangolo di 30° in
@ refazione al pezzo. Far girare lentamente fa torda verso una posizione perpendico-
lare (90°),

ey Immebilizzare W torda tenendo @ pulsante premuto. Se le santille escono dal basso
\2/ del pezzo, I'arco ha perforato Il materiale,

@ Quando I pezzo & Iniziato, trascinare leggermente Il patting sul pezzo per continuare a taglisre. Provare @ mantenere un ritme regolare.

104



T33049

GY. NEOCUT 105 / 125 @

Con il mersedto & massa fssato al pezzo, manenere |3 torcia a un angolo & drca
@ 45° sul pezzo, mantenendo il patting spedale per soriccatura a drca 2 mm del
pezzo prima & avviare |a torcia.

@ Premere sul pulsante della torcia per avviare 'arco mantenendo Iangolo di 45° sul
pezz0 a seconda della penetrazione della scriccatura.

Spingere l'arco piasma nel senso della soriccatura che si desidera creare, Mantensre
(3) una distarza minima tra il pattino deta torcia e il metallo fuso per evitane di ridurre
la durata di vita del ricamblio o & danneggiare la torcla,

Velocita Angolo

PROFILO DI SCRICCATURA
S pud variare || profilo delia scriccatura variando 1a velocitd della tordia sul pezm, la

dstanza torca-pezzo, I'angalo della torda su pezzo e 1a corrente d'usdta della fonte
& cormente,

Distanza
torcia-pezzo

MODIFICA DEL PROFILO DELLA SCRICCATURA

Aumentarela Ridurre la
odth velocit I3 distanza diyanxa

<
o
4
o
]
o
>

Aumeniare Diminuire  Aumentarela  Ridurre la
'angolo l'angolo corrente corrente

Le sicure Impediscono Il funzionamneto del prodotto ma sono generalmente dovute a un errore di manipolazione, una dimenticanza della parte
dell'utilizzatore 0 3 un problema dell'ambiente. La tabella qui sotto guida I'utilizzatore per risolvere lui stesso # problema.

= Colegare una torcia. Se i problema persiste quando una toeca &
AP™X  Torda scollegata :oﬂewtn. bisogna far controllare il cablaggio della torcia o sostituire
torca.

Colegare una torda compatibiie con @ prodotto. Se il problema per-

l‘ 3 ‘,F’x Torcia non riconosciuta sste quando una torch @ collegata, bisogna far controllare il cablag-
go della torcia o sostituire |a torcla.
Torcia non rFiconasouts
-\ Ao gelio smontato Controllare la presanza o tutti | consumabili ¢ rlawitare Fugello,
h
Ugello assente
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R%R QRIR Senza aris Cobegare 'aris & verificare la pressicne del compressore

AIR  awms

Al naufticents

Pressione in entrata insuffi-
clento

Pressione d'entrata troppo alta

Cotegare l'aria compressa, verificare fa compatibilta del raccordo
d'aria utilizzato, verificare che il compressore sia Mlimentato elet-
tricamente.

La pressione d'entrata & superiore a 9 bar

Scollegare la fonte d'arla, controllare la pressione def compressore,
abbassare la pressione di questo. Aggiungere se necessario un re-
goltore di pressione tra Tuscita del compressore ¢ Tentrata d'aria
della macchina taglio plasma.

1l dispositivo & utilizzato cltre (I suo ciclo di lavoro o a una tempe-

Protezione termica ratura troppo elevata o In uno spadio confinato, Lasclar raffreddare
i dispositivo, migliorare la sua aerazione
£ Sovratensione
oA atennone
Se la sovra-tensione o fa sotto-tensione sono passegoere, |2
macchina da tagio 5 ravvierd Wl stesso dopo 15 second! di non
5 Sotto tensione afetto.
Nel caso contrario o nel caso di assenza di fase, far controlare
Tenzicne debols I'stallazione dlettrica da un elettricista,
Assenza di fase

Manca una fase

Rprovsrs

Fuls, torcs premuto

106

L'arco pllota non & stablle

Pulsarte premuto all'awvia-
mento.

Cid & douvute probahilmente ai consumabili, verificare il loro stati
@ sostituirli se necessario, Riprovare,

Dopo 3 tentivi senza successa, un codice errore apparird (EDS o
EG6).

Rilasciare il pulsante della tarcia per continuare,
Se il pulsante non ¢ fisicamente premuto, fate controllare i cablag-
go della torcia,
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Le anomalie comportano un arresto immediato della macchina taglho plasma, la navigazione nell THM non & permessa.

g0 | wTC Un sensare di temperatura &  Verincare i collegamento dei sensari,
) dmlmosmltegato. ‘Wseneoesah 7 )
EO Relay Il rilasdo di potenza non si ferma '_nesnulqeupmdptmperhnpm.
| Verificare se non @ Sono corps esurangl
Tl ventilatore non gira. che impediscona & rotazione normale
EG2 | Ventola velosita _ del ventilatore,
1l ventiiatore non gira abbastanza | Verlficare il collegamento, sostitulre la
welocemente | ventola se necessana,
EQ3
ke 1 regolatore di pressione non | Sostituire # regolatore di
pressione.
@ Ol s e m;’mm Restituire il prodotto per I8 riparazione
‘;Veﬁucarelaa'esmzadlwuumau
EOS | Blettr. blozeato aperto mgmmrmwoe el loro stato Cambiark se necessari,
) | Riawise ia macching e riprovare.
| Verificare che I'alettrodo non sia saldato
EOG Elottr. bloccato chuso L'elettrodo non riesce a ritrarsi. | all'ugello, verificare che I'cettrodo €3
| ben mobile, camibéare | consumabill
E24 EEFROM/22C Guasto della memoria intema. Restituire || prodotto per la riparazione

Controllare che il marsetto di terra sia
Larco & ferma dopo 3 second di Nessun rilevamento & cormente ben collogato alla parte da taghiare su

taglio nefla pinza di terra ' una zona puita (senza ruggine, vemice
0 Qrasso).
| Verificare che it cavo di alimentazione
N N - del prodotto sfa ben collegato alla presa
{ linterruttore sia nella posizione
1| dispasitivo non st lllumina Assenza d'slimentazione elettrica ;&‘“
" ; ' Verificare che il disgiuntore non sia
| innescato.
3 3 L'arco plota sl interrompe rapada- | Verificare lo stato del ricambi e sosti-
mente Consommabili logorl tuire se necessario
R R Vedocit di taglio troppo debole su | Ridurre 13 corrente/aumentare 13 velko-

Verificare che fa pinza di massa sa
Contatto della pnza di massad | ben connessa al pezzo da tagllare su
L'arco & intesrompe durante il tagho | Scarsa qualitd | ung zon3 sppropriats (senza ruggine,
vermice o grasso).

| Utilizzare un pattino di taglo e
- - Altezza & 1aglo troppo elevata. | mantenerlo in contatto con il pezzo da
| tagliare,
. = Carrente di taglio inappropriata al S riferisce al capitolo "Regolazione della
‘ ricambi impregati corrente di taglio”,
Si riferisce al capitolo "Regolazione d

- - Pressione d'aria inappropriata f ”
Usura prematura del consumabii, | pressione deffara’,
| Spurgare i filtn dell'aria del dispos-

tvo e dolfa rete dell'aria compressa.
| Aggiungere | filtra d'aria addizionae rif.
1 039728,

La garanza copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 annl, a partire dalla data d'scquisto (pezzi @ mano d'opera).
La garanzia non copre;

« Danni dovuti al trasporto,

» L3 narmale uswa del pezzl (Es. @ v, marsettl, ecc.).

= Gl inddenti causati da uso imgroprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).

« | guasti legati afl'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di quasto, rinviare Il dispositivo 2l distributore, allegando:

- la prova d'acquisto con data {scontring, fattura...)

- una nota esplicativa del guasta.

- - Ara umida
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56120

1 Ped/ Feet / Kantenschutz / Howxa / Pié [ Voetje / Piedino ,
2 Grille intérieure / Internal grill / Inneres Liftungsgitter / Baytpenmss pewerka / Rejilla interior / Interne rooster / 56005
Grigha nterna
3 Grille extérieure [ Extemal onill / Ausseres LORungsaitter / Breawia pewerxa / Rejilla exterior [ Externe roaster | 56094
- Grigiia estema |
4 Connecteur de pince de masse / Earth damp connector / Anschiuss fiir das Massekabel | KoHHEXToD AR 330 51460 51468
waccw [/ Conector de pinza de masa | Aansluiting massakiem / Connettore del morsetto di massa
5 Connecteur de torche [/ Torch commector [ Anschluss fur den Brenner / KownesTop ropemo [ Conector de antorcha F0017
‘IAa:duMngmlCommmm
Boutan de molette [/ Knob buttan / Drehregler / ToscparHas kwonia [ Botdn de ruedeciia | Draaiknop [ Tasto
5 Gella rotesia N
7 Décor adhésif / Adhesive decoration / Klebefolie / Agrezvensii gexop / Elemento adhesivo |/ Zelfidevend decor / 75117
Decorazione adesiva
g Protecton déeran + support plastique / Screen protection + plastic support / Bidschirm-Schitz + Kunststolftrager 56175
/ Protector de pantalia + soporte de pléstico / Protezione defio scharmo + supporto in plastica 56172
9 Affcheur | Display / Dispiay | Wisacarop | indicadr { Dispy / Schermo 51992
10 Carte THM / HMI board [ Kaste fiir das Bedienfeld / Nnata nirepdenca / Tarketa THM / [HM kaart / Scheda THM S7789%C
11 Carte prinopale / Mainboard / Hauptplatine | Ocvomsas niara [ Tarjeta princpal / Hoofdkaart [ Carta principale 97792C EDDGOC
12 Carte de contrdle / Controf arcult board [ Steuerkarte [ Kontponbsas naata / Tareta de control / Controke kaart / E00S0C
Scheda di controtio
13 Carte dalimentation [ Power supply circuit board [ Versorgungskarte / NaaTa nuradus 24/488 [ Tarjeta de afimen- 97075C
tacion / Voedingskaart / Scheda d'alimentazione
14 Carte USB [ USB card [ USB-Karte [ USB-xapra / Taneta USB / USE kaart / Scheda USB 97794C
15 Carte CEM et condensatewrs / EMC card and capaditors / Karte f0r EMV und Kondersatoren / IMC-kapra » 37444C
xongencaTops / Tarjeta CEM y condensadores / CEM kaart en condensatoren / Scheda CEM e condensatore '
16 Ventilateur 60x60 / Fan 60x60 / Lifter 60x60 / Besrnnsitop 60x60 / Ventiladar 60x60 / Vientiator 60x60 / Ventla- 51018
tore 60x60
Carte secondaire | Secondary board [ SekundSrkarte / Bropsyman nnara / Tareta secundaria / Secondaire kaart /
17 Sitiada serandarts 977938 E00GSB
18 Diode secondare | Secondary diode | Sekundirdiode | Bropwsireii auog / Diodo secundano / Secondaire diode / 52206
Diodo secondario
19 Rétsstance snubber [ Snubber resistance / Snubber-Widerstand / Cny66ep conpormanenme / Resistencia snubber / 52270
Snubber weerstand / Resistenza snubber
20 Transistor Mosfet - 52198
21 Interrupteur [ Switch /| Netzschalter [ Beacmosarens / Interruptor [ Schakelaar [ Intermuttore 51061
2 Cordon secteur [ Power supply cable / Netzletung / Cereson wsyp / Cable de conexidn eléctrica [ Netsnoer / 21470 =
Cavo comente
23 Filtre / Filtes { Fiter | @wnvrp | Filtro / Filter / Filtro 71462
24 Flasque poignée A / Plate handie A [ Flansch A des Griffs [ Pywia dmavuesas A f Mango A / Bens handvat A / 56190
Impugnatura A
2 Flasque poignde B [ Plate handle B / Flansch B des Griffs / Pywia ginanuesas B [ Mango B / Hens handvat B / 56191
_ Impugnatura 8
26 Polgnée/ﬂamle/ﬁandvlflmnfhanwlmmllnwumm 90951GF
27 Régulateur de pression / Pressure reguatore [ Druckregler / PerynaTop gaenedns | Reguladar de presion / 71548
Drukregulator / Regolatore di pressions
2% Carte plotage IGBT { IGBT control board / Karte zur Steuerung des Bipolartransistors mit isolierter Gate-Elektrode 977918 E00638
7 (1GBT) [ lnava ynpaanesnn IGBT/ Controlekaart IGBT [ Tarjeta de contral IGBT / Scheda pilotaggio IGBT |
29 Modde IGBTI l@T modulel IGBT-MoMIMmym IGBTI Médulo IGBTI Module lGBT/Modulo IWT 52210
0  Ventilateur 120x120 / Fan 120x120 / Luner 120x120 / Bermnurop 120xm/ ventilador 120x120 / ventilator 51290
120x120 / Ventilatore 120x120
31  Transformateur de puissance 63731
32 Self de sortie 96161 | 96178
B 'Po_ntdcdipdcsmumé 52196
. Pince de masse avec cable / Earth damg with cable / Erdungskiemme mit Kabe! / Pinza de tlerra con cable / Mor- 036932 075214
setto di terra con cavo [ Aardingsklem met kabel [ Marsetto di terra con cavo il
MT-125 715956
%dwlme/mlcmkhmlwmlem AT-lZS. 71883
o {
AT-160 - 43380
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0)5
k. _./Q A Gachette / Trigger / Brennertaster [ Tpurrep / Gatillo /
8 7 Trekker / Pulsante di avanzamento

Sécurité | Safety / Sicherheit / BesonacHocTs [ Seguri-
dad / Veiligheid / Sicurezza

Sécurité / Safety / Sicherheit / BesonacHocts | Seguri-
dad / Velligheid / Sicurezza

B

[|m.,.\.mw.
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Plasma cutting s one of the most
widely used processes in metallurgy
and manufactiuring. is cutting speod
and pracision often give it the sdge
over flame cutting.

PLASMA TECHNOLOGY
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GYS PLASMA cutter ramge
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MANUAL OR MECHANISED CUTTING
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Single-phase
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Three-phase
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Accessories
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Elektroninio dokumento nuoraias
A=
-
]
VALSTYBES IMONE
IGNALINOS ATOMINE ELEKTRINE
UAB ., Gitana* N JS-

CVP IS priemonemis
! Nr:

DEL PASIDLYMO PAAISKINIMO / PATIKSLINIMO

VI Ignalinos atominés clekirinés VieSuyjy pirkimy komisija, jvertinusi Jasy pasitilymo,
pateikto atviro konkurso biidu vykdant tarptautinj ,Plazminio pjovimo jrenginiy ir mobiliyjy
suslégtoio oro kompresoriy pirkimas™ pirkimag (pirkimo numeris 715370, 1oliau — Pirkimas), 2-0s
pirkimo dalies . ,Plazminio pjovimo 1ki 50 mm gylio jrenginiy pirkimas* technines dalies vertinima,
nustaté, kad pasifilymas yra neaiskus. Vadovaudamasi Lietuvos Respublikos vieSujy pirkimu
jstatymo (Pirkimo paskelbimo metu aktuali redakeija) 45 straipsnio 3 dalimi ir Pirkime dokumenty
A dalies 17.4 punktu. prasome ne véliau kaip iki 2024-06-19 (imtinai) CVP IS pricmonémis
paaidkinti / patikslinti kokios normalaus nusidevéjimo dalys yra sitlomos, nurodant prekés koda
pagal pateikta gamintojo kataloga, kaip reikalaujama Pirkimo Plazminio pjovime iki 30 mm gylio

irenginiy pirkimo techningje specifikacijoje™ 11.2 p.

Viesojo pirkimo komisijos pirmininkas

Valstybes ymane Tel. {#370-380) 28985 Duomsenys koupeami it stagpan Arsiskaisomop syt LTI 7300 0100 261 4996

Flektnnés g, 4, K 47 Foks, (+370-386) 24396  Jurideniy 2smeny segistre WSwedhank', AH

Draksiniy k: El p. @iz i Kodas 2554350080 (G-CERTZ)

21152 Visagino sav, PVM mokétojo kedas -
LT 35450081 ) heades i

LY -2199-QC
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PraneSimas

Nurodymai

Cia galite atsakyti j §j pranedima, persiysti jj svetaingje arba persiysti visg pranesima kaip el, faiska, Norint
persiysti pranesima kaip el. laiska, bitina, kad Jisy kompiuteryje bity jdiegta el. pasto programa {(MS Cutlook,

Eudora ar kt.)
PraneSimas 12624361

Siuntéjas: Uidaroji akciné bendrové "GITANA" -

13siysta: 2024-06-17 16:20

Kam: Valstybés jmoné Ignalinos atominé elektriné -
Perskoityta: 2024-06-18 08:07

Perskaité: Valstybés jmoné Ignalinos atominé elektriné - Kiti naudotojai  Perskaityte:
2024-06-18 08:07

Nuoroda: Pirkimas 715370 : 1 Plazminio pjovimo jrenginiy ir mobiliyjy susiégtojo oro

kompresoriy pirkimas
Tema: Re: DEL PASIULYMO PAAISKINIMO / PATIKLINIMO
> > >»Labadiena,

Siundiu pasiulymo 2-os pirkimo dalies " Plazminio pjovimo iki 50mm gylio jrenginiy pirkimas”
patikslinima.PasiGlymo patikslinime prie normalaus nusidévéjimo daliy nurodyti prekes kodai pagal pateiktg
gamintojo katalogg ( brodiGra bendra 17 psl.)

Pagarbiai

Prisegti dokumentai
Pavadinimas Dydis Atnaujinta
() Tiekejo pasiGlyme forma_2 pirkimo daliai.doc ( Fiekéjo pasialymo 386 2024-06-

forma_2 pirkimo dalioi.doc) 17 16:19
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2-os pirkimo dalies pasiiilymo priedas Nr. 1.

Sitilomos prekes visiskai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jy savybés yra

tokios:
Atitikimg
Sitilomos prekés | jrodanéio
Eil. |  Prekés i s techninés dokumento
Nr. pavadinimas| | charakteristikos [pavadinimas|
verté ir puslapio
Nr.
1. [Plazminio pjovimo jrenginiai
L1 Pjovimo metalo storis ne mazesnis kaip 50 3(7) ":: g;:::as [Broiiiea
: mm pjaunant plieny firenginio

utomatinis arba rankinis

jovimas
1.2 Bloko maitinimo jlampa 3 faziy, 400+ 20 V f Sf;f“ BN+ a1t
1.3 Vardinis daznis 50 Hz 50/60 Hz [rstrukeija 114
Laidas bus su
14 Maitinimo laidas turi biti su kiStuku 32A, ituku 32 A pagal
¢ 00V, 3N+P+E N60309-1.
N+P+E
tandartinis
aitinimo laido
Maitinimo laido ilgis ne mazesnis kaip 10 m lgl§ 5 e Kf"d. bﬁm_
< 3 it o : asiektas reikiamas
(kad bty pasicktas reikiamas ilgis, galima A v
1.5 A R S B R A lgis bus paticktas 5
naudoti pailginimo kabelj su kistukiniu lizdu e
fir kidtuku 3N+P+F) Ix6 mons” lnidas
y u kiStukiniu 32 A
izdu ir kistuku
N+P+E
jovimo srove 125
Bloko apkrovos ciklas ne mazesnis kaip 80 %, [A, kai bloko tiakeiia 114
1.6 [kai piovimo srové ne mazesné kaip 125 A pkrovimas 100%, :‘Tm o
esant 40 °C aplinkos temperatiirai prie 40°C aplinkos
tcmperatiiros
. . K Instrukcijo |14
1.7 Darbinés dujos $varus, sausas oras arba azotas Svarus,. sa'usas ':; B
kuspaustas oras P
T Powess Torm T
| 8 {I:;:meq dujy slégis nuo 0,5 MPa iki 0.9 Nuo 5 iki 9 bar F::lm cija
T BRI A - — T
1.9 E;ril:‘lmq dujy srautas nuo 190 I/min iki 305 305 Vmin ':W cija
110 Bloko iS¢jimo srovés diapazonas ne siauresnis [Bloko i8¢jimo flastrukeije 114
; [kaip 30— 125 A krové 20-125 A P
Bloko sroves Brositra
loko sroves reguliavimas turi biiti reguliavimas Jrenguy

rankinis ratuku.
Reiksmes
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tvaizdavimas -
kaitmeninis

Irenginio dydis: ilgis ne didesnis kaip 700

renginio gabaritai:

ilgis 690 mm.

lInstrukcija 114
sl

1.12 mm, plotis ne didesnis kaip 450 mm, aukstis lotis — 400 mm
ne didesnis kaip 700 mm akis — 610 mm
L13 Irenginio svoris (be plazmotrono, kabelio ir P(rcnginio svoris 36 finstrukeya 114
' ratuky svorio) ne didesnis kaip 50 kg g pdd
w5 sgossccin s Darbinio kabelio  [Brosiim bendra
.14 Darbinio kabelio ilgis ne maZesnis kaip 12 m Ligis 12 m 16 psl
ATV R
Degiklis (angl. — Tourch) rankinis, kampinis, Deg'khh. MT 125 Brodilira bendra
1.15 X ST 75" rankinis, ;
kampas nuo 75° iki 90 el 16 psl
ampinis
Yra sumontuotos  Brositir
1.16 Transportavimo rankena turi biiti dvi transportavimo rENEMe
rankenos
3 o g Siam plazminio  [Brosiora
117 ;l{'lri.;r;sg:nawmo ratukai turi biti, jeigu bjovimo jrenginiui frenginio
ratukai néra biitini
1.18 Turi biiti CE Zenklinimas ICE deklaracija ICE deklaracija
e R .. [Irenginiui nstrukcije 32
119 :']un b?;:nsl:t;;ha ne trumpesne kaip 2 (dviejy) uteikiama 2 mety sl
e J Earanlija
2. [Pailgintas degiklis su laidu Nr. 1
i Degiklio parametrai: ilgis nuo 600 mm iki  [Degiklis MT-125  [Broditira bendra
P' 1000 mm, degiklio pjovimo kampas 90° 0" 800 mm 16 psl
ikhi ido ilgis [Broditra bendra
2.2 chiklio laido ilgis nec mazesnis kaip 10 m ?ze%':kho o l:’psl o
3. [Pailgintas degiklis su laidu Nr. 2
1 Degiklio parametrai: ilgis nuo 1100 mm iki  [Degiklis MT-125  [Broiiira bendra
' 1500 mm, degiklio pjovimo kampas 90° D0 1300 mm il
iklio laido ilgis [Broitra bend
3.2 Degiklio laido ilgis ne mazesnis kaip 10 m ?;'g:‘kllo o lisn ?(I;o p::l oy
g Normalaus nusidévéjimo daliv komplektas (degiklio pjovimo antgalis(-iai) ir ju
* iksavimo detalés)
Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas
s 1 turt biiti pritatkytas degikliui TS lenteles Eil,
’ Nr. 1,15 ir minimaliai sukomplektuotas Siomis|
detalemis:
Difuzorius (angl. — diffuser, swirl ring, etc.) | N Brogitirn bendra)
.11 ne maziau kaip - | vnt. _Dllﬁ:(zn(inus(039l48) 17 psl
: [Broitra bendra
412 Elc_:ktrodas (angl. — clectrode, cte.) ne maziau Elcktrodas(039155)7
lkaip — 5 vnt 5
- > vnt
Brofitira bendra
413 Pjovimo antgalis (tiita) (angl. - tips, nozzle, ta(039209) — § r;o p::m
o etc.) ne maziau kaip ~ 5 vnt. v:ta( )=
s 1 4 psauginis galvos korpusas (angl. — retaining Apsauginis  [Brositra bendra
" ap. nozzle, etc.) ne maziau kaip — | vnt. tiitos 17 pst
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aubtas(039247) -
| vnt
Apsauginis Brofitrn bendra
.15 Skydas (angl. — shield. deflector, etc.) ne titos 17 psl
o maziau kaip — 1 vnt, 1galis(039223) -
1 vnt
ls Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovimo antgalis(-iai) ir ju
" fiksavimo detalés)
Normalaus nusidévejimo daliy komplektas
turt biiti pritaikytas degiklivi TS lentelés Eil,
S. 1 Nr. 2 (Pailgintas degiklis su laidu Nr, 1) ir turi
biiti minimaliai sukomplektuotas Siomis
etalémis:
Difuzorius (angl. — diffuser, swirl ring, etc.)  [.. pomi Brosiiirn bendral
1.1 ne maziau kaip — 1 vot. I_Dllﬁ\x/z;:r ius(039148) 17 psl
7 Brodiirs bendra
5.1, Elt_ektrodas (angl. — electrode, ete.) ne maziau Elektrodas(039155)7 P!
[kaip — 5 vnt. 5
- 5 vnt
Piovi tizalis (t0ia) (angl, < i I |Brodiiira bendra
jovimo antgalis (taita) (angl. — tips, nozzle, 17 psl
1.3, etc.) ne maziau kaip — 5 vnt 3:8(039209’ -3
Apsauginis Brosiirn bendra
514 Apsauginis galvos korpusas (angl. - retaining tiitos 17 psl
o cap, nozzle, etc.) ne maziau kaip — | vot. leaubtas(039247) -
1 vnt
Apsauginis Brofitrs bendra
5.1.5 Skydas (angl, - shield, deflector, etc.) ne tlitos 7 pl
e imaziau Kaip — | vnt, ntgalis(039223) -
| vnt

iksavimo detalés)

ormalaus nusidévéjimo daliu komplektas (degiklio pjovimo antgalis(-iai) ir ju

0.1

Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas
turi biiti pritaikytas degikliui TS lentelés Eil,
Nr.3 (Pailgintas degiklis su laidu Nr. 2} ir turi
bati minimaliai sukomplcktuotas Siomis

6.1.2

6.1.3

detalemis:
Dxfuzel_'lus (apgl. — diffuser, swirl ring, etc.) Difuzorius(0391 48)B7msinm bendra
nc maziau kaip — 1 vat. Y erd 17 psl
Elektrodas I | d n—_ Brodilira bendral
ckirodas (angl. — clectrode, ele.) ne maZiau Elektrodas(039155) 7 o8l
aip— 5 vat. Sy
- vit
Brositm bendra)

0.1.4

cap, nozzle, etc.) ne maziau kaip — 1 vnt,

Pjovimo antgalis (tata) (angl. — tips, nozzle, = = 17 psl
etc.) ne maziau kaip — 5 vot I::a(039-09) -3

Apsauginis  [Brositir bendral
Apsauginis galvos korpusas (angl, — retaining tiitos 17 pst

aubtas(039247) -
[t vot
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Skydas (angl. - shield, deflector, etc.) ne
maziau kaip — 1 vat

Apsauginis
titos
nigalis{039223) -
1 vnt

rodiira bendra

17 pst
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3 priedas

PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTO FORMA

PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTAS NR.

(data)

Tiekejas:
Sutarties Nr.:
Sutarties pavadinimas:

Visos tiekiamos prekés, nurodytos prekiy sarase, buvo pristatytos, pateikti visi reikalingi dokumentai
(sertifikatai, naudojimo ir prieziiiros instrukcijos ir panasiai).

Visos su prekiy vieSojo pirkimo-pardavimo sutarties vykdymu susijusios paslaugos buvo suteiktos
(jei numatyta sutartyje): [iraSyti suteiktas paslaugas].

Pirkéjas pristatytas prekes priémé ir patvirtina, kad pristatytos prekés atitinka sutarties salygas ir yra
tinkamos naudoti.

Prekiy sarasas:

Valiuta:| Eur
Prekés pavadinimas
Eil.|Pristatymo| Vietos | Garantinis (ivar.dinant.ﬁks.liu.s Mato|, . . Vieneto Suma
NI data  |adresas| terminas prekiy gamintojy ir VNt Kiekis| kainabe | be
prekiy modeliy PVM | PVM
pavadinimus)
1 2 3 4 5 6 7 8 9=7x8
IS viso be PVM:
PVM [tarifas]*:
IS viso su PVM:
Perdavé Tiekéjas Priémé Pirkéjas
Vardas, Pavardé: Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos:
Parasas: Parasas:
Data: Data:
AV. AV.
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¥ - tais atvejais, kai pagal galiojancius teisés aktus tiekéjui nereikia mokéti PVM, atitinkamos skiltys nepildomos ir nurodomos
priezastis, dél kuriy tiekéjas PVM nemoka.
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PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTAS NR.

PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTO FORMA

(data)

Tiekejas:

Sutarties Nr.:

Sutarties pavadinimas:

Visos tiekiamos prekés, nurodytos prekiy sgrase, buvo pristatytos, pateikti visi reikalingi dokumentai
(sertifikatai, naudojimo ir prieziiiros instrukcijos ir panasiai).

Visos su prekiy vieSojo pirkimo-pardavimo sutarties vykdymu susijusios paslaugos buvo suteiktos
(jei numatyta sutartyje): [jraSyti suteiktas paslaugas].

Pirkéjas pristatytas prekes priémé ir patvirtina, kad pristatytos prekés atitinka sutarties salygas ir yra

tinkamos naudoti.

Prekiy sarasas:

Valiuta:| Eur
Prekés
pavadinimas
I . . - (ivardinant Vieneto| Suma
Elrll Uzsdaallgmo Prls(;[:gmo a\éfgsss Gts:r?]r:ggsl,s tikslius prekiy I\\/Ilr?,ro Kiekislkaina be| be
' gamintojy ir ' PVM | PVM
prekiy modeliy
pavadinimus)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10=8x9
IS viso be PVM:

PVM [tarifas]*:

IS viso su PVM:

Perdavé Tiekéjas

Priémé Pirkéjas

Vardas, Pavardé:

Vardas, Pavardé:

Pareigos:

Pareigos:

Parasas:

Parasas:
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Data: Data:
AV. A.V.

* - tais atvejais, kai pagal galiojancius teisés aktus tiekéjui nereikia mokéti PVM, atitinkamos skiltys nepildomos ir nurodomos
priezastis, dél kuriy tiekéjas PVM nemoka.
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4 priedas
GARANTINIUY ISIPAREIGOJIMU IVYKDYMO AKTO FORMA
GARANTINIU ISIPAREIGOJIMU IVYKDYMO AKTAS NR.
(data)
Tiekéjas:
Sutarties Nr.:
Sutarties pavadinimas:
buvo pasiraSytas Prekiy perdavimo - pri€mimo aktas.
(metai, ménuo, diena)
Siuo aktu Pirkéjas patvirtina, kad Tiekéjas ivykdé Sutartyje numatytus
garantinius jsipareigojimus. (metai, ménuo, diens)
Tiekéjas Pirkéjas
'Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos:
ParaSas: ParaSas:
Data: Data:
AV. AV.
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5 priedas
TriSalés atsiskaitymo sutarties forma

TRISALE ATSISKAITYMO SUTARTIS

20 m. d. Nr.

Vilnius
Perkanciosios organizacijos pavadinimas:
Imonés kodas:
PVM mokétojo kodas:
Adresas:
Atsiskaitomosios sgskaitos numeris:
toliau — Pirkéjas,
Tiekéjo pavadinimas:
Imonés kodas:
PVM mokétojo kodas:
Adresas:
Atsiskaitomosios (-yjy) saskaitos (-y) numeris (-iai) mokéjimams vykdyti:
toliau — Tiekéjas,
(Jeigu tai jungtinés sutarties veiklos pagrindu veikianti tiekéjy grupé, nurodyti, is kokiy iikio subjekty
sudaryta, visy Siy subjekty pavadinimus, jmonés ir PVM kodus, adresus, atsakingojo partnerio
pavadinimgq bei sj partnerj atstovaujancio asmens pareigas, vardg ir pavarde)
ir
Subtiekéjo pavadinimas:

Imonés kodas:
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PVM mokétojo kodas:

Adresas:

Atsiskaitomosios (-yjy) saskaitos (-y) numeris (-iai) mokéjimams vykdyti:
toliau — Subtiekéjas,

toliau kiekviena atskirai vadinama Salimi, o visos kartu vadinamos Salimis, atsizvelgdamos j tai, kad
[Pirkéjas ir Tiekéjas) [jrasyti datg] sudaré vieSojo pirkimo-pardavimo sutartj Nr. [jrasyti numerj]
(toliau — Pirkimo sutartis), siekdamos nustatyti tiesioginio atsiskaitymo tvarkg pagal Pirkimo sutarties
specialiyjy salygy [jrasyti punkto numerj] punkta, sudaré §ig triSal¢ atsiskaitymo sutartj (toliau —
TriSalé sutartis).

1. straipsnis. Sutarties dalykas
1.1. Sios Trigalés sutarties dalykas yra tiesioginio atsiskaitymo su Subtiekéju tvarka ir salygos.

1.2. Siuo Susitarimu yra jgyvendinamos Pirkimo sutarties salygos. Jokios Sios Trisalés sutarties
nuostatos neturi buiti aiSkinamos kaip priestaraujancios ar panaikinanc¢ios Pirkimo sutarties salygas.

1.3. straipsnis. Atsiskaitymo tvarka

1.4. Avansinis mokéjimas nemokamas. Pirkéjo pareiga sumokeéti Subtiekéjui pagal Sig TriSale sutart]
atsiranda tuo paciu momentu, kaip ir Pirkéjo pareiga sumoketi Tiekéjui pagal Pirkimo sutart;.

1.5. Kiekvieno mokéjimo suma nustatoma pagal faktiskai [suteikty paslaugy kiekj bei jy verte ir/arba
[pristatyty prekiy kiekj bei jy verte].

1.6. Subtiek¢jas prie§ teikdamas mokéjimo dokumentus Pirkéjui pateikia Tiekéjo pasiraSymui ir
patvirtinimui tinkamai jformintus Pirkimo sutarties vykdymo dokumentus (po 3 (tris) egzempliorius):
TriSales atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo aktg ir Pirkimo sutarties jgyvendinimo ataskaita
(jeigu taikoma).

1.7. Sutarties Salys susitaria, jog Subtiekéjo pateikti Pirkimo sutarties vykdymo dokumentai laikomi
tinkamai jformintais ir pateiktais, jeigu nurodytuose dokumentuose pateikta informacija apie
Subtiekéjo [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra teisinga, [suteiktos paslaugos] [pristatytos
prekeés] bei dokumenty jforminimas atitinka Pirkimo sutarties sglygas;

1.8. Tiekéjas gaves i$ Subtiekéjo Pirkimo sutarties vykdymo dokumentus patikrina juos ir nustates,
kad dokumentuose pateikta informacija apie Subtiekéjo [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra
teisinga, [suteiktos paslaugos] [pristatytos prekés] atitinka Pirkimo sutarties sglygas, pateikti
dokumentai jforminti tinkamai, ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo tokiy dokumenty gavimo
dienos:
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1.8.1. pasiraSo ir patvirtina TriSalés atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo akta;
1.8.2. Pasiraso ir patvirtina Pirkimo sutarties jgyvendinimo ataskaitg (jeigu taikoma);
1.8.3. pateikia Pirkimo sutarties vykdymo dokumentus Pirkéjui.

1.9. Jeigu Tiekeéjas nustato, kad Subtiekéjo pateikti Pirkimo sutarties vykdymo dokumentai yra
netinkamai jforminti, pateikti ne visi Pirkimo sutarties vykdymo i$laidas pagrindziantys dokumentai,
dokumentuose pateikta informacija apie [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra neteisinga,
[suteiktos paslaugos] [pristatytos prekés] neatitinka Pirkimo sutarties salygy ar esant kitiems
neatitikimams Tiekéjas turi ne véliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas nuo tokio sprendimo
priémimo dienos, rastu informuoti apie tai Subtiekéja, nurodydamas trukumus ir nustatydamas
protinga terming trilkumams pasalinti.

1.10. Per Tiekéjo nustatyta terming Subtiekéjui paSalinus trukumus, Tiekéjas nustatyta tvarka
pakartotinai patikrina dokumentus ir pateikia pasirasytus ir patvirtintus dokumentus Pirkéjui.

1.11. Pirkéjas ne véliau kaip per [nurodyti terming ne trumpesnj kaip 5 darbo dienos] nuo Pirkimo
sutarties vykdymo dokumenty gavimo dienos, patikrina pateiktus dokumentus ir, jeigu pateikti
dokumentai yra tinkamai jforminti, dokumentuose pateikta informacija apie [suteiktas paslaugas]
[pristatytas prekes] yra teisinga, [suteiktos paslaugos] [pristatytos prekés] atitinka Pirkimo sutarties
salygas, pasiraso TriSalés atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo aktg ir kitus dokumentus, jei
taikoma, bei pateikia pasirasytus dokumentus (po 1 (vieng) egzemplioriy) Tiekéjui ir Subtiekéjui.

1.12. Jeigu Pirkéjas nustato, kad Tiekejo pateikti dokumentai yra netinkamai jforminti arba pateikti
ne visi Pirkimo sutarties vykdymo i$laidas pagrindZiantys dokumentai arba dokumentuose pateikta
informacija apie [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra neteisinga, [suteikios paslaugos]
[pristatytos prekés] neatitinka Pirkimo sutarties salygy ar esant kitiems neatitikimams, ne véliau kaip
per 5 (penkias) darbo dienas nuo tokio sprendimo priémimo dienos, rastu informuoja Tiekéja,
nurodydamas trikumus ir nustatydamas protinga terming trikumams pasalinti.

1.13. Per Pirkéjo nustatyta terming Tiekéjui paSalinus trikumus ir pakoregavus dokumentus, Pirkéjas
ne veliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo visy tinkamai jforminty dokumenty gavimo dienos,
pasiraso TriSalés atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo akta ir kitus dokumentus, jei taikoma,
ir pateikia pasiraSytus dokumentus Tiekéjui ir Subtiekéjui.

1.14. Subtickéjas tik gaves be islygy visy Saliy suderinta ir pasirasyta TriSalés atsiskaitymo
sutarties perdavimo-priémimo aktg, suformuoja elektroning saskaita-fakttira/PVM saskaita-faktiirg
(toliau — Elektroniné saskaita) ir per sistema ,,SABIS* pateikia ja Pirkéjui.

1.15. Jei Subtiekéjas pateikia sgskaita kitomis priemonémis, Pirkéjas turi teis¢ tokios saskaitos
neapmokeéti.

1.16. Pirkéjas ne véliau kaip per [nurodyti terming, kuris turi biiti ne ilgesnis, uz Pirkimo sutartyje
nurodytq atsiskaitymo terming] nuo Elektroninés sgskaitos gavimo dienos, patikrina Elektroning
saskaitg ir, jeigu pateikta Elektronine saskaita yra tinkamai jforminta perveda léSas | Subtiekéjo
nurodytg banko sgskaitg.
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1.17. Ne véliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas po kiekvieno kalendorinio ménesio pabaigos
Pirkéjas rastu teikia informacijg Tiekéjui apie per ataskaitinj ménesj atliktus mokéjimus Subtiekéjui..

2. straipsnis. Pakeitimo ir nutraukimo sglygos

2.1. Visi TriSalés sutarties pakeitimai galioja tik tada, kai jie sudaryti rastu ir pasirasyti Saliy jgalioty
atstovy. Tokie TriSalés sutarties pakeitimai yra neatskiriama Trisalés sutarties dalis.

2.2. Sutarties salygy keitima gali inicijuoti kiekviena Sutarties Salis, pateikdama kitai Saliai
atitinkama pradyma bei jj pagrindzianéius dokumentus. Salis, gavusi tokj pradyma, privalo ji
iSnagrinéti per 10 (desimt) darbo dieny ir kitai Saliai pateikti motyvuota rastiska atsakyma. Saliy
nesutarimo atveju sprendimo teisé priklauso Pirkéjui.
2.3. Trisalé sutartis keiCiama Siais atvejais:
2.3.1. kai keic¢iamos Pirkimo sutarties salygos, turincios jtakos TriSalés sutarties jgyvendinimui;
2.3.2. kai kei€iamos Subtiekimo sutarties salygos, turincios jtakos TriSalés sutarties jgyvendinimui;
2.3.3. kitais atvejais.
2.4. Trigalé sutartis gali bati nutraukiama rastisku visy Saliy susitarimu $iais atvejais:
2.4.1. kai atsisakoma tiesioginio atsiskaitymo biido;
2.4.2. kai nutraukiama Subtiekimo sutartis;
2.4.3. kai nutraukiama Pirkimo sutartis.

3. straipsnis. Saliy atsakomybé
3.1. Saliy atsakomybé yra nustatoma pagal galiojancius Lietuvos Respublikos teisés aktus, $ig Trisale
sutart] ir kitus su Sios sutarties vykdymu susijusius dokumentus. Salys jsipareigoja tinkamai vykdyti
savo jsipareigojimus, prisiimtus §ia sutartimi, ir susilaikyti nuo bet kokiy veiksmy, kuriais galéty

padaryti Zalos viena kitai ar apsunkinty kitos Salies prisiimty jsipareigojimy jvykdyma.

3.2. Tiek¢jas atsako Pirkéjui uz Subtiekéjo prievoliy neivykdyma ar netinkamg jvykdyma, o
Subtiekéjui — uz Pirkéjo prievoliy nejvykdyma ar netinkama jvykdyma.

3.3. Pirkéjas ir Subtiekéjas neturi teisés reiksti vienas kitam piniginiy reikalavimy, susijusiy su
sutarciy, kiekvieno i$ jy sudaryty su Tiekéju, pazeidimu.

4. Straipsnis. Baigiamosios nuostatos

4.1. Né viena Salis neturi teisés perleisti visy arba dalies teisiy ir pareigy pagal §ia TriSale sutart].
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4.2. Bet kokios nuostatos negaliojimas ar priesStaravimas Lietuvos Respublikos jstatymams ar kitiems
norminiams teisés aktams $ioje Sutartyje neatleidZia Saliy nuo prisiimty jsipareigojimy vykdymo,
taip pat neturi jtakos kity Sutarties nuostaty galiojimui. Siuo atveju tokia nuostata turi biiti pakeista
atitinkancia teisés akty reikalavimus kiek jmanoma artimesne TriSalés sutarties tikslui bei kitoms jos
nuostatoms.

4.3. Trisalés sutarties Salys susiraSingja lietuviy kalba. Visi prane§imai, sutikimai ir Kkitas
susizinojimas, kuriuos Salis gali pateikti pagal §ia sutartj, bus laikomi galiojandiais ir jteiktais
tinkamai, jeigu yra asmenidkai pateikti kitai Saliai arba i$siysti registruotu ar elektroniniu pastu
preambuléje nurodytais adresais, kitais adresais, kuriuos nurodé viena Salis, pateikdama pranesima.

4.4. Sutarties jsigaliojimo data laikoma sutarties pasira$ymo diena, jei Salys pasiraso skirtingu metu,
Sutarties jsigaliojimo data laikoma paskutiniosios Salies paraSo data.

4.5. Susitarimas pasiraSomas Saliy kvalifikuotais elektroniniais paraSais.

4.6. Siuo Salys patvirtina, kad Sutartj perskaité, suprato jos turinj ir pasekmes, priemé ja kaip
atitinkancig jy tikslus.

Tiekéjo atstovas Subtiekéjo atstovas Pirkéjo atstovas

'Vardas, Pavardé: \Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos: Pareigos:
ParaSas: Parasas: ParaSas:

Data: Data: Data:
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1 priedas

TRISALES ATSISKAITYMO SUTARTIES PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTO FORMA

PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTAS NR.

(data)

Pirkimo sutarties Nr.:

Pirkimo sutarties pavadinimas:

Pirkimo sutarties pasiraSymo data:

TriSalés sutarties Nr.:

TriSalés sutarties pasiraSymo data:

Tiekéjas:

Subtiekéjas:

Pirkéjas:

Visos [tiekiamos prekés] [suteiktos paslaugos] nurodytos [prekiy] [paslaugy] saraSe, buvo
[pristatytos] [suteiktos], pateikti visi reikalingi dokumentai (sertifikatai, naudojimo ir priezitiros

instrukcijos ir panasiai).

Pirkéjas [pristatytas prekes] [suteiktas paslaugas] priémé ir patvirtina, kad [pristatytos prekés]

[suteiktos paslaugos] atitinka sutarties salygas.

[Prekiy] [Paslaugy] sarasas:

Valiuta:] Eur

. - . = [Prekeés] [Paslaugos] pavadinimas Vieneto
ﬁlr!. [U‘zgggimo [Sl[.llzgllli:?nt)(l)Tg;ta a\élre;:ass [(ti?:T?I?]ti;r;js (ivardinant tikslius gamintojuy ir modeliy '\\//Ir?,fo Kiekis| kaina be SUPT/TVIbe
) pavadinimus) ’ PVM
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10=8x9

IS viso be PVM:

PVM [tarifas]*:

IS viso su PVM:

Sis aktas neatleidZia Tiekéjo bei Pirkéjo nuo likusiy jy sutartiniy jsipareigojimy pagal nurodyta

Pirkimo sutartj vykdymo.

Perdavé Subtiekéjo atstovas | Patvirtino Tiekéjo atstovas Priémé Pirkéjo atstovas
Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé: Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos: Pareigos:
ParaSas: ParaSas: Parasas:
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IData: | IData: IData:
AV. AV.

¥ - tais atvejais, kai pagal galiojancius teisés aktus tiekéjui nereikia mokéti PVM, atitinkamos skiltys nepildomos ir nurodomos
priezastis, dél kuriy tiekéjas PVM nemoka.
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