Elektroninio dokumento nuorasas

PLAZMINIO PJOVIMO IKI 20 MM GYLIO IRENGINIU PIRKIMAS
Prekiy vieSojo pirkimo-pardavimo sutartis Nr.

Prekiy pirkimo-pardavimo sutarties Specialiosios sglygos
1. straipsnis. Sutarties Salys
1.1. Pirkéjas:

1.1.1. Pavadinimas: V] Ignalinos atominé elektriné

1.1.2. Adresas: Elektrinés g. 4, K47, Druksiniy k., LT-31152, Visagino sav.

1.1.3. Imonés kodas: 255450080

1.1.4. PVM mokétojo kodas: LT554500811

1.1.5. Atsiskaitomosios sgskaitos numeris: LT10 7300 0100 0261 4996

1.1.6. Bankas, banko kodas: AB "Swedbank", banko kodas 73000, SWIFT kodas: HABALT22XXX
1.1.7. Telefonas: +370 386 28985

1.1.8. El. pastas: iae@iae.lt

1.1.9. Salies atstovas:

1.1.10. Atstovavimo pagrindas: Valstybés jmonés Ignalinos atominés elektrinés generalinio
direktoriaus 2024 m. liepos 12 d. jgaliojimas Nr. Imlg- 18 (1.204E) ,Dél dokumenty
pasiraSymo/tvirtinimo islaidy ir jsipareigojimy srityje*

Toliau — pirkéjas
ir
1.2. Tiekéjas:

1.2.1. Pavadinimas: UAB ,,Gitana“

1.2.2. Adresas: Biciuliy g. 32, Budriky k., LT-96320 Klaipédos r.

1.2.3. Imonés kodas: 140581297

1.2.4. PVM mokétojo kodas: LT405812917

1.2.5. Atsiskaitomosios saskaitos numeris mokéjimams vykdyti: LT14 7300 0100 7102 1361
1.2.6. Bankas, banko kodas: AB "Swedbank", banko kodas 73000, SWIFT kodas: HABALT22
1.2.7. Telefonas:+370 464 10881

1.2.8. El. pastas: info@gitana.lt

1.2.9. Salies atstovas:

1.2.10. Atstovavimo pagrindas: 2003 m. birzelio 26 d. bendrovés jstatai

Toliau — tiekéjas

sudaré Sig prekiy vieSojo pirkimo-pardavimo sutartj (toliau — Sutartis).


mailto:info@gitana.lt
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2. straipsnis. Atsakingi asmenys

2.1. Pirkéjo kontaktiniai asmenys, atsakingi uz Sutarties vykdyma, saskaity per informacing sistemag
»SABIS* priémima:

2.2. Tiekéjo kontaktiniai asmenys, atsakingi uz Sutarties vykdyma:

3. straipsnis. Sutarties dalykas

3.1. Sutarties dalykas: Tieké&jas jsipareigoja Sutartyje numatytomis saglygomis perduoti pirkéjui
Sutarties specialiyjy salygy 5 straipsnyje nurodytas prekes, jskaitant prekiy pristatyma (toliau
vadinama — prekés). Issamus sutarties dalyko aprasymas ir kiti reikalavimai nustatyti Sutarties priede
Nr. 1 pateiktoje techningje specifikacijoje ir jos paaiskinimuose (toliau — Techniné specifikacija) bei
Sutarties priede Nr. 2 pateiktame tiekéjo pasitilyme ir jo paaiskinimuose.

3.2. Pirkimo numeris: 715370.

3.3. Informacija apie Europos Sajungos 1éSomis finansuojama projekta arba kita projekta: Sutartis
finansuojama Europos Sajungos Ignalinos Programos dotacijos paraiSkos Nr. 1A.23/01/ADA.24
"IAE eksploatavimo nutraukimo metinés veiklos ir su jomis susijusios i$laidos 2024 metams"
1¢Somis.

4. straipsnis. Pristatymo terminai ir perdavimo-priémimo tvarka

4.1. Prekiy pristatymo terminas: Tiekéjas Prekes (visg Prekiy kiekj) isipareigoja pristatyti ne véliau
kaip per 150 (Simtas penkiasdeSimt) kalendoriniy dieny nuo Sutarties jsigaliojimo dienos.

Prekes turi biiti pristatomos S$iuo adresu: VI Ignalinos atominé elektriné, Centrinis sandélis, Elektrinés
g. 4 K47, DrukSiniy k., 31152 Visagino sav. Prekés turi biiti pristatomos tik darbo dienomis iki 14
val. Informacija dél prekiy priémimo teikiama tel . +37038629966 arba +37038629168. D¢l
Jvaziavimo kontrolés reikalavimy prekiy priémimas gali uZtrukti, kadangi prekiy priemimo metu
atlickama jvaziuojan¢io i VI Ignalinos atominés elektrinés teritorija bei iSvykstancio i§ jos
automobilio patikra.

4.2. Prekiy (ar jy dalies) pristatymo termino pratgsimas: Tiekéjas turi teise ] Prekiy
pristatymo termino pratgsimg, tadiau tik tuo atveju, jei atsiranda jrodymais pagrjsty klitéiy ar
trukdymy, kuriy atsiradimui tiekéjas neturi jtakos ir uz kuriuos jis neatsako ir kurie sukelti ir
priskirtini tretiesiems asmenims, ar kity aplinkybiy, kuriy tiekéjas negaléjo 1§ anksto
numatyti. Aplinkybés, kuriomis grindZiama biutinybé pratesti Prekiy pristatymo terming, jokiu biadu
negali priklausyti nuo tiekéjo. Kiekvienu tokiu atveju, tiekéjas rastu nedelsdamas, bet ne véliau kaip
per 10 (deSimt) kalendoriniy dieny, apie tai praneSa pirkéjui, pateikdamas minéty aplinkybiy
egzistavimo jrodymus. Nurodytas aplinkybes vertina pirkéjas. Pirkéjui sutikus, Prekiy pristatymo
terminas gali biiti pratesiamas tik minéty aplinkybiy egzistavimo laikotarpiui, bet ne ilgiau nei 30
kalendoriniy dieny laikotarpiui.

4.3. Uzsakymy teikimo tvarka: netaikoma.
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4.4. Dél Prekiy pristatymo dalimis vertés / apimties: netaikoma.

4.5. Kartu su Prekémis pateikiami Sie dokumentai:

1.jrangos naudojimo ir techninés prieziiiros instrukcija;

2. medziagy, jrankiy, reikmeny, atsarginiy ir normalaus nusidévejimo daliy sarasa su gamintojo
katalogo numeriais.

Tiekéjui nepateikus nurodyty dokumenty, laikoma, kad Prekés neatitinka Sutartyje nustatyty
reikalavimy.

4.6. Tiekéjas supranta, kad COVID-19 viruso sukelta pandemija néra laikytina nenugalimos jégos
aplinkybé (force majeure) ir atitinkami pandemijos padariniai jam nesutrukdys jvykdyti sutartj
tinkamai.

5. straipsnis. Sutarties kaina ir atsiskaitymo tvarka

5.1. Sutarciai taikomas kainos apskai¢iavimo btidas: fiksuotos kainos kainodara.

5.2. Pradinés Sutarties verté ir Sutarties kaina:

Valiuta:|Eurai
Vieneto
Eil. Prekés pavadinimas! Prekés | Prekés | Mato | kaina Kiekis Suma be
Nr. gamintojas | modelis| vnt. |(ikainis) be PVM?
PVM
1 [Plazminio pjovimo jrenginiai GYS Cug?l.r 70 kompl.| 1585,00 8 | 12680,00
2 |Pailgintas degiklis su laidu GYS MT 125|kompl.| 1050,00 8 | 8400,00
Normalaus nusidévéjimo daliy
3 [Komplektas (degiklio pjovimo GYS - |kompl.| 7900 | 8 | 632,00
antgalis (-iai) ir jy fiksavimo
detalés)
Normalaus nusidévéjimo daliy
komplektas pailgintam
4 |degikliui(degiklio pjovimo GYS - kompl. 93,00 8 744,00
antgalis (-iai) ir jy fiksavimo
detalés)
Bendra suma be PVM?:| 22456,00
PVM (21%) kaina:| 4715,76
Bendra kaina su PVM?2:|27171,76
Bendra kaina su PVM Zodziais: dvideSimt septyni tikstanciai vienas Simtas septyniasdeSimt
vienas euras 76 ct

Jei suma skaiciais neatitinka sumos zodziais, teisinga laikoma suma Zodziais.

' - prekeés (-iy) pavadinimas turi atitikti techninéje specifikacijoje nurodyta prekés (-iy) pavadinima.
? - kainos nurodomos suapvalintos, paliekant du skaitmenis po kablelio.
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* - tais atvejais, kai pagal galiojancius teisés aktus tiekéjui nereikia mokéti PVM, jis atitinkamy
skil¢iy nepildo ir nurodo priezastis, dé¢l kuriy PVM nemoka.

Sioje Sutartyje Pradiné Sutarties verté yra lygi tiekéjo pasiilymo kainai be PVM, nurodytai uz visa
pirkimo dokumentuose ir Sutartyje nurodyta Prekiy kiekj ir (ar) apimtj. Pradiné Sutarties verté
vykdymo metu, iSskyrus Sioje Sutartyje numatytus atvejus negali biti keiciama.

5.3. Sutarties kainos / jkainiy perskai¢iavimas taikant perziiiros taisykles:

Sutarties kaina bus perskaic¢iuojama: dél PVM tarifo pasikeitimo.

5.3.1. Sutarties kainos perzitira dél PVM tarifo pasikeitimo:

Jeigu Sutarties vykdymo metu pasikei¢ia PVM mokéjima reglamentuojantys teisés aktai, darantys
tiesioging jtaka tiekéjo tiekiamy Prekiy Sutartyje nurodytai kainai, Sutarties kaina perskai¢iuojama,
nekeiciant Prekiy kainos be PVM. Perskaic¢iuota Sutarties kaina jforminami Susitarimu, kuris tampa
neatskiriama Sutarties dalimi, ir turi buiti taikomi nuo naujo PVM jvedimo datos (nepriklausomai nuo

to, kada pasirasytas Susitarimas).

5.3.2. Sutarties kainos perzitra dél kity mokesciy, lemian¢iy Prekiy kainos pokytj, pasikeitimo:
netaikoma.

5.3.3. Sutarties kainos perzitira dé¢l kainy lygio pokyc¢io: netaikoma.

5.3.4. Sutarties kainos perzitira dél kainy lygio pokycio pagal Prekiy grupiy kainy pokycius:
netaikoma.

5.4. Sutarties kainos apskai¢iavimas, taikant kiekio (apimties) keitimo taisykles: netaikoma.
5.5. Atsiskaitymo su tiekéju terminas ir tvarka:

5.5.1. Pirkéjas atsiskaito su Tiekéju ne véliau kaip per 30 kalendoriniy dieny nuo Saskaitos gavimo
dienos.

5.5.2. Apmokj¢jimo salygos: Mok¢jimas atliekamas remiantis tiekéjo pateikta elektronine sgskaita-
faktira/PVM sagskaita-faktiira (toliau — elektroniné saskaita) uz faktiskai jvykdytus tiekéjo
Jsipareigojimus. Tarpiniai mokéjimai tiek€jui nemokami. Elektroniné sgskaita turi atitikti perdavimo-
priémimo akta pagal turin;.

5.5.3. Galutinis mok¢jimas atliekamas tik po to, kai abi Salys pasiraso perdavimo - priémimo akta,
kaip nustatyta Sutarties Bendrosiose salygose.

5.6. Avansas: netaikoma.

5.7. Avanso uztikrinimas: netaikoma.
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6. Prekiy kokybé ir garantiniai jsipareigojimai
6.1. Garantinis terminas: Prekéms nustatomas Tiekéjo pasitilytas arba Prekiy gamintojo taikomas
Garantinis terminas, taciau bet kokiu atveju ne trumpesnis kaip 2 (du) metai. Garantinis terminas,

skaiCiuojamas nuo Prekiy perdavimo—priémimo akto pasiraSymo dienos.

6.2. Garantin¢ priezitira: Tiekéjas privalo paSalinti triikumus ne véliau kaip per 20 darbo dieny nuo
rasto dél prekiy gedimo gavimo dienos.

7. straipsnis. Sutarties vykdymui pasitelkiami subtiekéjai

7.1. Sutarties vykdymui pasitelkiami subtiekéjai ir (ar) specialistai: Sutarties vykdymui subtiekéjai ir
(ar) specialistai nepasitelkiami.

8. straipsnis. Prievoliy pagal Sutartj jvykdymo uZtikrinimas
8.1. Prievoliy pagal Sutartj jvykdymas uztikrinamas: netesybomis (delspinigiais, bauda).
8.2. Sutarties jvykdymo uztikrinimo pateikimas: netaikoma.
9. straipsnis. Saliy atsakomybé
9.1. Pirkéjui taikomos netesybos uz mokeéjimy pagal Sutart] vélavima:

9.1.1. Jei pirkejas, gaves tinkamai pateikta ir uzpildyta Saskaita, uzdelsia atsiskaityti uz tinkamai
tiekéjo perduotas kokybiskas Prekes per Sutartyje nurodyta terming, tiekéjas nuo kitos nei nustatytas
terminas dienos skai¢iuoja pirkéjui 0,02 procento dydzio delspinigius nuo neapmokétos sumos be
PVM uz kiekvieng vélavimo diena.

9.2. Tiekéjui taikomos netesybos:

9.2.1. Jeigu tiekéjas véluoja vykdyti uzsakyma, tiekti Prekes ar istaisyti jy trikumus arba nevykdo
kity sutartiniy jsipareigojimy, pirkéjas nuo kitos nei nustatytas terminas dienos tiekéjui skaiciuoja
0,03 procento dydzio delspinigius uz kiekvieng uzdelsta dieng nuo laiku neperduoty Prekiy ar Prekiy,
turin€iy trikumy, kainos be PVM.

9.2.2. Tiekéjas privalo sumokéti Pirkéjui netesybas per 30 (trisdeSimt) dieny nuo Pirkéjo
pareikalavimo.

9.3. Tiekéjui / Pirkéjui taikoma bauda nutraukus Sutartj dél esminio Sutarties pazeidimo: Nutraukus
Sutart] dél esminio Sutarties pazeidimo, nustatyto Sutarties Specialiosiose sglygose, mokama 10
(deSimt) procenty dydZio bauda nuo Pradinés Sutarties vertés be PVM, nurodytos Specialiyjy salygy
5.2 punkte.

9.4. Tiekéjui taikoma bauda dél esamy subtiekéjy ar specialisty pakeitimo / naujy subtiekéjy
pasitelkimo nesilaikant Bendrosiose salygose nurodytos subtiekéjy ir (ar) specialisty keitimo tvarkos:
netaikoma.
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9.5. Tiek¢jui taikomos baudos dél aplinkosauginiy ir (arba) socialiniy kriterijy nesilaikymo:
netaikoma.

9.6. Tiekejui / Pirkéjui tatkoma bauda dél konfidencialumo reikalavimy nesilaikymo: netaikoma.

9.7. Tiekéjui taikomos netesybos dél pirkimo dokumentuose nustatyty kokybiniy kriterijy
nepasiekimo Sutarties vykdymo metu: netaikoma.

9.8. Tiekéjui taikomos netesybos dél Sutarties jvykdymo uZztikrinimo nepratgsimo: netaikoma.
9.9. Kitos netesybos: netaikoma.
10. straipsnis. Sutarties galiojimas ir keitimas

10.1. Sutarties sudarymas ir jsigaliojimas: Si Sutartis laikoma sudaryta ir jsigalioja nuo Sutarties
pasiraSymo dienos (antrosios Salies pasiraSymo dieng).

Sutartis galioja iki visiSko prievoliy jvykdymo (kol bus iSnaudota Pradinés Sutarties vertée).
10.2. Sutarties galiojimo termino pratgsimas: netaikoma.
11. straipsnis. Sutarties nutraukimas

11.1. Sutarties nutraukimo pagrindai: Sutartis gali bati nutraukiama raytiniu Saliy susitarimu arba
viena$aliSkai Bendrosiose salygose nustatyta tvarka.

11.2. Esminiai Sutarties pazeidimai:

11.2.1. jeigu tiekéjas nevykdo prisiimty jsipareigojimy uz Sutartyje nustatyta Sutarties kaing /
ikainius;

11.2.2. jeigu tiekéjas nepateikia Sutarties jvykdymo uztikrinimo pratgsimo ilgiau kaip 30 (trisdeSimt)
dieny nuo galiojan¢io Sutarties jvykdymo uztikrinimo termino pabaigos Bendrosiose sglygose
nustatyta tvarka (iSskyrus pirminj Sutarties jvykdymo uZtikrinima);

11.2.3. jeigu paaiSkeéja, kad tiekéjas nevykdo jsipareigojimy, kurie pasiiilymy vertinimo metu pirkimo
dokumentuose buvo nustatyti kaip pasitilymy vertinimo kriterijai ir uz kuriuos Tieké&ui buvo
skiriamos reikSmés, kai pasiiilymas vertintas pagal kainos / sagnaudy ir kokybés santykj ir Tiekéjas
per 30 (trisdeSimt) dieny neiStaiso pazeidimy;

11.2.4. jeigu tiekéjas nesilaiko Sutartyje nustatyty Prekiy tiekimo terminy 2 (du) kartus i§ eilés arba
véluoja pristatyti Prekes daugiau nei 180 (Simtas aStuoniasdesimt)) kalendoriniy dieny po Sutartyje
nustatyto Prekiy pristatymo termino pabaigos;

11.2.5. jeigu tiekéjas pazeidzia Prekiy pristatymo terminus ir priskai¢iuoty netesyby uz vélavimag
suma vir$ija 20 (dvideSimt) procenty Pradinés sutarties vertés;

11.2.6. Tiekéjas pazeidzia Prekiy pristatymo terminus ir dél Prekiy pristatymo vélavimo Prekeés tampa
nebereikalingos;
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11.2.7. Tiekéjas daugiau kaip 2 (du) kartus pristato Prekes, kurios neatitinka Sutartyje ir (ar)
Istatymuose nustatyty reikalavimy Prekéms;

11.2.8. Tiek¢jo kvalifikacija tapo nebeatitinkancia pirkimo dokumentuose nustatyty Sutarties
tinkamam vykdymui biitiny reikalavimy, arba tiekéjas prarado teise¢ verstis veikla jonizuojancios
spinduliuotés aplinkoje, jei to buvo reikalaujama. ir Sie neatitikimai nebuvo iStaisyti per 14
(keturiolika) kalendoriniy dieny nuo kvalifikacijos tapimo neatitinkancia arba teisés praradimo
dienos;

11.2.9.Tiekéjas pazeidzia Sios Sutarties nuostatas, reglamentuojancias konkurencijg, intelektinés
nuosavybés ar konfidencialios informacijos valdyma;

11.2.10. Tiekéjas pazeidzia Bendryjy salygy nuostatas dél Sutarties vykdymui pasitelkiamy naujy
subtiekéjy ir (ar specialisty) / esamy subtiekéjy ir (ar) specialisty keitimo.

12. Aplinkosauginiai ir (ar) socialiniai kriterijai

12.1. Aplinkosauginiy kriterijy nustatymo teisinis pagrindas: Aplinkosauginiai kriterijai Prekéms
nustatomi vadovaujantis Aplinkos apsaugos kriterijy taikymo, vykdant Zaliuosius pirkimus, tvarkos
apraso, patvirtinto 2011 m. birzelio 28 d. jsakymu D1-508 ,,D¢él Aplinkos apsaugos kriterijy taikymo,
vykdant  Zalivosius  pirkimus, tvarkos apraso patvirtinimo“ (toliau —  Tvarkos
aprasas) 4.4.4.4 papunk¢iu.

12.2. Su Prekiy pakuotémis susije aplinkosauginiai kriterijai: turi atitikti pakuotéms nustatytus
minimalius aplinkos apsaugos kriterijus nustatytus Tvarkos apraso 2 priedo II skyriuje "Pakuotés",
nebent tai prieStarauja higienos normoms.

12.3. Su Prekiy pristatymu susij¢ aplinkosauginiai kriterijai: netaikoma.

12.4. Su Prekémis susijusiy paslaugy (pavyzdZziui, montavimo, apmokymo ir kitos parengimui
naudoti skirtos paslaugos) teikimu susij¢ aplinkosauginiai kriterijai: netaikoma.

12.5. Su perkamomis Prekémis susije¢ socialiniai kriterijai: netaikoma.
13. straipsnis. Bendryjy salyguy pakeitimai ir papildymai
13.1. Salys susitaria pakeisti nurodyta Sutarties Bendryjy salygy punkta ir isdéstyti jj nauja redakcija:

13.1.1. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,, Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys® 3.2. poskirsnio ,,Subtiekéjy bei specialisty pasitelkimas ir keitimas*“ 3.2.3. punkta ir
18déstyti jj taip:

,»3.2.3. Tiekejas turi teise¢ Sutarties vykdymui pasitelkti naujus, Specialiosiose sglygose nenurodytus
subtiekejus, kuriy pajégumais nesiremé pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos
reikalavimams pagristi. Sudarius Sutart], taciau ne véliau negu Sutartis pradedama vykdyti, Tiekéjas
jsipareigoja Pirkéjui pranesti tuo metu Zinomy subtiekéjy pavadinimus, kontaktinius duomenis ir jy
atstovus. Pirkéjas taip pat reikalauja, kad Tiekéjas ne véliau nei prieS 5 (penkias) darbo dienas
informuoty apie minétos informacijos pasikeitimus bei naujy subtiekéjy pasitelkimg visu Sutarties
vykdymo metu. Pirké¢jas (jeigu buvo taikoma pirkimo dokumentuose) turi patikrinti, ar néra
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subtiekéjo pasalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitikt] nacionalinio saugumo interesams ir kilmés
reikalavimams. Jeigu subtiekéjo padétis neatitinka bet vieno i§ nurodyty reikalavimy, Pirkéjas
reikalauja pakeisti §j subtiekéjg reikalavimus atitinkanciu subtiekéju. Pirkéjas per 10 (deSimt) darbo
dieny rastu informuoja Tiekeja apie leidima pasitelkti naujg subtiekéja, kurio pajégumais Tiekéjas
nesirémeé pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos reikalavimams pagrjsti. Pirkéjui sutikus,
Salys pasirago Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.“

13.1.2. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,,Tieké&jas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys® 3.2. poskirsnio ,,Subtiekéjy bei specialisty pasitelkimas ir keitimas* 3.2.5. punkta ir
18déstyti jj taip:

»3.2.5. Subtiekéjus, kuriy pajégumais Tiekéjas nesirémé pirkimo dokumentuose numatytiems
kvalifikacijos reikalavimams pagristi, Tiekéjas gali keisti savo nuoziiira, apie tai rastu ne véliau, kaip
pries 5 (penkias) darbo dienas informuodamas Pirkéjg. Pirkéjas (jeigu buvo taikoma pirkimo
dokumentuose) turi patikrinti, ar néra subtiekéjo pasSalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitikt]
nacionalinio saugumo interesams ir kilmes reikalavimams. Jeigu subtiekéjo padétis neatitinka bet
vieno i§ nurodyty reikalavimy, Pirkéjas reikalauja pakeisti §j subtiekéjg reikalavimus atitinkanciu
subtiekéju. Pirkéjas per 10 (deSimt) darbo dieny rastu informuoja Tiekéja apie leidimag pakeisti
subtiekéja. Pirkéjui sutikus, Salys pasiraso Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.“

13.1.3. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,,Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys® 3.2. poskirsnio ,,Subtiekéjy bei specialisty pasitelkimas ir keitimas* 3.2.9. punkta ir
1Sdéstyti ji taip:

»3.2.9. Pirkéjas, gaves Tiekeéjo praSyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 10 (deSimt)
darbo dieny jvertina keitimo galimybes ir rastu informuoja Tiekéjg apie leidima pakeisti subtiekéja
ar specialistg. Pirkéjui sutikus, Salys pasiraSo Susitarimg, kuris laikomas neatsiejama Sutarties
dalimi.”

13.1.4. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,, Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys* 3.3. poskirsnio ,,Jungtinés veiklos partneriy keitimas* 3.3.4. punktg ir iSdéstyti ji taip:

»3.3.4. Pirkéjas, gaves Tiekéjo praSyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 15
(penkiolika) darbo dieny jvertina keitimo galimybes ir rastu informuoja Tiekéja apie Sutarties
nutraukima arba apie leidima atsisakyti ar pakeisti partnerj. Pirkéjui sutikus, Salys pasiraso
Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.*

13.1.5. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 6 skirsnio ,,Prekiy tiekimo pabaiga ir prekiy priémimas‘
6.2. poskirsnio ,,Prekiy perdavimas-priémimas‘ 6.2.3.1. punktg ir iSdéstyti jj taip:

,0.2.3.1. ne veliau kaip per 20 (dvideSimt) darbo dieny nuo faktinio Prekiy perdavimo priimti Prekes,
pasiraSydamas Prekiy perdavimo—priémimo aktg; arba;*

13.1.6. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 6 skirsnio ,,Prekiy tiekimo pabaiga ir prekiy priémimas*
6.2. poskirsnio ,,Prekiy perdavimas-priémimas*“ 6.2.7. punkta ir iSdéstyti ji taip:

,»,0.2.7. Jeigu Pirkéjas per 20 (dvideSimt) darbo dieny nepateikia (neiSsiuncia) Tiekejui Defekty akto,
laikoma, kad Pirkéjas Prekes priémé ir joms pretenzijy neturi;*
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13.1.7. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 7 skirsnio ,,Tiekéjo garantiniai jsipareigojimai“ 7.3.
poskirsnio ,,Prekiy trikumy Salinimas® 7.3.7. punktg ir iSdéstyti jj taip:

,»1.3.7. Pirkéjas per 20 (dvideSimt) darbo dieny po Tiekéjo praneSimo apie Prekiy trikumy pasalinima
gavimo privalo patikrinti trikumus, nurodytus Defekty akte arba Pirkéjo pretenzijoje, ir rastu
patvirtinti, kurie Prekiy trukumai buvo pasalinti.*

13.1.8. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 20 skirsnio ,,Sutarties pakeitimai* 20.3. punktg ir iSdéstyti
ji taip:

,,20.3. Salis, inicijuojanti Susitarima, privalo pateikti kitai Saliai prane$ima dél Sutarties pakeitimo
bei pagrindima dél to, jog yra faktinis ir teisinis pagrindas sudaryti Susitarima. Kita Salis per 15
(penkiolika) darbo dieny (arba per kita Saliy rastu sutarta termina) privalo iSanalizuoti ir jvertinti
gautg informacija, pateikti savo pastabas ir pasiilymus, pagrijstus Sutarties arba imperatyviomis
jstatymy bei kity teisés akty nuostatomis.

13.1.9. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 21 skirsnio ,,Sutarties sustabdymas® 21.5.1. punkta ir
iSdéstyti jj taip:

»21.5.1. Atsiradus aplinkybéms, dél kuriy Tiekéjas negali vykdyti sutartiniy jsipareigojimy, Tiekéjas
apie tai nedelsdamas privalo informuoti Pirkéja. Tiekéjo raSytiniame praSyme turi biiti nurodyta
stabdymo aplinkybé (Bendryjy salygy 21.2 punktas) ir aplinkybés atsiradimg bei galimg terming
pagrindziantys argumentai, objektyvis faktai ir jrodymai. Pirkéjas, jvertings praSyma, ne véliau kaip
per 7 (septynias) darbo dienas rastu informuoja Tiekéja apie priimtg sprendimg dél sutartiniy
isipareigojimy vykdymo stabdymo. Tiekéjui nepateikus konkreciy argumenty, fakty, pagristy
jrodymais, Pirkéjas turi teis¢ rastu atsisakyti patvirtinti stabdyma.*

13.1.10. Pakeisti Sutarties bendryjy salygy 22 skirsnio ,,Sutarties nutraukimas® 22.1. poskirsnio
,Pretenzijos dél Sutarties pazeidimy* 22.1.2. punktg ir iSdéstyti jj taip:

,22.1.2. Pretenzija gavusi Salis privalo nedelsdama, bet ne véliau nei per 10 (desimt) darbo dieny,
atsakyti 1 pretenzijg ir nurodyti, kokiy priemoniy imsis siekdama iStaisyti pazeidima per pretenzijoje
nustatyta terming arba motyvuotai pasiiilyti kitg pagrista terming. Tiek&jo teise sidilyti kitg terming
nelaikoma Pirkéjo pareiga ta terming priimti. Pretenzija gavusios Salies pasitlytasis terminas pakei¢ia
termina, nurodyta pretenzijoje, tik jeigu kita Salis jj patvirtina.“

13.2. Salys susitaria papildyti Sutarties Bendrasias salygas nurodytu punktu, ta¢iau kity punkty
numeracijos nekeisti:

13.2.1. Papildyti Sutarties bendryjy salygy 3 skirsnio ,, Tiekéjas ir kiti sutarties vykdymui pasitelkiami
asmenys" 3.1 poskirsnj ,,Kvalifikacija ir kiti Tiek¢jo pasitilymu prisiimti jsipareigojimai" 3.1.4.
punktu ir iSdéstyti jj taip:

,»3.1.4. Pirkéjas, pragjus daugiau kaip vieneriems metams nuo Sios Sutarties jsigaliojimo dienos, turi
teis¢ tarptautiniy sankcijy ir/ar Lietuvos Respublikos jstatymais nustatyty ribojamyjy priemoniy
jgyvendinimo tikslu praSyti Tiekéja atnaujinti vieSojo pirkimo procediiry metu dé¢l Sios Sutarties
sudarymo pateikta Sio pobiidZio informacija.*
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13.2.2. Papildyti Sutarties bendryjy salygy 5 skirsnj "Sutarties vykdymo metu pateikiami
dokumentai" 5.4, 5.5 ir 5.6 punktais ir iSdéstyti juos taip:

"5.4. Visi sgnaudas ir pajamas pagal Sig Sutart] patvirtinantys dokumentai turi biiti saugomi 10
(deSimt) mety nuo galutinio mokeéjimo pagal Sutart;.

5.5. Tiekéjas privalo suteikti salygas pirkéjui bei kitoms kompetentingoms institucijoms, kurioms §i
teis¢ yra suteikta jstatymais ar kitais teisés aktais, jskaitant, bet neapsiribojant Europos Komisijai,
Europos kovos su suk¢iavimu tarnybai (OLAF), Europos Audito Riimams ar jy atstovams, tikrinti
dotacijos jgyvendinima ir, jei reikés, atlikti iSsamy audita tikrinant apskaitos dokumentus ir bet kokius
kitus su dotacijos finansavimu susijusius dokumentus. Si teis¢ tikrinti galioja 10 (desimt) mety nuo
Sutarties jvykdymo.

5.6. Siuo tikslu tiekéjas jsipareigoja sudaryti salygas kompetentingy institucijy darbuotojams atvykti
1 Sutarties vykdymo vietas, teikti jiems visg praSomg informacijg ir dokumentus, o taip pat prieiti prie
informaciniy sistemy, duomeny baziy ir susipazinti su dokumentais, susijusiais su techniniu ir
finansiniu dotacijos valdymu, ir stengtis jiems padéti."

13.2.3. Papildyti Sutarties Bendryjy salygy 13 skirsnj "Konfidenciali informacija" 13.6 ir 13.7
punktais ir iSdéstyti juos taip:

"13.6. Sutarties vykdymo metu pirkéjas turi uztikrinti vieSinimo reikalavimy vykdyma, vadovaujantis
Ignalinos programos vieSinimo gairémis, kurios pateikiamos VSI Centrinés projekty valdymo
agentiiros interneto svetainéje adresu https://www.cpva.lt/ignalinos-
programa/dokumentai/399/act905.

13.7. Tiekejas, teikdamas visuomenei bet kokig informacijg apie §ig Sutart], privalo vadovautis
Sutarties bendryjy salygy 13.6 punkte nurodytomis gnalinos programos vieS$inimo gairémis."

13.3. Salys susitaria isbraukti nurodyta Sutarties Bendryjy salygy punkta, tatiau kity punkty
numeracijos nekeisti: netaikoma.

13.4. Sutarties Bendrosiose salygose nurodytos alternatyvios nuostatos (su prierasu ,,jei taikoma“ ir
pan.) taikomos tik tokiu atveju, jeigu jos konkreciai apraSomos Sutarties Specialiosiose salygose.

14. straipsnis. Sutarties priedai

14.1. 1 priedas. 2024-04-16 Plazminio pjovimo iki 20 mm gylio jrenginiy pirkimo techniné
specifikacija Nr. Spc-33(13.66E).

14.2. 2 priedas. Tiekéjo pasitlymas su priedais, perkanciosios organizacijos praSymai paaiskinti
pasiiilyma bei tiekéjo paaiskinimai, pateikti pirkimo procediiros metu:

14.2.1. 2024-05-15 UAB ,,Gitana“ pasitalymas su priedais, 104 lapai;

14.2.1. 2024-06-14 V] Ignalinos atominés elektrinés rastas Nr. [S-2550(13.66E), 2 lapai;

14.2.2. 2024-06-18 UAB ,,Gitana" rastas CVP IS Nr. 12627805 su priedais, 36 lapai,

14.2.3. 2024-07-12 V] Ignalinos atominés elektri&@s rastas Nr. ]S-2550(13.66E), 2 lapai;
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14.2.4. 2024-07-15 UAB ,,Gitana* raStas CVP IS Nr. 12696751 su priedais, 2 lapai.
14.3. 3 priedas. Prekiy perdavimo — priémimo akto (-y) forma (-0S).

14.4. 4 priedas. Garantiniy jsipareigojimy jvykdymo akto forma.

14.5. 5 priedas. Trisalés atsiskaitymo sutarties forma.

15. straipsnis. Salies atstovy paraai

Pirkéjas Tiekéjas
'Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé:
I
Pareigos: Pareigos:
Parasas: Parasas:
Data: Data:
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PREKIU PIRKIMO-PARDAVIMO SUTARTIES BENDROSIOS SALYGOS
1. PAGRINDINES SAVOKOS IR SUTARTIES AISKINIMAS
1.1. Savokos

1.1.1. Sioje Sutartyje didZiaja raide raSomos savokos turi paskiau nurodytas reik§mes:

1.1.1.1. Bendrosios salygos — $i Sutarties dalis, kuri vadinasi ,,Prekiy pirkimo—pardavimo sutarties
Bendrosios salygos®;

1.1.1.2. Pirkéjas — asmuo, kuris Specialiosiose salygose yra jvardytas kaip Pirkéjas, isigyjantis
Specialiosiose salygose ir Sutarties prieduose nurodytas Prekes;

1.1.1.3. Pradinés sutarties verté — Specialiosiose salygose nurodyta verté (be PVM);

1.1.1.4. Prekés — Specialiosiose salygose ir Sutarties prieduose nurodytos prekés (prekiy pirkimas,
nuoma, finansiné nuoma (lizingas), pirkimas iSsimokétinai, numatant jas jsigyti ar to nenumatant),
taip pat jsigyjamy prekiy pristatymo, montavimo, diegimo ir kitos jy parengimo naudoti paslaugos
(toliau — su Prekémis susijusios paslaugos), jeigu Sios paslaugos tik papildo prekiy tiekimg, kurias
Tiekéjas jsipareigoja tiekti Pirkéjui pagal Sutartj ir galiojanciy jstatymy bei kity teisés akty
reikalavimus;

1.1.1.5. Prekiuy perdavimo—priémimo aktas — dokumentas, kuriuo Tiek¢jas perduoda, o Pirkéjas
priima Prekes ir kuriuo Salys patvirtina, kad pristatytos Prekés atitinka nustatytus reikalavimus. Jeigu
Sutartyje yra numatytas Prekiy pristatymas dalimis, Prekiy perdavimo—priémimo aktas gali biiti
sudaromas dél kiekvienos dalies atskirai;

1.1.1.6. Prekiy trikumai — Prekiy perdavimo—priémimo metu ar Prekiy garantinio termino
galiojimo metu Pirkéjo ar (ir) tre¢iyjy asmeny nustatyti Prekiy kokybés neatitikimai Sutarties ar (ir)
jstatymy bei kity teisés akty reikalavimams, Prekiy gedimai, paslépti defektai, veiklos sutrikimai ar
pan., dél kuriy Prekiy nebiity galima naudoti tam tikslui, kuriam Pirkéjas (jas) ketino naudoti, arba
del kuriy Prekiy naudingumas sumazéty taip, kad Pirkéjas, apie tuos trilkumus zinodamas, arba
apskritai nebiity ty Prekiy pirkes, arba nebiity uz Prekes mokejes tokio dydzio kaina;

1.1.1.7. Saskaita — Tiekéjo iSraSoma ir Pirkéjui apmokejimui pateikiama saskaita faktiira, PVM
saskaita faktiira ar kitas mokéjimo dokumentas uz Tiekéjo perduotas bei Pirkéjo priimtas Prekes.
Jeigu Sutartyje yra numatytas Prekiy pristatymas dalimis, Sgskaita gali biiti pateikiama dél kiekvienos
dalies atskirai;

1.1.1.8. Specialiosios salygos — Sutarties dalis, kuri vadinasi ,,Prekiy pirkimo-pardavimo sutarties
Specialiosios saglygos ir kurioje yra nurodytos konkretaus pirkimo objekto jsigijimg aptariancios

salygos (tokios kaip Pradinés sutarties verté, Prekiy tiekimo terminai ir pan.) bei kiti konkretiis
12
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duomenys (tokie kaip Salys, Prekés ir pan.), i§vardyti priedai, taip pat nurodyti Bendryjy salygy
pakeitimai ir papildymai (jeigu tokie padaryti);

1.1.1.9. Susitarimas — tai dokumentas, kurj Salys sudaro keisdamos Sutarties salygas VP] leidZiama
apimtimi;

1.1.1.10. Sutarties kaina —pagal Sutartj Tiekéjui mokétina galutiné suma, jskaitant visus privalomus
mokescius ir iSlaidas;

1.1.1.11. Sutarties salygos — Bendrosios salygos ir Specialiosios salygos kartu;

1.1.1.12. Sutartis — Prekiy pirkimo—pardavimo sutartis, kurig sudaro Sutarties salygos,
Specialiosiose salygose iSvardyti priedai ir Susitarimai;

1.1.1.13. Salis — Pirkéjas arba Tiekéjas, kiekvienas atskirai, priklausomai nuo konteksto;

1.1.1.14. Salys — Pirkéjas ir Tiekéjas kartu;

1.1.1.15. Tiekéjas — asmuo, kuris Specialiosiose salygose yra jvardytas kaip Tiekéjas, tiekiantis
Specialiosiose salygose nurodytas Prekes;

1.1.1.16. VPI — Lietuvos Respublikos vieSyjy pirkimy jstatymas.

1.1.1.17. Kity Sutartyje didZigja raide raSomy savoky reik§meés yra nurodytos Sutarties tekste.
1.1.1.18. Sutartyje neapibréztos sgvokos suprantamos ir aiSkinamos taip, kaip jas apibrézia VP] ir
kiti jstatymai bei teisés aktai, galiojantys Sutarties sudarymo ir vykdymo metu.

1.1.1.19. Kitos Sutartyje vartojamos sgvokos ir terminai turi bendrine reikSm¢ arba artimiausig

Sutarties pobiidZiui specialiaja reikSme, jei Sutartyje néra nustatyta ir paaiskinta kitokia jy reikSmé.

1.2. Sutarties aiSkinimas

1.2.1. Sutartis yra sudaryta ir turi buiti aiSkinama pagal Lietuvos Respublikos teisés aktus.

1.2.2. Jei Bendrosios salygos ir (ar) Specialiosios salygos priestarauja VPI ir kity teisés akty
reikalavimams, taikomos VP] ir kity teisés akty nuostatos.

1.2.3. Diena Sutartyje reiskia kalendorine dieng.

1.2.4. Darbo diena Sutartyje reiskia bet kurig diena, i§skyrus SeStadienj, sekmadienj ir Svenciy dienas
Lietuvoje, nurodytas Lietuvos Respublikos darbo kodekse.

1.2.5. Terminai pagal Sutart]j yra skaiiuojami metais, ménesiais, savaitémis, darbo dienomis,
kalendorinémis dienomis ir valandomis.

1.2.6. Kuvalifikacija, rémimasis kity tikio subjekty pajégumais, Prekiy apimtis, perziiira suprantami
taip, kaip nustatyta VP] bei jj jgyvendinanciuose teisés aktuose.

1.2.7. Jeigu Prekiy perdavimo—priémimo akto, kaip atskiro dokumento, reikalauti neprivaloma,

Salys susitaria, ir tai aidkiai nurodo Specialiosiose salygose, Prekiy perdavimo—priémimo aktu
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laikoma Saskaita. Tais atvejais, kai iSraSoma Saskaita ir Prekiy perdavimo—priémimo aktas
nepasiraSomas, Sutarties nuostatos dél Prekiy perdavimo—priémimo akto iSraSymo taikomos ir
Saskaitos iSraSymui.

1.2.8. Informuoti, pranesti, jspéti arba atsakyti reiskia pateikti informacija, pranesima, isp€jima arba
atsakymg Bendrosiose ir (ar) Specialiosiose sglygose nustatyta tvarka.

1.2.9. Patvirtinti reiSkia pateikti patvirtinimg raStu arba pasirasyti dokumenta be iSlygy ar su
iSlygomis, iSskyrus atvejus, kai asmuo, pasiraS§ydamas dokumentg, nurodo, jog atsisako ji patvirtinti.
1.2.10. Jeigu Sutartyje nenurodyta kitaip, zodziai, vartojami vienaskaitos forma taip pat reiskia ir
daugiskaitg ir atvirkSciai, vienos giminés zodziai apima ir kitos giminés atitinkamus zodzius, Zodis
asmuo reiskia tiek fizinius, tiek ir juridinius asmenis.

1.2.11. Jeigu Sutartyje nurodyta reikSmé skaiCiais ir zodziais skiriasi, vadovaujamasi zodziais
nurodyta reikSme.

1.2.12. Jei pateikiamos nuorodos i teisés aktus, turi biiti taikomos aktualios teisés akty redakcijos,

jeigu nenurodyta Kitaip.
1.3. Dokumenty virSenybé

1.3.1. Sutart] sudarantys dokumentai turi biiti suprantami kaip papildantys vienas kita. Bet kokio
Sutarties dokumenty salygy neatitikimo ar neaiSkumo atveju, toks neatitikimas ar neaiSkumas
pasalinamas dokumentus aiskinant tokia eilés tvarka:

1.3.1.1. Techniné specifikacija;

1.3.1.2. Specialiosios salygos;

1.3.1.3. Bendrosios salygos;

1.3.1.4. Pirkimo dokumentai (iSskyrus techning specifikacija);

1.3.1.5. Pasiiilymas;

1.3.1.6. Kiti Specialiosiose sglygose iSvardinti priedai.

1.3.2. Tuo atveju, kai Saliy Susitarimu yra kei¢iamos Sutarties salygos, naujai sutartos Sutarties
salygos turi virSenybe pries pakeistgsias.

1.3.3. Jeigu Salys susitaria dél Sutarties salygy arba priedo papildymo nauja salyga, neatitikimo ar
neaiSkumo atveju tokia salyga turi virSenybe atitinkamai kity Sutarties sglygy arba kity to priedo
salygy atzvilgiu.

1.3.4. Jeigu Salys susitaria dél naujo priedo, Salys turi sutarti dél naujojo priedo jtraukimo j priedy
sarasg vietos ir jo reikSmés aiSkinant Sutartj. Jeigu naujas priedas yra jterpiamas j priedy sarasg, jam

turi bti suteikiamas eilés numeris su virSutiniu indeksu, atsizvelgiant | priedy eiliSkuma ir svarbg
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(pavyzdziui, priedas Nr. 41).
2.  SUTARTIES DALYKAS

2.1. Tiekéjas jsipareigoja Sutartyje nustatytomis salygomis ir tvarka perduoti Pirkéjui Prekes,
atitinkancias Sutartyje nustatytus reikalavimus, o Pirkéjas jsipareigoja priimti Sutarties sglygas
atitinkancias ir tinkamai patiektas Prekes bei sumokeéti Tiekéjui Sutartyje nurodyta kaing Sutartyje
nustatytomis salygomis ir tvarka.

2.2. Salys, vykdydamos Sutartj, jsipareigoja laikytis visy Sutarties vykdymui taikytiny jstatymy bei
kity teisés akty reikalavimy. Salis turi teise reikalauti, kad kita Salis jvykdyty visus jstatymy bei kity
teisés

akty reikalavimus, taikomus Sutarties vykdymui. N¢ viena i§ Sutarties salygy nereiskia ir negali biiti
aiSkinama kaip Pirkéjo atsisakymas jstatymuose bei kituose teisés aktuose numatyty ir Sutartimi
neaptarty Pirkéjo kity teisiy ir garantijy, susijusiy su netinkamu Prekiy tiekimu ar jy kokybe, arba
kaip Tieke¢jo atsisakymas jstatymuose bei kituose teisés aktuose numatyty ir Sutartimi neaptarty
Tiekéjo kity teisiy ir garantijy dél atlyginimo uz Prekes gavimo.

2.3. Tieke¢jas privalo uztikrinti, kad Prekes atitikty techninés specifikacijos reikalavimus ir Tiekéjo
pasitlymo salygas, biity kokybiSkos, tiekiamos tinkamai ir laiku, laikantis Sutarties salygy taip, kad
tai labiausiai atitikty Pirkéjo interesus, pagal geriausius visuotinai pripaZjstamus profesinius,

techninius standartus ir praktika, panaudodamas visus reikiamus jgiidZius ir Zinias.
3. TIEKEJAS IR KITI SUTARTIES VYKDYMUI PASITELKIAMI ASMENYS
3.1. Kovalifikacija ir Kkiti Tiekéjo pasitilymu prisiimti jsipareigojimai

3.1.1. Tiek¢jas atsako uz tai, kad visg Sutarties vykdymo laikotarpj Tiekéjas biity kompetentingas,
patikimas ir pajégus (jskaitant Gikio subjekty, kuriy pajégumais remiasi Tiekéjas, pajégumus) jvykdyti
Sutarties reikalavimus:
3.1.1.1. turéty teise verstis ta veikla, kuri yra reikalinga Sutar¢iai jvykdyti;
3.1.1.2. atitikty tiekeéjy kvalifikacijai pirkimo dokumentuose nustatytus Sutarties tinkamam
vykdymui biitinus reikalavimus bei neturéty pirkimo dokumentuose nustatyty pasalinimo pagrindy;
3.1.1.3. laikytysi Tiekéjo pasitilyme nurodyty jsipareigojimy, jskaitant, bet neapsiribojant — atitikty
pirkimo dokumentuose nustatytus kokybiniy kriterijy reikSmes ir parametrus;
3.1.1.4. uztikrinty nustatyty kokybés vadybos sistemos ir (arba) aplinkos apsaugos vadybos sistemos
standarty taikymg, jeigu to reikalaujama pirkimo dokumentuose, ir turéty ta patvirtinancius
dokumentus;
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3.1.1.5. atitikty nacionalinio saugumo interesus bei kilmés reikalavimus, jei tokie reikalavimai buvo
numatyti pirkimo dokumentuose.

3.1.2. Tuo atveju, kai Tiek¢jas yra jungtinés veiklos partneriai, jie Pirkéjui uz Sutarties vykdyma
atsako solidariai. Jeigu Tiekéjas remiasi tikio subjekty pajégumais, sieckdamas atitikti finansinio ir
ekonominio pajégumo reikalavimus, Tiekéjas su tokiais iikio subjektais uz Sutarties vykdyma atsako
solidariai (jeigu to buvo reikalaujama pirkimo dokumentuose).

3.1.3. Tiek¢jas taip pat atsako uz tai, kad Tiekéjas, Sutart] tiesiogiai vykdantys subtiekéjai ir
specialistai atitikty jiems jstatymy bei kity teisés akty ir (arba) pirkimo dokumenty nustatytus

profesinés kvalifikacijos ir kitus reikalavimus bei turéty teise verstis ta veikla, kuriai jie pasitelkiami.
3.2. Subtiekéjy bei specialisty pasitelkimas ir keitimas

3.2.1. Tiek¢jas jsipareigoja uZztikrinti, kad Sutart] vykdys pirkime pasiiilyti ir kvalifikacijos bei kitus
pirkimo dokumentuose nustatytus reikalavimus atitinkantys subtiekéjai ir (ar) specialistai. Siy
asmeny veiksmai vykdant Sutart] Tiekéjui sukelia tokias pacias pasekmes ir atsakomybe, kaip jo
paties veiksmai. Tiekéjas atsako uz savo subtiekéjy ir specialisty veiksmus ar neveikimg.

3.2.2. Sutarties vykdymui pasitelkiami subtiekéjai ir (ar) specialistai (jeigu tokie pasitelkiami)
nurodomi Specialiosiose salygose.

3.2.3. Tieké¢jas turi teis¢ Sutarties vykdymui pasitelkti naujus, Specialiosiose saglygose nenurodytus
subtiekéjus, kuriy pajégumais nesirémé pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos
reikalavimams pagristi. Sudarius Sutartj, taciau ne véliau negu Sutartis pradedama vykdyti, Tiekéjas
jsipareigoja Pirkéjui pranesti tuo metu Zinomy subtiekéjy pavadinimus, kontaktinius duomenis ir jy
atstovus. Pirkéjas taip pat reikalauja, kad Tiekéjas ne véliau nei prie§ 5 (penkias) darbo dienas
informuoty apie minétos informacijos pasikeitimus bei naujy subtiekéjy pasitelkimg visu Sutarties
vykdymo metu. Pirkéjas (jeigu buvo taikoma pirkimo dokumentuose) turi patikrinti, ar néra
subtiekejo paSalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitikt] nacionalinio saugumo interesams ir kilmeés
reikalavimams. Jeigu subtickéjo padétis neatitinka bet vieno i§ nurodyty reikalavimy, Pirkéjas
reikalauja pakeisti §j subtiekéjg reikalavimus atitinkanciu subtiekéju. Pirkéjas per 5 (penkias) darbo
dienas rastu informuoja Tiekéja apie leidima pasitelkti naujg subtiekéja, kurio pajégumais Tiekéjas
nesiréme pirkimo dokumentuose numatytiems kvalifikacijos reikalavimams pagrjsti. Pirkéjui sutikus,
Salys pasiraso Susitarima, kuris laikomas neatsicjama Sutarties dalimi.

3.2.4. Tiekéjas gali keisti Sutartyje nurodytus subtiekéjus ir (ar) specialistus Siame Sutarties
poskyryje nustatytais atvejais ir tvarka gaves Pirkéjo rasytinj sutikima.

3.2.5. Subtiekéjus, kuriy pajégumais Tiekejas nesirémeé pirkimo dokumentuose numatytiems
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kvalifikacijos

reikalavimams pagristi, Tiekéjas gali keisti savo nuozitra, apie tai rastu ne véliau, kaip prie§ 5
(penkias) darbo dienas informuodamas Pirkéja. Pirkéjas (jeigu buvo taikoma pirkimo dokumentuose)
turi patikrinti, ar néra subtiekéjo pasalinimo pagrindy ir subtiekéjo atitikt] nacionalinio saugumo
interesams ir kilmés reikalavimams. Jeigu subtiekéjo padétis neatitinka bet vieno i§ nurodyty
reikalavimy, Pirkéjas reikalauja pakeisti §j subtiekéja reikalavimus atitinkanciu subtiekéju. Pirkéjas
per 5 (penkias) darbo dienas rastu informuoja Tiekéja apie leidimag pakeisti subtiekéja. Pirkéjui
sutikus, Salys pasira$o Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.

3.2.6. Subtiekéjas, kurio pajégumais Tiekéjas rémesi, kad atitikty pirkimo dokumentuose nustatytus
kvalifikacijos reikalavimus, gali biiti kei¢iamas tik Siais atvejais:

3.2.6.1. kai subtiekéjui iSkelta bankroto byla, pradétas bankroto procesas ne teismo tvarka, jis tampa
nemokus arba yra nemokumo tikimybe¢, sustabdo tiking veiklg ar kai jstatymuose ir kituose teisés
aktuose nustatyta tvarka susidaro analogiska situacija;

3.2.6.2. kai subtiekéjas dél objektyviy priezas¢iy (pavyzdziui, subtiekéjui atsisakius dalyvauti
Sutarties vykdyme, nutriikus teisiniams santykiams su Tiekéju ir pan.) nebegali vykdyti visy ar dalies
Sutartyje numatyty jsipareigojimy.

3.2.6.3. Naujas subtiekéjas, kuris keiciamas vietoje subtiekéjo, kurio pajégumais Tiekéjas rémési,
kad atitikty pirkimo dokumentuose nustatytus kvalifikacijos reikalavimus (toliau — naujas
subtiekéjas), turi atitikti pirkimo dokumentuose nustatytus reikalavimus dél paSalinimo pagrindy
nebuvimo, keliamus kvalifikacijos reikalavimus, Tiekéjo pasitilyme nurodyta kei¢iamo subtiekéjo
kvalifikacija pirkimo dokumentuose nustatytiems kokybiniams kriterijams pagrjsti ir nacionalinio
saugumo interesus bei kilmés reikalavimus (jei taikoma).

3.2.7. Tiek¢jo (ar subtiekéjy) specialistas, vykdysiantis Sutart]j, gali buti pakeisti Siais atvejais:
3.2.7.1. Tiek¢jo iniciatyva dél objektyviy priezas¢iy (pavyzdziui, atostogy, ligos, nutriikus darbo
santykiams ir pan.), pateikus duomenis apie numatoma naujai skirti specialistg bei jo kvalifikacija ir
atitiktj kitiems pirkimo dokumentuose keliamiems reikalavimams patvirtinancius dokumentus;
3.2.7.2. Pirkéjo iniciatyva, jei Pirkéjas turi pagristy jtarimy, kad Tiekéjo Sutarties vykdymui
paskirtas specialistas nekompetentingas vykdyti nustatytas pareigas.

3.2.7.3. Naujas specialistas turi turéti ne Zemesn¢ nei pirkimo dokumentuose specialistui keliama
kvalifikacija, Tiekéjo pasiiilyme nurodyta kei¢iamo specialisto kvalifikacijg pirkimo dokumentuose
nustatytiems kokybiniams kriterijams pagrjsti ir nacionalinio saugumo interesus bei kilmeés
reikalavimus, nurodytus pirkimo dokumentuose (jei taikoma).

3.2.8. Tieke¢jas privalo ne véliau nei prie§ 5 (penkias) darbo dienas iki numatomo subtiekéjo, kurio
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pajégumais Tiekéjas rémesi, kad atitikty pirkimo dokumentuose nustatytus kvalifikacijos
reikalavimus, ar specialisto keitimo pateikti Pirkéjui argumentuotg raSytinj prasyma ir Siuos
dokumentus:

3.2.8.1. praSyma pakeisti subtiekeja ar specialistg, paaiSkinant keitimo aplinkybg. Pirkéjas pasilieka
teis¢ paprasSyti jrodymy, pagrindzianciy keitimo aplinkybe;

3.2.8.2. naujo subtiekéjo ar specialisto kvalifikacijg, pasalinimo pagrindy nebuvimg ir atitikt]
nacionalinio saugumo interesams bei kilmés reikalavimams jrodancius dokumentus pagal Sutarties
reikalavimus.

3.2.9. Pirkéjas, gaves Tiekéjo prasSyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 5 (penkias)
darbo dienas jvertina keitimo galimybes ir raStu informuoja Tiekéjg apie leidimg pakeisti subtiekéja
ar specialista. Pirkéjui sutikus, Salys pasirago Susitarima, kuris laikomas neatsiejama Sutarties dalimi.
3.2.10. Naujas subtiekéjas ar specialistas gali pradéti vykdyti jiems Tiekéjo pavestus jsipareigojimus
pagal Sutartj ne anksciau, nei bus pasirasytas Susitarimas.

3.2.11. Tiekéjas privalo pakeisti subtiekeja ar specialista, jei paaiskéja, kad jis neatitinka jam pirkimo
dokumentuose keliamy reikalavimy.

3.2.12. Jei Tieké¢jas pakeicia esamg arba pasitelkia naujg subtiekéja ar specialistg, negaves Pirkéjo
rastisko sutikimo, arba sutartinius jsipareigojimus pagal Sutartj vykdo subtiekéjai ar specialistai,
neatitinkantys pirkimo dokumentuose nustatyty kvalifikacijos reikalavimy, reikalavimy dél
pasalinimo pagrindy nebuvimo, atitikties nacionalinio saugumo interesams bei kilmés reikalavimams
(jei taikoma) ir Tiek¢&jo pasitilyme nurodyty salygy pirkimo dokumentuose nustatytiems kokybiniams

kriterijams pagristi (jei tatkoma), Tiekéjui taikoma Specialiosiose salygose nustatyto dydzio bauda.
3.3. Jungtinés veiklos partneriy keitimas

3.3.1. Tieke¢jas, vykdantis Sutart] jungtinés veiklos pagrindu, turi teis¢ atsisakyti jungtinés veiklos
partnerio (toliau — partneris), jei dél objektyviy ir pagristy aplinkybiy partneris nebegali vykdyti
Sutarties, jskaitant, bet

neapsiribojant atvejais, kai partneris neatitinka VP[] ar kity teisés akty nuostaty, kelia grésme
nacionaliniam saugumui, partneriui pritaikytos tarptautinés sankcijos kaip jos suprantamos Lietuvos
Respublikos tarptautiniy sankcijy jstatyme (toliau — Sankcijy jstatymas), partnerio sunki finansiné
bukleé, lemianti Sutarties nevykdymga ir (ar) atsisakymag ja vykdyti ar atsirado kitos nenumatytos
objektyvios priezastys, lemiancios partnerio pasitraukima i§ jungtinés veiklos sutarties.

3.3.2. Tiek¢jas, vykdantis Sutart] jungtinés veiklos pagrindu, turi teis¢ pakeisti partnerj, jei del
reorganizavimo, restruktiirizavimo ar bankroto procediiry, pradinio partnerio teises ir pareigas

18



T33049

visiSkai arba i§ dalies perima kitas partneris. Toks Tiekéjo pakeitimas negali lemti kity esminiy
Sutarties pakeitimy ir taip negali biiti siekiama iSvengti VP] ir kity teisés akty taikymo.

3.3.3. Tiekéjas privalo ne véliau nei pries 10 (deSimt) darbo dieny iki numatomo partnerio keitimo
arba atsisakymo pateikti Pirkéjui argumentuotg rasytinj praSyma ir Siuos dokumentus:

3.3.3.1. praSymg pakeisti Tiekéjo sudétj ir jrodymus, pagrindzian¢ius bent vieng partnerio
atsisakymo ar keitimo aplinkybe, nurodyta Sutartyje;

3.3.3.2. naujos jungtinés veiklos sutarties ar esamos jungtinés veiklos sutarties pakeitimo kopija,
kurioje, jeigu partneris pasitraukia, turi biiti nurodyta, kad pasitraukianciojo partnerio jsipareigojimus
visa apimtimi perima pasiliekantis jungtinés veiklos partneris (toliau — pasiliekantysis partneris);
3.3.3.3. pasiliekanciojo ar naujai pasitelkiamo partnerio kvalifikacijg patvirtinanc¢ius dokumentus.
Visais atvejais pasiliekanciojo partnerio ar naujai pasitelkto partnerio kvalifikacija turi buti ne
Zemesné nei pasitraukianciojo partnerio (atitinkanti pirkimo dokumentuose nustatytus kvalifikacijos
reikalavimus, kuriuos atitiko pasitraukiantysis partneris, ir atitinkanti pasitraukianciojo partnerio
pasitlyme nurodyta specialisty kvalifikacijg ir kitas salygas pirkimo dokumentuose nustatytiems
kokybiniams kriterijams pagrjsti (jei taikoma). Jei pasitelkiamas naujas partneris, taip pat,
vadovaujantis pirkimo dokumentuose nurodytais reikalavimais, pateikiami dokumentai,
pagrindziantys pasitelkiamo partnerio paSalinimo pagrindy nebuvimg ir atitiktj nacionalinio saugumo
interesams bei kilmés reikalavimams (jei taikoma).

3.3.4. Pirk¢jas, gaves Tiekejo prasSyma su kitais Sutartyje nurodytais dokumentais, per 10 (deSimt)
darbo dieny jvertina keitimo galimybes ir rastu informuoja Tiekéja apie Sutarties nutraukimg arba
apie leidima atsisakyti ar pakeisti partnerj. Pirkéjui sutikus, Salys pasiraso Susitarima, kuris laikomas

neatsiejama Sutarties dalimi.
3.4. Susitarimai dél tiesioginio atsiskaitymo su subtiekéjais

3.4.1. Subtiek¢jams pageidaujant, Pirkéjas su jais atsiskaitys tiesiogiai. Pirkéjas numato tiesioginio
atsiskaitymo galimybe su Sutartyje nurodytais subtiekéjais tokiomis salygomis ir tvarka:

3.4.1.1. sudarius Sutartj, Tiekéjas ne véliau negu Sutartis pradedama vykdyti, jsipareigoja Pirkéjui
raStu pateikti tuo metu Zinomy subtiekéjy pavadinimus, kontaktinius duomenis ir jy atstovus. Pirkejas
taip pat reikalauja, kad Tiek¢jas informuoty apie minétos informacijos pasikeitimus bei naujy
subtiekéjy pasitelkimg visu Sutarties vykdymo metu;

3.4.1.2. Pirkéjas ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo Bendryjy salygy 3.4.1.1 punkte
nurodytos informacijos gavimo dienos rastu informuoja subtiekéjus apie tiesioginio atsiskaitymo

galimybeg;
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3.4.1.3. subtiekejas, norédamas pasinaudoti tokia galimybe, rastu pateikia prasymg Pirkéjui. Kai
subtiekéjas iSreiSkia norg pasinaudoti tiesioginio atsiskaitymo galimybe, sudaroma trisalé sutartis tarp
Pirkéjo, Tiekéjo ir Sio subtiekéjo, kurioje aprasoma tiesioginio atsiskaitymo su subtiekéju tvarka,
atsizvelgiant | Sutartyje ir subtiekimo sutartyje nustatytus reikalavimus;

3.4.1.4. tiesioginio atsiskaitymo su subtiekéjais galimybé nekeicia Tiekéjo atsakomybés dél Sutarties

vykdymo.
4. SALIU BENDRADARBIAVIMAS
4.1. Saliy bendradarbiavimo pareiga

4.1.1. Vykdydamos Sutartj, Salys privalo maksimaliai bendradarbiauti ir operatyviai keistis
informacija, taip pat pateikti viena kitai raSytinius praneSimus nedelsiant apie tai, kad atsirado ar
egzistuoja bet koks jvykis, salyga ar aplinkybé, kuri gali paveikti Sutarties vykdyma ar salygoti jos
pazeidima.

4.1.2. Salys jsipareigoja uztikrinti, kad viena kitai teiks dokumentus ir (ar) kita informacija, kurie yra
bitini Saliy tinkamam jsipareigojimy jvykdymui pagal Sutart;.

4.1.3. Jeigu Salis susiduria su Sutarties vykdymo kliGitimi, ji turi nedelsdama, bet ne véliau kaip per
5 (penkias) darbo dienas, jspéti kita Salj apie tokias kliatis ir imtis visy nuo jos priklausanéiy protingy

priemoniy toms kliGitims pasalinti.
4.2. Kontaktiniai asmenys

4.2.1. Kiekviena i Saliy Sutarties sudarymo metu privalo paskirti kontaktinj asmenj, atsakingg u
Sutarties vykdyma (pavyzdZiui, Prekiy priémima, uzsakymy teikimg ir gavima ir kt.), ir nurodyti jy
kontaktinius duomenis Specialiosiose salygose.

4.2.2. Tuo atveju, kai Salis nori atSaukti paskirtajj kontaktinj asmenj ir paskirti kita asmenj arba nori
paskirti kitg asmen;j laikinai vykdyti kontaktinio asmens funkcijas kontaktinio asmens laikino
negaléjimo vykdyti savo funkcijas laikotarpiu, Salis privalo i§ anksto apie tai informuoti kita Salj ir
pateikti kitai Saliai tokio asmens kontaktinius duomenis: varda, pavarde, el. pasts ir telefono numer;j.
4.2.3. Tuo atveju, kai paaiskéja, kad Salies kontaktinis asmuo laikinai negali vykdyti savo pareigy
(dél ligos, traumos ar kity nenumatyty priezas¢iy), Salis privalo nedelsdama, bet ne véliau nei kita
darbo diena, paskirti kita kontaktinj asmen;j laikinai vykdyti kontaktinio asmens funkcijas ir pranesti
apie tai kitai Saliai. KeiGiant kontaktiniy asmeny funkcijas atliekanéius asmenis Susitarimas,

vadovaujantis Bendryjy salygy 20.5 punktu, nesudaromas.
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5. SUTARTIES VYKDYMO METU PATEIKIAMI DOKUMENTAI

5.1. Jeigu Tiekéjas turi parengti ir (ar) pateikti Pirkéjui Prekiy naudojimo instrukcijas, jos turi biiti
aiskios ir detalios, kad Pirkéjas, vadovaudamasis jomis, galéty tinkamai naudoti patiektas Prekes.
5.2. Tuo atveju, kai pagal Sutart] turi buti vykdomi mokymai ir (arba) atliekami bandymai, Tiekéjas
privalo perduoti Pirkéjui naudojimo instrukcijas prie§ tokius mokymus ir (arba) bandymus, o po
mokymy ir (arba) bandymy patikslinti ir papildyti naudojimo instrukcijas, atsizvelgdamas ] mokymy
ir (arba) bandymy eigg ir rezultatus.

5.3. Jei Prekiy naudojimui bitiniems dokumentams reikalingas vertimas, su tuo susijusios i§laidos
tenka Tieké&jui. Jei Tiekéjas Prekiy naudojimui biitinus dokumentus verc¢ia savarankiskai, jis atsako

uz Siy dokumenty vertimo tiksluma.
6. PREKIU TIEKIMO PABAIGA IR PREKIU PRIEMIMAS
6.1. Prekiy tiekimo pabaiga

6.1.1. Prekiy tickimas laikomas uzbaigtu, kai yra jvykdytos visos $ios salygos:

6.1.1.1. Tiekéjas pristaté visas Prekes pagal Sutarties ir jstatymy bei kity teisés akty reikalavimus (ir
kai suteiktos visos su Prekémis susijusios paslaugos, jei to reikalaujama),

6.1.1.2. Tiek¢jas perdave Pirkéjui visa reikalinga dokumentacijg, jskaitant naudojimo instrukcijas ir
garantijas (jei to reikalaujama),

6.1.1.3. Tiekéjas apmokeé Pirkéjo personalg, kaip naudoti Prekes (jeigu to reikalaujama),

6.1.1.4. buvo jformintas Prekiy perdavimo-priémimo aktas ar Prekiy perdavimo—priémimo aktai, jei
numatytas Prekiy pristatymas dalimis, ar kitas Sutartyje numatytas dokumentas, nuo kurio
pasiraS§ymo laikoma, kad Prekés buvo priimtos,

6.1.1.5. Tiek¢jas jvykdé kitas saglygas, numatytas jstatymuose bei kituose teisés aktuose, Sutartyje ir
pasitilyme, kurios turi biiti jvykdytos tam, kad biity laikoma, jog Prekiy tiekimas yra uzbaigtas, ir

pateiké Pirkéjui tai jrodancius dokumentus.
6.2. Prekiy perdavimas—priémimas

6.2.1. Tiek¢jas privalo pristatyti ir perduoti Prekes Pirkéjui, o Pirkéjas privalo kokybiSkas ir Sutarties
bei jstatymy ir kity teisés akty reikalavimus atitinkancias Prekes priimti. Prekés pristatomos
Specialiosiose salygose nurodytais terminais ir adresu, pristatyma i§ anksto suderinus su Pirkéju.

6.2.2. Prekeés perduodamos Salims pasirasant Prekiy perdavimo—priémimo akta, kuris pasiraomas 2
(dviem) vienoda teising galig turinCiais egzemplioriais (iSskyrus atvejus, kai Prekiy perdavimo-—
priémimo aktas pasiraSomas saugiu elektroniniu para$u), po vieng kiekvienai Saliai. Jeigu Prekiy
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perdavimo—priémimo akto, kaip atskiro dokumento, reikalauti neprivaloma, Salys susitaria, ir tai
aiskiai nurodo Specialiosiose salygose, Prekiy perdavimo—priémimo aktu laikoma Saskaita.
6.2.3. Tiekéjui pristacius Prekes, Pirkéjas atlieka jy patikrinimg ir privalo:

6.2.3.1. ne veliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas nuo faktinio Prekiy perdavimo priimti Prekes,

pasiraSydamas Prekiy perdavimo—priémimo aktg; arba

6.2.3.2. priimti Prekes su iSlygomis, pasiraSydamas Prekiy perdavimo—priémimo aktg ir Prekiy
patikrinimo metu sudaryta defekty akta, kuriame Pirkéjas privalo nurodyti per Prekiy priémima
pastebétus Prekiy ar pateikiamy Tiekéjo dokumenty trukumus ir ty trilkumy pasalinimo tvarka (toliau
— Defekty aktas); arba 6.2.3.3. atsisakyti priimti Prekes ar jy dalj ir jteikti (arba iSsiysti) Defekty akta
Tiekejui del netinkamy Prekiy ar jy dalies.

6.2.4. Prekiy perdavimo—priémimo akte turi biiti nurodoma data, kada Tiekéjas pristaté visas Prekes
(ar atitinkamg jy dalj, kai Sutartyje numatytas pristatymas dalimis) ir pateiké visus reikiamus
dokumentus.

6.2.5. Prekes, neatitinkancias Sutarties, jstatymy bei kity teisés akty (jei taikoma) reikalavimuy,
Tiekéjas privalo atsiimti savo saskaita per Pirkéjo Defekty akte nustatyta terming, taip pat Pirkéjo
reikalavimu atlyginti tokiy Prekiy saugojimo islaidas.

6.2.6. Jeigu nustatoma Prekiy trukumy, kurie nereiSkia neatitikimo Sutartyje nustatytiems
reikalavimams, ir jy paSalinimas netrukdo Pirkéjui naudotis Prekémis pagal paskirtj, Pirkéjas gali
priimti Prekes su iSlygomis, sudaryti Defekty aktg ir nustatyti protingus terminus Tiekéjui paSalinti
Prekiy trukumus. Tiekéjas privalo paSalinti Prekiy trikumus per Pirkéjo nurodytus protingus
terminus, vadovaudamasis Bendryjy salygy 7.3 poskyriu ,,Prekiy trikumy Salinimas®. Jeigu Tiekejas
praleidzia Prekiy trikumy pasalinimo terminus, taikomos Bendryjy salygy 7.4 poskyrio ,,Pirkéjo
teisés, Tiekéjui nepaSalinus Prekiy trikumy* nuostatos.

6.2.7. Jeigu Pirkéjas per 5 (penkias) darbo dienas nepateikia (neiSsiuncia) Tiekéjui Defekty akto,
laikoma, kad Pirkéjas Prekes priémé ir joms pretenzijy neturi.

6.2.8. Prekiy praradimo ar sugadinimo ar atsitiktinio Zuvimo rizika Pirkéjui i§ Tiekéjo pereina nuo
faktinio Prekiy priémimo momento.

6.2.9. Pirkéjas turi teise¢ naudotis Prekémis tik po Prekiy perdavimo-priémimo akto pasira§ymo.
6.2.10. Jeigu Tiekéjas Prekes pristate per Specialiosiose salygose nustatyta Prekiy pristatymo
termina, taciau jos turi trilkumy ir Tieké&jas Siy triikumy neistaiso iki Specialiosiose salygose nurodyto
Prekiy pristatymo termino pabaigos, Tiekéjui iki tinkamy Prekiy pristatymo dienos taikomos

Specialiosiose salygose nurodyto dydzio netesybos.
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7. TIEKEJO GARANTINIAI JSIPAREIGOJIMAI
7.1. Garantiniai terminai (jei taikoma)

7.1.1. Prekéms taikomas teisés aktuose nustatytas ir (ar) gamintojo taikomas garantinis terminas,
jeigu Techningje specifikacijoje ar Specialiosiose salygose néra nurodytas kitas garantinis terminas.
Jeigu garantinis terminas néra niekur nustatytas, Prekéms taikomas 24 (dvidesimt keturiy) ménesiy
garantinis terminas. Garantinis terminas pradedamas skaiCiuoti nuo pristatyty Prekiy perdavimo—
priémimo akto pasiraSymo dienos.

7.1.2. Garantiniai terminai sustabdomi tiek laiko, kiek Pirkéjas negali tinkamai naudoti Prekiy dél
nustatyty Prekiy trukumy, uz kuriuos atsako Tiekéjas. Jeigu Pirkéjas dél Prekiy trikumy negali
naudoti tik apibréztos Prekiy dalies, garantiniai terminai sustabdomi tik tokios dalies atzvilgiu.
7.1.3. Tiekéjas neatsako uz Prekiy trikumus, kurie atsirado dél Prekiy normalaus susidévéjimo, jy
netinkamo naudojimo ar priezitiros arba Pirkejo, jo personalo arba tre€iyjy asmeny kaltés, su salyga,

kad néra Tiekejo kaltes dél tokiy Prekiy truikumy, Prekiy netinkamo naudojimo ar prieZzitiros.
7.2. Pretenzijos dél Prekiy trikumy

7.2.1. Pirkéjas, per garantinius terminus nustates Prekiy tritkumy, turi nedelsdamas, bet ne véliau nei
per 30 (trisdeSimt) dieny ir ne véliau nei iki garantinio termino pabaigos, pareiksti raSyting pretenzija
Tiekéjui ir nustatyti protingus terminus, jeigu jy néra nustatyta Specialiosiose salygose, Prekiy
trikumams paSalinti.

7.2.2. Tiek¢jas privalo neatlygintinai paSalinti visus Prekiy trikumus, uZ kuriuos atsako Tiekéjas, per
Pirkéjo pretenzijoje nustatytus protingus terminus, jeigu konkretls terminai néra nustatyti
Specialiosiose salygose, kurie skai¢iuojami nuo pretenzijos gavimo dienos.

7.2.3. Jei Tiekéjas nepripaZjsta Prekiy trikumy, kiekviena i§ Saliy gali kreiptis dél nepriklausomos
ekspertizés atlikimo. Jei Tiek¢jas ilgiau nei 10 (deSimt) dieny nuo Pirkéjo kreipimosi neatsako /
nepasitelkia nepriklausomo su Pirkéju suderinto (Pirkéjas negali nepagrjstai neduoti pritarimo
Tiekéjui pasitelkti sitiloma ekspertg eksperto gincui spresti ar (ir) jei gincas uztruko ilgiau nei 30
(trisdeSimt) dieny nuo Pirkéjo pirmojo kreipimosi), tai Pirkéjas turi teise savarankiskai kreiptis dél
ekspertizes atlikimo pries$ tai suderings su Tiekéju nepriklausomo eksperto kandidatiirg. Tokiu atveju

ekspertizes iSlaidas padengia:

7.2.3.1. jei Prekes atitinka Sutartyje nurodytus reikalavimus — Pirkéjas;

7.2.3.2. jei Prekés neatitinka Sutartyje nurodyty reikalavimy — Tiekéjas.
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7.3. Prekiy truikumy Salinimas

7.3.1. Tieke¢jas privalo pasalinti Prekiy trilkumus, sutaisydamas Prekes ar jy dalj arba pakeisdamas
Preke nauja Preke ar jos dalimi.

7.3.2. Pirkéjas privalo suteikti prieigg Tiekéjui atlikti Prekiy trukumy pasalinimg, kad Tiekéjas
galéty atlikti tai per nustatytus terminus. Jei Prekiy trikumai Salinami Prekiy naudojimo vietoje,
Pirkeéjas ir Tiekejas privalo susitarti dél Prekiy trukumy Salinimo laiko.

7.3.3. Sutaisytoje Prekiy dalyje pakartotinai nustacius Prekiy trikumy, Tiekéjas privalo pakeisti
Prekes naujomis kokybiSkomis Prekémis, nebent Pirkéjas rastu sutikty Prekes dar kartg taisyti.
7.3.4. Pasalinus Prekiy trukumus, garantinis terminas sutaisytajai Prekiy daliai ar naujoms Prekéms
vél pradedamas skaiCiuoti nuo tinkamai sutaisyty ar pakeisty Prekiy (ar jy daliy) perdavimo Pirkéjui
dienos.

7.3.5. Jeigu Prekiy trikumy Salinimas gali turéti jtakos Prekiy funkcionalumui, Pirkéjas gali
pareikalauti Tiek¢jo pakartotinai atlikti bandymus, atliktus pagal Sutartj (jei tokie buvo numatyti).
Pirkéjas privalo rastu pateikti Tiekéjui tokj reikalavima per 30 (trisdesimt) dieny po Prekiy trikumy
pasalinimo. Tokie bandymai atliekami pagal anks¢iau atlikty bandymy salygas, iSskyrus tai, kad jie
visais atvejais turi biti atliekami Tiekéjo rizika ir saskaita.

7.3.6. Tiek¢jas, pasalines visus Prekiy triikumus, privalo apie tai informuoti Pirkéja.

7.3.7. Pirkéjas per 5 (penkias) darbo dienas po Tiekéjo pranesimo apie Prekiy trilkumy pasalinimg
gavimo privalo patikrinti trikumus, nurodytus Defekty akte arba Pirkéjo pretenzijoje, ir rastu

patvirtinti, kurie Prekiy triikumai buvo paSalinti.
7.4. Pirkéjo teisés, Tiekéjui nepasalinus Prekiy trikumy

7.4.1. Jeigu Tiekéjas atsisako pasalinti arba nepaSalina Prekiy trukumy per Pirkéjo nustatytus
protingus terminus, Pirkéjas turi teise:

7.4.1.1. pasalinti Prekiy trikumus pats arba pasamdydamas treciuosius asmenis, 1§ anksto apie tai
informuodamas Tiekéeja, ir pareikalauti Tiekéjo atlyginti Prekiy ekspertizés bei Prekiy trikumy
Salinimo i$laidas ir padengti patirtus nuostolius; arba

7.4.1.2. reikalauti sumazinti Tiekéjui mokéting sumg ir grazinti dél Sios sumos sumazinimo
susidariusig permoka per 30 (trisdeSimt) dieny nuo Tiekéjui nustatyto termino paSalinti Prekiy
trokumus pabaigos; arba 7.4.1.3. grazinti Prekes Tiekéjui ir nemokéti uz tokias Prekes ar reikalauti
grazinti uz Prekes sumokéta suma bei nutraukti Sutart].

7.4.2. Tiekéjui pagal Sutart] mokétina suma sumaZzinama tiek, kiek sumaz¢ja Prekiy verté Pirkéjui
dél Prekiy trikumy. | Prekiy vertés sumazéjima, be kita ko, jskai¢iuojamos Pirkéjo iSlaidos Prekiy
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trikumy jvertinimui ir Salinimui, Prekiy vertés sumazéjimas, Pirkéjo esamy ar busimy iSlaidy Prekiy
eksploatavimui padidéjimas (jeigu tokios iSlaidos buvo vertinamos pirkimo metu).

7.4.3. Tiekéjas privalo patenkinti Pirkéjo pagal Bendryjy salygy 7.4.4 punkta pareiksta piniginj
reikalavimg per 30 (trisdeSimt) dieny arba per ilgesnj Pirkéjo reikalavime nurodyta protinga terming.
7.4.4. Uz vélavimg pasalinti Prekiy trukumus Pirkéjas privalo reikalauti Tiekéjo sumokeéti

Specialiosiose salygose nustatyto dydzio netesybas.
8. PRISTATYMO TERMINAI
8.1. Pristatymo terminai ir Prekiy tiekimo grafikas
8.1.1. Tiekéjas privalo pristatyti Prekes laikydamasis terminy, nurodyty Specialiosiose salygose.

8.1.2. Jei taikytina, Pirkéjas privalo ne véliau kaip per 14 (keturiolika) darbo dieny nuo Sutarties
jsigaliojimo arba per kita pirkimo dokumentuose nurodyta terming parengti ir pateikti Tiekéjui

suderinimui Prekiy tiekimo grafika (toliau — Grafikas).

8.1.3. Jei aktualu, Grafike turi buti pazyméta, kurios Prekés gali buti pristatomos lygiagreciai, o

kurios gali biiti pristatomos tik numatytu eiliSkumu.
8.2. Netesybos uz Prekiy pristatymo vélavima

8.2.1. Jeigu Tiekéjas praleidzia Prekiy pristatymo terminus, nustatytus Specialiosiose salygose,

Tiekejui iki Prekiy pristatymo datos taikomos Specialiosiose salygose nurodyto dydzio netesybos.

8.2.2. Tiekéjui praleidus Prekiy dalies pristatymo terming, netesybos skai¢iuojamos nuo Prekiy
dalies pristatymo termino pabaigos (nejskaitytinai) iki Prekiy dalies pristatymo datos (jskaitytinai),

nustatytos pagal Prekiy perdavimo—priémimo aktus.

8.2.3. Jei Tiekejui pagal Sig Sutart] yra priskaiciuotos netesybos, Pirkéjo uz Prekes mokétina suma
mazinama priskaiiuoty netesyby suma. Taip pat Pirkéjas turi teis¢ priskaiCiuotas netesybas
vienaSaliSkai iSskaiCiuoti i§ bet kokiy Tiekéjui atliekamy mokéjimy teisés akty nustatyta tvarka,

praneSant Tiekéjui rastu apie tokiy netesyby jskaityma.
9. PRIEVOLIU PAGAL SUTART] JVYKDYMO UZTIKRINIMO BUDAI

9.1. Saliy prievoliy pagal Sutartj jvykdymas yra uZtikrinamas Specialiyjy salygy 8 skyriuje
nurodytais prievoliy pagal Sutart] jvykdymo uztikrinimo budais, Bendryjy salygy 10 skyriuje
nustatyta sutartiniy jsipareigojimy jvykdymo uZztikrinimo tvarka, Bendryjy salygy 12.1.3 punkte

nurodytu avanso uztikrinimu (jeigu Specialiosiose salygose yra nurodytas avanso dydis ir yra
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reikalaujama avanso uztikrinimo), Specialiyjy saglygy 9 skyriuje nurodytomis netesybomis.
10. SUTARTIES JVYKDYMO UZTIKRINIMAS (JEI TAIKOMA)

10.1. Sio skyriaus nuostatos taikomos tuomet, jei Specialiosiose salygose numatyta, kad tinkamam
Sutarties jvykdymui uztikrinti Tiekéjas turi pateikti banko garantija arba draudimo bendrovés
laidavimo draudimo raSta arba kita Specialiosiose salygose nurodytg sutartiniy jsipareigojimy
ivykdymo uztikrinima.

Pastaba. Kai Specialiosiose salygose nurodoma, kad Pirkéjas reikalauja pateikti kredito unijos iSduota
Sutarties jvykdymo uztikrinimg, Sio skyriaus nuostatos taikomos pagal poreikj ir Pirkéjas gali
nusimatyti papildomus reikalavimus Specialiosiose salygose tokio Sutarties jvykdymo uztikrinimo
pateikimui, atitinkancius jstatymy bei kity teisés akty nuostatas.

10.2. Tiekéjas privalo pateikti Pirkéjui Specialiosiose salygose nurodytos riisies ir dydzio Sutarties
ivykdymo uztikrinimg — pirmo pareikalavimo banko garantijg arba draudimo bendrovés laidavimo
draudimo rastg (kartu su draudimo bendrovés laidavimo draudimo rastu turi biuti pateiktas ir
pasiraSytas draudimo liudijimas (polisas) bei dokumentas, jrodantis, kad draudimo jmoka uz isduota
laidavimo draudimo rasta yra sumokéta), atitinkantj Bendryjy salygy 10 skyriuje nurodytas salygas,
per Specialiosiose salygose nustatytg terming (toliau — Sutarties jvykdymo uztikrinimas).

10.3. Jei Tiekejas nepateikia Pirkéjui Sutartyje nustatytos vertés Sutarties jvykdymo uZtikrinimo per
Sutartyje nustatytg terming, laikoma, kad Tiekéjas atsisakeé sudaryti Sutart] ir Pirkéjas turi teise VPI
nustatyta tvarka pasitilyti sudaryti Sutartj kitam tieké&jui.

10.4. Pries pateikdamas Sutarties jvykdymo uZtikrinima, Tiekejas gali prasyti Pirkéjo patvirtinti, kad
Pirk¢jas sutinka priimti Tiekéjo sitiloma Sutarties jvykdymo uZtikrinimg. Tokiu atveju, Pirkéjas
privalo atsakyti Tiekéjui ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo Tiekejo praSymo gavimo dienos.
10.5. Sutarties jvykdymo uztikrinime bankas (draudimo bendrové) privalo neatSaukiamai ir
besalygiskai jsipareigoti ne veliau kaip per 15 (penkiolika) dieny nuo Pirkejo rastisSko praneSimo apie
Tiekéjo Sutartyje nustatyty prievoliy paZzeidima, dalinj ar visiska jy nevykdyma arba netinkama
vykdyma gavimo dienos, sumokéti Pirkéjui Sutarties jvykdymo uZtikrinime nurodyta suma, pinigus
pervedant j Pirkéjo saskaita.

10.6. Sutarties jvykdymo uztikrinime negali biiti nurodyta, kad bankas (draudimo bendrové) atsako
tik uz tiesioginiy nuostoliy atlyginimg. Bankas (draudimo bendrove) neturi teisés reikalauti, kad
Pirkéjas pagristy savo reikalavimg. Pirkéjas praneSime bankui (draudimo bendrovei) nurodo, kad
Sutarties jvykdymo uZztikrinimo suma jam priklauso dél to, kad Tiekéjas i8S dalies ar visiskai nejvykde

Sutarties ir (arba) ji buvo nutraukta del Tiekejo kaltés. Pirkéjas nejsipareigoja jrodyti realiai patirty
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nuostoliy ir Tiekéjas, pasiraSydamas Sutart] ir pateikdamas Sutarties jvykdymo uztikrinima,
patvirtina, kad Sutarties jvykdymo uztikrinimo suma laikytina minimaliais nejrodin¢jamais Pirkéjo
nuostoliais.

10.7. Sutarties jvykdymo uZztikrinimas turi jsigalioti ne véliau negu jo pateikimo Pirkéjui diena.
10.8. Sutarties jvykdymo uztikrinimo suma turi biiti nurodoma ir iSmokama eurais.

10.9. Sutarties jvykdymo uztikrinimas turi biiti suraSytas lietuviy arba kita kalba (esant Pirkéjo
prasymui, turi biiti pateiktas vertimas j lietuviy kalbg).

10.10. Sutarties jvykdymo uztikrinime nurodytas jo galiojimo terminas turi buti ne trumpesnis nei

Sutarties

galiojimo terminas.

10.11. Jeigu Sutarties trukmé yra ilgesné nei 1 (vieneri) metai, Tiekéjas turi teis¢ pateikti 1
(vienerius) metus galiojant] Sutarties jvykdymo uztikrinimg, taciau privalo pratesti Sutarties
ivykdymo uZztikrinimo terming arba pateikti naujg Sutarties jvykdymo uztikrinima ne véliau kaip pries
10 (desimt) darbo dieny iki Sutarties jvykdymo uZtikrinimo galiojimo termino pabaigos.

10.12. Jeigu Sutartyje nustatytomis salygomis Prekiy pristatymo terminas yra pratgsiamas arba
nukeliamas dél Sutarties sustabdymo arba pristatyti Prekes arba taisyti Prekiy trikumus yra
véluojama, Tiekéjas privalo uZtikrinti Sutarties jvykdymo uZtikrinimo galiojima visa Sutarties
galiojimo laikotarpj ir ne véliau kaip iki Sutarties jvykdymo uZtikrinimo galiojimo termino pabaigos
privalo Pirkéjui pateikti naujg arba pratestg Sutarties jvykdymo uztikrinima.

10.13. Tiekéjui laiku nepratesus Sutarties jvykdymo uztikrinimo galiojimo termino arba nepateikus
naujo Sutarties jvykdymo uztikrinimo, Pirkéjas turi teise reikalauti Specialiosiose saglygose nustatyto
dydzio netesyby uz kiekvieng pradelsta diena.

10.14. Pirkéjas nepriima Sutarties jvykdymo uztikrinimo ir (ar) laiko jj negaliojancéiu, ir (ar) kreipiasi
1 Tiekéja dél naujo Sutarties jvykdymo uztikrinimo pateikimo Pirkéjui, o Tiekéjas privalo Sutarties
ivykdymo uZztikrinimg pateikti per trumpiausiai jmanomg terming, jei Sutarties jvykdymo
uztikrinimas neatitinka Sutartyje keliamy reikalavimy arba Pirkéjas turi informacijos, susijusios su
Sutarties jvykdymo uztikrinimg iSdavusio banko (draudimo bendrovés) veiklos sustabdymu arba
galimu veiklos sustabdymu (jskaitant nemokuma, likvidavimg ar teisinés apsaugos taikymo
procediiras).

10.15. Jei Tiekéjas pazeidzia Sutartimi nustatytus jsipareigojimus, dalinai ar visiSkai jsipareigojimy
nevykdo (ar juos vykdo ne pagal Sutarties sglygas), Pirkéjas gali pasinaudoti Sutarties jvykdymo
uztikrinimu. Tieké¢jas, siekdamas toliau vykdyti Sutarties jsipareigojimus, privalo per 10 (deSimt)

darbo dieny nuo praneSimo apie Sutarties jvykdymo uZtikrinimo sumokejimag Pirkéjui praneSimo
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gavimo dienos pateikti Pirkéjui naujg Specialiosiose salygose nurodyto dydzio Sutarties jvykdymo
uztikrinima.

10.16. Pirkéjas gali pasinaudoti Sutarties jvykdymo uztikrinimu, esant bet kuriai i§ Zemiau nurodyty
aplinkybiy:

10.16.1. Tiekéjas nejvykdé, nevykdo arba netinkamai vykdo savo jsipareigojimus pagal Sutartj;
10.16.2. Tiekéjas per protingai nustatyta laikotarpj nejvykdo Pirkéjo nurodymo istaisyti Prekiy
trakumus;

10.16.3. jei dél bet kokiy Tiekéjo veiksmy (veikimo ar neveikimo) Pirkéjas patyré nuostolius
(jskaitant, bet neapribojant, papildomas iSlaidas, negautas pajamas ar kitus tiesioginius ir
netiesioginius nuostolius, delspinigius ir (arba) baudas (jei tai yra numatyta Specialiosiose sutarties
salygose);

10.16.4. Tiekéjas be pateisinamos priezasties (ne Sutartyje nustatytais atvejais) vienasalisSkai

nutraukia Sutartj.
11. SUTARTIES KAINA IR JOS PERSKAICIAVIMAS

11.1. Sutarties kaina, kurig Pirkéjas privalo sumokéti Tiekéjui uz faktiskai pristatytas Prekes pagal
Sutarties salygas, jskaitant visus Susitarimus, yra apskai¢iuojama, taikant kainos apskaiciavimo btidg
ar buidus, nurodytus Specialiosiose salygose.

11.2. Pradinés sutarties verté yra nurodyta Specialiosiose salygose.

11.3. Laikoma, kad j Sutarties kaing yra jtrauktos visos Tiekéjo iSlaidos, susijusios su visy Prekiy
pristatymu, taip pat su tinkamu Sioje Sutartyje numatyty kity Tiekéjo jsipareigojimy jvykdymu,
jskaitant draudimus, muitus ir kitokias iSlaidas, Tiekéjo patirtas vykdant Sutartyje numatytus
Isipareigojimus.

11.4. Sutarties kainos perziiira atlickama Specialiosiose salygose nustatyta tvarka.
12. ATSISKAITYMO TVARKA
12.1. ISankstinis mokéjimas (avansas) (jei taikoma)

12.1.1. Bendryjy salygy 12.1 poskyrio salygos taikomos tuo atveju, jei Specialiosiose sglygose yra
nurodyta, kad Tiekéjui mokamas iSankstinis mokéjimas (avansas) (toliau — avansas).

12.1.2. Pirkéjas sumoka Tiekéjui avansg — ne daugiau kaip Specialiosiose salygose nurodytas avanso
dydis.

12.1.3. Jei Specialiosiose salygose to reikalaujama, Tiekéjas, norédamas gauti avansa, kreipdamasis

dél avanso iSmokejimo, ne véliau kaip per 10 (desimt) darbo dieny nuo Sutarties jsigaliojimo dienos
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kartu su iSankstinio mokéjimo saskaita Pirkéjui turi pateikti avanso uztikrinimg — banko garantijg arba
draudimo bendrovés laidavimo draudimo raSta arba kitg sutartiniy jsipareigojimy jvykdymo
uztikrinima ne mazesnei kaip Specialiosiose saglygose prasomo avanso dydzio sumai (toliau — Avanso

uztikrinimas).

Pastaba. Kai Specialiosiose salygose nurodoma, kad Pirkéjas reikalauja pateikti kredito unijos iSduotg
Avanso uztikrinimg, Sio poskyrio nuostatos taikomos pagal poreikj ir Pirkéjas gali nusimatyti
papildomus reikalavimus Specialiosiose saglygose tokio Avanso uZztikrinimo pateikimui, atitinkancius
istatymy bei kity teisés akty nuostatas.

12.1.4. Pries pateikdamas Avanso uztikrinima, Tiekéjas gali prasyti Pirkéjo patvirtinti, kad Pirkéjas
sutinka priimti Tiek¢jo siilomg Avanso uztikrinimg. Tokiu atveju, Pirkéjas privalo atsakyti Tiekéjui
ne véliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas nuo Tiekéjo prasSymo gavimo dienos.

12.1.5. Avanso uztikrinimu bankas (draudimo bendrové) privalo neatSaukiamai ir besalygiskai
isipareigoti ne veliau kaip per 15 (penkiolika) dieny nuo Pirkéjo rastiSko praneSimo apie Sutarties
nejvykdyma ar Sutarties nutraukimag deél Tiekéjo kaltés, sumoketi Pirkéjui suma, nevirSijancia
iSmokéto avanso sumos ir uztikrinimo sumos, pinigus pervedant j Pirkéjo saskaita.

12.1.6. Bankas (draudimo bendrové) neturi teisés reikalauti, kad Pirkéjas pagristy savo reikalavima.
Pirkéjas praneSime bankui (draudimo bendrovei) nurodys, kad Avanso uZztikrinimo suma jam
priklauso dél to, kad Tiekejas 1S dalies ar visiSkai nejvykdé Sutarties saglygy ir (arba) ji buvo nutraukta
del Tiekejo kaltes ir Tiekéjas negrazino avanso.

12.1.7. Avanso uztikrinimo suma turi buiti nurodoma ir iSmokama eurais.

12.1.8. Avanso uZtikrinimas turi buti suraSytas lietuviy arba kita kalba (esant Pirkéjo praSymui, turi
biiti pateiktas vertimas j lietuviy kalba).

12.1.9. Avanso uztikrinimas, neatitinkantis Siame Sutarties poskyryje nustatyty reikalavimy, nebus
pritmamas. 12.1.10. Jei Sutarties vykdymo metu Avanso uztikrinimg iSdaves bankas (draudimo
bendrove) negali jvykdyti savo jsipareigojimy, Pirkéjas gali rastu pareikalauti Tiekéjo per 10 (deSimt)
darbo dieny pateikti naujag Avanso uztikrinima, tokiomis paciomis sglygomis kaip ir ankstesnysis.
12.1.11. Pirkéjas sumoka Tiekéjui avansg per Specialiosiose sglygose numatyta terming nuo
1Sankstinio mokéjimo sgskaitos ir Avanso uztikrinimo (jei taikoma) gavimo dienos. Sumokéto avanso
suma iSskaitoma i§ mokeétinos sumos.

12.1.12. Nutraukus Sutartj, Tiekejas privalo grazinti Pirkéjui gauta avansg per 5 (penkias) darbo
dienas (jeigu dalis Prekiy pristatyta, Pirkéjas jas yra priémes ir jomis gali naudotis pagal paskirt] —
grazinama ta avanso dalis, kuri vir$ija Pirkéjo priimty Prekiy kaing). Jei Tiekéjas negrazina gauto

avanso, Pirké¢jas pasinaudoja Avanso uztikrinimu (jei taikoma). Tais atvejais, jei nebuvo taikytas
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Bendryjy salygy 12.1.3 punktas, Tiekéjas turi sumokéti Specialiosiose salygose nurodyto dydzio
netesybas, skai¢iuojamas nuo grazintinos avanso sumos uz laikotarpj nuo avanso iSmokéjimo iki jo

grazinimo.
12.2. Mokéjimy tvarka

12.2.1. Tiekéjas israso Saskaitg tik Salims pasirasius Prekiy perdavimo—priémimo akta, jeigu kitaip
nenumatyta Specialiosiose salygose:

12.2.1.1. elektroning saskaitg faktiirg, atitinkancig Europos elektroniniy sgskaity faktiiry standarta,
kurio nuoroda paskelbta 2017 m. spalio 16 d. Komisijos jgyvendinimo sprendime (ES) 2017/1870
del nuorodos i Europos elektroniniy saskaity faktiiry standartg ir sintaksiy saraso paskelbimo pagal
Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2014/55/ES (toliau — Europos elektroniniy saskaity faktiiry
standartas), Tiekéjas gali pateikti per informacine sistema ,,SABIS (https://sabis.nbfc.It/) arba per

kitg savo pasirinktg informacing sistema;

12.2.1.2. Europos elektroniniy sgskaity faktiiry standarto neatitinkancia elektronine saskaita faktiirg
Tiekéjas privalo pateikti, naudodamasis informacinés sistemos ,,SABIS®“ priemonémis
(https://sabis.nbfc.It/).

12.2.2. Pirk¢jas elektronines sgskaitas faktiiras priima ir apdoroja naudodamasis informacinés
sistemos ,,SABIS* priemonémis, iSskyrus VP] nustatytus i§imtinius atvejus.

12.2.3. ISankstinio moké¢jimo saskaitas (jeigu Specialiosiose saglygose yra numatytas avanso
mokéjimas) Tiekejas privalo pateikti Siame Sutarties poskyryje nustatyta tvarka.

12.2.4.  Pirké&jas atlieka mokéjimus uz Prekes Specialiosiose sglygose nustatytais terminais.

12.2.5. Uz mokéjimy pagal Sutartj vélavimus, Pirkéjui taikomos netesybos Specialiosiose saglygose
nustatyta tvarka.

12.2.6. Jei Prekeés pristatomos dalimis, auk$¢iau nurodyta atsiskaitymo tvarka galioja kiekvienai
tokiai daliai, jei Specialiosiose salygose nenustatyta kitaip.

12.2.7. Jeigu Salys sudaro trisalj susitarimg su subtiekéju, Pirkéjas privalo pervesti subtiekéjui
moketing sumg ] subtiekéjo banko saskaita, nurodytg triSaliame susitarime, o likutj pervesti j Tiekéjo
banko saskaita po to, kai pagal Sutarties ir triSalio susitarimo reikalavimus sudaromas pristatyty

Prekiy perdavimo—priémimo
aktas ir Tiekéjas pateikia Sagskaitg uz Prekes Pirkéjui.
12.3. Kiti atsiskaitymo klausimai

12.3.1. Pirkéjas privalo pervesti mokejimus Tiekéjui j Tiekéjo banko saskaita, nurodyta
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Specialiosiose salygose.

12.3.2. Pirkéjas turi teis¢ sumas, gautinas i$ Tiekejo, iSskaityti i§ mokéjimy Tiekéjui pagal Sutart]
(vienasaliSkai daryti jskaitymus). D¢l Sios priezasties Tiekéjas neturi teisés perleisti arba jkeisti
reikalavimo teisiy j gautinas pagal Sutartj sumas tretiesiems asmenims arba kitaip jomis disponuoti
be Pirkéjo sutikimo.

12.3.3. Visi mokéjimai pagal Sutart] atliekami eurais.

12.3.4. Uz pavéluotus mokéjimus pagal Sutartj mokanéioji Salis privalo sumoketi kitai Saliai

Specialiosiose salygose nurodyto dydzio netesybas.
13. KONFIDENCIALI INFORMACIJA

13.1. Salys jsipareigoja laikytis konfidencialumo ir be kitos Salies rasytinio sutikimo neatskleisti tos
Salies informacijos, nurodytos kaip konfidencialios, jokiems Salies darbuotojams, su Salimi
susijusiems ar kitiems tretiesiems asmenims, kuriems néra bitina §ig informacija naudoti jy darbo
tikslais, i§skyrus zemiau nurodytus atvejus.

13.2. Salis turi teise atskleisti kitos Salies konfidencialig informacija $iais atvejais:

13.2.1. konfidencialios informacijos atskleidimas yra bitinas tinkamam Salies teisiy ar pareigy
pagal Sutart] jgyvendinimui — taciau tokiu atveju informacijg galima atskleisti tik ta apimtimi, kiek
tai yra reikalinga sutartiniy teisiy ar pareigy igyvendinimui, ir tik tokiems tretiesiems asmenims,
kuriems biitina, su saglyga, kad konfidencialig informacijg gaunantys tretieji asmenys prisiima tokius
pacius konfidencialumo jsipareigojimus, kokie yra nustatyti Sioje Sutartyje. Jeigu tretieji asmenys
atskleidzia konfidencialia informacija, Salis atsako uZ jy veiksmus kaip uZ savo;

13.2.2. konfidencialia informacijg yra biitina atskleisti pagal jstatymy bei kity teisés akty
reikalavimus, jskaitant atvejus, kai to reikalauja vieSojo administravimo subjektai, taip, kai jie
apibrezti Lietuvos Respublikos vieSojo administravimo jstatyme.

13.3. Prie§ atskleisdama konfidencialia informacija, Salis privalo informuoti kita Salj (tiek, kiek tai
nedraudziama pagal jstatymus bei kitus teisés aktus) apie biitinybe arba gautg vieSojo administravimo
subjekto reikalavimg atskleisti konfidencialig informacijg ir imtis protingy priemoniy, sieckdama
uztikrinti atskleistos informacijos konfidencialuma.

13.4. Salis atsako:

13.4.1. uz bet kokj neteiséta, jskaitant atsitiktinj, kitos Salies konfidencialios informacijos ar bet
kurios jos dalies atskleidimg ar perdavimg arba konfidencialios informacijos neteiséta naudojima;
13.4.2. uz tai, kad nesiémé visy protingy veiksmy, kad iSsaugoty ir apsaugoty kitos Salies

konfidencialig informacijg ar bet kurig jos dalj, uzkirsty kelig tolesniam jos neteisétam atskleidimui,
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perdavimui ar naudojimui.
13.5. Salis nepagrijstai atskleidusi kitos Salies konfidencialia informacija privalo sumokeéti kitai

Saliai Specialiosiose salygose nurodyto dydzio bauda.
14, ASMENS DUOMENU APSAUGA

14.1. Salys jsipareigoja uztikrinti asmens duomeny sauguma bei asmens duomeny tvarkyma vykdyti
teisétai, vadovaujantis 2016 m. balandzio 27 d. priimto Europos Parlamento ir Tarybos reglamento
(ES) 2016/679 dél fiziniy asmeny apsaugos tvarkant asmens duomenis ir dél laisvo tokiy duomeny
judéjimo ir kuriuo panaikinama Direktyva 95/46/EB (Bendrasis duomeny apsaugos reglamentas) ir
kity teisés akty, reglamentuojanciy asmens duomeny tvarkyma, nuostatomis.

14.2. Salys patvirtina, kad jeigu siekiant uztikrinti tinkama Sutarties vykdyma bus tvarkomi asmens
duomenys, Salys jsipareigoja sudaryti atskirg susitarimg dél duomeny tvarkymo, kuriuo nustato
duomeny tvarkymo dalyka ir trukme, duomeny tvarkymo pobiid; ir tiksla, asmens duomeny rasis ir

duomeny subjekty kategorijas bei duomeny valdytojo prievoles ir teises.
15. INTELEKTINE NUOSAVYBE

15.1. Visi rezultatai ir su jais susijusios teisés, igytos vykdant Sutartj, jskaitant intelektinés
nuosavybés teises, i$skyrus asmenines neturtines teises ] intelektinés veiklos rezultatus, yra Pirkéjo
nuosavybé, pereinanti Pirkéjui nuo Prekiy perdavimo—priémimo momento be jokiy apribojimy, kurig
Pirkéjas gali naudoti, publikuoti, perleisti ar perduoti be atskiro Tiekéjo sutikimo tretiesiems
asmenims, jei Specialiosiose sglygose nenumatyta kitaip ar intelektinés nuosavybeés teisés negali biiti
perduodamos nuosavybés teise dél Prekiy pobiidzio ar (ir) Prekiy gamintojo iSimtiniy teisiy, patenty
ir kt.

15.2. Tieke¢jas jsipareigoja atlyginti nuostolius Pirkéjui dél bet kokiy reikalavimy, kylanciy dél
intelektinés nuosavybes teisiy, jskaitant, bet neapsiribojant, dél patento, prekiy Zenklo, pramoninio
dizaino savininko (naudotojo) teisés (registruojamos arba ne), teisés, kylancios 1§ paraiSky bet
kurioms minétoms teis€ms jregistruoti, autoriaus teisés, duomeny baziy gamintojy (sui generis)
teisés, firmy, jmoniy, organizacijy, verslo pavadinimy ar vardy savininky ir kitos panasios teisés ar
Isipareigojimai, nepriklausomai nuo to, ar jie registruoti Lietuvos Respublikoje, ar kitose Salyse, ar
neregistruotini, kaip numatyta Sutartyje, i§skyrus atvejus, kai toks pazeidimas atsiranda dél Pirkéjo
kaltés.

15.3. Tiek¢jas neturi teisés be iSankstinio raSytinio Pirkéjo sutikimo naudoti Pirkéjo simboliy,

pavadinimo ir Zenklo reklamoje, rinkodaroje, taip pat naudotis Pirkéjo sukurtais intelektiniais veiklos
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rezultatais. Pazeidus reikalavima, Tiek&jui taikoma 1 (vieno) procento bauda nuo Sutarties kainos be

PVM.
16. PAREISKIMAI IR GARANTIJOS

16.1. Kiekviena i§ Saliy pareikia ir garantuoja kitai Saliai, kad:

16.1.1. yra teisétai priimti ir galioja visi biitini sprendimai, gauti leidimai bei sutikimai, taip pat
teisetai atlikti ir galioja kiti teisiniai veiksmai, reikalingi Sutarties sudarymui, galiojimui ir vykdymui;
16.1.2. sudarydama Sutartj, Salis nevirsija savo kompetencijos ir nepazeidzia jai taikomy jstatymy
bei kity teisés akty, teismo ar arbitrazo teismo sprendimy, administraciniy akty, sutarCiy ar kity
prievoliy pagal taikomg privating teise, viesaja teis¢, Europos Sajungos teis¢ arba tarptauting teise;
16.1.3. Salies atstovas turi visus reikiamus jgaliojimus sudaryti ir jvykdyti Sutartj; Salies atstovas,
sudarydamas ir pasiraydamas Sutartj, nepazeidzia Salies jstaty, nuostaty ir kity vidaus dokumenty,
Salies valdymo ir kity organy ir (ar) kreditoriy teisiy ir teiséty interesy, sudarydamas Sutartj jis Salies
ir Salies organy nariy, kreditoriy atzvilgiu veikia saZziningai ir protingai;

16.1.4. Salis jvertino visas aplinkybes, turin¢ias esminés reikimés Sutarties sudarymui ir jos
vykdymui; né viena i§ Sutartyje nurodyty salygy ir aplinkybiy neturi neigiamos jtakos Salies valiai
sudaryti Sutart] tokiomis salygomis, kurios nurodytos Sutartyje, ir vykdyti i§ Sutarties kylancius
isipareigojimus;

16.1.5. Sutartis sudaroma vadovaujantis s3Zziningumo, protingumo, teisingumo ir Saliy
lygiateisiskumo principais, nenaudojant apgaulés ar spaudimo. Salys atskleidé viena kitai visa joms
zinoma informacija, turin¢ig esminés reik§més Sutarties sudarymui ir jos vykdymui;

16.1.6. visi Salies pareiskimai ir garantijos yra i§samiis ir nepalicka nutyléty jokiy aplinkybiy, kurios
daryty Siuos pareiSkimus ar garantijas neteisingais.

16.2. Tieke¢jas papildomai pareiSkia ir garantuoja Pirkéjui, kad Tiekejas, subtiekéjai, jungtinés
veiklos partneriai ir specialistai turi galiojancius ir teisétus visus jstatymuose bei kituose teisés
aktuose numatytus leidimus, licencijas, atestatus, teisés pripazinimo dokumentus, reikalingus
vykdant Sutartj.

16.3. Tiekejas pareiskia, kad parduodamy Prekiy disponavimo, valdymo ir naudojimosi teisés néra
apribotos ir jokie tretieji asmenys neturi pretenzijy j Sutartimi perduodamas Prekes (jkeitimai, arestai

ar pan.).
17. BENDRIEJI ATSAKOMYBES KLAUSIMAI

17.1. Netesyby uz vélavima ar pareigy pagal Sutartj pazeidima sumokéjimas neatleidzia Salies nuo
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Sutartyje numatyty jos pareigy vykdymo.

17.2. Netesyby sumokéjimas ir (ar) Sutarties jvykdymo uZtikrinimo gavimas nepanaikina Salies
teisés reikalauti, kad kita Salis kompensuoty jos patirtus nuostolius. Sioje Sutartyje nustatytos
netesybos yra laikomos minimaliais, nejrodinétinais Saliy nuostoliais. Kiekviena i§ Saliy turi teisg
gauti i§ kitos Salies nuostoliy, atsiradusiy dél kitos Salies netinkamo jsipareigojimy pagal Sutartj
vykdymo ar nevykdymo, nevirSijant Pradinés sutarties vertés be PVM, jei teisés aktai nenumato, kad
privalo bati kompensuota didesné suma. Siame punkte numatytas atsakomybés ribojimas netaikomas,
jei zala atsirado dél konfidencialumo jsipareigojimy, asmens duomeny apsauga reglamentuojanciy
teisés akty ar intelektinés nuosavybés teisiy pazeidimo.

17.3. Tuo atveju, jei paaiskeja, kad kuris nors 18 Sioje Sutartyje pateikty pareiskimy ar garantijy buvo
i§ esmés neteisingas, melagingas ar klaidinantis, Salis pazeidéja nukentéjusiai Saliai privalo atlyginti
visus 60 nuostolius, kuriuos nukentéjusioji Salis patyré dél tokio neteisingo, melagingo ar
klaidinancio pareiskimo ar garantijos.

17.4. Sioje Sutartyje numatytos teisiy gynybos priemonés neapriboja Saliy teisés pasinaudoti kitomis
teisétomis teisiy gynybos priemonémis.

17.5. Atsakomybes apribojimai pagal Sutart] netaikomi, kai zala padaroma tycia arba deél didelio
neatsargumo, padaroma neturtiné zala, suzalojama sveikata ar atimama gyvybeg, taip pat kai padaroma
zala (nuostoliai) tretiesiems asmenims, jskaitant atvejus, jeigu vienos Salies padaryta Zala tretiesiems
asmenims atlygina kita Salis.

17.6. Pasibaigus Sutarties galiojimui, Salys neatleidziamos nuo atsakomybés uz Sutarties pazeidima.
Pasibaigus Sutarties galiojimui, Salys nepraranda teisés reikalauti atlyginti dél Sutarties nevykdymo

patirtus nuostolius bei sumoketi netesybas.
18. NENUGALIMA JEGA (FORCE MAJEURE)

18.1. Atsakomybé pagal Sutartj netaikoma, taip pat Salys gali biti visikai ar i§ dalies atleistos nuo
civilinés atsakomybés §iais pagrindais:

18.1.1. dél nenugalimos jégos (force majeure) — taikomos Lietuvos Respublikos civilinio kodekso
6.212 straipsnio ir Lietuvos Respublikos Vyriausybés 1996 m. liepos 15 d. nutarimu Nr. 840 ,,Dé¢l
Atleidimo nuo atsakomybés esant nenugalimos jégos (force majeure) aplinkybéms taisykliy
patvirtinimo” patvirtinty taisykliy nuostatos;

18.1.2. dé¢l Europos Sajungos valstybiy veiksmy — kai prievole pagal Sutartj jvykdyti nejmanoma
dél privalomy ir nenumatyty Europos Sajungos valstybés institucijy veiksmy (akty), kuriy Salys

neturéjo teisés gincyti ir Sie veiksmai negaléjo biti 1§ anksto numatyti.
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18.2. Salis, prasanti ja atleisti nuo atsakomybeés, privalo pranesti kitai Saliai apie nenugalimos jégos
aplinkybes nedelsiant, bet ne véliau kaip per 5 (penkias) dienas nuo tokiy aplinkybiy atsiradimo ar
paaiskéjimo, pateikdama jrodymus, kad ji émési visy pagristy atsargumo priemoniy ir déjo visas
pastangas, kad sumazinty iSlaidas ar neigiamas pasekmes, taip pat pranesti galimg jsipareigojimy
jvykdymo termina. Salis taip pat turi pateikti kitai Saliai atitinkama prane$ima, kai i$nyksta
jsipareigojimy nevykdymo pagrindas.

18.3. Pagrindas atleisti Salj nuo atsakomybés atsiranda nuo nenugalimos jégos aplinkybiy atsiradimo
momento arba, jeigu laiku nebuvo pateiktas pranesimas, nuo pranesimo pateikimo momento. Jeigu
Salis laiku nei$siunéia pranesimo arba neinformuoja, ji privalo kompensuoti kitai Saliai Zala, kuria §i
patyré dél laiku nepateikto praneSimo arba dél to, kad nebuvo jokio pranesimo.

18.4. Jeigu nenugalimos jégos (force majeure) aplinkybés tesiasi ilgiau negu 1 (vieng) ménesj nuo
pranesimo apie jas gavimo dienos, bet kuri Salis gali nutraukti Sutartj apie tai praneSusi kitai 3aliai
pries 5 (penkias) darbo dienas. Nenugalima jéga nelaikoma tai, kad Salis neturi reikiamy finansiniy
iStekliy arba skolininko kontrahentai pazeidzia savo prievoles, arba skolininkas pazeidzia savo

prievoles kontrahentams.
19. SUTARTIES NUOSTATU NEGALIOJIMAS

19.1. Jeigu kuri nors Sutarties nuostata yra arba tampa dalinai ar pilnai negaliojanti, Salys privalo
kuo skubiau sudaryti Susitarima, ir juo pakeisti negaliojancig nuostatg kita nuostata, kuri, kiek tai yra
Jmanoma, turéty tokj patj ekonominj ir teisinj efekta, kokio buvo siekta susitariant dél negaliojancios
Sutarties nuostatos. Tokia negaliojanti nuostata nedaro negaliojan¢iomis kity Sutarties nuostaty, jeigu
tai nepazeidzia jstatymy bei kity teisés akty ir galima daryti prielaida, kad Sutartis biity buvusi teisétai
sudaryta ir nejtraukus nuostatos, kuri yra negaliojanti.

19.2. Jeigu Specialiosiose salygose numatytas Bendryjy salygy nuostatos pakeitimas yra arba tampa
dalinai ar pilnai negaliojantis, negali biti taikoma tos Bendryjy salygy nuostatos redakcija, buvusi iki

pakeitimo. Tokiu atveju Salys privalo veikti pagal Bendryjy salygy 19.1 punkta.
20. SUTARTIES PAKEITIMAI

20.1. Sutarties salygos Sutarties galiojimo laikotarpiu negali biiti kei¢iamos, i§skyrus tokias Sutarties
salygas, kuriy keitimas numatytas Sutartyje ir (ar) galimas vadovaujantis VP] nuostatomis.

20.2. Sutarties pakeitimai jforminami Salims sudarant Susitarima.

20.3. Salis, inicijuojanti Susitarima, privalo pateikti kitai Saliai praneimg dél Sutarties pakeitimo
bei pagrindima dél to, jog yra faktinis ir teisinis pagrindas sudaryti Susitarima. Kita Salis per 5

(penkias) darbo dienas (arba per kita Saliy rastu sutarta terming) privalo iSanalizuoti ir jvertinti gauta
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informacija, pateikti

savo pastabas ir pasitlymus, pagristus Sutarties arba imperatyviomis jstatymy bei kity teisés akty
nuostatomis.

20.4. Susitarimai jsigalioja nuo jy sudarymo, jei Susitarime nenurodyta kitaip. Susitarima Pirkéjas
privalo paviesSinti VP] 33 ir 86 straipsniuose nustatyta tvarka.

20.5. Specialiosiose salygose nurodyty duomeny apie kontaktinius asmenis bei rekvizity
pasikeitimas nelaikomas Sutarties pakeitimu (iSskyrus Tiekéjo, jungtinés veiklos partnerio,
subtiekéjo ar specialisto pakeitima kitu asmeniu) ir Salis turi pakeisti tuos duomenis vienasaliskai,
informuodama apie tai kita Salj. Bet kuriuo atveju Sutarties pakeitimu negali bati i§ esmés kei¢iama

Sutartis.
21. SUTARTIES SUSTABDYMAS

21.1. Nesant Tiekéjo kaltés ir esant aplinkybéms, kuriy Tiekéjas negaléjo numatyti, dél kuriy

Tiekéjas negali vykdyti savo sutartiniy jsipareigojimy ir (arba) esant kitoms nenumatytoms

aplinkybéms, Sutarties Salys turi teis¢ inicijuoti Prekiy (jy dalies) tiekimo sustabdyma iki atitinkamy

aplinkybiy pasibaigimo.

21.2. Prekiy (jy dalies) tiekimas gali biiti stabdomas esant bent vienai i$ $iy aplinkybiy:

21.2.1. esant Bendryjy salygy 18 skyriuje numatytoms nenugalimos jégos aplinkybéms, sutartiniy

isipareigojimy vykdymo terminai stabdomi nuo kliiities atsiradimo momento arba jeigu apie ja néra

laiku pranesta, nuo prane$imo momento ir atnaujinami, kai minétos aplinkybés nebetrukdo vykdyti

Sutarties;

21.2.2. Pirkéjas Sutartyje nurodyta tvarka negali priimti Prekiy (pavyzdziui, nebaigta jrengti patalpa,

kurioje turi biiti imontuojamos Prekeés), o Tiekéjas dél to negali vykdyti Sutarties;

21.2.3. dél nenumatyty prekiy, paslaugy ir (ar) darby, susijusiy su perkamu objektu, kuriy poreikis

paaiskéjo tik vykdant Sutartj;

21.2.4. ne dél Pirkéjo kaltés véluoja kitos Pirkéjo pirkimo sutarties, turincios tiesioginés jtakos Siai

Sutarciai, vykdymas;

21.2.5. esant jrodymais pagrjstoms klititims ar trukdymams, sukeltiems Tiekéjui kity trec¢iyjy asmeny

ne del Tiekéjo ne laiku ar netinkamai pagal Sutarties salygas ir tvarka jvykdyty sutartiniy

Isipareigojimy;

21.2.6. pasikeitus galiojanciam teisés aktui ar jsigaliojus naujam teisés aktui, kuris turi jtakos Sios

Sutarties vykdymui;

21.2.7. sutartiniy jsipareigojimy stabdymo biitinyb¢ atsirado dél sustabdyto / perskirstyto / negauto
36



T33049

ir panasiai Pirkéjo Prekiy pirkimui skirto finansavimo arba finansavimo trakumo;

21.2.8. dél teisminiy (arbitraziniy) gincy su Pirkéju ar treciaisiais asmenimis, kuriy dalykas yra
tiesiogiai susijes su Sutarties vykdymu.

21.3. Jei Prekiy (jy dalies) tiekimo stabdymas atliekamas dél Bendryjy salygy 21.2 punkte nurodyty
aplinkybiy ir t¢siasi ne ilgiau kaip 3 (tris) ménesius, toks stabdymas laikomas Sutarties keitimu joje
numatytomis sglygomis.

21.4. Jei Prekiy (jy dalies) stabdymas vykdomas dél kity aplinkybiy, nenurodyty Bendryjy salygy
21.2 punkte ar (ir) Bendryjy salygy 21.2 punkte nurodytos aplinkybés tesiasi ilgiau nei 3 (tris)
ménesius ir (ar) nesilaikant Siame skyriuje nustatytos tvarkos, tai laikoma Sutarties keitimu, kuris turi
biiti atliekamas, vadovaujantis VP] nuostatomis.

21.5. Sutartiniy jsipareigojimy vykdymas gali biiti stabdomas tik Sutarties galiojimo laikotarpiu tokia
tvarka: 21.5.1. Atsiradus aplinkybéms, dél kuriy Tiekéjas negali vykdyti sutartiniy jsipareigojimy,
Tiekéjas apie tai nedelsdamas privalo informuoti Pirkéja. Tiekéjo rasytiniame praSyme turi biiti
nurodyta stabdymo aplinkybé (Bendryjy salygy 21.2 punktas) ir aplinkybés atsiradima bei galima
terming pagrindziantys argumentai, objektyvis faktai ir jrodymai. Pirkéjas, jvertings prasyma, ne
véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas rastu informuoja Tiekéja apie priimtg sprendimg dél sutartiniy
jsipareigojimy vykdymo stabdymo. Tiekéjui nepateikus konkreciy argumenty, fakty, pagristy
irodymais, Pirkéjas turi teise rastu atsisakyti patvirtinti stabdyma.

21.5.1. Pirkéjui raStu informavus Tiekéja ir pateikus jam argumentuota paaiSkinima, dél kokiy
aplinkybiy ir kuriam terminui yra biitina stabdyti sutartiniy jsipareigojimy vykdymo terming, Tiekejas
ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas rastu informuoja Pirkéja ir patvirtina, kad sutinka su stabdymu.
Tiekéjas turi teis¢ prieStarauti sutartiniy jsipareigojimy vykdymo stabdymui tik tuo atveju, jei
Tiekéjas savo saskaita ir jégomis gali paSalinti atsiradusias aplinkybes, dél kuriy kilo butinybé
stabdyti sutartiniy jsipareigojimy vykdymag.

21.5.2. Tieke¢jas, gaves Pirkéjo rastiska pranesimg apie stabdyma, privalo nedelsiant, bet ne véliau
kaip per 3 (tris) darbo dienas po patvirtinimo iSsiuntimo Pirkéjui dienos, sustabdyti sutartiniy
jsipareigojimy vykdyma. Jei Sutartis sustabdyta, Salys negali vykdyti jokiy jiems pagal Sutartj
priskirty jsipareigojimy.

21.6. Salys sutartiniy jsipareigojimy vykdymo stabdyma jformina ra$ytiniu susitarimu, nurodant
priezastis ir

sustabdymo terming, bei pridedant dokumentus, patvirtinancius sustabdymo pagrindg, ir patvirtina

Saliy jgalioty atstovy parasais. Tokie susitarimai yra neatskiriama Sutarties dalis.

21.7. Sutartiniy jsipareigojimy vykdymas stabdomas ne ilgesniam kaip konkrecios, pagristos
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aplinkybés egzistavimo laikotarpiui.

21.8. Salys susitaria, kad sutartiniy jsipareigojimy vykdymo sustabdymo terminas j Sutarties
vykdymo terming néra jskaiiuojamas, jo metu sutartiniai jsipareigojimai nevykdomi ir uz §j perioda
Pirkéjas Tiekéjui nemoka jokiy mokéjimy, baudy ar prastovy.

21.9. Jeigu Sutartyje numatyty prievoliy jvykdymo terminai buvo sustabdyti Sutartyje nustatytais
pagrindais, jie atnaujinami pasibaigus sustabdyma lémusioms aplinkybéms arba Saliy susitarime
nurodytam terminui, priklausomai nuo to, kuris jvyksta anksciau.

21.10. Atnaujinus Sutarties vykdyma, nejvykdyty prievoliy (jy dalies) jvykdymo terminai ir Sutarties
galiojimas nukeliami tokiam terminui, kiek buvo lik¢ laiko jy jvykdymui (Sutarties galiojimui) jy
sustabdymo metu.

21.11. Jei sutartiniy jsipareigojimy vykdymas buvo sustabdytas ilgesniam nei 3 (trijy) ménesiy
laikotarpiui, praéjus Siam terminui, viena Salis gali rasytiniu pranesimu kitos Salies pareikalauti
atnaujinti Sutarties vykdyma. Saliai be pagristy aplinkybiy neatnaujinus Sutarties vykdymo per 10
(desimt) dieny nuo atitinkamo kreipimosi, kita Salis gali nutraukti Sutartj, apie tai jspéjusi kita Salj

pries 10 (desimt) dieny.
22. SUTARTIES NUTRAUKIMAS

Sutartis gali biiti nutraukiama VP] 90 straipsnyje ir Sutartyje numatytais atvejais, jskaitant galimybe

nutraukti Sutartj Saliy susitarimu.
22.1. Pretenzijos dél Sutarties paZeidimy

22.1.1. Jeigu Salis pazeidzia Sutartj arba jstatymus bei kitus teisés aktus, kita Salis turi teise pareiksti
jai rasyting pretenzija, nurodyti, kokig Sutarties ar jstatymy bei kity teisés akty nuostatg ir kokiu biidu
priesinga Salis paZeidé bei nustatyti protinga termina istaisyti pazeidima.

22.1.2. Pretenzija gavusi Salis privalo nedelsdama, bet ne véliau nei per 5 (penkias) darbo dienas,
atsakyti | pretenzijg ir nurodyti, kokiy priemoniy imsis siekdama iStaisyti pazeidima per pretenzijoje
nustatyta terming arba motyvuotai pasiiilyti kitg pagrista terming. Tiek&jo teise sidilyti kitg terming
nelaikoma Pirkéjo pareiga ta terming priimti. Pretenzijg gavusios Salies pasiiilytasis terminas pakei¢ia
termina, nurodyta pretenzijoje, tik jeigu kita Salis jj patvirtina.

22.2. Sutarties nutraukimas Pirkéjo iniciatyva

22.2.1. Pirkéjas vienasaliSkai nutraukia Sutartj, jspéjes Tiekéja rastu prieS ne trumpesnj nei 5
(penkiy) dieny terming, jeigu Tiekéjas padaro esminj Sutarties pazeidima, nurodyta Specialiosiose
salygose. Pirkéjas taip pat turi teis¢ nutraukti Sutartj, jeigu Tiekéjas padaro Sutarties pazeidima, kuris
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atitinka esminio Sutarties pazeidimo pozymius, nurodytus Lietuvos Respublikos civiliniame kodekse,
ir, gaves Pirkéjo pretenzija, per pretenzijoje nurodytg terming neiStaiso pazeidimo.

22.2.2. Pirkéjas turi teis¢ vienasaliSkai nutraukti Sutartj ar jos dalj rastu jspéjes Tiekéja prieS ne
trumpesnj nei 10 (deSimties) dieny terming, jeigu:

22.2.2.1. Tiekéjui yra isSkelta bankroto byla, pradétas bankroto procesas ne teismo tvarka, jis tampa
nemokus arba yra nemokumo tikimybé¢, sustabdo iiking veiklg ar susidaro jstatymuose ir kituose teisés
aktuose nustatyta tvarka analogiska situacija;

22.2.2.2. Tiekéjo padétis pasikeiCia ir jis atitinka pirkimo dokumentuose nustatyta pasalinimo
pagrinda, kuris taikomas ir Sutarties galiojimo metu;

22.2.2.3. pasikeicCia teisés aktai, susij¢ su Sutarties objektu, Sutarties vykdymu, ar su Pirkéjo
vykdoma veikla, kuriai buvo sudaryta Sutartis, ir dél tokiy pakeitimy Pirkéjas nusprendzia nutraukti
Sutartj;

22.2.2.4. Pirkéjas nusprendzia nebevykdyti veiklos, kurios vykdymui Sutartimi jsigyjamos Prekés ir
Sutarties poreikis i$nyksta;

22.2.2.5. Pirkéjo valdymo organas priima sprendima, dél kurio Sutarties poreikis iSnyksta;

22.2.2.6. pasikeiCia (pablogé¢ja) Pirkéjo finansiné padétis ar Pirkéjas negauna / netenka finansavimo
ir dél Sios priezasties nusprendzia nutraukti Sutartj;

22.2.2.7. keiciasi Pirkéjo organizaciné struktira — juridinis statusas, pobiidis ar valdymo struktiira ir

tai gali turéti jtakos tinkamam Sutarties jvykdymui arba Sutarties poreikiui;

22.2.2.8. nebelieka perkamy Prekiy poreikio;

22.2.2.9. Pirk¢jas i§ pirkimy priezitira atliekanciy institucijy gauna nurodymg / rekomendacija
nutraukti Sutartj;

22.2.2.10. Tiekéjas véluoja pateikti Sutarties jvykdymo uztikrinimo pratesimg ilgiau kaip 10 (desimt)
darbo dieny nuo paskutinio Sutarties jvykdymo uZtikrinimo galiojimo termino pabaigos arba atsisako
ji pateikti;

22.2.2.11. Tiekéjas atsisako paSalinti arba nepasSalina Prekiy triikumy per Pirkéjo nustatytus protingus
terminus;

22.2.2.12. Tiekéjas pazeidzia Sutart] arba jstatymus bei kitus teisés aktus ir per Pirkéjo rasytinéje
pretenzijoje nurodyta terming neistaiso pazeidimo.

22.2.3. Sutartis laikoma niekine ir negaliojancia, jei nustatoma, kad Sutarties vykdymas prieStarauja
Lietuvos Respublikoje jgyvendinamoms privalomoms tarptautinéms sankcijoms, kaip tai apibrézta
Sankcijy jstatyme ir kituose tarptautiniuose, Europos Sajungos ir Lietuvos Respublikos teisés aktuose

(bent vienai i§ taikomy sankcijy). Sutarties negaliojimo momentas nustatomas vadovaujantis minétu
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Jstatymu.

22.2.4. Pirkéjas nedelsiant, bet ne véliau kaip per 5 (penkias) dienas, vienasaliSkai nutraukia Sutart]
arba sustabdo jos vykdyma privalomy tarptautiniy sankcijy, kaip tai apibrézta Sankcijy jstatyme ir
kituose tarptautiniuose, Europos Sajungos ir Lietuvos Respublikos teisés aktuose, igyvendinimo
laikotarpiui, apie tai jspéjes Tiekeja rastu, jei Sutartis jsigaliojo iki Siy tarptautiniy sankcijy Lietuvos
Respublikoje jgyvendinimo nustatymo. Draudziama prisiimti naujas prievoles pagal Sutartj, kuriy
vykdymas priestarauty Lietuvos Respublikoje igyvendinamoms tarptautinéms sankcijoms.

22.2.5. Jei Sutartis nutraukiama Tieké&jui i§ esmés pazeidus Sutartj ar Tiekéjui nepagrijstai nutraukus
Sutarties vykdyma ne Sutartyje nustatyta tvarka, ir jeigu Specialiosiose saglygose néra numatyta, kad
tinkamas Sutarties jvykdymas yra uztikrinamas Sutarties jvykdymo uZtikrinimu, Tiekéjas jsipareigoja
sumokeéti Pirkéjui Specialiosiose salygose nurodyto dydzio baudg ir atlyginti nuostolius, susijusius su
Sutarties nutraukimu. Jeigu Specialiosiose salygose yra numatyta, kad tinkamas Sutarties jvykdymas
yra uztikrinamas Sutarties jvykdymo uztikrinimu, Tiekéjas jsipareigoja Pirkéjui sumokéti likusig dalj
Specialiosiose salygose nurodyto dydZio baudos ir atlyginti nuostolius, susijusius su Sutarties
nutraukimu, kiek jy nepadengia Sutarties jvykdymo uZtikrinimas. Pirkéjui pareiSkus reikalavima
atlyginti patirtus nuostolius, baudos suma jskaitoma j nuostoliy atlyginima.

22.2.6. Pirkéjas turi teis¢ vienasSaliSkai nutraukti Sutartj ir kitais Specialiosiose sglygose (jei taikoma)
ir jstatymuose bei kituose teisés aktuose jtvirtintais atvejais.

22.2.7. Sutartis laikoma nutraukta kita dieng po to, kai pasibaigia jsp&jimo apie Sutarties nutraukimag
terminas.

22.2.8. Tais atvejais, kai Tiekéjas pasalina pazeidima ar iSnyksta aplinkybés, dél kuriy buvo inicijuota
Sutarties nutraukimo procediira, Sutartis negali biiti nutraukiama ir jsp¢jimas apie Sutarties
nutraukimg netenka galios, jei Tiekéjas informuoja Pirkéja apie paSalinta pazeidima ar iSnykusias

aplinkybes, dél kuriy buvo inicijuota Sutarties nutraukimo procediira.
22.3. Sutarties nutraukimas Tiekéjo iniciatyva

22.3.1. Tiek¢jas turi teise vienasaliSkai nutraukti Sutartj, jspéjes Pirkéja rastu pries ne trumpesnj nei
30 (trisdeSimties) dieny termina, jeigu Pirkéjas pazeidzia atsiskaitymo su Tiekéju terminus (iSskyrus
atvejus, kai Pirkéjas naudojasi savo teise sulaikyti mokéjimus), ir Pirkejo skola Tiekéjui virSija 20
(dvideSimt) proc. Pradinés sutarties vertés be PVM ir Pirkéjas, gaves Tiekéjo pretenzijg, per 30
(trisdeSimt) dieny nesumoka Tieké&jui mokétiny sumy.

22.3.2. Tiek¢jas turi teise vienasaliSkai nutraukti Sutartj, ispéjes Pirkéja rastu pries ne trumpesnj nei

10 (deSimties) dieny termina, jeigu:
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22.3.2.1. Pirkéjui yra iSkelta bankroto byla, pradétas procesas dél bankroto ne teismo tvarka, jis tampa
nemokus arba yra nemokumo tikimybe¢, Pirkéjas sustabdo veikla, arba jstatymuose ir kituose teisés
aktuose numatyta tvarka susidaro analogiska situacija;

22.3.2.2. Pirkéjas pazeidzia Sutart] arba jstatymus bei kitus teisés aktus ir per Tiekéjo raSytinéje
pretenzijoje nurodytg terming neiStaiso pazeidimo, iSskyrus Bendryjy salygy 22.3.1 punkte nustatyta
atvej].

22.3.3. Jeigu Bendryjy salygy 22.3.1 punkte nurodytos aplinkybés yra susijusios tik su atskira dalimi
arba atskiru Susitarimu, Tiek¢jas turi teis¢ nutraukti Sutart] tik tos dalies atzvilgiu arba nutraukti tik
tokj Susitarimg .

22.3.4. Tiek¢jas turi teis¢ vienaSaliSkai nutraukti Sutart] ir kitais jstatymuose bei kituose teisés

aktuose jtvirtintais atvejais.

22.3.5. Jei Sutartis nutraukiama Pirkéjui i§ esmés pazeidus Sutartj ar Pirkéjui nepagristai nutraukus
Sutarties vykdyma ne Sutartyje nustatyta tvarka, Pirkéjas jsipareigoja sumokeéti Tiekéjui
Specialiosiose sglygose nurodyto dydzio baudg ir atlyginti nuostolius, susijusius su Sutarties
nutraukimu.

22.3.6. Sutartis laikoma nutraukta kitg dieng po to, kai pasibaigia jsp¢jimo apie Sutarties nutraukimag
terminas.

22.3.7. Tais atvejais, kai per jspé€jimo apie Sutarties nutraukima terming Pirkéjas paSalina pazeidima
arba iSnyksta aplinkybés, dél kuriy buvo inicijuota Sutarties nutraukimo procediira, Sutartis negali
biiti nutraukiama ir jspéjimas apie Sutarties nutraukima netenka galios, jei Pirkéjas informuoja apie
pasalinta paZeidima arba iSnykusias aplinkybes, dél kuriy buvo inicijuota Sutarties nutraukimo

procedira, Tiek¢ja.
22.4. Saliy teisés ir pareigos Sutarties nutraukimo atveju

22.4.1. Sutarties nutraukimas neturi jtakos gincy nagrin€jimo tvarka nustatanciy Sutarties salygy ir
kity Sutarties salygy, kurios pagal savo esme lieka galioti ir po Sutarties nutraukimo, galiojimui.
22.4.2. Nutraukus Sutartj, Salys privalo:

22.4.2.1. jsitikinti, jog iki Sutarties nutraukimo dienos pristatytos Prekés ir kiti atlikti veiksmai
atitinka Sutarties reikalavimus ir Salys dél to viena kitai nebereiks pretenzijy;

22.4.2.2. atsiskaityti uz iki Sutarties nutraukimo pristatytas Prekes, atitinkancias Sutarties
reikalavimus;

22.4.2.3. per 10 (deSimt) dieny nuo pranesimo apie Sutarties nutraukima gavimo dienos ar Susitarimo
dél Sutarties nutraukimo sudarymo dienos perduoti viena kitai visus dokumentus, kuriuos buvo biitina
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perduoti pagal Sutarties nuostatas.

23. PREKIU MODELIO AR GAMINTOJO KEITIMAS

23.1. Tiek¢jas turi teis¢ keisti Prekiy modelj ar gamintoja, jei yra visos toliau nurodytos salygos:
23.1.1. jei Tiekéjo pasiilyme nurodytos Prekés nebegaminamos ar i§ esmés sutriko jy tiekimas ir
gautas gamintojo patvirtinimas ir (ar) Prekés, jy gamintojas kelia grésme nacionaliniam saugumui ir
(ar) Prekiy tiekimas priestarauja Lietuvos Respublikoje jgyvendinamoms privalomoms tarptautinéms
sankcijoms, kaip tai apibrézta Sankcijy jstatyme ir (ar) Prekés, jy sudedamosios dalys ar (ir)
gamintojas neatitinka VP] 45 straipsnio 21 dalies nuostaty;

23.1.2. jei keiCiamos Prekés visiSkai atitinka visus pirkimo dokumenty reikalavimus, yra ne
prastesnés, o lygiavertés ar geresnés kokybés nei Tiekéjo pasiiilyme nurodytos Prekés ir Tiekéjas
pateikia tai patvirtinan¢ius dokumentus. Jeigu pirkimo procediiry metu Tiekéjas buvo pateikes Prekiy
pavyzdzius, pristatomos Prekés turi biiti ne prastesnés kokybés nei pateikti pavyzdziai;

23.1.3. jei Tiekéjas, ne véliau kaip prie§s 10 (desimt) dieny iki numatomo Prekiy keitimo, pateiké
Pirkéjui rasytinj praSyma su keitimg pagrindzianciais dokumentais bei gavo Pirkéjo rasytinj sutikima.
Pirkéjas turi teise nesutikti su Prekés keitimu ir turi teis¢ nutraukti Sutartj, jei Tiekéjas nepateike
irodymy ar jy pateikimas nepagrindzia kei¢iamos Prekés atitikimo pirkimo dokumentams ir
lygiavertiSkumo ar geresnés kokybés nei Siuo metu tieckiamos Prekés;

23.1.4. Salys sudaré rasytinj susitarima prie Sutarties dél Prekiy keitimo.

23.2. Siame Bendryjy salygy skyriuje nurodytu atveju Prekés turi biti pristatytos uz ne didesne nei

pasitilyme nurodyta kaing.
24. BENDRAVIMO TVARKA IR KALBA

24.1. Sutartis sudaroma lietuviy kalba. Jeigu Sutartis ar kuris nors ja sudarantis dokumentas
sudaromas kita kalba arba iSverc¢iamas ] kitg kalbg, visais atvejais autentiSku laikomas tik lietuviy
kalba parengtas Sutarties tekstas (jei yra neatitikimy, pirmenyb¢ teikiama lietuviy kalba parengtam
tekstui).

24.2. Jeigu Salis pranesa kitai Saliai apie savo naujus kontaktinius duomenis, tai po to, kai kita Salis
gauna tokj pranesima, ji visus remiantis Sutartimi siuniamus praneSimus ir informacijg turi siysti
pagal naujuosius kontaktinius duomenis. Jei Salis nepranesa apie kontaktiniy duomeny pasikeitima
arba kol kita Salis negauna tokio pranesimo, prane§imo i$siuntimas pagal paskutinius Saliai Zinomus
kontaktinius duomenis laikomas tinkamu.

24.3. Jeigu praneSimas yra jteikiamas asmeniSkai arba siun¢iamas pastu ar per kurjerj, jis turi buti
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jteikiamas pasirasytinai ir laikomas gautu gavimo patvirtinime nurodyta dieng.
24.4. Jeigu prane$imas siunéiamas el. pastu, laikoma, kad Salis jj gavo kita darbo diena.
24.5. Jeigu praneSimas siunc¢iamas keliais skirtingais biidais, laikoma, kad gavéjas ji gavo tada, kai

Jis gavo pirmesnjjj pranes$ima.
25. PRETENZIJOS IR GINCU SPRENDIMAS

25.1. Bet kokie gincai, nesutarimai ar reikalavimai, kylantys i§ Sutarties arba susij¢ su Sutartimi, jos
pazeidimu, nutraukimu ar galiojimu, visy pirma privalo bati sprendziami derybomis tarp Saliy
vadovy arba jy jgalioty asmeny.

25.2. Jeigu Salys nei$sprendzia ginto deryby biidu tuomet toks gin¢as, nesutarimas ar reikalavimas,
kylantis i§ Sios Sutarties arba susijes su ja ar jos pazeidimu, nutraukimu arba negaliojimu, yra
galutinai sprendziamas Lietuvos Respublikos teismuose Lietuvos Respublikos jstatymuose nustatyta
tvarka.

25.3. Kile ginéai nesudaro pagrindo Salims atsisakyti vykdyti savo prievoles pagal Sutartj.
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1 priedas
VALSTYBES IMONE
IGNALINOS ATOMINE ELEKTRINE
PLAZMINIO PJOVIMO IKI 20 MM GYLIO IRENGINIU PIRKIMO
TECHNINE SPECIFIKACIJA
2024 m. balandzio 16 d. Nr. Spc-33(13.66E)
Visaginas
1 SKYRIUS
PIRKIMO TIPAS
1. Prekiy pirkimas.
II SKYRIUS
TIKSLAS
2. Plazminio pjovimo jrenginiai (toliau — prekés) bus naudojami atliekant
1Smontavimo darbus V] Ignalinos atomingje elektrinéje (toliau — IAE, UZsakovas).
II1 SKYRIUS
TIEKIMO APIMTIS
3. Tiekiamos prekés turi atitikti $ioje lentel¢je nurodytus minimalius techninius
reikalavimus:

E‘: Parametrai Minimalus techniniai reikalavimai Kiekis
1. | Plazminio pjovimo jrenginiai 8 kompl.
1.1 | Pjovimo metalo storis Ne maZesnis kaip 20 mm pjaunant plieng
1.2 | Bloko maitinimo jtampa 3 faziy, 400 £ 20V
1.3 | Vardinis daznis 50 Hz
1.4 | Maitinimo laidas Turi buti su kistuku, 3N+P+E
1.5 | Maitinimo laido ilgis Ne maZesnis kaip 10 m (kad bity

pasiektas reikiamas ilgis, galima naudoti
pailginimo kabelj su kiStukiniu lizdu ir
kistuku 3N+P+E)

1.6 | Bloko apkrovos ciklas Ne mazesnis kaip 50 %, kai pjovimo

srove ne mazesne kaip 70 A esant 40 °C
aplinkos temperattirai
1.7 | Darbinés dujos Svarus, sausas oras arba azotas

1.8 | Darbinis 1r/a.rba o Nuo 0.4 iki 0,9 MPa
rekomenduojamas dujy slégis

1.9 | Darbiniy dujy srautas Ne didesné kaip 310 I/min
1.10 | Bloko i8¢jimo sroveé Ne mazesné kaip 20 A
Ne didesné kaip 105 A
1.11 | Bloko srovés reguliavimas Turi biiti automatinis arba rankinis

44



T33049

2
ﬁl: Parametrai Minimalas techniniai reikalavimai Kiekis
1.12 | Jrenginio dydis - Tlgis ne didesnis kaip 690 mm
- Plotis ne didesnis kaip 400 mm
- Aukstis ne didesnis kaip 610 mm
1.13 | Jrenginio svoris (be plazmotrono, ——
kabelio ir ratuky svorio) e
1.14 | Darbinio kabelio ilgis Ne mazesnis kaip 10 m
1.15 | Degiklis (angl. Tourch) Rankinis, kampinis, kampas nuo 75° iki
90°
1.16 | Transportavimo rankena Turi bt
1.17 | Transportavimo ratukai Turi biti, jeigu taikoma
2. | Pailgintas degiklis su laidu 8
2.1. | Degiklio parametrai Ilgis nuo 600 mm iki 1000 mm kompl.
Degiklio pjovimo kampas 90°
2.2. | Degiklio laido ilgis Ne mazesnis kaip 10 m
3. Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas 8
(degiklio pjovimo antgalis (-iai) ir ju fiksavimo detalés) kompl.
3.1. | Normalaus nusidévéjimo daliy turi bti pritaikytas degikliui, Sios lentelés
komplektas eil. Nr. 1.15
turi minimaliai sudaryti $ios dalys:
3.1.1. Dlﬁlzor1us (angl. diffuser, swirl et Kol Tt
ring, etc.)
3.1.2. | Elektrodas (angl. electrode, etc.) | Ne maziau kaip — 5 vnt.
3.1.3. PJOVlmo antgalis (tta) (angl. Neamaifing s 5 vt
tips, nozzle, etc.)
3.1.4. Apsaug1m§ ' galvos  korpusas Wesmabtnaip= Ty
(angl. retaining cap, nozzle, etc.)
3:1:5. eStlzy)das (angl. shield, deflector, W sriadliny Jeslip— T it
4. | Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas pailgintam degikliui 8
(degiklio pjovimo antgalis (-iai) ir ju fiksavimo detalés) kompl.
4.1. | Normalaus nusidévéjimo daliy | Turi buti pritaikytas degikliui, Sios
komplektas lentelés eil. Nr. 2
turi minimaliai sudaryti $ios dalys:
4.1.1. leuzorlus (angl. diffuser, swirl it Tesie= Tionl
ring, etc.)
4.1.2. | Elektrodas (angl. electrode, etc.) | Ne maZiau kaip — 5 vnt.
4.1.3. PjOVlmo antgalis (tita) (angl. N kel 5k
tips, nozzle, etc.)
4.1.4. Apsaugm1§ . galvos  korpusas N a1t
(angl. retaining cap, nozzle, etc.)
4.1.5. | Skydas (angl. shield, deflector,

etc.)

Ne maZziau kaip — 1 vat.
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3
5 IV SKYRIUS
ZENKLINIMAS IR ZYMEJIMAS
4. Ant prekiy turi biiti gamintojo lentelés, kuriose turi bliti nurodyti $ie minimalTs
duomenys:
4.1. CE Zenklas;
42,  gamintojo pavadinimas;

4.3, serijos ar gamyklinis numeris;

44, galia;
4.5.  jtampa.
V SKYRIUS
GARANTINIAI ISTPAREIGOJIMAI
5 Prekéms turi biti suteikta ne trumpesné kaip 2 (dvieju) mety garantija nuo juy

perdavimo—priémimo akto pasiraSymo dienos, iSskyrus normalaus nusidévéjimo daliy komplekts.
6. Tiekéjas jsipareigoja garantiniu laikotarpiu, ne véliau kaip per 20 darbo dieny
nuo rasto dél prekiy gedimo gavimo dienos, savo léSomis jj pasalinti arba pakeisti prekes ar jy dalis
naujomis.
T Kontroliuojamoje zonoje naudotos radioaktyviai uZterstos prekés arba ju dalys,

jrankiai ir mechanizmai nebus grazinami.

8. Garantiniu laikotarpiu kei¢iamos prekés arba ju dalys turi biti naujos ir
nenaudotos.
9 Atsarginés ir normalaus nusidévéjimo dalys, kurios turi jtakos perkamy prekiy

garantijos galiojimui arba uZtikrina techninivose dokumentuose nustatytus $iy prekiy eksploatacinius
parametrus, turi biti tik to paties gamintojo, t. y. originalios. Jei sitilomos lygiavertés atsarginés
dalys, tiekéjas turi pateikti jrenginiy gamintojo arba gamintojo oficialaus atstovo parengta
dokumenta, patvirtinant] siilomy atsarginiy daliy tinkamuma naudoti techninéje specifikacijoje

nurodytame jrenginyje.

VI SKYRIUS
DOKUMENTAI
10. Tiekéjas pasitilyme turi nurodyti siilomy prekiy gamintojus ir modelius.
11. Kartu su pasitlymu tiekéjas turi pateikti:

11.1  sitlomy prekiy gamintojo techninius aprasus ir/ar analogiskus gamintojo
parengtus dokumentus, jrodancius prekiy atitikt] Sios techninés specifikacijos techniniams

reikalavimams;
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4
11.2  sidlomu prekiu normalaus nusidévéjimo daliu ir medziagu komplekto sarasa,
kuriame turi biiti nurodyti komplekty sudaranéiy daliy pavadinimai, gamintojai, modeliai bet kiekis.
12.  Kartu su prekémis tiekéjas turi pateikti uZsakovui pasirasytus elektroniniu
parasu PDF formato prekiy naudojimo dokumentus lietuviy kalba:
12.1. naudojimo ir techninés priezitiros instrukcija;
12.2. medzZiagy, jrankiy, reikmeny, atsarginiy ir normalaus nusidévéjimo daliy sgrasg

su gamintojo katalogo numeriais.

VII SKYRIUS
PAKUOTES IR TRANSPORTAVIMAS

13.  Tiekéjas privalo supakuoti prekes taip, kad jos buty apsaugotos nuo pazeidimy
ir atmosferos krituliy transportavimo metu.

14.  Prekés, vadovaujantis Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2011 m. birzelio
28 d. jsakymu Nr. D1-508 patvirtinto Aplinkos apsaugos kriterijy taikymo, vykdant Zaliuosius
pirkimus, tvarkos apraSo 6 p., turi biiti pristatytos ar perduotos antrinése pakuotése. Jos turi atitikti
pakuotéms nustatytus minimalius aplinkos apsaugos kriterijus (2 priedo II skyrius ,,Pakuotés®),

nebent tai priestarauja higienos normoms.
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2 priedas

C. TIEKEJO PASIULYMAS 1-AI PIRKIMO
DALIAI

Plazminio pjovimo iki 20 mm gylio jrenginiy pirkimas

2024.05.15

(Data)

Utena

(Vieta)

Tickejo pavadinimas [jei tai tiekéjy grupe, nurodyti:
jungtinés veiklos sutarties pagrindu veikianti tiekejy
grup¢, sudaryta iS: [nurodyti visy partneriy

pavadinimus]]

UAB ,, Gitana“

Atsakingasis partneris [nurodyti atsakingojo
ipartnerio pavadinimag, jei pasitlymg teikia tiekéjy
grupc]

Tickéjo adresas [jei pasitilyma teikia tiekéjy grupé,
nurodyti visy partneriy adresus]

Biciuliy g.32,Budriky k.,Klaipédos r.

|UZ pasitilymg atsakingo asmens vardas, pavardé

Telefonas, el. pasto adresas

Siuo pasiiilymu pazymime, kad sutinkame su visomis §io pirkimo sglygomis, nustatytomis pirkimo
dokumentuose.

Sitlomos $ios prekés ir

prekiy pristatyma (toliau vadinama — prekeés)

Valiuta:|Eurai
Vieneto
Eil. Prekis pavadiiiings? Prekés | Prekés [ Mato | kaina Kickis Suma be
Nr. gamintojas [ modelis | vnt. [(jkainis) be PVM?
PVM
T Cutter
1 [Plazminio pjovimo jrenginiai GYS 70 CT kompl.| 1 585,00 8 12680,00
2 |Pailgintas degiklis su laidu GYS MT 125|kompl.| 1 050,00 8 8 400,00
Normalaus nusidévéjimo daliy
g [Eomplekias (degiklio pjovinn GYS kompl| 79,00 8 | 632,00
antgalis (-iai) ir jy fiksavimo
detalés)
INormalaus nusidévéjimo daliy
komplektas pailgintam
4 |degikliui(degiklio pjovimo GYS kompl. 93,00 8 744,00
antgalis (-iai) ir jy fiksavimo
detalés)
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Bendra suma be PVM2| 22456,00
PVM (21%) kaina®:| 4715,76
Bendra kaina su PVM?2:|27171,76
Bendra kaina su PVM ZodZiais:dvideSimt septyni tiikstanciai vienas Simtas septyniasdesSimt
vicnas curas 76 cnt.

Jei suma skaiciais neatitinka sumos zodziais, teisinga laikoma suma zodziais.

' - prekés (-iy) pavadinimas turi atitikti techningje specifikacijoje nurodytg prekés (-iy) pavadinima.

* - kainos nurodomos suapvalintos, palickant du skaitmenis po kablelio.

’ _tais atvejais, kai pagal galiojandius teisés aktus tiekéjui nereikia mokéti PVM, jis atitinkamy
skil€iy nepildo ir nurodo priezastis, dél kuriy PVM nemoka.

Sitilomos prekés visiSkai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir ju
charakteristikos pateikiamos pasialymo priede Nr. 1.

Teikdami §j pasitilyma, mes patvirtiname, kad j miisy sililoma kaina jskaiciuoti visi mokes¢iai
bei visos sutarties vykdymo iSlaidos ir kad mes prisiimame rizika uZ visas iSlaidas, kurias,
teikdami pasitilymg ir laikydamiesi techninés specifikacijos salygu, privalégjome jskaicivoti i
pasiiilymo kaing.

Informacija apie sutarties vykdymo metu numatomus pasitelkti subtiekéjus ar specialistus ir
ekspertus: (Pildoma, jei tiekéjas ketina sutarties vvkdymui pasitelkti subtiekéjq ar specialistus ir
ekspertus, kurie pasiiilymo pateikimo metu néra tiekéjo ar jo pasitelkiamo (-y) subtiekéjo (-y),
darbuotojai, taciau laiméjimo atveju bus jdarbinti):

Isipareigojimy dalis, nurodant konkrecius pagal

Subtiekéjo pavadinimas, sutartj prisiimamus jsipareigojimus, kuriai ketinama
Eil.Nr.| specialisty ir/ar ckspertu pasitelkti subtiekéja, ir/ar kvalifikacijos reikalavimas
vardas, pavardé (-ai), kuriam (-iems) pagristi bus remiamasi nurodytu

subtiekéju, specialistu ir/ar ekspertu

Kartu su pasifilymu pateikiami pasiiilymo 1 priedas ir sic dokumentai:

Eil.Nr. Patcikty dokumenty pavadinimas Dokumento puslapiy skaicius
1. [Brosiira jrenginio Cutter 70CT 1
2. |Instrukcija bendra Cutter 70CT 88
3.  |Brositira bendra plazma 19

Pasitilymas galioja 180 kalendoriniy dieny nuo pasitilymy pateikimo termino pabaigos.

Nurodome, kad Siose pasililymo dalyse (dokumentuose) yra pateikta konfidenciali informacija:
Eil.Nr. Konfidencialios pasiiilymo dalies (konfidencialaus dokumento) pavadinimas
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Teikdami §j pasiiilyma, patvirtiname, kad pasiiilymga teikiantis Gikio subjektas ir/ar bet kuris
siilomas ekspertas bei Kiti su iikio subjektu susij¢ asmenys nesieké ir nesieks, kad nesaliska ir
objektyvy Sio pirkimo vykdyma jtakoty pricZastys, susijusios su $cima, emociniu gyvenimu,
politine arba pilietine priklausomybe, ekonominiais interesais arba Kkitais su perkancigja
organizacija turimais bendrais interesais, galin¢iais sukelti interesy konflikta.

Teikdami §j pasitilyma, patvirtiname, kad:

« tiekéjui, subrangovams, tiekéjams ir subjektams, kuriy pajégumais remiamasi (tais
atvejais, kai jiems tenka 10 % sutarties vertés) netaikomi ribojimai, nustatyti 2014 m.
liecpos 31 d. Tarybos reglamentu (ES) Nr. 833/2014 dé¢l ribejamuyjy priemoniy
atsizvelgiant | Rusijos veiksmus, Kkuriais destabilizuojama padétis Ukrainoje[l],
iskaitant 2022 m. balandZio 8 d. Tarybos reglamentu 2022/576[2] padarytus pakeitimus;

o tiekéjui netaikomi ribojimai, nustatyti 2014 m. kovo 17 d. Tarybos reglamentu (ES) Nr.
269/2014 deél ribojamuyjy priemoniy, taikytiny atsiZvelgiant j veiksmus, Kkuriais
kenkiama Ukrainos teritoriniam vientisumui, suverenitetui ir nepriklausomybei arba i
juos késinamasi[3], jskaitant pakeitimus, padarytus 2022 m. balandzio 8 d. Tarybos
reglamentu (ES) Nr.2022/581[4].

|1] https://eur-lex.europa.ewlegal-content/LT/TXT/?uri=CELEX%3A02014R0833-20220413

|12] https://eur-lex.curopa.cu/legal-content/L'T/TXT/?uri=CELEX%3A32022R0576

|13] https://eur-lex.curopa.cuw/legal-content/LT/TXT/?uri=CELEX%3A02014R0269-20220421

[4] https://eur-lex.europa.eu/legal-content/LT/TXT/HTML/?uri=CELEX:32022R0581& from=1LT
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1-o0s pirkimo dalies pasiilymo priedas Nr. 1.

Sialomos prekés visiSkai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jy savybés yra

tokios:
Atitikima
Eil. Prekés Techninés charakteristikos | Sinlomos prekés techninés Irodantio
s s ¢ s s s 5 dokumento
Nr. [pavadinimas pavadinimas charakteristikos verté 5 .
pavadinimas ir
puslapio Nr.
1. [Plazminio pjovimo jrenginiai
Pjovimo metalo storis ne i
e : % 35 mm pjovimas e
1.1 mazesnis kaip 20 mm pjaunant b . .. Brogitira jrenginio
fieny 5 mm $varus pjovimas
IBloko maitinimo jtampa 3 . ..
+ 0 3 .
1.2 faziu, 400 + 20 V 3 fazés 400 V + 15% Instrukcija 85 psl
-3 IVardinis daznis 50 Hz 50/60 Hz Instrukcija 85 psl
14 Maitinimo laidas turi biiti su  [Laidas bus su kistuku 16 A
' kistuku, 3N+P+E agal EN60309-1, 3N+P+E
Maitinimo laido ilgis ne Standartinis maitinimo laido
mazesnis kaip 10 m (kad biity [ilgis 5 m. Kad biity pasicktas
pasiektas reikiamas ilgis, reikiamas ilgis bus patiektas 5
1.5 . P :
lgalima naudoti pailginimo m 5x2,5 mm? laidas su
lkabelj su kistukiniu lizdu ir  |kiStukiniu 16 A lizdu ir
kistuku 3N+P+E) kiStuku 3N+P+E
e o Pjovimo srové 70 A, kai
Bloko apkrovos ciklas ne : E: ;
e s N : bloko apkrovimas 60%, pric
mazesnis kaip 50 %, kai o § i
S o .. 40°C aplinkos temperattiros ) - .
1.6 [pJOVIMO Srove ne mazesnce o : s Instrukcija 85 psl
; . Pjovimo srové 55 A, kai
lkaip 70 A esant 40 °C aplinkos : ;
W bloko apkrovimas 100%, prie
peratu 40°C aplinkos temperatiiros
L7 Darbinés dujos §varus, sausas [Svarus, sausas suspaustas Instrukcija 85 psl
) loras arba azotas oras
Darbinis ir/arba Instrukcija 85 psl
1.8 rekomenduojamas dujy slégis [Nuo 5 iki 9 bar
muo 0,4 iki 0,9 MPa
IDarbiniy dujy srautas ne j [nstrukcija 85 psl
e fidloans kaiy 310 Timin R0 i
Bloko i8&jimo sroveé ne Instrukcija 85 psl
1.10 mazesné kaip 20 A, ne didesné|Bloko i§¢jimo srové 20-70 A
[kaip 105 A
111 Bloko srovés reguliavimas turi [Bloko srovés reguliavimas  [Instrukcija 85 psl
' biiti automatinis arba rankinis [rankinis ratuku.
[renginio dydis: ilgis ne [nstrukcija 85 psl
didesnis kaip 690 mm, plotis [Irenginio gabaritai: ilgis 520
1.12 ne didesnis kaip 400 mm, plotis — 260 mm, aukStis

imm,aukstis ne didesnis kaip
610 mm

— 400 mm
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Irenginio svoris (be

Instrukcija 85 psl

1.13 iplazmotrono, kabelio ir ratuky [[renginio svoris 22 kg
svorio) ne didesnis kaip 40 kg
114 Da{binig kat?elio ilgis ne Dathiiodabelio Heis 12 m Bl“oéiﬁra bendra 16
Imazesnis kaip 10 m psl
Deg].kl.ls (angl._Tp ey Degiklis MT-70 75° rankinis, [Brosiiira bendra 16
1.15 rankinis, kampinis, kampas fearipinic sl
nuo 75° iki 90°
L16 Transportavimo rankena turi  [Yra sumontuota vicna [Brogitira jrenginio
) buti transportavimo rankena
117 Transportavimo ratukai turi  [Siam plazminio pjovimo [Brosiura jrenginio
) biiti, jeigu taikoma irenginiui ratukai néra biitini
1.18 [Turi biiti CE Zenklinimas CE deklaracija ICE deklaracija
119 [Turi biiti suteikta ne trumpesnéllrenginiui suteikiama 2 mety [Instrukeija 22 psl
’ lkaip 2 (dviejy) mety garantija [garantija
2. [Pailgintas degiklis su laidu
Degiklio parametrai: ilgis nuo Brositira bendra 16
2.1 600 mm iki 1000 mm, degiklioDegiklis MT-125 90° 800 mm sl
jovimo kampas 90°
iklio laido ilgis [Brositira bendra 16
b2 IS 11‘:;‘11; o Degiklio laido ilgis 12m |y
s, Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovimo antgalis (-iai) ir jy
fiksavimo detalés)
H:Iormalaus nusidévéjimo daliy
omplektas turi buiti
s 1 pritaikytqs degikliui TS
’ lentelés eil. Nr. 1.15 ir
minimaliai sukomplektuotas
Siomis detalémis:
Difuzorius (angl. diffuser, Difuzorius — 1 vt o
3.1 swirl ring, etc.) - ne maziau ]::fswa bendra 17
kaip 1 vnt.
310 Flektrodas (angl. electrode, Elektrodas — 5 vnt Brositra bendra 17
o ctc.) - ne maziau Kaip 5 vnt. ps!
Pjovimo antgalis (tiita) (angl. Tata— 5 vnt [Brogitira bendra 17
3.1.3 tips, nozzle, ctc.) - nc maziau sl
kaip S vnt.
IApsauginis galvos korpusas Apsauginis tatos [Brositira bendra 17
3.1.4 (angl. retaining cap, nozzle, gaubtas — | vnt ps]
eic.) - ne maziau kaip 1 vnt.
315 Skydas (angl. shield, deflector, Apsauginis tlitos antgalis [Brosiara bendra 17
o ctc.) - ne maziau kaip 1 vnt. —1vnt sl
4 Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas pailgintam degikliui (degiklio pjovimo

lantgalis (-iai)

ir juy fiksavimo detalés)

4.1

INormalaus nusidévéjimo daliy
komplektas turi biiti
pritaikytas degikliui TS
lentelés Eil. Nr.2 ir minimaliai
sukomplektuotas Siomis
detalémis

52




T33049

IDifuzorius (angl. diffuscr,

Difuzorius — 1 vnt

Brogitira bendra 17

etc.) - ne maziau kaip 1 vnt.

— 1 vnt

4.1.1 swirl ring, etc.) - ne maZiau ;
; sl

lkaip 1 vnt.

[Elektrodas (angl. electrode, Elektrodas — 5 vnt Brogitra bendra 17
4.1.2 o - 51

cic.) - ne maziau kaip 5 vnt. 3

IPjovimo antgalis (tuita) (angl. Tuta— 5 vnt BroSitra bendra 17
4.1.3 tips, nozzle, etc.) - ne maziau sl

kaip 5 vnt.

IApsauginis galvos korpusas Apsauginis tatos [Brositira bendra 17
4.1.4 (angl. retaining cap, nozzle, gaubtas — | vnt ps!

etc.) - ne maziau kaip 1 vnt.
415 Skydas (angl. shield, deflector,]  Apsauginis titos antgalis [Brositra bendra 17

Ipsl
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1-o0s pirkimo dalies pasiiilymo priedas Nr. 2.

{PAVYZDYS}

UAB “ Gitana”

VI Ignalinos atoming¢ clektriné

TIEKEJO DEKLARACIJA

2024.05.15

Patvirtinu, kad UAB “ Gitana” ir pasitilyme pirkimui ,,Plazminio pjovimo jrenginiy ir mobiliyjy
suslégtojo oro kompresoriy pirkimas® siilomos prekés / paslaugos netenkina pasitilymo atmetimo
kriterijy, tai yra:

1

tiekéjas, jo subtiekéjas, Gikio subjektai, kuriy pajégumais remiamasi, tiek&jo siilomy prekiy
(iskaitant jy sudedamasias dalis, pakuotes) gamintojas ar juos kontroliuojantys asmenys néra
juridiniai asmenys, registruoti valstybése ar teritorijose*®, nurodytose Lietuvos Respublikos
Vyriausybés patvirtintame valstybiy ar teritorijy, su kuriomis susijusiems pasitilymams
taikomas §is pasitilymo atmetimo pagrindas, sarase;

tick¢jas, jo subtickéjas, Ukio subjektas, kurio pajégumais remiamasi, tickéjo sitilomy prekiy
(iskaitant juy sudedamasias dalis, pakuotes) gamintojas ar juos kontroliuojantys asmenys néra
fiziniai asmenys, nuolat gyvenantys valstybése ar teritorijose, nurodytose Lictuvos
Respublikos Vyriausybés patvirtintame valstybiy ar teritorijy, su kuriomis susijusiems
pasitilymams taikomas $is pasitilymo atmetimo pagrindas, sgrase arba turintys tokiy valstybiy
pilietybe;

prekiy (jskaitant jy sudedamasias dalis, pakuotes) kilmé néra ar paslaugos neteikiamos i§
valstybiy ar teritorijy, nurodytose Lietuvos Respublikos Vyriausybés patvirtintame valstybiy
ar teritorijy, su kuriomis susijusiems pasililymams taikomas $§is pasiilymo atmetimo
pagrindas, sarase;

Lictuvos Respublikos Vyriausyb¢, vadovaudamasi Nacionaliniam saugumui uZtikrinti
svarbiy objekty apsaugos jstatyme jtvirtintais kriterijais, néra priémusi sprendima,
patvirtinantj, kad 1 ir 2 papunkCiuosc nurodyti subjektai ar su jais ketinamas sudaryti
(sudarytas) sandoris ncatitinka nacionalinio saugumo interesy;

1 ir 2 papunkc¢iuose nurodyti subjektai neturi interesy, galinéiy kelti grésme nacionaliniam
saugumui.

*Valstybiy ar teritorijy, su kuriomis susijusiems viesyjy pirkimy pasitlymams taikomos Lictuvos
Respublikos viesyjy pirkimy jstatymo 45 straipsnio 2! dalies nuostatos, sarasas:

wn AW~

Rusijos Federacija.

Baltarusijos Respublika.

Rusijos Federacijos aneksuotas Krymas.

Moldovos Respublikos Vyriausybés nckontroliuojama Padniestres teritorija.
Sakartvelo Vyriausybés nekontroliuojamos Abchazijos ir Piety Osetijos teritorijos.
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PLAZMINIS

CUTTER 70 CT

X Ref. 013636
"% Ref. 013841

PJAUSTYTUVAS
20>70A

INVEST IN THE FUTURE

CUTTER 70 CT yra 70 A plazminis pjaustytuvas, galintis pjauti 35 mm storio jvairias medziagas. Bevandené HF
lanko sistema i$saugo ir prailgina eksploataciniy medziagy tarnavimo laika. Jis sukurtas naudoti sudétingomis
salygomis, turi labai tvirta mechanika ir patogy valdymo skydelj. Jis i$ anksto prijungtas naudoti prie
automatiniy pjovimo staly.

DIDZIAUSIAS NASUMAS

= Didesnis pjovimo greitis naudojant deguon;.

® Pjauna visy risiy plieng (minkstg, nertdijantj, griidintg, HLE), aliuminj, varj ir kt.
® Optimalus ausinimas naudojant ventiliacijos koridoriy, kuris padeda izoliuoti
elektroninius komponentus nuo dulkiy.

= Greitas ir paprastas eksploataciniy medziagy keitimas, uztikrinantis maksimaly
nasuma.

= Darbo ciklas 70 A, esant 60 % (40 °C).

DIDELIO NASUMO DEGIKLIS

= AuksCiausios kokybés degiklis TECMO® (pirmaujantis tiekéjas Europoje).
= AuksCiausios kokybés pjovimo kokybé : degiklis ausinamas oru, todél
uztikrina didelj lanko stabilumg atliekant visy tipy darbus.

m Eksploatacinés medziagos, suderinamos su "Hypertherm"®,

® Sukurtas taip, kad biity atsparus smugiams ir karsciui. v | s
m Greitas degiklio prijungimas / atjungimas, nereikia jokiy jrankiy Komplektuojama | —

transportuojant ar atliekant technine priezidra. su 4m | MT70

® | engvai valdomas gaiduko mechanizmas, uztikrinantis didesnj komforta. i Oy | g
ref. 013636 v -

VEIKSMINGA KIEKVIENOJE DARBO VIETOJE. ref, 013841 ‘ 7, v

= Patogi vartotojo sasaja:

- 3 darbo rezimai: Pjovimas / Tinklelis / UzZrakinta —

- rankinis oro slégio nustatymas (4,1 < 6,5 bary) naudojant priekinj LED VEIKLUMAS

indikatoriy. Nasumas Storis

= Bevandenis uZzdegimas , kad bty iSvengta trikdziy, galinCiy trukdyti Salia :

esandiai elektroninei jrangai. Atskyrimas 35 mm

= Suderinamas su CNC rinkiniu, skirtu automatiniams pjovimo stalams. Svarus pjtivis 25 mm

SUKURTAS TAIP, KAD TARNAUTUY ILGAI. Pjavis 15 mm

= Sustiprintas metalinis korpusas ir neslystancios gumineés pagalvelés. NaEhimas Pasalinimo

= IP 23 apsaugos klase. greitis

= Kompaktiskas ir neSiojamas. I5greZimas 4,8 kg/val.

PRIEDAI IR EKSPLOATACINES MEDZIAGOS (PASIRINKTYS

==
Degiklis MT-70 rankinis
70 A (50%)

Skirta naudoti ant pjovimo stalo:

-

Degiklis AT-70 auto.

W (A

CNC rinkinys Eksploataciniy reikmeny

039988 70 A (50%) desute 6 m - 037502 Rankinis vezimélis Filtry rinkinys
6.m-03/526 MT-70 rankiniam 12 m - 037519 039568 046580
12 m - 037533
20/70 A - 037540
:'* () INTEGRATED EN h
-« ] TECHNOLOGY ARSYSTEM  gorrgorey <l P u @
Piercing  Svaruspjavis _ Sumagintos &pconr,:\‘;;;ﬁgl?
 iSeill m 0s power generator
S080Hz A A Re AN R AVGN | Fe e . e R ymin X0 m kg el
4V1 16 (20470 15 12 D250 Nis B 25 . | 5+9 | 185 70A@60% siggo 2 P23 15kw
09/11/2023 C E - EN 60974-1 MADE in FRANCE

www.gys.fr
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CUTTER 70 CT

SAFETY INSTRUCTIONS

GENERAL INSTRUCTIONS

A\

The manufacturer is not liable for any injury or damage due to a non-compliance with the instructions featured in this manual.
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

Read and understand the following safety instructions before use.
Any modification or updates that are not specified in the instruction’s manual should not be underta-
ken.

ENVIRONMENT

This equipment must be used for cutting operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual. Safety
instructions must be followed. In case of improper or unsafe use, the manufacturer cannot be held liable.

This equipment must be used and stored in a room free from dust, acid, flammable gas or any other corrosive agent. Operate the machine in an
open, or well-ventilated area.

Operating temperature:
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Storage between -20 and +55°C (-4 and 131°F).
Air humidity:

Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).

Altitude:
Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

INDIVIDUAL PROTECTION & OTHERS
Cutting can be dangerous and cause severe injuries.
Cutting exposes individuals to a dangerous source of heat, arc rays, electromagnetic fields (special precautions need to be taken by people that have

a pacemaker), risk of electrocution, noise and gas fumes.
To protect oneself as well as others, ensure the following safety precautions are taken:

fireproof, in good condition and cover the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.
Use sufficient cutting protective gear for the whole body: hood, gloves, jacket, trousers...(varies depending on the application/
N

@ In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without turn-up or cuffs. These clothes must be insulating, dry,

It may be necessary to install fireproof welding curtains in order to protect against safety hazards such as arc rays, weld spatters
and sparks.
Ensure that people around the cutting area do not look at the arc or the molten metal and wear protective clothes.

‘ operation) Protect the eyes during cleaning operations. Contact lenses are prohibited during use.

9

Ensure ear protection is worn by the operator if the work exceeds the authorised noise limit (the same applies to any person in
the welding area).

Keep hands, hair and clothes away from moving parts such as fans, and engines.
Never remove the safety covers from the cooling unit when the machine is plugged in. The manufacturer is not liable for any injury
or damage caused due to non-compliance with the safety precautions.

it is given sufficient time to cool down and wait at least 10 minutes before manipulating it. When using a water-cooled torch, make
sure that the cooling unit is switched on to avoid any burns that could potentially be caused by the liquid.

2 Parts that have previously been cut will be hot and may cause burns if touched. If maintenance of the torch is required, ensure that
It is important to secure the working area before leaving it to ensure protection of the goods and the safety of people.

WELDING FUMES AND GAS

The fumes, gas and dust generated by cutting are a potential health hazard. It is mandatory to ensure adequate ventilation
and/or extraction to keep fumes and gas away from the work area. Using an air fed welding helmet is recommended in case of

Q'
insufficient ventilation in the workplace.
=] Check that the air supply is effective by referring to the recommended safety regulations.

When cutting in small areas, operators must be supervised from a safe distance. Cutting certain materials containing lead, cadmium, zinc, mercury or
beryllium can be particularly hazardous. It is also recommended to degrease the parts before cutting them.

Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. They must be stored vertically and held by a support or trolley to limit the risk of fall. Do
not cut in areas where grease or paint are stored.

69
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CUTTER 70 CT

FIRE AND EXPLOSION RISKS

%)

Protect the entire working area and ensure that flammable items are stored at a distance of at least 11 meters.

: Fire extinguishing equipment must be kept in close proximity when cutting materials.

Be careful of weld spatter and sparks, even through cracks. If not careful then this could potentially lead to a fire or an explosion.

Keep people, flammable materials/objects and containers that are under pressure at a safe distance.

Cutting in containers or pipes should be avoided and, if they are open, then flammable or explosive materials must be removed (ail, fuel, gas...).
Grinding operations should not be carried out close to the power supply or flammable materials.

ELECTRICAL SAFETY

R e

The electrical mains used must have an earth terminal. Use the recommended fuse size.
An electric shock could cause serious injuries or potentially even deadly accidents.

Do not touch any live part of the machine (inside or outside) when it is plugged in (Torches, cables, clamps) because they are connected to the cutting

circuit.

Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the mains and wait 2 minutes, so that all the capacitors are discharged.

Do nat touch the torch or and the earth clamp at the same time.

Damaged cables and torches must be changed by a qualified technician. Make sure that the cable cross section is adequate with the usage (extensions
and welding cables). Always wear clothing that are dry and in good condition in order to shield yourself from the cutting circuit. Wear insulating shoes,
regardless of the workplace/environment in which you work in.

EMC MATERIAL CLASSIFICATION

%

>
A

This Class A machine is not intended to be used on a residential site where the electric current is supplied by the domestic
low-voltage power grid. There may be potential difficulties in ensuring electromagnetic compatibility at these sites, due to
conducted interferences as well as radiation.

This equipment does not comply with IEC 61000-3-12 and is intended to be connected to private low-voltage systems interfacing
with the public power grid only at the medium- or high-voltage level. If connected to a public low-voltage power grid, the
installer or user of the machine has to ensure, by checking with the network operator, that the device can be connected.

This equipment complies with the IEC 61000-3-11 standard.

ELECTROMAGNETIC INTERFERENCES

The electric current flowing through any conductor causes electrical and magnetic fields (EMF). The cutting current generates
an EMF around the cutting circuit and the cutting equipment.

The EMF electromagnetic fields can interfere with certain medical implants, such as pacemakers. Protective measures must be taken for people having
medical implants. For example, by restricting access to passers-by or conducting an individual risk evaluation for the users.

All users should take the following precautions in order to minimise exposure to the electromagnetic fields (EMF) generated by the cutting circuit:
« position the cutting cables together - if possible, attach them;

» keep your head and upper body as far as possible from the cutting circuit;

« never wrap the cable around your body;

» Never position your body between the welding cables. Hold both cutting cables on the same side of your body;

» Connect the earth clamp as close as possible to the area being cutted;

» do not wark too close to, do not lean and do not sit on the welding machin ;

« do not weld when you're carrying the cutting machine or its wire feeder

People wearing pacemakers are advised to consult their doctor before using this device.
Exposure to electromagnetic fields while welding may have other health effects which are not yet identified.
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RECOMMENDATIONS FOR WELDING AREA ASSESSMENT AND WELDING

Overview

The user is responsible for the installation and use of the arc cutting equipment according to the manufacturer’s instructions. If electromagnetic
disturbances are detected, the user is responsible for resolving the situation with the manufacturer’s technical assistance. In certain cases, this
corrective action may be as simple as earthing the cutting circuit. In other cases, it may be necessary to construct an electromagnetic shield around
the cutting power source and around the entire piece by fitting input filters. In all cases, electromagnetic interferences must be reduced until they
are no longer inconvenient.

Cutting area assessment

Before installing the machine, the operator must evaluate the possible electromagnetic prablems that may arise in the area where the installation is
planned. The following elements should be considered:

a) the presence (above below and next to the arc cutting machine) of other power cables, remote cables and telephone cables;

b) television transmitters and receivers;

¢) computers and other hardware

d) critical safety equipment such as industrial machine protections;

e) the health and safety of the people in the area such as people with pacemakers or hearing aids;

f) calibration and measuring equipment;

g) the isolation of other pieces of equipment which are in the same area.

The operator has to ensure that the devices and equipment used in the same area are compatible with each other. This may require extra precautions;
h) the time of day during the welding or other activities have to be performed.

The dimension of the cutting area that has to be considered depends on the size and shape of the building and the type of work undertaken. The area
taken into consideration might go beyond the limits of the installations.

Cutting area assessment

Besides the welding area, the assessment of the arc cutting system installation itself can be used to identify and resolve cases of distrubances The
assessment of emissions must include in situ measurements as specified in Article 10 of CISPR 11. In situ measurements can also be used to confirm
the effectiveness of mitigation measures.

RECOMMENDATIONS METHODS TO REDUCE ELECTROMAGNETIC EMISSIONS

a. National power grid: the arc cutting machine must be connected to the national power grid in accordance with the manufacturer’s recommendation.
In case of interferences, it may be necessary to take additional precautions such as the filtering of the power supply network. Consideration should
be given to shield the power supply cable in a metal frame or equivalent from a permanent cutting installation. It is necessary to ensure the electrical
continuity of the frame along its entire length. The from should be connected to the cutting machine to ensure good electrical contact between the
conduct and the casing of the cutting machine.

b. Maintenance of the arc cutting equipment: the arc cutting machine should be subject to a routine maintenance check according to the
recommendations of the manufacturer. All accesses, service doors and covers should be closed and properly locked when the arc welding equipment
is on. The arc cutting equipment must not be modified in any way, except for the changes and settings outlined in the manufacturer’s instructions.
The spark gap of the arc starts and arc stabilization devices must be adjusted and maintained according to manufacturer’s recommendations.

c. Cutting cables: cables must be as short as possible, clase to each other and close to the ground, if not on the ground.

d. Equipotential bonding: consideration should be given to bond all metal objects in the surrounding area. However, metal objects connected to
the workpiece increase the risk of electric shock if the operator touches both the metal parts and the electrode. It is necessary to insulate the operator
from such metal objects.

e. Earthing of the metal part to be cut : When the part is not earthed - due to electrical safety reasons or because of its size and its location (e.g.
ship hulls or metallic building structures), the earthing of the part can, in some cases but systematically, reduce emissions. It is preferable to avoid
the earthing of parts that could increase the risk of injury to the users or damage other electrical equipment. If necessary, it is appropriate that the
earthing of the part is done directly, but in some countries that do not allow such direct connection, it is appropriate for the connection to be made
with a capacitor selected according to national regulations.

f. Protection and shielding: The selective protection and shielding of other cables and devices in the area can reduce perturbation issues. The
protection of the entire welding area can be considered for specific situations.

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE WELDING MACHINE

The machine is equipped with a handle for easy transportation. Be careful not to underestimate the weight of the machine. The
handle cannot be used to hang or attach the machine on something else.

Do not use the cable or torch to move the machine. The welding equipment must be moved in an upright position.
Da nat place/carry the unit over people or objects.

EQUIPMENT INSTALLATION

« Put the machine on the floor (maximum incline of 10°)

 Provide an adequate area to ventilate the machine and access the controls.

» This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid, gas or any other corrosive substance.
The machine must be placed in a sheltered area away from rain or direct sunlight.

« The machine pratection level is IP23, which means:

- Protection against access to dangerous parts from solid bodies of a 212.5mm diameter and,

- Protection against the rain inclined at 60% towards the vertical.

The equipment can be used outside in accordance with the IP23 protection certification.

Power cables, extension leads and welding cables must be fully uncoiled to prevent overheating.
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The manufacturer does not accept any liability in relation to damages caused to objects or harm caused to persons as the result
of incorrect and/or dangerous use of the machine.

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

-> Ensure the machine is unplugged from the mains, and then wait 2 minutes before carrying out maintenance work. Inside,
voltages and currents are high and dangerous.
(@Es3

Maintenance should only be carried out by a qualified person. A yearly maintenance is recommended.

1 - Air filter maintenance :

« It is necessary to periodically purge the air filter. To do so, press and hold the orange button below the filter .
» Disassembly :

- Unplug the air supply.

- Grab the tank, press the latch and rotate the tank 45 degrees to the left.

- Pull the cube downwards and then put it down.

- The filtering part is white, clean or replace it if necessary (ref. 039735).

2 - Periodical maintenance:

« Periodically remove the cover and dust with an air gun. Take this opportunity to have the electrical connections checked by a qualified person, with
an insulated tool.

* Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its after sales
service or an equally qualified person to prevent danger.

» Do not obstruct the machine’s air intakes for a good air circulation.

* Check that the torch does not have any cracks or exposed wires.

* Check that the consumables are installed properly and not worn.

INSTALLATION — PRODUCT OPERATION

Only qualified personnel authorised by the manufacturer should perform the installation of the welding equipment. During the installation, the
operator must ensure that the machine is disconnected from the mains.

MACHINE SUPPLIED WITH

CUTTER 70 CT
Ref. 013636 Ref. 013841

pe. : v

6m

= v v

4 m - 10 mm2

Starting kit - /
0 v v

Pneumatic fittings 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm

Accessories supplied with the generator are designed to be used on this machine only.

MACHINE DESCRIPTION (FIG. 1)

70T Cutter is a cutting & three-phases Plasma gouging root, it allows

- Cutting on all metal types

- Gouging on all metal types

These two processes require the use of appropriate consumables and compressed air.

1-  Man to Machine Interface 6-  Power supply cable

2-  Plasma torch connector 7-  Filter

3-  Pressure adjustment knob. 8- On/off switch

4-  Earth clamp connection socket 9- Replacement for pneumatic connector

5- Transport handles 10- Installation door for CNC kit (optionnal, ref. 039988)
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INTERFACE (MMI) (FIG-2)

1- Thermal protection indicator 7-  Full sheet cutting indicator with the pilot-arc restart
2- Indicator «Stop caused by intervention on the torch» 8- Current setting potentiometer.

3- Malfunction (machine is not functioning normally) indicator 9- Bar-graph Pressure indicator

4-  Full sheet cutting indicator 10- Indicator «insufficient pressure»

5-  Selection made button 11-  Test and adjustment button for Air pressure

6- Full sheet cutting indicator with lock trigger for longer cuts 12-  Indicator of air running test

POWER SUPPLY / POWER UP

* This machine is delivered with a 5 pin three-phase plug (3P+N+PE) 400V 16A type EN 60309-1. It is powered by a 400V (50 - 60 Hz) three phased
earthed power supply. This machine must only be used with a three phase electricity supply system with four wires and one earthed neutral.

The absorbed effective current (Ileff) is displayed on the machine, for optimal use. Check that the power supply and its protection (fuse and/or
circuit breaker) are compatible with the current needed by the machine. In some countries, it may be necessary to change the plug to allow the use
at maximum settings. The user has to make sure that the plug can be reached.

* The machine is designed to work on a 400V +/- 15% power supply. If the input voltage is below 340Veff or above 460Veff, the machine goes into
protection and the screen displays an error code.

* Power up the machine by setting the main on / off switch (8 - FIG 1) to I position, and stop it by setting it on the 0 paosition.

Warning! Never disconnect the power supply while the machine is charging.

CONNECTION TO A GENERATOR

The machine can work with generators as long as the auxiliary power matches these requirements:

- The voltage must be AC, always superior to 400Vac +15%, and the peak voltage below 700V,

- The frequency must be between 50 and 60 Hz.

It is imperative to check these requirements, as many generators generate high voltage peaks that can damage these machines.

USE OF EXTENSION LEADS

All extension leads must have an adequate size and section, relative to the voltage of the machine.
Use an extension lead that complies with national safety regulations.

Voltage input Extension lead section (<45m)
400 V 4 mm?2

AIR SUPPLY

The air supply can come from a compressor or high-pressure bottles. A high-pressure manometer must be used on any type of air supply and must be
able to transport the gas to the plasma cutter. These machines come with an integrated air filter (5um), but an extra filtering system can be necessary
depending on the quality of the air supply (optional impurities filter, ref. 039728).

If the supplied air is of low quality, the cutting speed is reduced, the cutting quality deteriorates, the maximum cutting capacity
decreases and the life cycle of the consumables is reduced.

For best performance, the compressed air must comply with the standard ISO8573-1, class 1.2.2. The maximum steam point must be - 40 °C.
The maximum quantity of oil (aerosol, liquid and steam) must be 0.1 mg/m3.

Connect the gas supply to the power source using an inert gas pipe with
an internal diameter of 9.5 mm and a quick release connector.

[ ]
The pressure must not exceed 9 bars, or the filter tank
* could explode.

The recommended input pressure during air circulation is 5 to 9 bars with a minimum debit of 305 L/min.
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CHOICE OF CONSUMABLES

o Refer to the charts on the side of the machine to choose the appropriate consumable.

Manual cutting

20-50A (s
: ) :
=3/ @ a N
For cutting: o o @_D ﬁsﬁ"s n 037601 037625

Twao caliber of consumables are available:
- small work with the nozzle 20-50 A marked «45 A» Automated cutting

- intensive work with the 70 A nozzle marked «70 A»»
a8 s VD= §CB o
"37567 o069 @ 037588 E m '-g;':::c"' ’ 067649

x5) 0
3)

For gouging:

One caliber is available : 70A .
Gouging is used to remove metal in order to : 704 =gk 8 @ e Y @ wwrann O w2
- perform chamfers 037557 037564 x5 L e

- perform bleeds

- remove weld beads

AIR PRESSURE ADJUSTMENT

In order to improve cutting performance, make sure air pressure is set to an appropriate level.

It is recommended to check / adjust the pressure in case:
- of change of connection point or of pneumatic installation
- of change the torch length

- of change the type of consumables

- of doubt

Press the button @, the air comes out continuously from the torch, the LEDs of the Bar-graph illuminate and indicate the pressure read at the

entry of the torch.
Unlack the pressure adjustment knab by pulling it towards you then turn it to adjust the proper pressure to the wark to be done. Once the pressure

is set correctly, lock the wheel by pressing it.

The pressure depends on:

- torch length (a longer torch requires a higher pressure to compensate for the loss of load due to the length)
- type of work i.e. cutting or gouging (gouging consumables require lower pressure).

- consult the torch instructions or markings on the machine in order to set optimal air pressure.

“\ Cutting De-gouging
Recommended pressure: 6m 52bar/75Psi | 4.5 bar/ 65 Psi
12m 5.5 bar / 80 Psi 4.8 bar / 70 Psi

CUTTING CURRENT SETTINGS

In order to achieve the expected performance and maximise the lifte cycle of the consumable life, ensure that the power set matches
the consumables.

- Cutting nozzle 20-50 A (ref. 037571) : respect the current between 20 et 50 A.
- Cutting nozzle 70 A (ref. 037588) : set the potentiometer to the maximum.
- Gouging nozzle 70 A (ref. 037595) : set the potentiometer to the maximum.

The adjustment is made simply by using the current potentiometer (FIG 2 - 8).
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CUTTING MODE CHOICE
Choose the cutting mode by using the selection button @
Cutting / gouging of solid sheets
This is the most commonly used mode. Pull the trigger to create the arc, and release it to stop or ""unblock™ (the arc stops by
— itself). To restart the work, release the trigger and pull it again.
Cutting / gouging of perforated sheets (manual cut)
This mode follows the same principles as the previous one except when ""unblocking™: the arc will start again if the trigger
T g while the trigger is pulled. This mode is more comfortable to use, as it avoids constant pull and release of the trigger.
Cutting / gouging long pieces of metal
This mode allows the operator to release the trigger during the cut, which will continue until the trigger is pressed again or
a e e | ""Unblocking™'. This mode prevents fatigue and keeps your hand a little further away from the cutting area.
CUTTING SEQUENCE

1- When the trigger is pressed, the pilot-arc starts. It is a low power arc generated between the electrode and the nozzle and it allows the arc to
start on the piece of metal to be cut.

2- When the pilot-arc touches the plate, the plasma cutter detects the start. The arc then flows between the electrode and the plate, and the
machine increases the current up to the value set by the operator.

3- At the end of cutting (trigger release or unblocking), the arc stops, the air continues to come out for several dozens of seconds to cool the torch
and consumables down.

MANUAL CUT FROM THE EDGE OF THE WORKPIECE:

@ The earth clamp attached to the metal piece, hold the torch pad in perpendicular
position (90°) to the end of the workpiece.

@ Pull the trigger of the torch to prime the arc until the torch has completely pass
through the part.

@ Once the cutting has started, drag the pad slightly on the metal sheet to continue
cutting. Try to maintain a regular rhythm.

75
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@ With the earth clamp attached to the metal piece, maintain the torch at an angle of
roughly 30° to the piece.

@ Press the torch trigger to start the arc while maintaining an angle of 30° to the
part. Slowly rotate the torch towards a perpendicular position (90°).

@ Immobilise the torch while keeping the trigger pressed. If the sparks come from
below the metal piece, the arc has cut the material.

DE-GOUGING:

With the earth clamp fastened to the part, keep for torch at a 45° angle to the
piece, while maintaining the special gouging shield roughly 2mm away from the
part before starting the torch.

Press the torch trigger before starting the arc while maintaining it at an angle of
45° to the piece while cutting through the groove

Push the plasma arc in the direction you wish to cut. The distance between the
torch shield and the melted metal should be as little as possible in order to avoid
premature wear of the consumables or damage to the torch.

apeed Angle

Torch-part GROOVE SHAPE

distanee You may modify the profile of the groove by adjusting the speed, the angle or the

distance of the torch on the metal piece, or the power output on the machine.

20
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CHANGING THE SHAPE OF THE GROOVE

CUTTER 70 CT @
&
@

| @ Q@ Q@ @ @

| @ Q@ Q@ @ @ O ©
©

Solutions

Increase the Decrease the
torch-piece torch-piece
distance distance

Increase the  Reduce the Increase the Decrease the
angle angle current current

Increase the  Reduce the
speed speed

PROTECTIONS

¥

Intervention on the torch
The operator will have to manipulate and open the torch and its accessories (change of consumables, disconnection of the torch).

If the Plasma cutter is switched on during intervention, the screen will display «stop caused by intervention on the torch» (FIG 2 - 2)
meaning that the machine has detected an intervention and that it can be carried out safely.

When the torch and / or consumables are reassembled, the message disappears and the cutter is operational again.

If the product is functional (cutting) but this problem persists, make sure to have the product checked by the after-sales service.

LOow

Insufficient air pressure

«Insufficient pressure» indicator (FIG 2 - 10) lights up if the pressure is too low for proper operation or the air is not connected to
the cutter.

Reconnect the air to the compressed air connection (FIG 1 - 9) at the rear of the product, if the message remains, press the «test
and adjust the air pressure» button (FIG 2 - 11 ) and turn the pressure control knob (FIG 1 - 3) until the air pressure is in accordance
with the intended use (see paragraph «Adjusting the air pressure»)

Thermal protection

In case of overheating (due to duty cycle and operational factors, or prolonged use at a temperature higher than 40 °), the Plasma
cutter will stop operating to cool down

The thermal protection indicator (FIG 2 - 1) lights up to indicate that the interruption is due to overheating. The indicator goes off
and the machine is ready to use again.

Disruption of normal operations.

TROUBLESHOOTING
Errors display SYMPTOMS POSSIBLE CAUSES SOLUTIONS
Pluged torch Check & re-plug the torch.
Torch int i
& OElHEvEnor e Im— Check the presence of all consumables

and the tightening of the nozzle

N\ 7/
rz%\

The electrode is not in contact with the Check the presence of all consumables,
nozzle replace them if necessary and restart

Consumables issue Check that the electrode is not weld
to the nozzle, check that the electrode
is mobile, change the consumables if
necessary

The electrode can nat retract

®
Low

Check the connection of the air pipe,
start the compressor, check the inlet
pressure of the plasma cutter

The air pipe is not connected or the pres-

Air pressure too low i & oo low

Leave the machine switched for it to

Intensive use (non-compliance with speci- ool Howiiand waltfer the therrial

fied operating factors)

Thermal protection fault LED to disappear
The vents are blocked or the product is Improve the environment to ensure
placed in a confined space good ventilation

I| 5.8@ss

A voltage too high might damage the

Overvoltage product.

I] 5.5@) 80

The voltage is too low to keep satisfy

under voltage result

Check the installation by an electrician

I] 52@75

Phase missing One phase is missing

l] ﬂs.s @9

Check for foreign objects that prevent

The'fan does Aot furiction normal rotation of the fan

Fan issue
Check the connectors, replace the fan

The fan is not running at the right speed. if necessary

77
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CUTTER 70 CT

'] ﬂs.z.po

False temperature information

The temperature sensor is damaged or
disconnected

Check sensors cannections, replace
them if necessary

l| 6.5@95

No current established

There is no contact between the elec-
trode and the tip

Check that the consumables are in
place and in a good shape. Replace
them if necessary. Restart the machine
and try again.

I| 6.2@ 9

Power relay fault.

The power relay does not closed.

Return the product for repair

I
I Low

No arc

The electrode has not retracted or there
is not enough air coming out.

Check that the electrode is properly
retracted.

Check the pneumatic system (check
if the hose diameter too small or
hase too long, if the hose pinched or
kinked).

Check the size of the compressor.

Arc stops after 3 seconds of cutting

No current detection in the earth clamp

Check that the earth clamp is connec-
ted to the cutting part on a clean area
(no rust, paint or grease).

The machine does not switch on.

No power supply

Check that the power cord of the pro-
duct is plugged into the outlet and that
the power switch is in the on position.

Check that the circuit-breaker has not
tripped.

The pilot-arc cuts out too quickly

Used consumables

Check the condition of the consumables
and replace if necessary.

The arc stops mid-way through cutting

cutting speed too low on thin sheets

Reduce the current / increase the
movement speed.

Contact on the low-quality earth clamp

Check that the earth clamp is connec-
ted to the cutting part on a clean area
(no rust, paint or grease).

Cutting height too high

Use a cutting pad and keep it in contact
with the part to be cut.

Premature wear of consumables

Cutting current inappropriate for consu-
mables used

Refer to the chapter "Setting the cut-
ting current".

Inappropriate air pressure

Refer to the chapter "Adjusting the air
pressure".

Humid air

Purge the air filters from the station
and the compressed air network. Add
the additionnal Air filter ref. 039728.

WARRANTY

The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and labour).
The warranty does not cover:

« Transit damage.

« Normal wear of parts (eg. : cables, clamps, etc..).
« Damages due to misuse (power supply error, dropping of equipment, disassembling).
« Environment related failures (pollution, rust, dust).
In case of failure, return the unit to your distributor together with:
- The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported
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INVEST IN THE FUTURE

Made in France
since 1964

PLASMA cutting and
gouging systems
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Plasma cutting is one of the most
widely used processes in metallurgy
and manufacturing. Its cutting speed
and precision often give it the edge
over flame cutting.

PLASMA TECHNOLOGY

Plasma cutting is a localised, fusion-cutting process in
which the compressed jet of air pushes the metal to 2
melting temperature.

GYS systems are partable and easy ta use, with aven
higher cutting speeds than flame cutting. Due to its
vesatility, plasma technology offers the possibility of
cutting a wide variety of conductive materials up to a
thickness of 57 mm.

Main uses and applications:

@ Cuts a variety of conductive materials including mild
steel, carbon steel, stainless steel, aluminium, copper,
brass and other ferrous materials.

& Straight / bevelled cut

& Automated cutting

# Highly accurate gouging

» Drilling

# Sheet metal marking

PLASMA CUTTING

i Conductive metals

= {Steel, Aluminium, Copper, Brass)

Thickiess UploS7 mm
. Excallant cutting angularity
[PAg qustey Small heat affc et ared.

- Fast cutting speed
Froducily onallthicknesses.
Secondary operations.

Operating Losts Inexpensive (£)
Cquipment cost Expensive
Portability Yes
Gouging Yes, very accurate
Safery dkk

GYS PLASMA cutter range
25A-125A

OXYCUTTING technology

The equi B andth
running guickly.

ther Lypes of mela

steel ar aluminium. e, the work

ted

le and unstable (this
nmonly used with flame
i

Main uses and applications:

» Cutting steel far manufacturing or dismantling it

i Heating parts for bending, straightening,
treatment

& Loosening jammed or rusted parts and balts

OXYCUTTING

Carbon stesl only

Slow cutting specd.
. Ging Gime incre:

FOUR CUTTING
ADVANTAGES

Cutting quality
Plasma cuts produice less slag burrsi.

Easyto use
No gas to adjust, na fame ta control.

»

Productivity
Cuts more parts, faster and with fewer
secondary operations.

Safety
Noflammable gas required, uses anly
compressed air.

MECHANISED CNC CUTTING

The tenm «CNCs refers to «Computer Numerical Controls.
The tarch’s movement is cantrolled by a computer on the cutting table
using 2 computer program.

Three advantages of automated cutting:
¥ Consistent and reliable performance
& Increased productivity

& Optimised cutting quality

More information?

There's more information
% inthebrochure

gy 3

MANUAL CUTTING

MANUAL OR MECHANISED CUTTING

EASYCUT 25 EASYCUT 40 CUTTERT0 €T NEOCUT 105
Wi outaut curret 25A 25A 35A 30A 40A an o.sput ot as5A 70A 105A 125A
v
g 220v-1- 230v- 20V 14 10220¥- 1+ 1y sl 0% 3+ “00¥-3+
P — N " s s x Sesnaton 15 w 35 0 5
g
3 fanmkd e 5 6 0 0 15 Rt sW 10 5 2 3 W
g
Orling bili s 12 15 2 i
Wechansed st datng f 4 l 2 1
Iitemal cumpressar - - raensl comanessar
St
Srpsreanns arpssreol L »
I
- - L ]
Foteon stng ettt s 12 [ 2
Wigt i itey

Purt aithawssoies®
vt sate-+ptdem
—hand-wldtoth

Glossary

iscarver this e hnological fealuns of ur products ot
svell 25 a brlef epianation.

4 g

PFC

Powar Factor Carraction (PFC)
PHCte

t

265V arc. thessforz. faveuring the uss of excersion aoids o power supples. Another i

o he g aed sl i be ied an smzlie vt £k (o, 160 4]

Fleaible Voltage

¥ 2 “he PHLfrom &5 2
Lot 4 suerderd PG They Lan clune b st ur 1101 us 230 el it el ek

Protect 400
Pemer scur

2 squipped Witk (s sxhrolugy s abl so witlstend e

oad shedding elc

Anti-Dust
Inthi:

n o he ine
gl s cor st with ceterrel dust

Burtoa it s
R —

—taithe dtsc k100 NI-12S

Mechanised cutting
Can b el L s CAC Luling Lable,

Intemal air compressor
Eliinates the r22d for a rearby conpressee ok sourca.

Auto AIR

Opensheet mode
el ler utsrg worker prloe ssdshees

Marking mode
dealfor surface matkina andl part erticatior

Gouging
Eomaual afreetal n 2 rifciens, prerisn aed elee rennee
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gle-phase Single-phase

25Aand35A 30A EASYCUT range

EASYCUT 30 FV S 5 il [l [BAS, paee
Designed for body shops

of up to 15 mm, the EASYCUT K25 and K35 PFC The EASYCUT 36 FY Is a 30 A plasima cutter with a 10 mm steel cutting

EASYCUT K25 & K35 PFC E 1 2o PEC P00 4D
Built-in air compressor ;

With a cutting capa

are manual plasma cutting machines with a built In compressor. In the capacity {15 mm in separalion). Its HF-free priming system extends the
absence of compressed air, they are the perfect tool for any construction life of the consumables. Designed for maintenance work, such as car
site. bodywork, it has a very robust mechanism and a simple Interface with
flaw meter.
#  The internal compressor eliminates the need for an external air
<comphessorand fillur; ® Easyto-use control panel with a single potentiometer for
# NoHFarc ignition to avod electramagnetic interference, adjusting the culting intensily.
& tauipped with a 4 m lorch wilh Ligger safely device 1o prevent & No HF arc ignition ta avaid electromagnetic intarference
ackiamaloruniatentional triggeting. & Manual alr pressure adjustment (2.5 < 9 bar} with front panel
®  Internal air filter with automatic drain to prevent Mow mel
theloich (R35BEQ) #  Equipped with a4 m detachable torch aquipped with a safety
» Storage compartment far cansumables (K35 PFC). device on the trigger to prevent accidental or unintentional
Irigyering
— — P
MAGL IN [RANGL s
Specifications ESSICLTHS ‘ ERSHT R3S PRC Options & Accessories Spacifications Options & Accessories
By 11123t cesmabe bt mn T omerns mesks 3537
P Sy T
5300 19135 toh cumabes it e R Sy Deturiibe e L]
fux i Compask £ 10514 s . ARG oy st
et o Wi
o G (sl Sasmato TFT40. 4 it o wbles 090733
Dutyeste pue ML Comaass 4919515 ) s
Mg s B : iyl
s Y
fumes g
[ Mt
Timeoions | o | #2icio ik
" 529
- it o Resomendedaf oesure 25591
s v 54 i LT TR L
iy
Performance BSCLTIS RS S Ordering information s
‘ fm T BRI awsoic ] Fas .
e ik R b A 2 ol s Parformance Ordering information
e 47m snm - i =
| ESSHULT 135 PRC 4 zcmscrcs stel i B 0R +sccescr s —
% ity 4RO 0toth 4 m- 2 ner e
Sn i TRECTPTSS s 4 2m arh Cemed! e ki e
g sam 7
Neimumat el baa
Seomtons e
6 wowsrgys it 7
ngle-phase
25Aand40A EASYCUT range

EASYCUT 25 & 40 200

Ultra compact

The ultra-compact EASYCUT 25 and 40 plasma cutters are iceal for eas'ly
culling all types of melal up Lo 20 mm thick. With & power rating of up Lo
40 A, they excel at low-current prcision cutting. ideal for the workshor,
they offer true p y without sacrificing cutting

& Compact and lightweight, they provide excellent mobility.
& Easy Lo use control panel with a single potentiometer for
adfjusting the cutting intensity.
& NoHFarcignition to avoid electromagnetic interference.
& Manual air pressure adjustment (2.5 < 6.5 bar) wilh front bar
qraph.
#  Equipped with 24 m detachable torch with Liigger safety device
Specifications BSITS ERSIAT40 Options & Accessorias
zo0 T2tttk wn
Fowe S o
RN 1Ptk o)
fid e Sewdferbin v
L WA s el waisk
e i A Hanso plsTa TF 40 47 witiomes 06753
27t rmiy -
e Rk Cooge 1910559071 Wi
el il e 1 L
Reemaendetaro e 15565t
el ¥ oy
izt i i
Dighal o ESiEm
Ordaring information
Performance SIS ERSL 10
VST 754 s s s
Tl som B SFRIC 155, =3 mpe e
lancat aursies
we, amm 2mm DASRUTED +. s

St =3 i

B 0

et Grm t5mm

8 vy
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Single-phase 45 A
Three-phase 70 A CUTTER (T range

cuTTER4s & TOCT A e R
Portable for industry a 70T

The professional-grade plasma cutters, the CUTTER £5 CT isingle phase)
and 70€1 (three phase) can cul melal ug Lo a thickness o 35 men. | he CNC
interface and the automatic, AT-70, industial torch enable a completely
mechanised cperalion.

& Easy-to-use cantrol panel with a single potentiometer for adjusting
the cutting Intensity.
¥ Ihree warking mades: Cutting, Irigger-lack culting and cutting of
perforated sheets,
® Pre wired for use on autematic culting Lable igplional CNC 1
analogue kit)
AT | QTR
& No HF arcignition to avoid electromagnetic interference. Performance o |15 wa Speclifications WITR ST [y il
ST -:
x Manual e pressure adjustment (4.1 < 6.5 bar) wilh front bar graph, Pk ke Gting Goang
o ronmensien Bmm fomm | 2mm o y
& MT70 prerium torch designed to withstand impact and heat. Lo P T FoneSupgly Tk Mo
fin
[ W i
i M son 1sen s e =
v St Crnentange 0454 CED
iSepation o 2on Gam | 25w 3
i Doy s NIk
Ve Swn 15w I 1 L —
Orling L
san  3am | izmm Fesmesdcdaicos ate
Gy Wiad e - ikl foametedainrssse
sl ssvssim sivioxibm
St T
WAL I reaiiet Mg shy i
il WA G P4 wrEn,
Optlons & Accessolres
Recommended cut F 70 o orsarmabls it wisn
e T 40 torh cosamabls - camst
ssure indlicator Dol e )
T mealpas we 12m wiostomiio e s
- —p——— - m Aumatc ™31 2 3503 1A - 6 m - i tho st ccrurat 037836
B CUTT=R pelairiiny 3 s £ ¢
ey e 70 e s WA asmatectr- ) - st
62 I | nabgc B catrgtabe omicin e
& saos AL =TS =
o= B0k nlesssee gid 30y i ctisan
i e st
Suld st e Q. : pre T8 P s £ 10 o
Mesh sheet made adjustment ik Sl i
acked solld sheet mode ® TP asma oeh Compess K 8 02
Ordering information
QTGS 1 2ncarhable [
QUTERSCT&auesares ORRCTF 404crd, 4 4 2 nesthaabe a6
Siatenten TR+ S mearthcae mshin
QUTEIOCT sessares TRRCHT T0ticn ¢ émcarh it ¢ a1t
10 vwvrgysfi wengrsli n

Three-phase
105Aand125A NEOCUT range g E

NEOCUT 105 & 125 57

State-of-the-art technology

do o QR

With a high capacity far manual or mechanised cutting, NEOCUT are the
Ideal solution in industrial enviranments. lts 100% duty cycle up to 125
Acenables il o cul parls up o 57 mm thick. kquipped wilh aulomalic air
pressure management, they offer optimal cutting quality throughout the
Iife of the consumabes.

® Aulomatic management of pressure and air flow according Lo the sel
current.
® Siworking modes: cutting, trigger-lock cutting, gouging,
Uriggerlock gouging, culling of perforated sheets and marking.
®  Marking made, ideal for tracing and identifying parts. Parformance HEQCUT 105 | HEOCL™ 125 Specifications VLT 5 iU
® No HF arc ignition to avold electromagnetic interference. [R—r— Sta ] o Wokmede Curting amig Gouging
e Sl :
® Fre-vired for use on aulomalic culling lable (optianal analogues e * wem | amm P Supls
digital CNC kit). Ci P BN ah
Meximman e -
#  Monitored wear and tear of consumables {nozzle and electrode) Kewaaton] e e e s
& Easy softwars updates via USA cable with o tools ar disassembly o TasAr -
required. e e L WA WA | DAY
& OLED display and mulllingual interface: easy (o use, with all sellings o Barmenled’ e e i
at the touch of a buttan. Gosgirg I2bgh e — Saotar
Gimens cas Ly xH 69340361 an
v Ty 30k
Cranaltonh NT 125 i5m)
— o — Options & Accessories
FACC 1N CAAnel
Commbes K4 6565 4T 2 e wsss?
ot keES 1052 - St i
miended cut Corrmtles K105 7 125 4 9T 125 ey W5
NFOCUT 105 NZOCUT 125 Devidterfiter
3emindcr otthe Pressure m Shas eyl

currsnl mude atthe product’

1125 mavanl 3 asnatoth - vt onsumzas 1 %13

Gm e
Lt S35 plia s onsmzias -
15 -7
G ey im
Arc uoltage VoG om K17
measurement s
g bl edio's w3
Eomend CHE-3 Digra Retof e s
mesurerent File itttk el g4 1 Wi
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Aluminium

Output pressure reminder

Ordering information
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Torches - FASYCUT

EASYCUT rang
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tode Series ingle. ‘ Consumables Fethumber  Competiavity
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5NN I " Wil T
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LT im inz udng 06753 ERSILT 0
WIRSC
Consumables - [ASYCUT
0 = & ®
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K MIS1 040182 L il 39971
s | ) iz o w5 o
s s v s

manual torch
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Accessories Accessories

auto. torch various

Automatic torch Accessories Cutting guides
Dolglartor e 2 N .
ki s Gownns Pt Dehumidifier filter Calliper Wit
% 1R s T
stine DSl T 55
e 72 st g 7 28K 1TV 3505 45 turches
TTRET s e ai -l 490G caricos
G | R4 Bt B | remar o
Tim 037833
o s —— Caliper kit #2
I2m N 105 4 compatible wth VT 0. W1 128
s wa ——— Pismm e 5 4G50 oI
t5m MR 1S QTEC N1 biaed
o i
- Sm
iim RC-PLASMA i
s e sy pess s o i Cutting /
1 e Emawth chamfering / guiding kit
o 9585 038653 compatible w th VT-20. W-125
(TR (- AT WSHS L

Consumables
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GYS 2024 catalogue
Welding & Cutting

GYS FRANCE

1, rue de la Croix des Landes
53941 SAINT-BERTHEVIN - France
Tél.: 0243012360

www.gys.fr | contact@gys.fr

9 m ° Made in France
since 1964
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Elektroninio dokumento nuorasas

AZE:=
-
-
VALSTYBES IMONE
IGNALINOS ATOMINE ELEKTRINE

UAB ,,Gitana“

CVP IS priemonémis

DEL PASIULYMO PAAISKINIMO / PATIKSLINIMO

VI Ignalinos atominés elektrinés Vie$yjy pirkimy komisija, jvertinusi Jisy pasitilymo,
pateikto atviro konkurso bidu vykdant tarptautinj ,,Plazminio pjovimo jrenginiy ir mobiliyjy
suslégtojo oro kompresoriy pirkimas®“ pirkima (pirkimo numeris 715370, toliau — Pirkimas), 1
pirkimo dalies ,,Plazminio pjovimo iki 20 mm gylio jrenginiy pirkimas* techninés dalies vertinima,
nustaté, kad pasitilymas yra neaiSkus. Vadovaudamasi Lietuvos Respublikos vieSyjy pirkimy
jstatymo (Pirkimo paskelbimo metu aktuali redakcija) 45 straipsnio 3 dalimi ir Pirkimo dokumenty
A dalies 17.4 punktu, praSome ne veliau kaip iki 2024-06-19 (imtinai) CVP IS priemonémis
paaiskinti / patikslinti kaip Jasy sililoma preké — pailgintas degiklis (MT 125) suderinamas su
siilomu plazminio pjovimo jrenginiu (Cutter 70 CT) ir pateikti gamintojo patvirtinancius
dokumentus bei paaiskinti / patikslinti kokios normalaus nusidévéjimo dalys yra sitilomos, nurodant
prekés kodg pagal pateikta gamintojo kataloga, kaip reikalaujama Pirkimo ,,Plazminio pjovimo iki

20 mm gylio jrenginiy pirkimo techningje specifikacijoje™ 11.2 p.

Viegojo pirkimo komisijos pirmininkas Sariinas Sablinskas

Nadezda Sepliakova, tel. +37068787069

N. S, 1,2024-06-14

Valstybés jmoné Tel. (+370~386)28985  Duomenys kaupiami ir saugomi Atsiskaitomoji saskaita LT10 7300 0100 0261 4996
Elektrinés g. 4, K 47  Faks. (+370~386) 24396  Juridiniy asmeny registre ,.Swedbank®, AB
Driksiniy k. EL p. iae@iae.lt Kodas 255450080 (G-CERT?)
31152 Visagino sav. PVM mokétojo kodas e
LT 554500811 s
GKLT-0199-QC
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DETALUS METADUOMENYS

Dokumento sudarytojas (-ai)

VI Ignalinos atominé elektring (102 / 103) 255450080, Elektrinés
2.4, K 47, DruikSiniy k., 31152 Visagino sav., Lictuvos Respublika

Dokumento pavadinimas (antra$té)

DEL PASIULYMOQ PAAISKINIMO / PATIKSLINIMO

Dokumento registracijos data ir numeris

2024-06-14 Nr. [S-2550(13.66E)

Dokumento gavimo data ir dokumento gavimo registracijos
numeris

Dokumento specifikacijos identifikavimo Zymuo

ADOC-V1.0

ParaSo paskirtis

Pasira§ymas

Parasy sukiirusio asmens vardas, pavardé ir pareigos

'
\

i

Sertifikatas iSduotas
Parafo sukiirimo data ir laikas 2024-06-14 08:27:42 (GMT+03:00)
Para$o formatas XAJES-T

Laiko Yymoje nurodytas laikas

2024-06-14 08:28:05 (GMT+03:00)

Informacija apie sertifikavimo paslaugy teikéjg

EID-SK 2016, AS Sertifitscerimiskeskus EE

Sertifikato galiojimo laikas

2019-11-25 16:36:14 —2024-11-23 23:59:59

Informacija apie biidus, naudotus metaduomeny vientisumui
stikrinti

"Registravimas" paskirties metaduomeny vientisumas uztikrintas
naudojant "RCSC IssuingCA, VI Registru centras - i.k. 124110246
LT" i8duoty sertifikatg "Dokumenty valdymo sistema Avilys,
Ignalinos atominé elektring, VI, 1.k. 255450080 LT", sertifikatas
galioja nuo 2021-12-20 12:34:49 iki 2024-12-19 12:34:49

| Pagrindinio dokumento priedy skaitius

Pagrindinio dokumento pridedamy dokumenty skaicius

Pridedamo dokumento sudarytojas (-ai)

Pridedamo dokumento pavadinimas (antrasté)

Pridedamo dokumento registracijos data ir numeris

Programinés jrangos, kuria naudojantis sudarytas elektroninis
dokumentas, pavadinimas

Dokumenty valdymo sistema Avilys, versija 3.5.63

Informacija apie elektroninio dokumento ir elektroninio (-iy)
paraso (-y) tikrinimg (tikrinimo data)

Atitinka specifikacijos keliamus reikalavimus.
Visi dokumente esantys clektroniniai paraai galioja (2024-06-14
11:38:38)

PaieSkos nuoroda

Papildomi metaduomenys

Nuorasg suformavo 2024-06-14 11:38:38 Dokumenty valdymo
sistema Avilys
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Pranesimas

Nurodymai

Cia galite atsakyti j §j pranegima, persiysti jj svetainéje arba persiysti visg prane$ima kaip el. laika. Norint
persiysti pranesima kaip el. laiska, butina, kad JGsy kompiuteryje bty jdiegta el. pasto programa (MS Outlook,
Eudora ar kt.)

PraneSimas 12627805

Siuntéjas: Uzdaroji akciné bendrové "GITANA" -

18siysta: 2024-06-18 14:44

Kam: Valstybés jmoné Ignalinos atominé elektriné -
Perskaityta: 2024-06-18 15:18

Perskaité: Valstybés jmoné Ignalinos atominé elektriné - Kiti naudotojai Perskaityta:
2024-06-18 15:18

Nuoroda: Pirkimas 715370 : 1 Plazminio pjovimo jrenginiy ir mobiliyjy suslégtojo oro

kompresoriy pirkimas
Tema: Re: DEL PASIULYMO PAAISKINIMO / PATIKLINIMO

> > >Laba diena,

Siunciu pasitlymo 1-os pirkimo dalies "Plazminio pjovimo iki 20mmgylio jrenginiy pirkimas"
patikslinima.Pasitlymo patikslinime ( priedas Nr.1) paaiskinimas, kaip pailgintas degiklis suderinamas su
sillomu plazminiu jrenginiu ir prie normalaus nusidévéjimo daliy nurodyti prekés kodai pagal pateikta
gamintojo kataloga ( bro3itra psl.17).Taip pat pridedama brositra gamintojo Temco.

Pagarbiai

Sk.vadovas Deimantas Kubickas

Prisegti dokumentai

Pavadinimas Dydis Atnaujinta
2023-04-Temco brosiura.pdf (2023-04-Temco brosiara.pdf) 4301 2024-06-
18 14:44
{#] Tiekéjo pasitlymo forma_1 pirkimo daliai.doc (Tiekéjo pasitlymo 319 2024-06-
forma_1 pirkimo daliai.doc) 18 14:44
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1-o0s pirkimo dalies pasiiilymo priedas Nr. 1.

Sitalomos prekés visiskai atitinka pirkimo dokumentuose nurodytus reikalavimus ir jy savybés yra

tokios:
Atitikima
Eil.| Prekés Techm-ne.s Siulomos prekés techninés EFodandly
. charakteristikos & e 2 dokumento
Nr. |pavadinimas - charakteristikos verté G ;
pavadinimas pavadinimas ir
puslapio Nr.
1. [Plazminio pjovimo jrenginiai
Pjovimo metalo storis ne el
A 35 mm pjovimas e
1.1 mazesnis kaip 20 mm S .. Brositira jrenginio
; ; 25 mm $varus pjovimas
jaunant plieng
Bloko maitinimo jtampa 3 . o —— !
1.2 faziy, 400 + 20 V 3 fazés 400 V + 15% [nstrukcija 85 psl
1.3 Vardinis daznis 50 Hz 50/60 Hz Instrukcija 85 psl
14 Maitinimo laidas turi biiti [Laidas bus su ki$tuku 16 A pagal
' su kistuku, 3N+P+E IEN60309-1, 3N+P+E
Maitinimo laido ilgis ne
mazesnis kaip 10 m (kad [Standartinis maitinimo laido ilgis 5
biity pasiektas reikiamas |m. Kad buty pasiektas reikiamas
15 ilgis, galima naudoti ilgis bus paticktas 5 m 5x2,5 mm?
pailginimo kabelj su laidas su kistukiniu 16 A lizdu ir
[kiStukiniu lizdu ir kistuku [kiStuku 3N+P+E
3N+P+E)
Bloko apkrovos ciklas ne Pi 0\{1m‘o - 07 d A’. bl EIOkO
PO N . [apkrovimas 60%, prie 40°C
imazesnis kaip 50 %, kai . <
: . . __.laplinkos temperatiiros ”
1.6 [pjovimo sroveé ne mazesné| . . f ; Instrukcija 85 psl
; o IPjovimo srové 55 A, kai bloko
lkaip 70 A esant 40 °C : o .
: o apkrovimas 100%, prie 40°C
aplinkos temperatiirai . “
aplinkos temperatiiros
Darbinés dujos Svarus, |« Instrukcija 85 psl
1.7 i Svarus, sausas suspaustas oras
sausas oras arba azotas
Darbinis ir/arba Instrukcija 85 psl
1.8 rekomenduojamas dujy  [Nuo 5 iki 9 bar
slégis nuo 0,4 iki 0,9 MPa
Darbiniy dujy srautas ne 3 Instrukcija 85 psl
d didesné kaip 310 Umin P10 ViR
Bloko i$¢jimo srové ne Instrukcija 85 psl
1.10 mazesné kaip 20 A,ne  [Bloko i8¢jimo sroveé 20-70 A
didesné kaip 105 A
Bloko srovés reguliavimas . 3 . . [Instrukcija 85 psl
e s Bloko srovés reguliavimas rankinis
1511 turi bliti automatinis arba
i ratuku.
rankinis
oini [nstrukcija 85 psl
[r'engr?lo dydls. L [renginio gabaritai: ilgis 520 mm, SRS
o P Ul Eie dan, lotis — 260 mm, aukstis — 400 mm
lotis ne didesnis kaip 400/ ’
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|kmm,auk§lis ne didesnis
aip 610 mm

Irenginio svoris (be
plazmotrono, kabelio ir

Instrukcija 85 psl

113 ratuky svorio) ne didesnis frenginig Byons.22 ke
kaip 40 kg
114 Da{blnlg kat_>cllo ilgis ne Darbinio kabelio ilgis 12 m Bfosiﬁra bendra 16
maZesnis kaip 10 m ps!
Degiklis (angl Toureh) 15 ooy oo paleinis, i s b 16
1.15 rankinis, kampinis, kampinis (037519) sl
lkampas nuo 75° iki 90° e
116 Transportavimo rankena [Yra sumontuota viena Brogiara jrenginio
) turi biiti transportavimo rankena
Transportavimo ratukai  [Siam plazminio pjovimo jrenginiui [Brosiira jrenginio
1517 i B ’ o
turi biiti, jeigu taikoma  jratukai néra butini
1.18 Turi buti CE zenklinimas |CE deklaracija ICE deklaracija
Turi bati suteikta ne e - Instrukcija 22 psl
] v . . [[renginiui suteikiama 2 mety
1.19 trumpesné kaip 2 (dviejy) s
o garantija
mety garantyja
2. |Pailgintas degiklis su laidu

Degiklio parametrai: ilgis
nuo 600 mm iki 1000 mm,

Degiklis MT-125 90° 800
mmDegiklisC ( 074620
(patikslinimas pagal Temco
05831LD))yra parenkamas 1§ priedy
lentelés(brositira bendra 16

[BroSiura bendra 16
lpsl

el degiklio pjovimo kampas |psl)Gamintojas GYS degiklius
90° naudoja gamintojo
Temco.Parenkami degikliai skirti
naudoti 20-105srovés
stiprumui(Temco bro§itra psl.4)
D2 ﬁgililr:ﬂl;‘;‘?; ;l(*)gl;ne Degiklio laido ilgis 12 m(074668) E:f S
3 Normalaus nusidévéjimo daliy komplektas (degiklio pjovimo antgalis (-iai) ir ju

fiksavimo detalés)

INormalaus nusidévéjimo
daliy komplektas turi buti
pritaikytas degikliui TS

3.1 lentelés eil. Nr. 1.15 ir

minimaliai

sukomplektuotas Siomis

detalémis:

Difuzorius (angl. diffuser, Difuzorius (037557) — 1 vnt o
3.1.1 swirl ring, etc.) - ne r]?:losmm hendea 17

imaziau kaip 1 vnt.

Elektrodas (angl. Elektrodas(037564) — 5 vnt  |Brositira bendra 17
3.1.2 clectrode, cte.) - ne psl

imaZiau kaip 5 vnt.

Pjovimo antgalis (tiita) Tata (037588)— 5 vnt Brosiura bendra 17
3:1.3 (angl. tips, nozzle, etc.) - ps!

ne maziau kaip 5 vnt.
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psauginis galvos
orpusas (angl. retaining

Apsauginis titos
gaubtas(037625) — 1 vnt

[Brosiura bendra 17
Ipsl

3.1.4

cap, nozzle, etc.) - ne

maziau kaip | vnt.

Skydas (angl. shield, Apsauginis titos Brogitira bendra 17
3.1.5 deflector, etc.) - ne maziau| antgalis(037601) — 1 vnt st

lkaip 1 vnt.

Normalaus nusidévéjimo daliy komple
jantgalis (-iai) ir ju fiksavimo detalés)

ktas pailgintam degikliui (degiklio

pjovimo

4.1

INormalaus nusidévéjimo
daliy komplektas turi bati
pritaikytas degikliui TS
lentelés Eil. Nr.2 ir
minimaliai
sukomplektuotas Siomis
detalémis

IDifuzorius (angl. diffuser,
swirl ring, ctc.) - ne
maziau kaip 1 vnt.

Difuzorius(039131) — 1 vnt

IBrositira bendra 17
psl

Elcktrodas (angl.
electrode, etc.) - ne
imaziau kaip 5 vnt.

Elcktrodas(039155) — 5 vnt

Brogiara bendra 17
Ipsl

Pjovimo antgalis (tuta)
(angl. tips, nozzle, etc.) -
ne maziau kaip 5 vnt.

Tuta(039186)— 5 vnt

Brosiara bendra 17
Ipsl

IApsauginis galvos
korpusas (angl. retaining
cap, nozzle, etc.) - ne
maziau kaip 1 vnt.

Apsauginis titos
gaubtas(039230) — 1 vnt

IBro$itra bendra 17
Ipsl

Skydas (angl. shield,
deflector, etc.) - ne maziau
lkaip 1 vnt.

Apsauginis titos
antgalis(039216) — 1 vnt

IBrositira bendra 17
Ipsl
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PLASMA CUTTING

The new series of Torches

Hybrid with EASY FIT

Universal torches for any plasma machine
from 20A to 160A

Registered Community Design

UPH-105 75°
UPH-105 15°
UPM-105 180°

UPH-125 75°
UPH-125 15°
UPM-125 180°

UPH-160 85°
UPH-160 15°
UPM-160 180°

EASY FIT
patent

TEC.MO. s.r.l. Via Rio Fabbiani 8 - 40067 RASTIGNANO - BOLOGNA - ITALY E-mail: tecmo@tecmo.it
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2023-04-A-UPHE

UPH-Torches
Hybrid with EASY FIT

A revolutionary solution to save time and money

Hand torch head cutting EASY FIT

Connection
Patented

Hand torch head Gouging 15°

), 34
Machine torch head o } Eura Bonnocior
e ”'3 } Standard 5 pins
e ! ]
=N S =)
' Ik 1) 12
/,_,.,—/"::ET%@ N
Y COAS —
PR L ! \= ||
Heavy-Duty torch 15° e ”’fi\@ i
----- R
{ 3 T BT e B ! HY Connector
BT e | Patented
S '\L‘n\l\"') i { US 10,645,790
S A 5 ! . | EP3422822
L ‘: m =
et ﬁhw@ | = ) 13
I S |
° P ;D(\’ 1
Heavy-Duty torch ’9/(/)/ et > | :m[f ;_L [ Jw
e AT 14
o /Jﬂ%ﬂj S
£ 6 POy |
1l e 1
- A 3 TD Connector
‘\é P, %‘r%@ﬁ Standard 4 pins
P = --Il[lﬂ::\\ 15
Heavy-Duty torch 45° /'/’/ij@f) ) ! (C Z
gty N 7
sy TR

Registered Community Design
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2023-04-A-UPHE

UPH-Torches

"EME.MASC

UPH-Torches
Hybrid with EASY FIT

Replacement Parts

Torch head & leads
Item Description Code#

1 UPH-105 75° Hand Torch Head EASY FIT 05800E
UPH-105 75° ECO Hand Torch Head EASY FIT 05800EE
UPH-125 75° Hand Torch Head EASY FIT 05900E
UPH-125 75° ECO Hand Torch Head EASY FIT 05900EE
UPH-160 85° Hand Torch Head EASY FIT 03900E

2 UPH-105 15° Hand Torch Head EASY FIT 05802E
UPH-105 15° ECO Hand Torch Head EASY FIT 05802EE
UPH-125 15° Hand Torch Head EASY FIT 05902E
UPH-125 15° ECO Hand Torch Head EASY FIT 05902EE
UPH-160 15° Hand Torch Head EASY FIT 03902E

3 UPM-105 180° Machine Torch Head EASY FIT 05810E
UPM-105 180° ECO Machine Torch Head EASY FIT 05810EE
UPM-125 180° Machine Torch Head EASY FITT 05910E
UPM-125 180° ECO Machine Torch Head EASY FIT 05910EE
UPM-160 180° Machine Torch Head EASY FIT 03910E

4 UPH-105L 15° Hand Torch Heavy-Duty 130cm (52”), EASY FIT connection 05831LA
UPH-125L 15° Hand Torch Heavy-Duty 130cm (52”), EASY FIT connection 05931LA

5 UPH-105L 15° Hand Torch Heavy-Duty 80cm (31”), EASY FIT connection 05831LB
UPH-125L 15° Hand Torch Heavy-Duty 80cm (31”), EASY FIT connection 05931LB

6 UPH-105L 90° Hand Torch Heavy-Duty 130cm (52”), EASY FIT connection 05831LC
UPH-125L 90° Hand Torch Heavy-Duty 130cm (52”), EASY FIT connection 05931LC
UPH-160L 90° Hand Torch Heavy-Duty 130cm (52”), EASY FIT connection 03931LA

7 UPH-105L 90° Hand Torch Heavy-Duty 80cm (31”), EASY FIT connection 05831LD
UPH-125L 90° Hand Torch Heavy-Duty 80cm (31”), EASY FIT connection 05931LD
UPH-160L 90° Hand Torch Heavy-Duty 80cm (31"), EASY FIT connection 03931LB

8 UPH-125L 45° Hand Torch Heavy-Duty 130cm (52”), EASY FIT connection 05931LE
UPH-160L 45° Hand Torch Heavy-Duty 130cm (52”), EASY FIT connection 03931LC

9 UPH-125L 45° Hand Torch Heavy-Duty 80cm (31"), EASY FIT connection 05931LF
UPH-160L 45° Hand Torch Heavy-Duty 80cm (31”), EASY FIT connection 03931LD

10 Lead Assembly, 6m (25 ft), Coaxial Cable, EASY FIT, 6 pins, 125A max 05285FX
Lead Assembly, 12m (50 ft), Coaxial Cable, EASY FIT, 6 pins, 125A max 05287FX
Lead Assembly, 6m (25 ft), Coaxial Cable, EASY FIT, 6 pins, 160A max 05285FX-L
Lead Assembly, 12m (50 ft), Coaxial Cable, EASY FIT, 6 pins, 160A max 05287FX-L

1 EASY FIT Central Connection, Machine Side, 6 pins 05265

12 Lead Assembly, 6m (20 ft), Coaxial Cable, Euro-Connector, 5 pins, 125A max 09781FX **
Lead Assembly, 12m (40 ft), Coaxial Cable, Euro-Connector, 5 pins, 125A max 09786FX **
Lead Assembly, 6m (20 ft), Coaxial Cable, Euro-Connector, 5 pins, 160A max 09781FX-L **
Lead Assembly, 12m (40 ft), Coaxial Cable, Euro-Connector, 5 pins, 160A max 09786FX-L **

13 Lead Assembly, with HY Connector on request

14 HY Central Connection, Machine Side on request

15 Lead Assembly, with TD Connector on request
** Connection to the system to be confirmed on the purchase order
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2023-04-A-UPHE

35 wmE=pm pgm - UPH-105

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid with EASYFIT

Technical Data

Current : 20-105 Amps For the correct o : .

. peration please use:
Duty Cycle: 195 Amps at 60% 3-Ways Solenoid Valve, inside orifice
Gas: Air/N2

5-4. -(0.138-0.157 inch
Gas Pressure 3.5-4.0mm - (0.138-0.157 inches)

- Cutting: 72-80 PSI (5.0-5.5 bar)
- Gouging: 50-65 PSI (3.5-4.5 bar)
Gas Flow at 105A: 510 SCFH (240 Ipm)

Post Flow Time : 45 sec C € IECB0974.7
Pilot : Electrode to Tip (12-20A)
Ignition: Without HF EE ~,,

Hand Torch Head complete T
with Handel and Parts EASY Fl
patent

20-70A 85-105A 20-70A 85-105A ) ‘
20-70A 85-105A

Contact Gouging Extended
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2023-04-A-UPHE

TEEMSS UPH-105

Standard Layout

= UPH-105 75°

= UPH-105 ECO 75°
= UPH-105 15°

= UPH-105 ECO 15°

UNICUT ®©

see
page
17

FLATCUT?®

see
pages
17, 20-21

AIRONCUT ®

Bevel Tool
Patent pending

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid with EASYF’T
Torch parts
item Description Code
1 = UPH-105 75° Hand Torch Head EASY FIT 05800E
o UPH-105 ECO 75° Hand Torch Head EASY FIT 05800EE
2 [ UPH-105 15° Hand Torch Head EASY FIT 05802E
= UPH-105 ECO 15° Hand Torch Head EASY FIT 05802EE
n/s O-Ring 07300.60
3 = = m = Electrode, 20-105A 52574
4 Swirl ring, 20-70A Maximum Life 60041
Swirl ring, 20-70A ECO 60041E
5 = n Swirl ring, 85-105A Maximum Life 60024
m = Swirl ring, 85-1056A ECO 60024E
6 Tip, Contact Cutting, 45A 51206
Tip, Contact Cutting, 70A 51206.11
7 Tip, Contact Cutting, 85A 51223.13
(| Tip, Contact Cutting, 105A 9122315
8 Shield Cup Body, 20-70A Maximum Life 60305
Shield Cup Body, 20-70A ECO 60305E
9 = u Shield Cup Body, 85-105A Maximum Life 60329
o = Shield Cup Body, 85-105A ECO 60329E
10 Shield Cap, 20-70A Hand 51923
Mme = Shield Cap, 85-105A Hand 51941
12 Tip, Gouging, 45A 51206G
Tip, Gouging, 70A 51206G.10
13 m = Tip, Gouging, 105A 51223G.14
14 m = Shield Cap, Gouging 51924G
15 Extended Electrode, 20-105A 52574L
16 Extended Tip, 45A 51206L
Extended Tip, 70A 51206L.11
17 Extended Tip, 85A 51223L.13
Extended Tip, 105A 51223L.15
18 Extended Shield 20-70A 51923L
19 Extended Shield 85-105A 51941L
Accessories
n/s Circle Cutting Attachment 51865
20 BEVEL TOOL 51880
Registered
Community
Design
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2023-04-A-UPHE

35 wme=pm A - UPM-105

Hybrid with EASYFIT

PLASMA CUTTING TORCHES
Technical Data

Current : 20-105 Amps For the correct o : .

. peration please use:
Duty. Cycle: 195 Amps at 60% 3-Ways Solenoid Valve, inside orifice
Gas: Air/N2 3.5-4.0mm - (0.138-0.157 inches)

Gas Pressure

- Cutting: 72-80 PSI (5.0-5.5 bar)

- Gouging: 50-65 PSI (3.5-4.5 bar)
Gas Flow at 105A: 510 SCFH (240 Ipm)
Post Flow Time : 45 sec
Pilot : Electrode to Tip (12-20A)
Ignition: Without HF

( € [ECe09747

UK Qe

T Machine Torch Head complete
EAS‘: ; with Handel and Parts
Pate

Registered Community Design

LA

Shielded Shielded with ohmic
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2023-04-A-UPHE

TEEMSS UPM-105

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid with EASYFIT
Standard Layout
= UPM-105 180°

= UPM-105 ECO 180° | Torch parts
Item Description Code
1 u UPM-105 180° Machine Torch Head EASY FIT 05810E
s UPM-105 ECO 180° Machine Torch Head EASY FIT 05810EE
UNICUT © 1a Fiberglass Positioning Tube 07218
2 = UPM-105 180° Machine Torch Head EASY FIT, w/rack 05812E
= UPM-105 ECO 180° Machine Torch Head EASY FIT, w/rack 05812EE
2a Fiberglass Positioning Tube With Rack 07219
n's m m O-Ring 07300.60
see 3 = = Electrode, 20-105A 52574
ol Swirl ring, 20-105A Maximum Life 60041
Swirl ring, 20-105A ECO 60041E
FLATCUT® 5 = Swirl ring, 85-105A Maximum Life 60024
= Swirl ring, 85-105A ECO 60024E
6 Tip, Cutting, 45A 51206
Tip, Cutting, 70A 51206.11
7 Tip, Cutting, 85A 51223.13
séa = = Tip, Cutting, 105A 51223.15
wacar| & Shield Cup Body, 20-70A Maximum Life 60305
Shield Cup Body, 20-70A ECO 60305E
9 = Shield Cup Body, 85-105A Maximum Life 60329
= Shield Cup Body, 85-105A ECO 60329E
10 Shield Cup Body, 20-70A Ohmic Maximum Life 60305H
Shield Cup Body, 20-70A Ohmic ECO 60305HE
11 Shield Cup Body, 85-105A Ohmic Maximum Life 60329H
Shield Cup Body, 85-105A Ohmic ECO 60329HE
12 Shield Cap, Machine, 45-85A 51922
13 = = Shield Cap, Machine, 100-125A 51927
Registered
Community
Design
Air Filter
AT-1000
rd
Res
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2023-04-A-UPHE

an === UPH-125

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid with EASYFIT

Technical Data

Current : 40-150 Amps For the correct o : .
. peration please use:
Duty Cycle: :-25(5) 22";: :: 33:;" 3-Ways Solenoid Valve, inside orifice
° 4.5-5. -(0.178-0.217 inch
o Air/N2 5-5.5mm - (0.178-0 inches)

Gas Pressure
- Cutting 125A: 72-87 PSI (5.0-6.0 bar)

- Cutting 150A: 80-87 PSI (5.5-6.0 bar) s
- Gouging:  50-65 PSI (3.5-4.5 bar) C € IECe0974-7
Gas Flow at 125A: 630 SCFH (295 Ipm)
Post Flow Time : 45 sec EE 5
Pilot : Electrode to Tip (15-22A)

Ignition: Without HF
Hand Torch Head complete patent
with Handel and Parts

/ / <?:;'§‘Q
N g N . oo
45A 45-85A 105-125A 45-85A 105-125A 45-85A 105-125A
Precision
Cut Contact Gouging Extended
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2023-04-A-UPHE

UPH-125

Hybrid with EASYFIT

TEEMSS

PLASMA CUTTING TORCHES

Standard Layout
m UPH-125 75°

= UPH-125 ECO 75° Torch parts
= UPH-125 15° item Description Code
= UPH-125 ECO 15° 1 = UPH-125 75° Hand Torch Head EASY FIT 05900E
o UPH-125 ECO 75° Hand Torch Head EASY FIT 05900EE
2 n UPH-125 15° Hand Torch Head EASY FIT 05902E
UNICUT © UPH-125 ECO 15° Hand Torch Head EASY FIT 05902EE
n's m m m O-Ring 03700.60
3 Swirl ring, 45-85A Maximum Life 60042
Swirl ring, 45-85A ECO 60042E
4 = n Swirl ring, 100-125A Maximum Life 60040
a Swirl ring, 100-125A ECO 60040E
5 m mnm Electrode, 45-125A 52677
see Electrode, 45-125A, BiMetal (on request) 52677BM
page 6 Tip, Cutting, 45A, Precision Cut 51415
19 7 Tip, Contact Cutting, 45A 51416
Tip, Contact Cutting, 65A 51417
FLATCUT® Tip, Contact Cutting, 85A 51418
8 Tip, Contact Cutting, 105A 51419
I Tip, Contact Cutting, 125A 51419.16
Tip, Contact Cutting, 150A 51419.18
9 Shield Cup Body, 45-85A Maximum Life 60309AV
Shield Cup Body, 45-85A ECO 60309A
. 10 =m [ Shield Cup Body, 100-125A Maximum Life 60309BV
pages o Shield Cup Body, 100-125A ECO 60309B
19,2223 | 11 Swirl ring, 45A, Precision Cut, Maximum Life 60032
12 Deflector, 51928
A.RONCUT 4 13 Deflector, 45A, Precision Cut 51931
14 Shield Cap, 45-85A Hand 51921
15 =m = Shield Cap, 100-125A Hand 51926
16 Tip, Gouging, 65-85A 51417G
17 Tip, Gouging, 105A 51418G
] Tip, Gouging, 125A 51419G
18 = Shield Cap, Gouging 51927G
e 19 Extended Electrode, 45-125A 52677L
page 20 Extended Tip, 65A 51417L.12
26 Extended Tip, 85A 51417L.13
21 Extended Tip, 105A 51417L.15
Extended Tip, 125A 51417L.17
22 Extended Shield 65-125A 51923L
Accessories
n/s Circle Cutting Attachment 51865
23 BEVEL TOOL 51880
Bevel Tool
Patent pending
/’0\\\\\\
234\[\5‘{\“
P
S /Q\% :
Qﬁi\@ﬂ@ Registered
Y Community
\%33}@ Design
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2023-04-A-UPHE

35 wmE=pm pgm - UPM-125

Hybrid with EASYFIT

PLASMA CUTTING TORCHES
Technical Data

Current : 40-125 Amps For the correct operation please use:
Duty Cycle: 1?5 Amps at 60% 3-Ways Solenoid Valve, inside orifice
Gas: Air/N2 4.5-5.5mm - (0.178-0.217 inches)
Gas Pressure
- Cutting: 72-87 PSI (5.0-6.0 bar)
- Gouging: 50-65 PSI (3.5-4.5 bar)
Gas Flow at 125A:630 SCFH (295 Ipm)
Post Flow Time : 45 sec
Pilot : Electrode to Tip (15-22A)
Ignition: Without HF

( € Eceog747
UK . RoHS
LK
Machine Torch Head complete

EASY F"" with Handel and Parts
Paten'

Registered Community Design

)
&)
N
]
&)

-

) e af 9
\\ 0009, // 16
45A 45-85A 105-125A
Precision Shielded
Cut Shielded with ohmic
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2023-04-A-UPHE

TEEMSS UPM-125

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid with EASYFIT
AR Lo
= UPM-125 180°

= UPM-125 ECO 180° | Torch parts
Item Description Code
1 = UPM-125 180° Machine Torch Head EASY FIT 05910E
m UPM-125 ECO 180° Machine Torch Head EASY FIT 05910EE
UNICUT © 1a Fiberglass Positioning Tube 07218
2 = UPM-125 180° Machine Torch Head EASY FIT, w/rack 05912E
= UPM-125 ECO 180° Machine Torch Head EASY FIT, w/rack 05912EE
2a Fiberglass Positioning Tube With Rack 07219
3 Swirl ring, 45-85A Maximum Life 60042
see Swirl ring, 45-85A ECO 60042E
P° | 4 = Swirlring, 100-125A Maximum Life 60040
m  Swirl ring, 100-125A ECO 60040E
FLATCUT® 5 = = Electrode, 45-125A 52677
Electrode, 45-125A, BiMetal (on request) 52677BM
6 Tip, Cutting, 45A, Precision Cut 51415
7 Tip, Contact Cutting, 45A 51416
Tip, Contact Cutting, 65A 51417
see Tip, Contact Cutting, 85A 51418
o em| 8 Tip, Contact Cutting, 105A 51419
= = Tip, Contact Cutting, 125A 51419.16
9 Shield Cup Body, 45-85A Maximum Life 60309AV
Shield Cup Body, 45-85A ECO 60309A
10 = Shield Cup Body, 100-125A Maximum Life 60309BV
= Shield Cup Body, 100-125A ECO 60309B
11 Shield Cup Body, 45-85A Ohmic Maximum Life 60309HA
12 Shield Cup Body, 100-125A Ohmic Maximum Life 60309HB
13 Swirl ring, 45A, Precision Cut, Maximum Life 60032
14 Shield Cap, 45A, Precision Cut 51929
15 Shield Cap, Machine, 45-85A 51922
16 = = Shield Cap, Machine, 100-125A 51927
Registered
Community
Air Filter Design
AT-1000
patent
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2023-04-A-UPHE

.. "MEE MM UPH-160

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid with EASYFIT

Technical Data

Current : 30-160 Amps For the correct ol : .
. peration please use:
Duty.CycIe. 160 Amps at 60% 3-Ways Solenoid Valve, inside orifice
Gas: Air/N2 4.5-5.5mm - (0.178-0.217 inches)
Gas Pressure
- Cutting: 72-87 PSI (5.0-6.0 bar)

- Gouging: 40-46 PSI (3.0-3.5 bar)

Gas Flow at 160A:850 SCFH (420 Ipm) —————————
Pt Flow Time:: 45886 (€ IEceos7a7
Pilot : Electrode to Tip (22-25A)

Ignition: Without HF EE %) ReHs)

Hand Torch Head complete with Handel and Parts

EASY FIT
patent

Bevel Tool
Patent pending

e S
Y

oY 9
i =
45A 45-85A 105-160A 105-160A
Precision
Cut Contact Gouging
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2023-04-A-UPHE

an === UPH-160

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid W|th EASYF’T

Standard Layout
= UPH-160 85°

= UPH-160 15° Torch parts
Item Description Code
1 = UPH-160 85° Hand Torch Head EASY FIT 03900E
2 m UPH-160 15° Hand Torch Head EASY FIT 03902E
n's = = O-Ring 03900.60
AIRONCUT®| 3 = = Electrode, Patent Pending 52678
Electrode, BiMetal, Patent Pending, (on request) 52678BM
4 = m Swirlring Maximum Life 60039
Swirl ring ECO 60039E
5 Tip, Cutting, 45A 51420
Tip, Cutting, 65A 51421
Tip, Cutting, 85A 51422
6 Tip, Cutting, 105-125A 51425
= Tip, Cutting, 160A 51426
7 Shield Cup Body, 45-85A 60311TA
see 8 = m Shield Cup Body, 105-160A 60311TB
pages 9 Shield Cap, Hand, 45-85A 51916T
= 10 = Shield Cap, Hand, 105-160A 519177
11 Tip, Gouging, 105-125A 51424G
m Tip, Gouging, 160A 51425G
12 m Shield Cap, Gouging 51919G
13 Swirl ring, Precision Cut (Hand Cutting) 60033
14 Tip, 30-45A, Precision Cut 51428
AIRONCUT | 15 Deflector, Precision Cut 51915
XX Xee®
16 Standard KIT FLATCUT 85-125A NEW 53637
Standard KIT FLATCUT 130-160A NEW 53638
Accessories
n/s Circle Cutting Attachment 51868
17 BEVEL TOOL 51886
N BN E‘SY FIT

patent

Registered
Community
Design
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2023-04-A-UPHE

an === UPM-160

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid Wlth EASYF’T

Technical Data

Current : 30-160 Amps For the correct o : .
. peration please use:
Duty. Cycle: 1§° Amps at 60% 3-Ways Solenoid Valve, inside orifice
Gas: Air/N2 4.5-5.5mm - (0.178-0.217 inches)
Gas Pressure
- Cutting: 72-87 PSI (5.0-6.0 bar)

- Gouging: 40-46 PSI (3.0-3.5 bar)
Gas Flow at 125A:850 SCFH (420 Ipm)
Post Flow Time : 45 sec
Pilot : Electrode to Tip (22-25A)
Ignition: Without HF

( € IEC60974-7

UK Qe

T Machine Torch Head complete
EASY Ft with Handel and Parts
paten

Registered Community Design

Papent Pending

45A 45-85A 105-160A
Precision Shielded
Cut Shielded with ohmic
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2023-04-A-UPHE

TEENMAS UPM-160

PLASMA CUTTING TORCHES Hybrid with EASYF’T
Standard Layout Replacement Parts
= UPM-160 180°
Torch parts
Item Description Code
1 = UPM-160 180° Machine Torch Head EASY FIT 03910E
n/s O-Ring 03900.60
2 m Fiberglass Positioning Tube 03916
3 = Electrode Patent Pending 52678
Electrode, BiMetal, Patent Pending (on request) 52678BM
4  m Swirl ring Maximum Life 60039
Swirl ring ECO 60039E
5 Tip, Cutting, 45A 51420
Tip, Cutting, 65A 51421
Tip, Cutting, 85A 51422
6 Tip, Cutting, 105-125A 51425
FLATCUT® m Tip, Cutting, 160A 51426
7 Shield Cup Body, 45-85A 60311TA
8 = Shield Cup Body, 105-160A 60311TB
9 Shield Cup Body, 45-85A Ohmic 60311THA
10 Shield Cup Body, 105-160A Ohmic 60311THB
1 Shield Cap, Machine, 45-85A 51918T
12 wm Shield Cap, Machine, 105-160A 51919T
page 13 Tip, 30-45A, Precision Cut 51428
< 14 Deflector, Precision Cut 51915
15 Standard KIT FLATCUT 85-125A NEW 53637
Standard KIT FLATCUT 130-160A NEW 53638
Registered
Community
Design
Air Filter
AT-1000
see
page
30
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35 wme=pm A -

2023-04-A-UPHE

UPH-105

First Kit of Standard Consumables

STARTER KIT HANDHELD FOR:
UPH-125

Torches: Content:

Electrode (1)
KT g g
. ioo Nozzle (1)
Shield Cup (1)
Shield (1)

Cod. BLKTDO04 P

' TOP QUALITY by 8

image for example purposes only

image for example purposes only

Code

BLKUPH105-045
BLKUPH105-070
BLKUPH105-085
BLKUPH105-105

BLKUPM105-045
BLKUPM105-070
BLKUPM105-085
BLKUPM105-105

Description

First kit for Hand torch 45A
First kit for Hand torch 70A
First kit for Hand torch 85A
First kit for Hand torch 105A

First kit for Machine torch 45A
First kit for Machine torch 70A
First kit for Machine torch 85A
First kit for Machine torch 105A

Custom made to order

Code

BXAUPH105-045
BXAUPH105-070
BXAUPH105-085
BXAUPH105-105

BXAUPM105-045
BXAUPM105-070
BXAUPM105-085
BXAUPM105-105

Description

BOX for Hand torch 45A
BOX for Hand torch 70A
BOX for Hand torch 85A
BOX for Hand torch 105A

BOX for Machine torch 45A
BOX for Machine torch 70A
BOX for Machine torch 85A
BOX for Machine torch 105A

Custom made to order

Code

BXBUPH105-045
BXBUPH105-070
BXBUPH105-085
BXBUPH105-105

BXBUPM105-045
BXBUPM105-070
BXBUPM105-085
BXBUPM105-105

173

Description

BOX mini for Hand torch 45A
BOX mini for Hand torch 70A
BOX mini for Hand torch 85A
BOX mini for Hand torch 105A

BOX mini for Machine torch 45A
BOX mini for Machine torch 70A
BOX mini for Machine torch 85A
BOX mini for Machine torch 105A
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2023-04-A-UPHE

"TEENMAS

UPH-105

UNICUT ©

Single-use cartridges PLUG and CUT

Code Description
Hand 53601M  Cartridge UPH-70/105 45A hand cutting
‘_ﬁ"‘ 53602M  Cartridge UPH-70/105 70A hand cutting
( | 53603M  Cartridge UPH-105 85A hand cutting
o 53604M  Cartridge UPH-105 105A hand cutting
Automation ) . .
53606M  Cartridge UPM-70/105 45A machine cutting
- 53607M Cartridge UPM-70/105 70A machine cutting
ﬁh 53608M  Cartridge UPM-105 85A machine cutting
53609M  Cartridge UPM-105 105A machine cutting
53671.44 Clip OHMIC ( pcs.3)
Gouging . .
53611M  Cartridge UPH-70/105 45A Gouging
- 53612M  Cartridge UPH-70/105 70A Gouging
53613M  Cartridge UPH-105 105A Gouging
Extended 53615M  Cartridge UPH-70/105 45A Extended hand cutting
- 53616M  Cartridge UPH-70/105 70A Extended hand cutting
| 53617M  Cartridge UPH-105 85A Extended hand cutting
‘ 53618M  Cartridge UPH-105 105A Extended hand cutting
FULATCUT
53630 Cartridge UPH-70/105 40/70A FLATCUT
" 53631 Cartridge UPH-70/105 80/105A FLATCUT

Standard Consumables

Cartridge
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2023-04-A-UPHE

UPH-125

First Kit of Standard Consumables

STARTER KIT HANDHELD FOR:
UPH-125

Torches: Content:

Electrode (1)
HANDHELD [#g Swirl Ring (1)
sL 100 Nozzle (1)
Shield Cup (1)
Shield (1)

Cod. BLKTDO004 warnr
' TOP QUALITY by 8

image for example purposes only

image for example purposes only

Code

BLKUPH125-045
BLKUPH125-065
BLKUPH125-085
BLKUPH125-105
BLKUPH125-125

BLKUPM125-045
BLKUPM125-065
BLKUPM125-085
BLKUPM125-105
BLKUPM125-125

Description

First kit for Hand torch 45A
First kit for Hand torch 65A
First kit for Hand torch 85A
First kit for Hand torch 105A
First kit for Hand torch 125A

First kit for Machine torch 45A
First kit for Machine torch 70A
First kit for Machine torch 85A
First kit for Machine torch 105A
First kit for Machine torch 125A

Custom made to order

Code

BXAUPH125-045
BXAUPH125-065
BXAUPH125-085
BXAUPH125-105
BXAUPH125-125

BXAUPM125-045
BXAUPM125-065
BXAUPM125-085
BXAUPM125-105
BXAUPM125-125

Description

BOX for Hand torch 45A
BOX for Hand torch 65A
BOX for Hand torch 85A
BOX for Hand torch 105A
BOX for Hand torch 125A

BOX for Machine torch 45A
BOX for Machine torch 65A
BOX for Machine torch 85A
BOX for Machine torch 105A
BOX for Machine torch 125A

Custom made to order

Code

BXBUPH125-045
BXBUPH125-065
BXBUPH125-085
BXBUPH125-105
BXBUPH125-125

BXBUPM125-045
BXBUPM125-065
BXBUPM125-085
BXBUPM125-105
BXBUPM125-125

175

Description

BOX mini for Hand torch 45A
BOX mini for Hand torch 65A
BOX mini for Hand torch 85A
BOX mini for Hand torch 105A
BOX mini for Hand torch 125A

BOX mini for Machine torch 45A
BOX mini for Machine torch 65A
BOX mini for Machine torch 85A
BOX mini for Machine torch 105A
BOX mini for Machine torch 125A
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2023-04-A-UPHE

A UPH-125
UNICUT ©

Single-use cartridges PLUG and CUT

Code Description

Hand 53641M  Cartridge UPH-125 45A hand cutting
53642M  Cartridge UPH-125 65A hand cutting
j 53643M  Cartridge UPH-125 85A hand cutting

L 53644M  Cartridge UPH-125 105A hand cutting

53645M  Cartridge UPH-125 125A hand cutting

AGHEton 53647M  Cartridge UPM-125 45A machine cutting

53648M  Cartridge UPM-125 65A machine cutting
- 53649M  Cartridge UPM-125 85A machine cutting
ﬂ\ 53650M  Cartridge UPM-125 105A machine cutting
53651M  Cartridge UPM-125 125A machine cutting
53672.44 Clip OHMIC ( pcs.3 )

Gouging 53654M  Cartridge UPH-125 65/85A Gouging
53655M  Cartridge UPH-125 105A Gouging
53656M  Cartridge UPH-125 125A Gouging
Extended _ 53s50M  Cartridge UPH-125 65A Extended hand cutting
" | 53660M  Cartridge UPH-125 85A Extended hand cutting
: | 53661M  Cartridge UPH-125 105A Extended hand cutting
53662M  Cartridge UPH-125 125A Extended hand cutting
FULATCUT »

53632 Cartridge UPH-125 40/70A FLATCUT
—- 53633 Cartridge UPH-125 80/125A FLATCUT

Standard Consumables

AN

Cartridge
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2023-04-A-UPHE

35 =g pppm UPH-105
L ATCUT?®

with 45 degree inclined arc for cutting Flat

7 | A
l B l 1
| g:ﬁ\ | 1
| Y |
| S O T
- i
I i/ [/ l
I o/ / I
.‘_“‘\ .}\ : T ,/ / /,5/ b :
Y ol (T ’m
soamex * g - -G
" V). 7 =
# Code Description Pkg
53501 Standard KIT 40-70A 1
1 60075 Swirl Ring 40-70A 2
2 53519 Electrode 40-70A 5
3 53510 Retaining Cap 1
4 53530 Tip 40/70A 5
5 53541 Retaining Ring 2
53502 Standard KIT 80-105A 1
6 60076 Swirl Ring 80-105A 2
7 53520 Electrode 80-105A 5
3 53510 Retaining Cap 1
8 53531 Tip 80-105A 5
5 53541 Retaining Ring 2
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=== K
FLATCUT ®

Some cutting examples that can be performed
with the FLATCUT

BXAUPH105-FC

BXDUPH70-FC

BXDUPH105-FC

178

2023-04-A-UPHE

UPH-105

BXAUPH105-FC Special Box

Code Description Qty
60075 Swirl Ring 40-70A 1
53519 Electrode 40-70A 5
53530 Tip 40-70A 5
60076 Swirl Ring 80-105A 1
53520 Electrode 80-105A 5
53531 Tip 80-105A 5
53502 Standard KIT 80-105A 1

BXDUPH70-FC Mini Kit 40-70A

Code Description Qty
60075 Swirl Ring 40-70A 1
53519 Electrode 40-70A 3
53510 Retaining Cap 1
53530 Tip 40-70A 3
53541 Retaining Ring 1

BXDUPH105-FC Mini Kit 80-105A

Code Description Qty
60076 Swirl Ring 80-105A 1
53520 Electrode 80-105A 3
53510 Retaining Cap 1
53531 Tip 80-105A 3
53541 Retaining Ring 1
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2023-04-A-UPHE

35 wme=pm g UPH-125
L ATCUT?®

with 45 degree inclined arc for cutting Flat

40-70A

# Code Description Pkg
53504 Standard KIT 40-70A 1
60062 Swirl Ring 40-70A 2
53521 Electrode 40-70A 5
53511 Retaining Cap 1
53532 Tip 40-70A 5
53541 Retaining Ring 2

A wWwN -

53505 Standard KIT 80-125A 1
60063 Swirl Ring 80-125A 2
52677 Electrode 80-125A 5
1
5
2

53511 Retaining Cap
53533 Tip 80-125A
53541 Retaining Ring

oo WwW~N®
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2023-04-A-UPHE

==K UPH-125
FLATCUT ®

Some cutting examples that can be performed
with the FLATCUT

BXAUPH125-FC BXAUPH125-FC Special Box

Code Description Qty
60062 Swirl Ring 40-70A 1
53521 Electrode 40-70A 5
53532 Tip 40-70A 5
60063 Swirl Ring 80-125A 1
52677 Electrode 80-125A 5
53533 Tip 80-125A 5
53505 Standard KIT 80-125A 1
BXDUPH125-70FC Mini Kit 40-70A

Code Description Qty
60062 Swirl Ring 40-70A 1
53521 Electrode 40-70A 3
53511 Retaining Cap 1
53532 Tip 40-70A 3
53541 Retaining Ring 1

BXDUPH125-125FC BXDUPH125-125FC Mini Kit 80-125A

Code Description Qty
60063 Swirl Ring 80-125A 1
52677 Electrode 80-125A 3
53511 Retaining Cap 1
53533 Tip 80-125A 3
53541 Retaining Ring 1
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2023-04-A-UPHE

35 wme=pm A - UPH-160
L ATCUT?®

with 45 degree inclined arc for cutting Flat

Code Description Pkg
53637 Standard KIT 85-125A 1
53638 Standard KIT 130-160A 1

BXEUPH-160FC Kit 85-160A

Code Description Qty
53544 Electrode with Swirl Ring 1
53545 Retaining Cap 1
53535 Tip 85-125A 1
53536 Tip 130-160A 1
53543 Retaining Ring 1

) 4
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2023-04-A-UPHE

"EME.MASC UPH-105

AITRONCUT®

New high visibility consumable system
to cut inaccessible parts.

Cutting. | q : j AT
al P 10 20-70A (JEES

ol ] e

|
|
!
5 4 fl
100A -

Gouging

@- )

9 8

(S

Code Description Pkg

60041E  Swirl Ring 20-70A

60024E  Swirl Ring 100A

53001 Electrode

53012 Shield Cup Body

53022 Vortex Ring

53031 Tip 20-45A

53032 Tip 70A

53034 Tip 100A

53047 Shield Cap Cutting

8 53036 Tip 50A Gouging
53037 Tip 70A Gouging
53038 Tip 100A Gouging
53046 Shield Cap Gouging

53052 Standard Kit 70A Cutting 10 53080 Extractor for tip

For gouging use maximum 4 bar

122

o U WN = F

~

o D 3 UPH-70/105

- oo g 0w = WwWNN

BXAUPH105-AC BXAUPH105-AC Special Box
Code Description Qty
60041E  Swirl Ring 20-70A
60024E  Swirl Ring 100A
53001 Electrode
53022 Vortex Ring
53031 Tip 20-45A
53032 Tip 70A
53034 Tip 100A
53047 Shield Cap Cutting
53037 Tip 70A Gouging
53038 Tip 100A Gouging
53046 Shield Cap Gouging
53052 Standard Kit 70A Cutting
45A  Max Thickness 8 mm

OIT Util. Pat. Pend.: 70A  Max Thickness 12.5 mm
N° 1T202021000001583 100A Max Thickness 20.0 mm

= N U WNOTWWNN=a
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2023-04-A-UPHE

35 wme=pm A - UPH-125
A TITMRONCUT ®

New high visibility consumable system
to cut inaccessible parts.

Cutting

I - 1 ”

i)
7 6

| O Jomer) | Je

Gouging 5 ” 3
@ )
9 8

For gouging use maximum 4 bar

—— |

{ I

Code Description

60042E  Swirl Ring 20-70A

60040E  Swirl Ring 100A

53101 Electrode

53112 Shield Cup Body

53022 Vortex Ring

53031 Tip 20-45A

53032 Tip 70A

53034 Tip 100A

53047 Shield Cap Cutting

8 53036 Tip 50A Gouging
53037 Tip 70A Gouging
53038 Tip 100A Gouging
53046 Shield Cap Gouging

53152 Standard Kit 70A Cutting 10 53080 Extractor for tip

Pkg

OO WN = F

N
y5za ]
N

~

= OO g gwWw =S WNN

BXAUPH125-AC BXAUPH125-AC Special Box
Code Description Qty
60042E Swirl Ring 20-70A

@ 3 , 60040E  Swirl Ring 100A
@ & EE | 53101  Electrode
53022 Vortex Ring
53031 Tip 20-45A
53032 Tip 70A
53034 Tip 100A
53047 Shield Cap Cutting
53037 Tip 70A Gouging
53038 Tip 100A Gouging
53046 Shield Cap Gouging
53152 Standard Kit 70A Cutting

45A  Max Thickness 8 mm

Tl Ptk Prand 70A  Max Thickness 12.5 mm
N°1T202021000001583 100A Max Thickness 20.0 mm

-

= N U WN W WNDN =
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2023-04-A-UPHE

"EME.MASC UPH-160

AITRONCUT®

New high visibility consumable system
to cut inaccessible parts.

Cutting

: a ) - 3‘,;@
of ]| Ja ==

L
W

Gouging

9 8

For gouging use maximum 4 bar Code Description Pkg

60039E  Swirl Ring

53201 Electrode

53211 Shield Cup Body

53212 Retaining Cap

53022 Vortex Ring

53031 Tip 20-45A

53032 Tip 70A

53034 Tip 100A

7 53047 Shield Cap Cutting

8 53036 Tip 50A Gouging
53037 Tip 70A Gouging
53038 Tip 100A Gouging

53252 Standard Kit 70A Cutting 9 53046 Shield Cap Gouging

10 53080 Extractor for tip

137

oo}
&)
DO WON = H

= OO g W= = WN

BXAUPH160-AC BXAUPH160-AC Special Box
Code Description Qty
60039E  Swirl Ring

53201 Electrode

53022 Vortex Ring

53031 Tip 20-45A

53032 Tip 70A

53034 Tip 100A

53047 Shield Cap Cutting

53037 Tip 70A Gouging

53038 Tip 100A Gouging

53046 Shield Cap Gouging
53252 Standard Kit 70A Cutting

= N O W N OWwwWwNN -

. ) 45A  Max Thickness 8 mm
OIT Util. Pat. Pend.: 70A  Max Thickness 12.5 mm
N° IT202021000001583 100A Max Thickness  20.0 mm
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2023-04-A-UPHE

35 wmE=pm pgp - UPH-70/105
AIRONCUT XXXL ®

New high visibility consumable system
to cut inaccessible parts.

# Code  Description Pkg

1 60041E Swirl Ring 20-70A 2

2  60024E Swirl Ring 100A 2

3 53001L Electrode ** 3

- 4 53012L Shield Cup Body 1
5 53022 Vortex Ring 3

6 53031 Tip 20-45A 5

L 53032 Tip 70A 5
53034  Tip 100A 5

) 7 53047  Shield Cap 20-100A 5
8 53036 Tip 50A Gouging 5

53037  Tip 70A Gouging 5

[— 53038 Tip 100A Gouging 5
9 53046 Shield Cap Gouging 5

10 53080L Extractor for tip 1

11 53052L Complete Kit 70A Cutting 1

237

1"

191
ANIRONTUT XL

** ltem not saleable in USA and Russia, being patented
in said country.

. . Tec.Mo. accepts no responsability in case of its

Cutting Gouging customer’s attempted sale in USA and Russia.

‘_!“"
| @ o S L
&

53052L Standard Kit 70A Cutting

) 45A  Max Thickness 8 mm
IT Util. Pat. Pend.: ;

. : 70A  Max Thickness 12.5 mm

N° 1T202021000001583 For gouging use maximum 4bar ;405 May Thickness ~ 20.0 mm
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2023-04-A-UPHE

AN UPH-160
AIRONCUT XXXL ©

New high visibility consumable system
to cut inaccessible parts.

# Code Description Pkg

[ 1 60039E Swirl Ring 2

@ 3 53201L Electrode ** 3
i -

- 4  53211L Shield Cup Body 1

| 5 53212 Retaining Cap 1

! 5 53022 \Vortex Ring 3

6 53031 Tip 20-45A 5

) 53032 Tip 70A 5

53034 Tip 100A 5

7 53047 Shield Cap 20-100A 5

e ; 8 53036 Tip 50A Gouging 5

§ | 53037 Tip 70A Gouging 5

10 3 2 53038 Tip 100A Gouging 5

9 53046 Shield Cap Gouging 5

[p— E 10 53080L Extractor for tip 1

1

11 53252L Complete Kit 70A Cutting

252mm

1

200mm

= if
//
iq '
|
n i, ** ltem not saleable in USA and Russia, being patented
¥ Q 3 in said country.
. i Tec.Mo. accepts no responsability in case of its
Cutting Gouging customer’s attempted sale in USA and Russia.

53252L Standard Kit 70A Cutting

T Util. Pat. Pend.: ;SA Max ;hickness 1 8 mm
- . 2 . . 0A ax Thickness 2.5mm
N° IT202021000001583 For gouging use maximum 4 bar 100A Max Thickness 20.0 mm
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2023-04-A-UPHE

35+ nl =]\ |~ Accessories
Air Filter AT7000 —

Air Filter AT1000

Code: 50500-12

Carton Box: 12 Filters

Dimensions: 11" x 16.5” x h. 17.3"
(cm 28 x 42 x h. 44)

Weight: 43 Ibs (19.5kg )

Filter Cartridge
Code: 50505-8

Filter Suggested Carton Box: 8 Cartridges
Cartridge replacement: Dimensions: 8.58” x 8.58" x h. 9.61"
WEEKLY (cm 21.8 x 21.8 x h. 24.4)
({::_:l_]—;:/‘i«, Weight: 4.21bs (1.9kg)
=
S — Code: 50505-48
d{ N Master Box: 8x6=48 Cartridges
| Dimensions: 17.72" x 26.38" x h. 10.43

(cm 45 x 67 x h. 26.5)
Air Filter Complete Code: 50500  Weight: 26.7Ibs (12.1kg )

"AT 1000" is the perfect solution to the problems created by the contamination of the compressed air used in
many plasma cutting systems.

It eliminates "sputter” caused by moisture and oil from compressed air lines.

It extends the electrode and nozzle life, with obvious benefits to the cut quality.

Designed to remove areosol oil and moisture, "AT 1000" is a real benefit, entrapping particles as small as .01
microns inches.

With "AT 1000" torches last longer. Without this filter, at the end of this cutting session, inside the torch and torch
head you have left condensed moisture, that can cause a short-circuit, with consequent rise of costs coming from
the replacement of the torch head and the needed time to realize this operation.

"AT 1000" can filter up to 1250 liters a minute without reduction in pressure.

It's recommended to replace the filter cartridge every 5 to 7 days (max).

It's also very suitable for painters and use of pneumatic tools.

Our excellent knowhow in the production of plasma cutting torches and the consequent problems of air contami-
nant brought us to create the "AT 1000" being very effective and important for users of plasma cutting systems.

BEVEL TOOL

Code Description
51880 PMAX 1000/1250/1650® - PMAX 45/65/85/105® - TH-70/105/125 - UPH-70/105/125
51886 PMAX 125® - TEC.MO.® TH-160 - UPH-160
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EASY FIT Connector

Registered Community Design
(C € EC60974-7

UK B ro
cAa

Torch side i)
FEMALE ” 3
2
®
Torch side —pEe— i“ﬁ ‘ (
MALE 5 r f\ } J ‘ (EASYFIT)
®
4
Machine side /// \\
FEMALE I L J
2 \\\\-/
6 7 8
ltem Description Code
1 Complete KIT EASYFIT Female - for cables with crimped connection 05266RPT
2 O-Ring - (conf.20 pcs) 20850.41
3 Contact pin female - (conf.10 pcs) 05265.45
4 Complete KIT EASYFIT Male - for cables with crimped connection 05261RPT
5 Contact pin male - (conf.10 pcs) 05260.45
6 Machine connector EASYFIT ( standard connection 6 pins ) 05265
Machine connector EASYFIT ( connection 7 pins) 05265-7
Machine connector EASYFIT ( connection 8 pins ) 05265-8
Hexagonal Nut 04265.41
8 Contact pin, BLACK lead, 0.75mm2 x 600mm 04265.21
Contact pin, RED lead, 0.75mm2 x 600mm 04265.22
Contact pin, BLUE lead, 0.75mm2 x 600mm 04265.23
Contact pin, BROWN lead, 0.75mm2 x 600mm 04265.24
Contact pin, WHITE lead, 0.75mm2 x 600mm 04265.25
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Elektroninio dokumento nuorasas

AZE:=
-
||
VALSTYBES IMONE
IGNALINOS ATOMINE ELEKTRINE

UAB ,,Gitana Nr. ]JS-

CVP IS priemonémis
I Nr.

DEL PASIULYMO PAAISKINIMO / PATIKSLINIMO

VI Ignalinos atomings elektrinés VieSyjy pirkimy komisija, i$nagrinéjusi Jusy pasitlymo
paaiskinimg, pateiktg atviram konkursui (tarptautinis pirkimas) ,,Plazminio pjovimo jrenginiy ir
mobiliyjy suslégtojo oro kompresoriy pirkimas® (pirkimo numeris 715370, toliau — Pirkimas), 1
pirkimo daliai ,,Plazminio pjovimo iki 20 mm gylio jrenginiy pirkimas® neranda Jisy pateiktuose
dokumentuose sitlomos prekés - pailgintas degiklis MT 125 (gamintojas GYS), gamintojo
patvirtinimo d¢l suderinamumo su sitilomu plazminio pjovimo jrenginiu Cutter 70.

Vadovaudamasi Lictuvos Respublikos viesujy pirkimy jstatymo (Pirkimo paskelbimo
metu aktuali redakcija) 45 straipsnio 3 dalimi ir Pirkimo dokumenty A dalies 17.4 punktu, Komisija,
pakartotinai, ne véliau kaip iki 2024-07-17 (imtinai) CVP IS priemonémis, praso pateikti gamintojo
GYS patvirtinan¢ius dokumentus del sitilomos jrangos suderinamumo.

Pazymima, kad laiku nepateikus nurodyty dokumenty, Jiisy pasitilymas bus atmestas.

Atkreipéme Jiisy démesj, kad nurodyty pasitlyme prekiy ir prekiy kiekio keitimas yra
neleistinas pagal VieSuyjy pirkimy tarnybos nustatytas taisykles (15-240 Dél Pasiiilymy patikslinimo,
papildymo ar paai$kinimo taisykliy patvirtinimo (c-tar.lt)) (toliau — VPT taisykles) Pagal VPT
taisykliy 7 p. nurodyta, kad ,,Pasitlymo patikslinimas, papildymas ar paaiskinimas ncgali lemti
naujos ofertos pateikimo, t. y. ji teikiant negali biiti atliekamas esminis pasiiilymo pakeitimas (pvz.,
pakei¢iama pasitlymo kaina, pasitlymas i§ netinkamo tapti tinkamu, pakei¢iamas siiilomas

pirkimo objektas, sutarties vykdymo salygos ir pan.).

Viesojo pirkimo komisijos pirmininkas

Valstybés jmone Tel. (+370~386)28985  Duomenys kaupiami ir saugomi Atsiskaitomoji saskaita LT10 7300 0100 0261 4996
Elektrinés g. 4, K 47  Faks. (+370~386) 24396  Juridiniy asmeny registre ,.Swedbank”, AB
Driksiniy k. EL p. iac@iac.lt Kodas 255450080 (G-CERTZ)
31152 Visagino sav. PVM mokétojo kodas e
LT 554500811 Y RONAL20NY
GKLT-0199-QC

191



T33049

DETALUS METADUOMENYS

Dokumento sudarytojas (-ai)

VI Ignalinos atominé elektring (102 / 103) 255450080, Elektrinés
2.4, K 47, DruikSiniy k., 31152 Visagino sav., Lictuvos Respublika

Dokumento pavadinimas (antra$té)

DEL PASIULYMOQ PAAISKINIMO / PATIKSLINIMO

Dokumento registracijos data ir numeris

2024-07-12 Nr. [S-2981(13.66E)

Dokumento gavimo data ir dokumento gavimo registracijos
numeris

Dokumento specifikacijos identifikavimo Zymuo

ADOC-V1.0

ParaSo paskirtis

Pasira§ymas

Parasy sukiirusio asmens vardas, pavardé ir pareigos

Sertifikatas iSduotas e = e

Parafo sukiirimo data ir laikas 2024-07-12 07:20:22 (GMT+03:00)

Parafo formatas XAJES-T

Laiko Yymoje nurodytas laikas 2024-07-12 07:20:35 (GMT+03:00)
Informacija apie sertifikavimo paslaugy teikéjg EID-SK 2016, AS Sertifitscerimiskeskus EE
Sertifikato galiojimo laikas 2019-11-25 16:36:14 — 2024-11-23 23:59:59

Informacija apie biidus, naudotus metaduomeny vientisumui
stikrinti

"Registravimas" paskirties metaduomeny vientisumas uztikrintas
naudojant "RCSC IssuingCA, VI Registru centras - i.k. 124110246
LT" i8duoty sertifikatg "Dokumenty valdymo sistema Avilys,
Ignalinos atominé elektring, VI, 1.k. 255450080 LT", sertifikatas
galioja nuo 2021-12-20 12:34:49 iki 2024-12-19 12:34:49

| Pagrindinio dokumento priedy skaitius

Pagrindinio dokumento pridedamy dokumenty skaicius

Pridedamo dokumento sudarytojas (-ai)

Pridedamo dokumento pavadinimas (antrasté)

Pridedamo dokumento registracijos data ir numeris

Programinés jrangos, kuria naudojantis sudarytas elektroninis
dokumentas, pavadinimas

Dokumenty valdymo sistema Avilys, versija 3.5.63

Informacija apie elektroninio dokumento ir elektroninio (-iy)
paraso (-y) tikrinimg (tikrinimo data)

Atitinka specifikacijos keliamus reikalavimus.
Visi dokumente esantys clektroniniai paraai galioja (2024-07-12
10:07:31)

PaieSkos nuoroda

Papildomi metaduomenys

Nuora$a suformavo 2024-07-12 10:07:32 Dokumenty valdymo
sistema Avilys
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POSTES DE SOUDURE-WELDING PRODUCTS SOUDAGE CARROSSERIE-CAR BODY WELDING CHARGEURS-BATTERY CHARGERS

1, rue de la Croix des Landes - CS 54159 - 53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex - France
Tel. (+33)2 43 01 23 60 - Fax (+33)2 43 68 35 21
e.mail ; contact@gys.fr - www.gys.fr

Issued to : UAB GITANA, Lithuania

N/ Ref:

Compatibility of Products Statement

This is to confirm, that GYS plasma cutter model Cutter 70A CT (ref 013636) is compatible with the
following accessories:

1. Plasma torch handle cable EASYFIT/EURO connector (ref 074675);

2. Manual plasma torch extended handle 80cm MT-125 EASYFIT 90° (074620).

Saint Berthevin, France, 15/07/2024

A shyCYS)  cgomsy
\

I'd
- .
f%y;;z(\mo%‘aw i Account Manager
e\

Managemant

System z b

1s09c012015 ﬁ
-

IS0 14001:2015 E ]

TOVRheinland

| www tuv.com
i0 9165071312

SAS 14 430 000 € Euros - R.C. Laval BS56 450 427 - APE 27302
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3 priedas
PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTO FORMA

PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTAS NR.

(data)

Tiekéjas:
Sutarties Nr.:
Sutarties pavadinimas:

Visos tiekiamos prekeés, nurodytos prekiy sarase, buvo pristatytos, pateikti visi reikalingi dokumentai
(sertifikatai, naudojimo ir priezitiros instrukcijos ir panasiai).

Visos su prekiy viesojo pirkimo-pardavimo sutarties vykdymu susijusios paslaugos buvo suteiktos
(jel numatyta sutartyje): [jrasyti suteiktas paslaugas].

Pirkéjas pristatytas prekes priémé ir patvirtina, kad pristatytos prekés atitinka sutarties salygas ir yra
tinkamos naudoti.

Prekiy sgrasas:

Valiuta:] Eur
Prekés pavadinimas
Eil.|Pristatymo| Vietos | Garantinis (ivar.dinant.tiks.liu.s Mato|,,. . Vl_eneto Suma
Nr. data  |adresas| terminas prekiy gamintojy ir VNt Kiekis| kainabe | be
prekiy modeliy PVM | PVM
pavadinimus)
1 2 3 4 5 6 7 8 9=7x8
IS viso be PVM:
PVM [tarifas]*:
IS viso su PVM:
Perdavé Tiekéjas Priémé Pirkéjas
'Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos:
ParaSas: Parasas:
Data: Data:
AV. AV.
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* - tais atvejais, kai pagal galiojancius teises aktus tiekeéjui nereikia moketi PVM, atitinkamos skiltys nepildomos ir nurodomos
priezastis, del kuriy tiekéjas PVM nemoka.
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PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTAS NR.

[NAUDOJAMA, KAI PREKES TIEKIAMOS, ATLIEKANT UZSAKYMUS]

PREKIU PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTO FORMA

(data)

Tiekejas:

Sutarties Nr.:

Sutarties pavadinimas:

Visos tiekiamos prekés, nurodytos prekiy sarase, buvo pristatytos, pateikti visi reikalingi dokumentai
(sertifikatai, naudojimo ir prieziaros instrukcijos ir panasiai).

Visos su prekiy viesojo pirkimo-pardavimo sutarties vykdymu susijusios paslaugos buvo suteiktos
(jei numatyta sutartyje): [jrasyti suteiktas paslaugas].

Pirkéjas pristatytas prekes priémé ir patvirtina, kad pristatytos prekés atitinka sutarties salygas ir yra

tinkamos naudoti.

Prekiy sgrasas:

196

Valiuta:| Eur
Prekés
pavadinimas
Eil.|UZsakymo|Pristatymo| Vietos |Garantinis .(lvz.'rdmant. Mato|, . . Vieneto Suma
Nr.| data data |adresas| terminas tikslius prekiy vnt. Kiekiskainabg be
gamintojuy ir PVM | PVM
prekiy modeliy
pavadinimus)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10=8x9
IS viso be PVM:
PVM [tarifas]*:
IS viso su PVM:
Perdavé Tiekéjas Priémé Pirkéjas
Vardas, Pavardé: Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos:
ParaSas: Parasas:
Data: Data:
AV. AV.
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* - tais atvejais, kai pagal galiojancius teises aktus tiekeéjui nereikia moketi PVM, atitinkamos skiltys nepildomos ir nurodomos
priezastis, del kuriy tiekéjas PVM nemoka.
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4 priedas
GARANTINIU ISIPAREIGOJIMU IVYKDYMO AKTO FORMA
GARANTINIU ISIPAREIGOJIMU IVYKDYMO AKTAS NR.
(data)
Tiekéjas:
Sutarties Nr.:
Sutarties pavadinimas:
buvo pasiraSytas Prekiy perdavimo - pri€mimo aktas.
(metai, ménuo, diena)
Siuo aktu Pirkéjas patvirtina, kad Tickéjas ivykdeé Sutartyje numatytus
garantinius jsipareigojimus. (metai, ménuo, diens)
Tiekéjas Pirkéjas
'Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos:
ParaSas: ParaSas:
Data: Data:
AV. AV.
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5 priedas
TriSalés atsiskaitymo sutarties forma

TRISALE ATSISKAITYMO SUTARTIS

20 m. d. Nr.

Vilnius
Perkanciosios organizacijos pavadinimas:
Imonés kodas:
PVM mokétojo kodas:
Adresas:
Atsiskaitomosios sgskaitos numeris:
toliau — Pirkéjas,
Tiekéjo pavadinimas:
Imonés kodas:
PVM mokétojo kodas:
Adresas:
Atsiskaitomosios (-yjy) saskaitos (-y) numeris (-iai) mokéjimams vykdyti:
toliau — Tiekéjas,
(Jeigu tai jungtinés sutarties veiklos pagrindu veikianti tiekéjy grupé, nurodyti, is kokiy iikio subjekty
sudaryta, visy Siy subjekty pavadinimus, jmonés ir PVM kodus, adresus, atsakingojo partnerio
pavadinimgq bei sj partnerj atstovaujancio asmens pareigas, vardg ir pavarde)
ir
Subtiekéjo pavadinimas:

Imonés kodas:

PVM mokétojo kodas:
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Adresas:

Atsiskaitomosios (-yjy) saskaitos (-y) numeris (-iai) mokéjimams vykdyti:
toliau — Subtiekéjas,

toliau kiekviena atskirai vadinama Salimi, o visos kartu vadinamos Salimis, atsizvelgdamos j tai, kad
[Pirkéjas ir Tiekéjas) [jrasyti datg] sudaré vieSojo pirkimo-pardavimo sutart] Nr. [jrasyti numerj]
(toliau — Pirkimo sutartis), sickdamos nustatyti tiesioginio atsiskaitymo tvarka pagal Pirkimo sutarties
specialiyjy salygy [jrasyti punkto numerj] punkta, sudaré $ig triSal¢ atsiskaitymo sutartj (toliau —
Trisalé sutartis).

1. straipsnis. Sutarties dalykas
1.1. Sios Trisalés sutarties dalykas yra tiesioginio atsiskaitymo su Subtiekéju tvarka ir salygos.

1.2. Siuo Susitarimu yra jgyvendinamos Pirkimo sutarties salygos. Jokios Sios Trisalés sutarties
nuostatos neturi buti aiSkinamos kaip prieStaraujancios ar panaikinanc¢ios Pirkimo sutarties salygas.

1.3. straipsnis. Atsiskaitymo tvarka

1.4. Avansinis mokéjimas nemokamas. Pirkéjo pareiga sumokeéti Subtiekéjui pagal Sig TriSale sutart]
atsiranda tuo paciu momentu, kaip ir Pirkéjo pareiga sumokéti Tiekéjui pagal Pirkimo sutartj.

1.5. Kiekvieno mokéjimo suma nustatoma pagal faktiskai [suteikty paslaugy kiekj bei jy verte ir/arba
[pristatyty prekiy kiekj bei jy verte].

1.6. Subtiek¢jas prie§ teikdamas mokéjimo dokumentus Pirkéjui pateikia Tiekéjo pasiraSymui ir
patvirtinimui tinkamai jformintus Pirkimo sutarties vykdymo dokumentus (po 3 (tris) egzempliorius):
TriSalés atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo aktg ir Pirkimo sutarties jgyvendinimo ataskaitg
(jeigu taikoma).

1.7. Sutarties Salys susitaria, jog Subtiekéjo pateikti Pirkimo sutarties vykdymo dokumentai laikomi
tinkamai jformintais ir pateiktais, jeigu nurodytuose dokumentuose pateikta informacija apie
Subtiekéjo [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra teisinga, [suteiktos paslaugos] [pristatytos
prekeés] bei dokumenty jforminimas atitinka Pirkimo sutarties sglygas;

1.8. Tieké¢jas gaves 1§ Subtiekéjo Pirkimo sutarties vykdymo dokumentus patikrina juos ir nustates,
kad dokumentuose pateikta informacija apie Subtiekéjo [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra
teisinga, [suteiktos paslaugos] [pristatytos prekés] atitinka Pirkimo sutarties salygas, pateikti
dokumentai jforminti tinkamai, ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo tokiy dokumenty gavimo
dienos:

1.8.1. pasiraSo ir patvirtina TriSalés atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo akta;

1.8.2. Pasiraso ir patvirtina Pirkimo sutarties jgyvendinimo ataskaitg (jeigu taikoma);
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1.8.3. pateikia Pirkimo sutarties vykdymo dokumentus Pirkéjui.

1.9. Jeigu Tiekéjas nustato, kad Subtiekéjo pateikti Pirkimo sutarties vykdymo dokumentai yra
netinkamai jforminti, pateikti ne visi Pirkimo sutarties vykdymo iSlaidas pagrindziantys dokumentai,
dokumentuose pateikta informacija apie [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra neteisinga,
[suteiktos paslaugos] [pristatytos prekés] neatitinka Pirkimo sutarties sglygy ar esant kitiems
neatitikimams Tiekéjas turi ne véliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas nuo tokio sprendimo
priémimo dienos, rastu informuoti apie tai Subtiekéja, nurodydamas trilkumus ir nustatydamas
protingg terming trukumams pasalinti.

1.10. Per Tiek¢jo nustatyta terming Subtiekéjui paSalinus trukumus, Tiekéjas nustatyta tvarka
pakartotinai patikrina dokumentus ir pateikia pasiraSytus ir patvirtintus dokumentus Pirkéjui.

1.11. Pirkéjas ne véliau kaip per [nurodyti terming ne trumpesnj kaip 5 darbo dienos] nuo Pirkimo
sutarties vykdymo dokumenty gavimo dienos, patikrina pateiktus dokumentus ir, jeigu pateikti
dokumentai yra tinkamai jforminti, dokumentuose pateikta informacija apie [suteiktas paslaugas]
[pristatytas prekes] yra teisinga, [suteiktos paslaugos] [pristatytos prekés] atitinka Pirkimo sutarties
salygas, pasiraso TriSalés atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo aktg ir kitus dokumentus, jei
taikoma, bei pateikia pasirasytus dokumentus (po 1 (vieng) egzemplioriy) Tiekéjui ir Subtiekéjui.

1.12. Jeigu Pirk¢jas nustato, kad Tiekejo pateikti dokumentai yra netinkamai jforminti arba pateikti
ne visi Pirkimo sutarties vykdymo iSlaidas pagrindziantys dokumentai arba dokumentuose pateikta
informacija apie [suteiktas paslaugas] [pristatytas prekes] yra neteisinga, [suteikios paslaugos]
[pristatytos prekeés] neatitinka Pirkimo sutarties sglygy ar esant kitiems neatitikimams, ne véliau kaip
per 5 (penkias) darbo dienas nuo tokio sprendimo priémimo dienos, rastu informuoja Tiekeja,
nurodydamas triikumus ir nustatydamas protingg terming trikumams pasalinti.

1.13. Per Pirkéjo nustatyta terming Tiekéjui paSalinus trikumus ir pakoregavus dokumentus, Pirkéjas
ne véliau kaip per 3 (tris) darbo dienas nuo visy tinkamai jforminty dokumenty gavimo dienos,
pasiraso TriSalés atsiskaitymo sutarties perdavimo-priémimo aktg ir Kitus dokumentus, jei taikoma,
ir pateikia pasiraSytus dokumentus Tiekéjui ir Subtiekéjui.

1.14. Subtiekéjas tik gaves be iSlygu visy Saliy suderinta ir pasira$yta TriSalés atsiskaitymo
sutarties perdavimo-priémimo aktg, suformuoja elektronine saskaitg-fakttira/PVM saskaitg-faktiirg
(toliau — Elektroniné saskaita) ir per sistemg ,,E. Saskaita“ pateikia ja Pirkéjui.

1.15. Jei Subtiekéjas pateikia sgskaitg kitomis priemonémis, Pirkéjas turi teis¢ tokios saskaitos
neapmokéti.

1.16. Pirkéjas ne véliau kaip per [nurodyti terming, kuris turi biti ne ilgesnis, uz Pirkimo sutartyje
nurodytq atsiskaitymo terming] nuo Elektroninés sgskaitos gavimo dienos, patikrina Elektroning
saskaitg ir, jeigu pateikta Elektronine saskaita yra tinkamai jforminta perveda léSas | Subtiekéjo
nurodytg banko sgskaitg.

1.17. Ne veéliau kaip per 5 (penkias) darbo dienas po kiekvieno kalendorinio ménesio pabaigos
Pirkéjas rastu teikia informacijg Tiekéjui apie per ataskaitin} ménes;j atliktus mokéjimus Subtiekéjui..

2. straipsnis. Pakeitimo ir nutraukimo salygos
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2.1. Visi Tri$alés sutarties pakeitimai galioja tik tada, kai jie sudaryti rastu ir pasirasyti Saliy jgalioty
atstovy. Tokie TriSalés sutarties pakeitimai yra neatskiriama TriSalés sutarties dalis.

2.2. Sutarties salygy keitima gali inicijuoti kiekviena Sutarties Salis, pateikdama kitai Saliai
atitinkama pradyma bei jj pagrindzianéius dokumentus. Salis, gavusi tokj pradyma, privalo ji
iSnagrinéti per 10 (desimt) darbo dieny ir kitai Saliai pateikti motyvuota rastiska atsakyma. Saliy
nesutarimo atveju sprendimo teisé priklauso Pirkéjui.
2.3. TriSalé sutartis keiCiama Siais atvejais:
2.3.1. kai keic¢iamos Pirkimo sutarties salygos, turincios jtakos TriSalés sutarties jgyvendinimui;
2.3.2. kai kei¢iamos Subtiekimo sutarties sglygos, turincios jtakos TriSalés sutarties jgyvendinimui;
2.3.3. kitais atvejais.
2.4. Trisalé sutartis gali biiti nutraukiama rastisku visy Saliy susitarimu iais atvejais:
2.4.1. kai atsisakoma tiesioginio atsiskaitymo biido;
2.4.2. kai nutraukiama Subtiekimo sutartis;
2.4.3. kai nutraukiama Pirkimo sutartis.

3. straipsnis. Saliy atsakomybé
3.1. Saliy atsakomybé yra nustatoma pagal galiojanéius Lietuvos Respublikos teisés aktus, $ig Trisale
sutart] ir kitus su Sios sutarties vykdymu susijusius dokumentus. Salys jsipareigoja tinkamai vykdyti
savo jsipareigojimus, prisiimtus §ia sutartimi, ir susilaikyti nuo bet kokiy veiksmy, kuriais galéty

padaryti Zalos viena kitai ar apsunkinty kitos Salies prisiimty jsipareigojimy jvykdyma.

3.2. Tiek¢jas atsako Pirkéjui uz Subtiekéjo prievoliy neivykdyma ar netinkamg jvykdyma, o
Subtiekéjui — uz Pirkéjo prievoliy nejvykdyma ar netinkama jvykdyma.

3.3. Pirkéjas ir Subtiekéjas neturi teisés reiksti vienas kitam piniginiy reikalavimy, susijusiy su
sutarciy, kiekvieno 1§ jy sudaryty su Tiekeju, paZeidimu.

4. Straipsnis. Baigiamosios nuostatos
4.1. Né viena Salis neturi teisés perleisti visy arba dalies teisiy ir pareigy pagal §ia TriSale sutart].

4.2. Bet kokios nuostatos negaliojimas ar prieStaravimas Lietuvos Respublikos jstatymams ar kitiems
norminiams teisés aktams $ioje Sutartyje neatleidzia Saliy nuo prisiimty jsipareigojimy vykdymo,
taip pat neturi jtakos kity Sutarties nuostaty galiojimui. Siuo atveju tokia nuostata turi biiti pakeista
atitinkancia teisés akty reikalavimus kiek jmanoma artimesne TriSalés sutarties tikslui bei kitoms jos
nuostatoms.

4.3. Trisalées sutarties Salys susira§ingja lietuviy kalba. Visi prane$imai, sutikimai ir kitas
susizinojimas, kuriuos Salis gali pateikti pagal Sig sutartj, bus laikomi galiojanciais ir jteiktais
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tinkamai, jeigu yra asmeniskai pateikti kitai Saliai arba issiysti registruotu ar elektroniniu pastu
preambul¢je nurodytais adresais, kitais adresais, kuriuos nurodé¢ viena Salis, pateikdama praneSima.

4.4, Sutarties jsigaliojimo data laikoma sutarties pasira§ymo diena, jei Salys pasirago skirtingu metu,
Sutarties jsigaliojimo data laikoma paskutiniosios Salies paraSo data.

4.5. Susitarimas pasiraSomas Saliy kvalifikuotais elektroniniais parasais.

4.6. Siuo Salys patvirtina, kad Sutartj perskaité, suprato jos turinj ir pasekmes, priémé ja kaip
atitinkancig jy tikslus.

Tiekéjo atstovas Subtiekéjo atstovas Pirkéjo atstovas

'Vardas, Pavardé: \Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos: Pareigos:
IParasas: ParaSas: ParasSas:

Data: Data: Data:
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1 priedas

TRISALES ATSISKAITYMO SUTARTIES PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTO FORMA

PERDAVIMO - PRIEMIMO AKTAS NR.

(data)

Pirkimo sutarties Nr.:

Pirkimo sutarties pavadinimas:

Pirkimo sutarties pasiraSymo data:

TriSalés sutarties Nr.:

Trisalés sutarties pasiraS§ymo data:

Tiekéjas:

Subtiekéjas:

Pirkéjas:

Visos [tiekiamos prekes] [suteiktos paslaugos] nurodytos [prekiy] [paslaugy] sarase, buvo
[pristatytos] [suteiktos], pateikti visi reikalingi dokumentai (sertifikatai, naudojimo ir prieziiros

instrukcijos ir panasiai).

Pirkéjas [pristatytas prekes] [suteiktas paslaugas] priémé ir patvirtina, kad [pristatytos prekes]
[suteiktos paslaugos] atitinka sutarties sglygas.

[Prekiy] [Paslaugy] sarasas:

Valiuta:l| Eur

[Prekeés| [Paslaugos] pavadinimas

Vieneto

Eil. | [Uzsakymo [Pristatymo] Vietos | [Garantinis | . R P RIDTPT . |Mato| . . - Suma be
e . (ivardinant tikslius gamintojy ir modeliy Kiekis| kaina be
Nr. data] [Suteikimo] data | adresas | terminas] pavadinimus) vnt. PVM PVM
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10=8x9

IS viso be PVM:

PVM [tarifas]*:

I$ viso su PVM:

Sis aktas neatleidZia Tiekéjo bei Pirkéjo nuo likusiy jy sutartiniy jsipareigojimy pagal nurodyta

Pirkimo sutartj vykdymo.

Perdavé Subtiekéjo atstovas

Patvirtino Tiekéjo atstovas

Priémé Pirkéjo atstovas

'Vardas, Pavardé: \Vardas, Pavardé: 'Vardas, Pavardé:
Pareigos: Pareigos: Pareigos:
IParasas: Parasas: ParasSas:
Data: Data: Data:

AV. A.V.
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* - tais atvejais, kai pagal galiojancius teises aktus tiekeéjui nereikia moketi PVM, atitinkamos skiltys nepildomos ir nurodomos
priezastis, del kuriy tiekéjas PVM nemoka.
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