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JŪRINIO KROVININIO KONTEINERIO 
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

1. Bendrieji reikalavimai
1.1.  Krovininis konteineris, 1CC tipo, kaip apibrėžta standarte ISO 668   (ilgis - 6,058 mm; plotis - 2,438 mm; aukštis - 2,591 mm) skirtas negendančių prekių saugojimui ir pervežimui geležinkeliais, vandens ir sausumos keliais (toliau -  konteineris). 
1.2.  Konteineris turi būti naujas ir nenaudotas. Pristatytas konteineris turi būti pagamintas ne anksčiau kaip prieš 12 mėn. Leistinas vienkartinis krovimas transportuojant iš pagaminimo vietos, bet konteinerio vidus ir išorė turi atitikti šiuos reikalavimus: negalimas cheminių medžiagų gabenimas, vidaus ir išorinių sienų įbrėžimai turi būti pašalinti ir atstatyta pažeista dažų danga, neturi būti jokių korozijos pėdsakų, židinių ir kiauryminių pradūrimų, grindų dangos fanera turi būti sausa, švari, be padangų protektoriaus paliktų žymių, paviršius turi būti lygus, nepažeistas, be dangos išplėšimo ir gilių įpjovimo vietų. Visi konteinerių remonto darbai turi būti atlikti tiekėjo teritorijoje ir užsakovui pristatyti jau sutvarkyti, šio punkto reikalavimus atitinkantys konteineriai. (TPDS 04)
1.3.  Konteinerio sienos, stogas ir durys turi būti pagamintos iš plieno. Išorinis sienų ir durų metalinis paviršius turi būti banguoto profilio.  
1.4.  Grindys turi būti pagamintos iš faneros, suklijuotos iš nemažiau kaip 19 sluoksnių medienos   lakštų (bendras storis nemažiau kaip 28 mm, drėgnumas nedaugiau kaip 15 %).  Faneros medžiaga turi būti iš kietmedžio arba bambuko.

2. Eksploatacinės klimato ir geografinės sąlygos. 
2.1.  Konteineris ir visi jam priklausantys įrenginiai turi išlikti funkcionalūs ir neprarasti pirminių gamyklinių kokybės savybių atliekant pagal prekės paskirtį numatytas operacijas šiomis ribinėmis aplinkos sąlygomis:
· išorinės aplinkos temperatūros intervalas nuo -32º C iki + 49º C;
· esant 100 % santykiniam oro drėgnumui prie +35º C temperatūros; 
· esant 2,0 g/m³ dulkėtumui;
· esant intensyviems krituliams iki 180 mm/m² (lietus, sniegas arba kruša); 
· esant 20 m/s vėjo greičiui, o vėjo gūsiams iki 31 m/s;
· esant staigiam užšalimui (konteinerio konstrukcinis dizainas turi būti toks, kad ledo arba sniego akumuliacija nesugadintų ir nedeformuotų konteinerio elementų).
2.2.  Tiekėjas turi pateikti iš gamintojo deklaraciją arba nepriklausomos laboratorijos sertifikatą, pagrindžiantį, kad konteineris atitinka 2.1. punkto reikalavimus. (TPDS 08)

3.	Standartai ir nutarimai, kuriais vadovaujantis turi būti pagamintas konteineris:
3.1.	ISO 668. Krovininiai konteineriai, 1 serijos. Klasifikacija, dydžiai ir parametrai. 
3.2.	ISO 830. Krovininiai konteineriai. Terminologija. 
3.3.	ISO 1161. Krovininiai konteineriai, 1 serijos. Kampiniai fitingai. Techninės sąlygos. 
3.4.	ISO 1496-1. Krovininiai konteineriai, 1 serijos. Specifikacija ir bandymai. Universalios paskirties bendrojo naudojimo konteineriai. 
3.5.	ISO 3874. Krovininiai konteineriai, 1 serijos. Perkėlimas ir saugus tvirtinimas. 
3.6.	ISO 6346. Krovininiai konteineriai. Kodavimas, identifikavimas ir žymėjimas.  
3.7.	1972 m. Muitinės konvencija dėl konteinerių ( C.C.C. ). 
3.8.	1972 m. Tarptautinė konvencija dėl saugių konteinerių ( C.S.C. ). (TPDS 01)

4. 	Dažymas.  Konteinerio išorė turi būti nudažyta matine žalia spalva (pagal RAL 6031 arba kitą lygiavertį spalvyną). Plieno paviršiaus paruošimui ir padengimui nuo korozijos turi būti parinkta tokia dažymo sistema, kuri užtikrintų efektyvią ir ilgaamžę H-High kategorijos apsaugą (daugiau kaip 15 metų iki pirmojo remontinio dažymo) esant C3 kategorijos atmosferos korozinei aplinkai – taip, kaip nurodo standartas ISO 12944. Dažymo kokybė turi būti užtikrinta vadovaujantis šiais standartais ir nurodymais (TPDS 05):
4.1.	ISO 8501-1. Plieninio pagrindo paruošimas prieš padengiant dažais. Regimasis paviršiaus švarumo įvertinimas. 1 dalis. Nepadengtų plieninių pagrindų ir plieninių pagrindų, nuo kurių visiškai pašalinta ankstesnioji danga, surūdijimo ir paruošimo laipsniai. 
4.2.     ISO 12944-1.  Dažai ir lakai. Plieninių konstrukcijų apsauga nuo korozijos apsauginėmis dažų sistemomis. 1 dalis. Bendrasis įvadas.
4.3.    ISO 12944-2. Dažai ir lakai. Plieninių konstrukcijų apsauga nuo korozijos apsauginėmis dažų sistemomis. Aplinkos klasifikavimas.
4.4.    ISO 12944-3. Dažai ir lakai. Plieninių konstrukcijų apsauga nuo korozijos apsauginėmis dažų sistemomis. 3 dalis. Projektavimo ypatumai.
4.5.    ISO 12944-4. Dažai ir lakai. Plieninių konstrukcijų apsauga nuo korozijos apsauginėmis dažų sistemomis. 4 dalis. Paviršiaus tipai ir paviršiaus paruošimas.
4.6.    ISO 12944-5. Dažai ir lakai. Plieninių konstrukcijų apsauga nuo korozijos apsauginėmis dažų sistemomis. 5 dalis. Apsauginės dažų sistemos.
4.7.    ISO 12944-7. Dažai ir lakai. Plieninių konstrukcijų apsauga nuo korozijos apsauginėmis dažų sistemomis. 7 dalis. Dažymo darbų atlikimas ir priežiūra. 
4.8.	ISO 2808 Dažai ir lakai. Plėvelės storio nustatymas. 
4.9.     Visų konteinerio konstrukcinių dalių metalinis paviršius turi būti padengtas ne mažiau kaip 80 µm storio apsaugine cinko grunto plėvele ir ne mažiau kaip 80 µm storio apsauginių dažų sluoksniu – bendras apsauginės dangos plėvelės storis turi būti ne mažesnis kaip 160 µm ir turi atitikti standarto ISO 12944 reikalavimus H-High klasės ilgaamžiškumui ( daugiau kaip 15 metų iki pirmo remontinio dažymo ) ir esant C3 kategorijos korozinei aplinkai.
4.10.    Konteinerio grindų metaliniai konstrukciniai elementai iš išorės turi būti padengti labiau drėgmei atsparesniais dažais, nei reikalaujama 4.9. punkte - apsauginės dangos bendras plėvelės storis turi būti ne mažesnis kaip 240 µm ( cinko gruntas 80 µm + viršutinė dažų danga 160 µm ) ir turi atitikti standarto ISO 12944 reikalavimus H-High klasės ilgaamžiškumui (daugiau kaip 15 metų) ir esant C4 kategorijos korozinei aplinkai.
4.11.    Antikoroziniuose dažuose lakiųjų organinių junginių (LOJ), kurių pradinė virimo temperatūra, esant standartiniam 101,3 kPa slėgiui, yra ne aukštesnė kaip 250 ˚C, turi būti ne daugiau kaip 80 g/l.
4.12. 	Dažų danga turi būti tolygiai padengta ant viso metalo paviršiaus - neturi matytis dažų plėvelės įtrukimų, susiraukšlėjimo, pūslelių, lupimosi ar nenudažytų vietų.

5.  Suvirinimas
5.1. Suvirinimo siūlės turi būti  be vizualių defektų: be šašų, pūslių, įtrukimų, tuštumų, matomų šlakų ir kitokių netipinių suvirinimo požymių. Eksploatuojant 2.1. punkte aprašytomis klimato sąlygomis, pro suvirinimo siūles neturi prasiskverbti vanduo.

6.	Eksploatacija – konteinerio kėlimas, perkrovimas
6.1.     Konteinerio kėlimui ir saugiam fiksavimui turi būti sukonstruoti ir pritvirtinti kampiniai fitingai,             atitinkantys standarto  ISO 1161 reikalavimus. 
6.2. Konteinerį turi būti galima saugiai kranu pakelti, fiksuoti ir transportuoti standarte ISO 3874 aprašytais metodais.
6.3. Konteinerio rėmo apatinėje dalyje angų išmatavimai krovininio keltuvo šakėms turi atitikti standarto ISO 1496-1 reikalavimus. Pakrautą arba tuščią konteinerį turi būti galima pakelti nuo žemės pagrindo krovininiu šakiniu krautuvu.


7.	Transportavimas
Konteineris turi būti sukonstruotas taip, kad transportuojant nei viena dalis neišsikištų  iš  8.1. punkte apibrėžtų standartinių konteinerio išorinių matmenų. Pilnai pakrautą konteinerį turi būti galima gabenti šiomis transporto priemonėmis:
· standartinius ISO konteinerius gabenančiais jūrų laivais; 
· traukiniais ant pritaikytų platformų standartiniams ISO konteineriams vežti;
· civilinės paskirties sunkvežimiais, pritaikytais gabenti standartinius ISO konteinerius;
· karinės paskirties sunkvežimiais ant „Flatrack“ platformos (pagal standartą STANAG 2413); 
· krovininiu automobiliu ( markė SISU E13TP ),  ant konteineriams vežti pritaikytos galinės platformos naudojant autonominę kėlimo sistemą CHU (Container Handling Unit). 

8.	Konteinerio matmenys
8.1.	Konteinerio išoriniai matmenys: 
	Ilgis, mm		6058 (-6; +0)
	Plotis, mm		2438 (-5; +0)
	Aukštis, mm		2591 (-5; +0)
8.2.       Konteinerio viename gale turi būti įrengtos dviejų varčių durys, atsidarančios nemažiau kaip 270 laipsnių kampu. 
Durų angos nominalūs išmatavimai:
       Aukštis ne mažiau kaip 2250 mm;
       Plotis ne mažiau kaip 2320 mm;
8.3. Turi būti pateiktas konteinerio brėžinys su nurodytais pagrindiniais matmenimis.  (TPDS 03)

9.        Ženklinimas. Konteinerio identifikavimo žymėjimas ir ženklinimas turi būti atliktas pagal standarto ISO 6346-1995  reikalavimus (TPDS 02):
9.1. Identifikacinis numeris (BIC kodas (LTUU) + 6 skaitmenų serijinis numeris + 1 patikrinimo       skaitmuo). Kiekvieno konteinerio  identifikacinis numeris ir savininko pavadinimas tiekėjui bus pateiktas po sutarties pasirašymo;
9.2. Išmatavimų ir konteinerio tipo kodas;
9.3. Operacinės charakteristikos ( maksimalus bruto svoris, maksimalus neto svoris, tuščio konteinerio svoris ir tūris;
9.4. Kniedėmis turi būti pritvirtinta CSC lentelė, patvirtinanti konteinerio atitikimą 1972 m. Muitinės konvencijos dėl konteinerių ir Tarptautinės konvencijos dėl saugių konteinerių reikalavimus.

10. Apmokymas. Techninė eksploatacinė priežiūra.
10.1. Tiekėjas turi paruošti ir pateikti konteinerio naudojimo instrukciją. Dokumentas turi būti lietuvių, anglų kalba ir pateiktas ant spausdinto popieriaus (susegtas) ir elektroniniu būdu (PDF skaitmeninis formatas). (TPDS 06) (TPDS 07)
10.2. Naudojimo instrukcijoje turi būti aprašyta ir vizualiai (su nuotraukomis) paaiškinta, kaip reikia teisingai eksploatuoti ir prižiūrėti konteinerį garantiniu laikotarpiu. Instrukcijos formatas, turinys ir išdėstymas yra laisvai pasirinktinas, bet būtinai turi būti pateiktas aprašymas šiomis temomis:
a) Informacija dėl leistinų svorių keliant ir transportuojant konteinerius;
b) Konteinerio kėlimo būdų aprašymas ( šakiniu keltuvu ir kranu );
c) Grindų dangos leistinos apkrovos;
d) Konteinerio prevencinės techninės priežiūros ir remonto darbai (jeigu tokių yra);
e) Atsarginių dalių sąrašas;
f) Konteinerio brėžiniai su išoriniais ir vidiniais išmatavimais;
g) Konteinerio išklotinė dalimis, kad būtų galima greitai identifikuoti bet kurį pagrindinį arba remontuotiną komponentą;
h) Garantijos aprašymas (kiek laiko galioja ir kokiems gamykliniams defektams ji taikoma, kontaktai).
10.3. Konteineris turi būti pardavėjo lėšomis pristatytas ir iškrautas sutartyje nurodytoje pirkėjo vietovėje. 

11. Garantija.
11.1.	Konteinerio karkaso konstrukcijos garantinis periodas ne mažiau kaip 15 metų nuo perdavimo – priėmimo akto pasirašymo datos. 
11.2.	Dažymo garantija. Visoms nudažytoms metalinėms konteinerio konstrukcijos dalims turi būti suteikta 5 metų garantija nuo korozijos, dažų ir dažymo darbų defektų. Garantinė korozija yra apibrėžiama ir laikoma tada, kai surūdijimo laipsnis  pasiekia aukštesnį nei Ri3 lygį pagal standarto ISO 4628-3 korozijos skalę  ir pasireiškia ant daugiau kaip 10 % konteinerio metalinio paviršiaus ploto. Garantija įsigalioja po priėmimo - perdavimo akto pasirašymo datos.
11.3. Jeigu garantiniu laikotarpiu surūdijimo lygis pasiekia ir viršija Ri3 laipsnį, kaip aprašyta 11.2. punkte, tai tiekėjas turi atlikti patikrinimą, pateikti išvadas dėl surūdijimo priežasties ir savo sąskaita pašalinti visus trūkumus, jei tai sukėlė nekokybiški dažai, nekokybiškai atlikti darbai ar netinkamai parinkta dažymo technologija.
11.4. Ženklinimo lipdukai. Konteinerio žymėjimui užklijuotiems lipdukams turi būti suteikta ne mažiau kaip 7 metų garantija nuo lipdukų spalvos išblukimo, nuo atsilupimo, sutrūkinėjimo, oro pūslelių atsiradimo ir pakilimo. Visus defektus tiekėjas privalo pašalinti pakeisdamas naujais lipdukais. Garantija įsigalioja po priėmimo - perdavimo akto pasirašymo datos.
11.5.	Garantinio termino metu šalinant defektus visi remonto darbai, pakeistos detalės ar panaudotos medžiagos turi būti apmokėtos tiekėjo sąskaita. Su remontu visas susijusias transportavimo ir kurjerio siuntimo išlaidas turi kompensuoti tiekėjas. 

12.	Sertifikatų ir dokumentų pateikimas, standartų lygiavertiškumas.
12.1.	Tiekėjas turi laiku paruošti ir pateikti visus duomenis ir dokumentus, patvirtinančius reikalaujamų konteinerio techninių sąlygų atitikimą, taip kaip nurodyta Techninių Patikros Dokumentų Sąrašo lentelėje (TPDS) žemiau. Dokumentų sudėtis ir pateikimo terminai yra nurodyti TPDS lentelėje. Visi techniniai dokumentai turi būti pateikti lietuvių arba anglų kalba.
12.2. Tiekėjas pateikdamas dokumentus turi nurodyti TPDS Nr. ir pavadinimą atitinkantį iš TPDS lentelės.
12.3. Iš anksto pateikti reikalaujami dokumentai turi būti išsiųsti elektroniniu būdu (PDF skaitmeniniu formatu). Esant poreikiui tiekėjas turi pateikti spausdintus originalius dokumentus arba įrodyti jų autentiškumą. 
12.4. CSC sertifikatas (TPDS 01)  privalo būti išduotas akredituotos įstaigos, tokios kaip Bureau Veritas (France), American Bureau of Shipping (USA), Lloyd's Register of Shipping (UK), Germanischer Lloyd (Germany), RINA (Italy) ar kitos lygiavertės, priklausančios Tarptautinei laivų klasifikavimo bendrovių asociacijai  (toliau – IACS).
12.5. Jeigu tiekėjas pateikia sertifikatą patvirtinantį atitikimą standartui, tačiau kitokiam, nei nurodyta techninėje specifikacijoje, tai privalo pagrįsti, kad standartas yra lygiavertis. 

Techninių Patikros Dokumentų Sąrašo lentelė (TPDS)
	TPDS Nr.
	Pavadinimas
	TS punktas
	Aprašymas
	Pateikimo terminas

	01
	CSC sertifikatas
	3.8. 
12.4.
	Pateikti akredituotos sertifikavimo agentūros išduotą sertifikatą, atskirai kiekvienam konteineriui.
	Ne vėliau kaip likus 10 kalendorinių dienų iki prekės pristatymo.

	02
	Konteinerio ženklinimo brėžinys
	9.
	Pateikti brėžinį arba jau pagaminto konteinerio nuotrauką (tik durų pusės) su aiškiai matomu žymėjimu.
	Ne vėliau kaip likus 10 kalendorinių dienų iki prekės pristatymo.

	03
	Konteinerio konstrukcijos brėžiniai
	8.3
	Pateikti brėžinius 2D ir 3D formate. 
	Konkurso metu, kartu su pasiūlymu.

	04
	Judėjimo dokumentai
	1.2.
	Pateikti judėjimo dokumentus, įrodančius, kad konteineriai buvo išsiųsti iš gamintojo ir buvo naudoti tik vienkartiniam krovimui transportavimo metu.
	Ne vėliau kaip likus 10 kalendorinių dienų iki prekės pristatymo.

	05
	Dažymo metodas
	4.
	· Pateikti  nepriklausomos sertifikavimo agentūros išduotą sertifikatą arba gamintojo deklaraciją, patvirtinančia, kad dažymo procedūros buvo atliktos laikantis standarto ISO 12944 reikalavimų. 
· Tiekėjas turi pateikti dokumentus, įrodančius, kad apsauginės dažymo plėvelės storis atitinka reikalavimus ir nurodyti kokią dažymo sistemą taikė pagal standartą ISO 12944 - 5.
	Ne vėliau kaip likus 10 kalendorinių dienų iki prekės pristatymo.
Priėmimo metu savo priemonėmis pademonstruoti dažų dangos storio atitikimą.

	06
	Naudojimo instrukcija
	10.1.
	Pateikti konteinerio naudojimo instrukciją el. paštu (PDF formatas).
	Ne vėliau kaip likus 10 kalendorinių dienų iki prekės pristatymo.

	07
	Atsarginių dalių katalogas
	10.1.
	Pateikti atsarginių dalių sąrašą, kuris turi būti įtrauktas į konteinerio naudojimo instrukciją.
	Ne vėliau kaip likus 10 kalendorinių dienų iki prekės pristatymo.

	08
	Klimato sąlygų atitikimo sertifikatas
	2.2.
	Pateikti sertifikatą arba gamintojo deklaraciją, el. paštu (PDF formatas).
	Ne vėliau kaip likus 10 kalendorinių dienų iki prekės pristatymo.
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