Paslaugy pirkimo-pardavimo sutarties specialiyjy sglygy priedas Nr. 5

MEDKIRCIY KONTROLINIY MATAVIMY IR KALIBRAVIMO ATMINTINE

Kontrolinis matavimas — tai medkirtés operatoriaus pasirinkto medzio matavimas medkirtés matavimo
kokybei patikrinti.

1. Kada butina atlikti kontrolinj matavima:

>

VVVVY

>

pradedant naujg birZze, kurioje iSkertamas tlris nemazesnis kaip 100 ktm;

pastebéjus neatitikimus tarp faktiniy ir sistemos matavimuy;

po remonto (pvz. genéjimo peiliy, voly, hidraulikos komponenty, matavimo davikliy keitimo ir kita);
esant besikeiian€iomis oro sglygoms (teigiamg temperatirg keicia neigiama (Saltis) ir atvirksciai);
keiCiantis pamainai;

kai nuokrypiai virsija leistinas normas;

po programinés jrangos atnaujinimo.

2. Medziy kontroliniams matavimams parinkimas:

>
>
>
>

>

Pasirinkta medziy rasis turi bati vyraujanti esamoje kirtavietéje;

pasirinkti ne plonesnius nei 15 cm 1,3 m aukstyje skersmens medzius;

vengti sustorejimy, zaizdy, kreivumo ties matavimo vietomis, kamieno ovalumo, stambiy Saky ar
didelés zievés pazaidos;

skersmenj matuoti du kartus — skirtingomis kryptimis su Zieve, kur néra reikSmingos stiebo
deformacijos;

ne reciau kaip kartg per pamaing tikrinti gaminamy sortimenty ilgj ir skersmenj.

3. Reikalaujamas tikslumas:

>
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medkirtés rodmenys nuo faktiSkai iSmatuoto diametro negali skirtis daugiau nei £3 mm:;
skersmuo: 280 % matavimy turi paklidti j #6 mm ribas;

ilgis: leidZziama paklaida 2 cm;

tdris: bendras skirtumas tarp kontroliniy matavimy ir masinos duomeny turi bati *3 %.

4. Medkirtés kalibravimas atliekama:

>
>

kai kontroliniai matavimai neatitinka reikalaujamo tikslumo;
kalibravimui naudoti informacijg i$ ne maziau 5 atlikty kontroliniy matavimy (t.y. 5 sumatuoty medziy);

> jei randama labai didelé duomeny sklaida, pirmiausiai reikia jsitikinti, jog tai ne mechaninis gedimas,

>

kuris gali iSkraipyti rezultatus;
vadovaujantis medkirtés matavimo jrenginio gamintojo kalibravimo instrukcija.

5. Duomeny suvedimas:

>

>
>

nustacius netikslumus, medkirtés kompiuteryje jvesti rankiniu badu iSmatuotas korekcijas ilgiui ir/arba
skersmeniui;

vadovautis medkirtés matavimo jrenginio gamintojo kalibravimo instrukcija;

iSsaugoti kontrolinio matavimo duomenis ir kalibravimo rezultatus medkirtés matavimo jrenginio
kompiuterio atmintyje.

6. Kasdiené prieziura:

>
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patikrinti ilgio matavimo ratuko (zvaigzduteés), voly ir peiliy bikle;

nuvalyti jutiklius, pasalinti purva ir leda;

patikrinti 1-2 rgsty ilgius ir skersmenis;

palyginti diametro davikliy rodmenis uzdarius/atidarius kirtimo galvute su gamykliniais rodmenimis.




