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LITUOTOJO KIETUOJU LYDMETALIU KVALIFIKACIJOS PATIKRINIMO

SERTIFIKATAS

BRAZER'‘S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

Nr./No. 1502-05
Zyméjimas: ENISO 13585-912T O D CuP 179 11,5 D35 L24 VU
Designations:
Lapy / Page: 11 Uzsakymo Nr.: 24/015
Gamintojo BPS Nr. / BPS-Manufacturer No.: CDA-002 Reference No.-

Lituotojo vardas, pavardé / Brazer’s name:

Identifikavimo metodas / /D method:
Identifikavimas / Identification: AR
Gimimo data ir vieta / Date and place of birth:
Darbdavys / Employer:

Kodas / standartas / Code/Testing Standart:

Teorinés Zinios / Job knowledge:

Pasas

ANDRIUS RADZIONAS

1981-02-22, Lietuva
UAB ,,Axioma servisas“
LST EN ISO 13585:2012; PED 2014/68/EU

Netikrinta / Not tested

Nuotrauka / Photograph
(jei reikalinga / if required)

Kintamieji / Variables

Bandinio duomenys / Weld test details

Patvirtinimo intervalas / Range of approval

Kietojo litavimo procesas / Brazing process 912 912
Plokstelé ar vamzdis / Plate or pipe T T
Pagrindiné (-és) medziaga (-os) / Parent material D-D D-D

Pridétinés medziagos tipas, darbiné temperatiara °C
| Filler material type, woeking temperatiire °C

CuP 179,710 °C

1ISO 17672 Class: CuP; <710 °C

Pridétinés medziagos tiekimo badas / Filler material

FF FF, PP
form
Pndgtmes medziagos tekéjimo kryptis / Brazing flow VU VU, VD, H
position
Mechanizavimo laipsnis / Degree of mechanization -
Sienelés storis / Material thickness (mm) 1,5 1,0 - 3,0 mm
I1Sorinis skersmuo / Pipe diameter (mm) 35 <35mm
Uzlaidos ilgis / Overlap lenght (mm) 24 <24 mm

Kita / Other

Papildoma informacija pateikiama uzsakyme Nr. 24/015 ir kietojo litavimo procediros specifikacijoje Nr.: CDA-002

Additional information document or BPS No.:

Bandymo metodai Atliktas ir priimtas | Nebandytas | Vieta / Place:

Type of tests Performed and ac- | Not required . . -
Egzaminatorius / Examiner:

cepted

Apzitrimoji (Vizual) X - Litavimo data / Date of brazing:

Radiografinis bandymas (Penetrant) - X Galioja iki / Validity until:

Ultragarsinis bandymas (Ultrasonic) - X Tvirtinimo jstaiga / Issuing body:

Lenkimo bandymas (Bend) - X ISdavimo data / /ssued :

Tempimo bandymas (Tensile) - X ISdavé / Issued by:

Metalografinis tyrimas (Metallographic) X - Parasas / Signature:

Kiti bandymai (Additional tests) X (PT) - /

Darbdavio / koordinatoriaus kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas
kitiems 6 ménesiams (pagal p. 9.1) / Confirmation of the validity by em-
ployer / welding coordinator for the following 6 months (rever to 9.1)

Vilnius

Svetlana Steckeviciené

2024 -01-08
2027 -01-07
UAB ,,Kiwa Ins| “

O
Val n{i&ys'Varnauskas ;
[ [ »Kiwalnspectaf

Data / Date Parasas / Signature

Pareigos / Position or title

Eksperto / tikrinimo jstaigos kvalifikacijos galiojimo patvirti
kitiems 3 metams (pagal p. 9.2) / Prolongation for qualification by ex-
aminer or examining body for following 3 years (rever to 9.2)

TRUST QUALITY PROGRESS  www.kiwa.lt




