TS 6 priedas/Annex 6 to TS

TECHNINIAI REIKALAVIMAI PLIENINIY KONSTRUKCIJY DENGIMUI CINKU KARSTUOJU BUDU/
TECHNICAL REQUIREMENTS FOR HOT DIP GALVANIZED COATINGS ON FABRICATED STEEL ARTICLES

Jrenginio, jrangos, gaminio ar medziagos

Kiekis (mato vnt.), reikalaujama
parametro (mato vnt.) ar funkcijos

Sitlomo jrenginio, jrangos, gaminio ar medziagos atitikimo
reikalavimams patvirtinimas/
Eligibility confirmation of the proposed device, equipment, product

or material

Nuoroda j Rangovo pasitlymo

Elrll re|kalaligari?:sr:aasraar:\zgjsg;lljnkclja, reikSmé, iSpildymas ar savybé/ Atitikimg patvirtinanti dokumentus/
Se- Device. & Ei r)rlient rodué,t of material Amount (measuring unit), required parametro (mato vnt.) ar Link to Supplier’s proposal
Nc:‘- re, u?reg arar,nr:eter function parameter (measuring unit) or funkcijos reikSme, documents
’ i?n Iemzntation o;' feature ’ function value, implementation or iSpildymas ar savybé/ Priedo
P feature Parameter, function, pavadinimas Psl. Nr./
implementation or feature ar Nr./ P ’ Nc;
confirming the compliance | Annex name 9-
or No.
Metalinés atramos/ 2R110/300/80 90/40
Metal towers 4 AB Vldau§ vangens keliy Tlekejo“ 1
direkcija deklaracija
Lietuva
Metalinés at / 2T330/0/60
etalines atramos AB Vidaus vandens keliy Tiekejo
Metal towers 4 : i . 1
direkcija deklaracija
Lietuva
Metalinés atramos/ Clet il
AB Vidaus vandens keliy Tiekéjo
Metal towers 2 - . = 1
direkcija deklaracija
Lietuva
Metalinés atramos/ KEO
AB Vidaus vandens keliy Tiekéjo
Metal towers 1 ) " . 1
direkcija deklaracija
Lietuva
Metalinés atramos/ T
Maial tewers 3 AB Vldau_s van“dens keliy Tlekejo“ 1
direkcija deklaracija
Lietuva
1 Standartai:/
) Standards:
Ketaus ir plieno gaminiy dangos, gautos
karstojo cinkavimo budu, turi tenkinti:/ a) a) Tiekeéjo
Ll Hot dip galvanized on fabricated iron and steel Lo TSR e = Lok 15 BSR) fseil deklaracija i
articles must meet:




1.2.

Cinko dangos. Konstrukcijose esancios
gelezies ir plieno apsaugos nuo Korozijos
gairés ir rekomendacijos. 1 dalis. Bendrieji
projektavimo ir korozinio atsparumo principai/
Zinc coatings - Guidelines and
recommendations for the protection against
corrosion of iron and steel in structures - Part
1: General principles of design and corrosion
resistance

LST EN ISO 14713-12

LST EN ISO 14713-12

Tiekéjo
deklaracija

1.3.

Cinko dangos. Konstrukcijose esancios
gelezies ir plieno apsaugos nuo Kkorozijos
gairés ir rekomendacijos. 2 dalis. Karstasis
cinkavimas/

Zinc coatings - Guidelines and
recommendations for the protection against
corrosion of iron and steel in structures - Part
2: Hot dip galvanizing

LST EN ISO 14713-22

LST EN ISO 14713-22)

Tiekejo
deklaracija

1.4.

Karstai valcuoti konstrukcinio plieno gaminiai
turi tenkinti:/
Hot-rolled structural steel products must meet:

LST EN 10025-22

LST EN 10025-22

Tiekéjo
deklaracija

1.5.

Kar$tuoju bddu apdoroti nelegiruotojo ir
smulkiagradzio plieno tusciaviduriai statybiniai
profiliuo€iai turi tenkinti:/

Hot processing of non-alloy and fine grain steel
structural hollow sections must meet:

LST EN 10210-12

LST EN 10210-12

Tiekeéjo
deklaracija

1.6.

Nelegiruotojo ir smulkiagradzio plieno S$altai
formuoti suvirintieji tuSciaviduriai statybiniai
profiliuo€iai turi tenkinti:/

Non-alloy and fine grain steels for cold formed
welded structural hollow sections must meet:

LST EN 10219-12

LST EN 10219-12

Tiekéjo
deklaracija

1.7.

Plieno pavirSiai paruo8iami prie§ cinkavimg
pagal standartus:/

Steel surfaces prepared before galvanizing in
accordance with standards:

EN ISO 1461
EN ISO 8501-1
EN ISO 8501-3
LST EN ISO 12944-3
LST EN ISO 12944-4
LST EN 1090-2@

EN ISO 1461
EN ISO 8501-1
EN ISO 8501-3
LST EN ISO 12944-3
LST EN ISO 12944-4
LST EN 1090-22

Tiekéjo
deklaracija

1.8.

Metalo cheminés sudéties nustatymas optinés
emisijos analizés metodu pagal ©):/

Metal chemical consist by optical emission
spectrometry according to )

LST CR 10320:2006 2

LST CR 10320:2006 2

Tiekeéjo
deklaracija

1.9.

Storio matavimas notifikuotos  jstaigos
(ardantis ir neardantys metodai) @)/

LST EN ISO 1463:2004
LST EN ISO 3882:2003

LST EN ISO 1463:2004
LST EN ISO 3882:2003

Tiekeéjo
deklaracija
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Measurement of thickness of the notified body
(depleting and without destroying methods) ©:

LST EN ISO 2808:2007 LST EN ISO 2808:2007
LST EN ISO 2178:2001 2 LST EN ISO 2178:2001 @

Aplinkos salygos: /

- Ambient conditions:
Naudojimo sglygos/ Atvirame ore / . Tiekéjo
2L Terms of use: Outdoor conditions 2 Alrame-oke deklaracija
Maksimali eksploatavimo aplinkos
temperatdra ne aukstesné kaip, C° )./ +40 Tiekéjo
2.2. ; : : +402 g
The maximum operating ambient temperature deklaracija
is no higher than, C° ();
Minimali eksploatavimo aplinkos temperatira
93 | M€ Zemesné kaip, Co():/ 409 -40 Tiekéjo
" | Minimum operating ambient temperature of not deklaracija
less than, CO™):
Klimato agresyvumo klasé (pagal LST EN ISO
04 | 9223) ne Zemesné kaip: O¥ c3a) C3 Tiekéjo
"7 | Climate aggressiveness class (according to deklaracija
LST EN ISO 9223) not less than :
3 Cinko dangos sluoksnio storis: /
) Thickness of Zinc couating layer:
Plieninés konstrukcijos cinko dangos sluoksnio
storis kai plieno storis > 6 mm
31 (vidutinis/maziausias), um:/ 150 / 135 @a) 150 /135 Tiekeéjo
" | Steel structure zinc coating layer thickness deklaracija
when steel thikness > 6mm (average/
minimum), ym:
Plieninés konstrukcijos cinko dangos sluoksnio
storis kai plieno storis > 3 - < 6 mm
39 (vidutinis/maiiaus_ias), pm:_/ ‘ 140/ 115 @a) 140/ 115 Tiekéjo"
Steel structure zinc coating layer thickness deklaracija
when steel thikness > 3 - < 6 mm (average/
minimum), ym:
Plieninés konstrukcijos cinko dangos sluoksnio
storis kai plieno storis 2 1 - < 3 mm
33 (vidutinis/maziausias), ym:/ 95 /70 @a) 95/70 Tiekéjo
"' | Steel structure zinc coating layer thickness deklaracija
when steel thikness =2 1 - £ 3 mm (average/
minimum), ym:
4. Pliene cheminiy elementy silicio [Si] ir fosforo [P] klasifikacija ir kiekiy apribojimai, %: /
Steel chemical elements silicon [Si] and phosphorus [P] classification and quantity, %:
41, Salta? Va.l(C;l;IOti plienai su Zemu Si+P kiekiu, ne Si<0,03 % ir Si+2,5xP<0,04 %2 Si<0,03 % ir Si+2,5xP<0,04 Tiekéjo“
daugiau: ©)/ deklaracija
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Cold-rolled steel with a low amount Si+P, not
more: ()

Karstai valcuoti plienai su Zemu Si+P kiekiu, ne

daugiau: ® / . . Si<0,02 % ir Si+2,5xP<0,09 Tiekéjo
42. Hot-grolled steel with a low amount Si+P, not 810,02 % ir 8142, 5P<0,08 % deklaraJcija
more: ®
Plienai, kai Si,% apribojimai intervale, kai
plieno storis > 6 mm: ©)/ : E 0,15<Si<0,28 Tiekéjo
i Steel, with a Si, % rule in the range of steel 0;1a£5l = 0,28 deklaracija
thickness > 6 mm: )
Plienai, kai Si,% apribojimai intervale, kai
lieno storis > 3 mm ir <6 mm: ®/ . 0,29<Si<0,35 Tiekéjo
e gteel, with a Si, % rule in the range of steel .20 =51=0.559 deklarajcija
thickness > 3 mm but<6 mm :®
5 Reikalavimai plieno pavirSiaus paruosimui pries cinkavima: /
) Requirements for steel surface preparation before galvanizing:
PavirSiaus paruoSimo laipsnis valant srautiniu
abrazyviniu patimu pagal LST EN ISO 8501-1,
54 |Ne maZesnis kaip:/ Sa 214 @@ a) Sa 22 Tiekéjo
" | Surface preparation grade according to LST deklaracija
EN ISO 8501-1 abrasive blast-cleaning
stream, shall not be less than:
Plieno pavirSiaus kokybé pagal 8501-1 turi
atitikti:/ A,BarbaC Tiekéjo
6.2, Steel surface quality according to 8501-1 must A, B ada G R deklaraJcija
meet:
Suvirinimo sidliy kokybé pagal EN ISO 8501-3
(p. 1.1; 1.2; 1.3; 1.4; 1.5) turi bati ne mazesné
53, kaip:/ _ . . P2 @)a) P2 Tiekéjq.
The quality of the welding seams according to deklaracija
EN ISO 8501-3 (p. 1.1; 1.2; 1.3; 1.4; 1.5) shall
not be less than:
Briauny kokybé pagal EN I1SO 8501-3 (p. 2.1;
54 2.2) turi bD.ti ne mait_esné kaip:/ P2 @) P2 Tiekéjo"
Edge quality according to EN ISO 8501-3 (p. deklaracija
2.1; 2.2) shall not be less than:
Briauny kokybé pagal EN ISO 8501-3 (p. 2.3
.rermiSkai pjauti pavirSiai‘) turi bdti ne \ P3 Tiekejo
5.5. | mazesné kaip:/ P3 @) a) deklaracija

Edge quality according to EN ISO 8501-3 (p.
2.3 "Termaly cut edges") shall not be less than:




Bendrieji reikalavimai plieno pavirSiui pagal EN
1ISO 8501-3 (p. 3.1 ,Jdubos ir krateriai®) turi bati

56 |Ne mazesni kaip:/ P3 @a) P3 Tiekéjo"
General requirements for steel surface deklaracija
according to EN I1SO 8501-3 (p . 3.1 ,Pits and
craters") shall not be less than:

Bendrieji reikalavimai plieno pavirSiui pagal EN
ISO 8501-3 (p. 3.2; 3.3; 3.4; 3.5; 3.6) turi bati
57 |ne mazesni kaip:/ P2 @)a) P2 Tiekeéjo
" | General requirements for steel surface deklaracija
according to EN ISO 8501-3 (p. 3.2; 3.3; 3.4;
3.5; 3.6) shall not be less than:
TermiSkai pjauty pavirSiy plotai privalo bati
5.8 nuslifuojami ne maziau, mm:/ >1a 1 Tiekéjo
7" | Thermally cuted surface areas must be cut at - deklaracija
least, mm:
Atlikimo klasés pagal LST EN 1090-2 turi bati
ne mazesné kaip:/ 4 a Tiekéjo
59. | Execution class according to LST EN 1090-2 2EX2 @9 Ex2 deklaracija
must be not less than:
6 Reikalavimai cinko dangos pavirSiui po cinkavimo /
) Requirements for zinc coating surface after galvanizing
Cinkuoto pavirSiaus vientisumo uztikrinimas/ Pasalinti astras krastai, briaunos, lasai i$ Bus pasSalinti astras krastai,
Ensuring the integrity of the galvanized surface | perteklinio sukietéjusio cinko, prilipusios briaunos, lasai i$ perteklinio
jvairios formos cinko dangos likuciai/ | sukietéjusio cinko, prilipusios Tiekéjo
6.1. i ST : ;
Remove sharp edges, drops of drainaige | jvairios formos cinko dangos deklaracija
spikes, sticked various forms of zinc likuCiai
splatters residues 2
Galimy pazeidimy po transportavimo ar | Maksimalus cinko sluoksnio pazeidimo Maksimalus cinko sluoksnio
montavimo aprasas/ plotas (1 vieta) negali virSyti 10cm? pazeidimo plotas (1 vieta)
6.2 Description of possible violations after | (3,16x3,16cm ).©) / nebus virSytas 10cm? Tiekéjo
=" | transportation or installation The maximum area of damage to the (3,16x3,16¢cm ).( deklaracija
zinc layer (1 place) must not exceed
10cm?2 (3,16x3,16cm).© )
Priemonés  pasalinti  galimus leistinus | 1.PavirSiaus valymas neradijancio plieno | 1.PavirSiaus valymas
pazeidimus po transportavimo ar montavimo/ | Sepeciais arba abrazyvais/ neradijanéio plieno
Measures to remove possible permissible | Proper cleaning with a stainless steel | sepegiais arba abrazyvais

6.3. ‘coatlng. defects after transportation or brush.ovr.abraswes.. o 2 Pavirdiaus nuriebalinimas T|ekejo”

installation 2.PavirSiaus nuriebalinimas/ Surface deklaracija

degreasing
3.Dazymas prisotintais cinku (min.92%)
dazais"/

3.DaZymas prisotintais cinku
(min.92%) dazais
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Painting with zinc rich paint, minimum
92% Zn (Ma)

Pastabos: /
Notes:
Tiekéjo teikiama dokumentacija reikalaujamo parametro atitikimo pagrindimui:/
Documentation provided by the Supplier to justify required parameter of the equipment:
a) Gamintojo katalogo, techniniy parametry suvestinés, deklaracijos ir/ar bréZinio kopija/
Copy of the manufacturer catalogue, summary of technical parameters, declaration, and/or drawing of the equipment;
Zyméjimai: /
Indexes:
) _ valant srautiniu abrazyviniu patimu, privalcuoto $lako oksido plévelé turi bati pasalinta. /
When abrasive blast-cleaning stream is used, rolled slag oxide film has to be removed.
@) - Papildoma gamintojo teikiamos produkcijos kontrolé bus atliekama pareikalavus statinio techninei priezidrai./
Additional manufacturer's production control will be carried out on demand of technical supervisor.
4 — Deklaruojama reik§meé cinkuoty plieniniy konstrukcijy eksploataciniy savybiy deklaracijoje./
The declared value of galvanized steel structures in declaration of performance.
) — Pliene esangiy Si ir P kiekiai nurodomi Zaliavy sertifikatuose, kurie pateikiami kartu su eksploataciniy savybiy deklaracija./
Steel in the Si and P quantities of raw material certificates are presented, together with the declaration of performance.
) — Bendras cinko dangos pazeidimy plotas neturi virSyti 0.5 % viso konstrukcijos ploto arba 10cm?
The damage must not exeed 0.5 % of the total construction area, or 10 cm?.
(M _ Atnaujinto ploto sluoksnio storis turi bati ne mazesnis kaip 100 pym ir 30 um didesnis uz minimaly leisting storj./
Renewed space layer thickness should be not less than 100 ym and 30 ym higher than the minimum thickness permitted.




