1 priedas

Lokomotyvy Siemens ER20CF perdazymo paslaugy techniné specifikacija

1. Pirkimo objektas:

1.1. Lokomotyvy Siemens ER20CF dazymo paslaugos pirkimas
1.2. BVPZ kodas — 50223000-4

2. Pirkimo objekto pritaikymo sritis:

2.1. Lokomotyvy Siemens ER20CF dazymas/perdazymas reikalingas atsizvelgiant j véliausias LTG CARGO lokomotyvy Zenklinimo
vadovo instrukcijas.

3. Techniniai reikalavimai, kuriuos turi atitikti perkama paslauga:

3.1. Lokomotyvy perdazymui privalu parinkti tinkamg dazymo sistemg su atitinkamu technologiniy procesu, kad uZtikrinti kuo trumpesnj
darby atlikimo laikg, tuo paciu iSlaikant aukstus dazymo darby kokybés reikalavimus.
3.2. Privalu jvertinti, kad lokomotyvo pavirSius susideda i$ skirtingo metalo:
¢ Plienas;
e Aliuminis;
¢ Neriadijantis plienas.

Siuo tikslu bitina parinkti ypa& gerg adhezijg ant jvairiy metalo pavirsiy turintj grunta.

3.3. Esamg danga, jvertinus jos sukibimg su pavirSiumi, privalu pasSiausti uztikrinant geresne adhezijg su sekancia danga.

3.4. Taip pat batina jvertinti, kad daZzomam pavirSiuje gali bati korozijos paveikty viety, kurias reikia kruops$ciai paruosti. Korozijos zidiniai
turi bati apdirbti abrazyvu iki pliko metalo. Atsizvelgiant kokio tipo metalas yra nuvalomas, naudojamas epoksidinis arba spec. adhezinis
gruntas (kuris uztikrinty tinkamg antikorozinj poveikj bei tvirtg sukibimg tarp pavirSiaus ir sekan€ios dangos). Gruntas turi biti atsparus
chemikalams: kurui, tepalui, ragstims ir Sarmams.

3.5. Lokomotyvo dazas turi bati ypatingai blizgus ir atsparus iSorés poveikiui.

3.6. Lokomotyvai plaunami stacionariose plovyklose, kuriuose naudojamas 160 bar apipurSkiamo vandens slégis, kurio pH(6 — 10).
3.7. Parinktas pilnas ir nuoseklus dazymo sistemos technologinio proceso aprasas turi biti suderintas su uzsakovu.

3.8. LOGOTIPAI IR VYTIS
3.8.1 Pageidautinas logotipy Zymejimo bidas — dazymas (trafaretinis dengimas), taiau jmanomas ir alternatyvus lipduky klijavimas
(pjaustyta lipnigja plévele).



3.8.2. Priekinis (galinis) logotipas:
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3.8.3. Soniniai logotipai:
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3.8.4. Logotipo juostos pratesiamos iki viso galimo plocio po to, kai logotipas, priklausomai nuo plokstumos reljefo, yra ikomponuojamas,
uztikrinant maksimaliai gera jskaitomuma.

3.8.5. Vytis

3.8.5.1. Vytis klijuojamas kaip lipdukas i$ abiejy lokomotyvo pusiy, taip kaip parodyta paveikslélyje aukSciau.
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3.8.5.2. Lokomotywo perdavimo dazymui ir priémimo vieta — Vilnius.

4. Dokumentai, reikalaujami pristatyti kartu su paslauga:

4.1. pilnas ir nuoseklus dazymo sistemos technologinio proceso aprasas
4.2. paslaugos priémimo-perdavimo aktas.

4.3. atlikty darby garantija
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Zenklinimas - pagrindiné logotipo versija.
Logotipai klijuojami (pjaustyta lipnioji plévelé) arba dazomi (trafaretinis dengimas).
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Parinktas daZas turi bati ypatingai blizgus ir atsparus iSorés poveikiui.
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