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EL paitas: tpt @ipt.lt, Aup/Anww.aptir

SUVIRINTOJO KVALIFIKACIJOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS Nr.

WELDER'S QUALIFICA TION TEST CERTIFICATE No.

Vi] TECHNIKOS PRIEZITUROS TARNYBA
SERTIFIKAVIMO SKYRIUS

Naugarduko g. 41, LT-03227 Vilatus_tel. (8-5) 213 1330

LIETUVOS
NACIONALINIS
AKRIINTACLIOS
BIURAS

/

AQ“F\\) Sl RllH’l\A\ TVIAS
ISOMEE

Nr, LAU5.001

Zymejimas (-ai) LST EN ISO 9606-1 111 T BW FM1 B s5 D60,3 H-L045 ss nb
LST EN ISO 9606-1 111 T BW FM1 B s12,5 D114,3 H-L045 ss nb

SPA nuoroda 7 wes - Reference: 111T1 L2, 111T1L6 Paraiskos Nr.: 21/ 049
Suvirintojo identifikavimo Zymuo / identity sign of welder SD2 T
Suvirintojo vardas, pavardé /Name, Surname
Gimimo data/Date of birth: Nuotrauka
Identifikavimo metodas / Method of identification: pasas / passport Phslodzeh
Darbdavys /Empioyer: UAB "Siauliy Dujotiekio Statyba" (jei reikalinga)
Kodas/bandymo standartas / Code/Testing Standart: LST EN ISO 9606-1:2017 (i requirec)
PED 2014/68/EU
Papildomas kampinés sidlés bandymas/Supplementary fillet weld test [] Taip/Yes M Ne/No
Profesinés Zinios patikrintos / Job knowledge tested: | Taip/Yes VI Ne/No
Kvalifikacijos patikrinimo kintamieji Bandomasis pavyzdys Kvalifikacijos ribos
Weld test details Test piece Range of qualification
Suvirinimo procesas (-ai) / Welding processfes) 111 111
Pernesimo rezimas / Transfer mode - -
Gaminio tipas (plokste ar vamzdis) / Product type ( plate or pipe ) T T,P
Sitilés tipas / Type of weld BW BW
MedzZiagos grupé (grupes) / Matena group (s) 1.1/11.2 1+ 11
Suvirinimo medziagos (grupé/2ymejimas)Welding consumable (Designation) FM1 /B FM1,FM2/ A, RA,RB,RC,RR,R, B
Apsauginés dujos / Shielding gas - -
Sroves tipas ir poli$kumas / Type of current and polarity DC+ -
Medziagos storis / jvirinimo gylis(mm) / Material thickness (mm) s5/s12,5 >=3
Vamzdzio i§orinis skersmuo (mm) /Outside pipe diameter (mm) 60,3/114,3 230,15
Suvirinimo padeétis s Welding position H-L045 / H-L045 | visos, i$skyrus / all, except PG, PJ, J-L045
Sililes duomenys /weld details ssnb /ssnb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb
Kvalifikacijos bandymo tipas Atliktas ir Nebandyta i J:R TEL CD Head
Type of qualification test priimtinas Not tested =
3 Performed and acoepted e paratad™] signature
Apzilirimoji kontrolé / Visual testing X : 18davimo data / Date of issue: 2021-04-23
Radiografinis bandymas / Radiographic testing X Spautad /o |
Lauzimo bandymas / Fracture fest X
Lenkimo bandymas / Bend test X Suvirinimo data / Date of welding: 2021-04-19
Ultragarsinis / Ultrasonic X Vieta /Piace: Vilnius, Lietuva
Makroskopinis tyrimas / Macroscopic exzamination X Vilnius, Lithuania
Pratesimas / Prolongation Gallioja iki / valid untit Pratesimas / Prolongation Galioja iki 7 valid untit
9.3a) | x 2024-04-19 9.3 b) |
Eksperto/tikrinimo jstaigos kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas kitiems 2 metams (pagal p- ©.3b)
Prolongation for qualification by examiner or examining body for following 2 years (rever to 9.3b)
Data /Date Parasas / Signature Pareigos / Position

Darbdavio/koordinatoriaus/egzaminuotojo ar egzaminavimo jstaigos kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas kitiems 6 meénesiams (pagal p. 9.2)
Confirmation of the validity by employerAvelding coordinator/fexaminer or examining body for the following 6months (rever to 9.2)

Data /Date

Parasas / Signature

Pareigos / Position
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