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1. JZANGA
1.1. Izanga

Sveikiname jsigijus §j gaminj! Tinkamai pajungtas gaminys bus produktyvus ir nereikalaus daug
priezidiros. Si instrukcija supazindins jus su gaminiu ir saugiu darbu. Taip pat &ia rasite informacija
apie technines gaminio galimybes. Perskaitykite $ig instrukcijg prie§ pradedant naudoti gaminj arba
pirmg kartg jj taisant. ISsamesnés informacijos teiraukités artimiausiose KEMPPI atstovybése.
Gamintojas pasilieka teise keisti gaminiy technines charakteristikas be atskiro ispéjimo.

Svarbios pastabos

Siame dokumente,ten kur norima atkreipti démesj, kad biity i§vengta personalo suzalojimy ,
naudojamas simbolis ,, Démesio!: AtidZiai perskaitykite perspéjimus ir laikykités nurodymy.

1.2.Gaminio pristatymas

Kemppi FastMig™ MXF67 vielos padavimo jrenginys skirtas profesionaliam suvirinimui. MXF 67
skirtas vielos rittms @300 mm. Vielos padavimo jrenginiai gali biiti naudojami tiek su FastMig
Pulse, tiek su FastMig Synergic srovés Saltiniais.

Alternatyvinis panelis vielos padavimo aparatui MXF 67 priklauso nuo naudojamo Saltinio, pvz su
FastMig Synergic srovés Saltiniu naudojami SF 51 , SF 52W, SF53W arba SF 54 paneliai, 0 su
FastMig Pulse $altiniu reikalingi PF63 arba PF65 paneliai . Vielos padavimo mechanizmas turi
mikroprocesorinj valdyma. SuperSnake vielos padavimo prailgintuvas gali biiti pajungiamas prie
MXF 67, naudojant sinchronizavimo priedélj MXFSync65.

Sioje naudojimo instrukcijoje yra aprasomas vielos padavimo jrenginio MXF 67, o taip pat jo
valdymo paneliy , skirty pusautomatinio suvirinimo komplektams, instaliavimas ir jy funkcijos.

1.3.Saugumo reikalavimai

Kemppi suvirinimo aparatai atitinka tarptautiniams saugumo reikalavimams. Saugumas yra
svarbiausias klausimas projektuojant ir gaminant aparatus.Pagal saugumo lygj Kemppi aparatams
néra lygiy. Taciau dirbant su suvirinimo jranga visada yra pavojaus rizika. Todél , kad uztikrinti
savo ir aplinkiniy sauguma, atidziai perskaitykite ir grieztai laikykités §iy saugumo reikalavimy .
Asmeniniy apsauginiy priemoniy naudojimas

+ Suvirinimo lankas ir jo atspindZiai kenkia akims. Todél prie§ pradédami suvirinti ar Zitréti,
kaip suvirinama, biitinai apsaugokite akis ir veido odg tinkama suvirintojo kauke Taip pat
atkreipkite démes; | tai , kad nuo suvirinimo srovés dydZio keiciasi kaukeés Sviesos filtro tamsumo
reikalavimai

» Lanko spinduliavimas ir i§lydyto metalo purslai apdegina neapsaugotas odos vietas. Bitinai
naudokite apsaugines pirstines, specialius drabuzius ir avalyne.

* Jei iSorinio triuk§mo lygis vir§ija nustatytas leistinas reikSmes (pvz., 85 dB) bitinai naudokite
klausos organy apsaugos priemones.

Bendras naudojimo saugumas

+ Atsargiai elkités su detalémis, jkaitusiomis suvirinimo metu. Pavyzdziui, degiklio tita,
suvirinimo elektrodas, suvirinama detalé jkaista tiek, kad gali nudeginti.

+ Neleiskite , kad aparatg paveikty aukStos temperatiiros, kadangi karstis gali sugadinti aparata.

* Suvirinimo ir grjZtamosios srovés kabelius padékite kuo ar€iau vienas kito per visg ilgj,
iStiesinkite tarpinj kabelj, venkite kilpy ir susukimo j rite. Tai sumaZzins zalingy magnetiniy
lauky jtaka, kurie galéty sukelti trikdzius, pvz. elektrokardiostimuliatoriui.

» Neapsukite kabeliy aplink kiing.

 aplinkoje, kuri klasifikuojama kaip pavojinga, naudokite tik tuos apparatus, kurie pazyméti raide



“S” su saugia tuscios eigos jtampa. Pavojinga aplinka gali biiti ten, kur yra didelé drégmé, auksta
temperatura ar dirbant uzdarose talpose, ar ankstose vietose, kur darbuotojas gali tiesiogiai liestis
su laidininkais.

Metalo purslai ir gaisro saugos reikalavimai

 Suvirinimas yra pavojingas gaisro atzvilgiu, todél dirbant ir po suvirinimo reikia laikytis gaisro
saugos reikalavimy..

» Atminkite, kad gaisras gali kilti nuo kibirks¢iy net po keliy valandy po suvirinimo uzbaigimo

+ Apsaugokite aplinkg nuo suvirinimo pursly. Pasalinkite degius ir sprogius daiktus i§ suvirinimo
zonos. Jsitikinkite, jog turite reikiamg jranga gaisro gesinimui.

 [vertinkite gaisro rizikg ir sprogimo pavojy suvirinant specialius gaminius, tokius, kaip uzdaros
talpos.

« Ziurékite, kad $lifavimo ar pjovimo masinélés kibirkstys nepatekty ant suvirinimo
aparato ar lengvai uzsideganciy medziagy.

» Uztikrinkite, jei dirbate vir§ aparato, kad ant jo nepatekty pursly ar jkaitusiy detaliy.

» Degiose ar sprogiose aplinkose suvirinimas yra grieztai draudziamas.

Bendra elektrosauga

 Suvirinimo aparatg pajunkite tik j tinklg su jZeminimu

» Atkreipkite démesj i rekomenduojama tinklo saugikl;.

» Darbo metu suvirinimo aparatas neturi biiti talpos viduje, automobilyje ar kitos panaSios
konstrukcijos viduje

» Negalima statyti aparato ir dirbti ant $lapio pavirSiaus.

 Tinklo kabelis neturi turéti kontakto su vandeniu

+ Kabeliai neturi buiti uzspausti sunkiais daiktais ar liestis su astriais kampais arba karstu
pavirSiumi.

» Visada patikrinkite kabelius prie§ darba, pazeistus nedelsiant pakeiskite, nes pazeisti kabeliai
gali sukelti sunkius suzalojimus ir gaisra.

» Atminkite, kad kabelius, kiStukus ir kita elektring jranga gali keisti tik kvalifikuotas elektrikas

* Visada i§junkite aparata, jei jis nenaudojamas

Suvirinimo srovés grandiné

* Izoliuokite save nuo tiesioginio saly¢io su suvirinimo grandine naudojant sausus ir nepaZzeistus
apsauginius drabuzius

* Jokiu buidu nelieskite vienu metu gaminio ir suvirinimo elektrodo, vielos ar kontaktinio antgalio.

* Nedekite suvirinimo degiklio ar griZztamosios sroves kabelio ant suvirinimo aparato.

Suvirinimo dumai

» Uztikrinkite tinkamg ventiliacijg ir stenkités nejkvepti dimy.

« Uztikrinkite pakankamg oro tiekima, ypa¢ uzdarose patalpose. Svarus oras suvirintojui gali biti
uztikrinamas , jei naudojate specialig kauke su Svaraus oro padavimu

* Imkités papildomy reikiamy priemoniy, jei suvirinate metalus ar lydinius, turin¢ius $vino,kadmio,
cinko, gyvsidabrio ar berilio

Transportavimas ir kélimas

* Draudziama tempti ar kelti aparatag paémus uz degiklio ar griztamosios srovés kabeliy.
Tam tikslui naudokite aparato rankeng .

» Transportavimo vezimel] naudokite tik pritaikytg Siam aparatui.

+ Transportuokite aparatg vertikalioje padétyje, jei jmanoma.

* Nekelkite dujy baliono ir suvirinimo aparato vienu metu. Dujy baliono transportavimui laikykités
atskiry saugumo priemoniy.

» Draudziama dirbti, jei aparatas yra pakabintas, iSskyrus tuos atvejus, kai pakabinimo jranga yra
specialiai sukurta aparatui ir patvirtinta.

» NevirSykite kélimo jrangos leistinos apkrovos. ISimkite vielos rite 1§ aparato, jei jjj keliate ar
transportuojate



Aplinkos salygos

Nors ir aparata galima naudoti lauke, jis turéty biiti saugomas nuo lietaus, sniego ir karstos
sauleés.

Sandéliuokite aparatg sausoje ir §varioje patalpoje. Saugokite nuo dulkiy ir smélio
Rekomenduojama darbo temperatiira -20 to +40 °C. Jei aplinkos temperatiira

virsija + 40 °C, gali sumazéti aparato darbo efektyvumas.

Pastatykite aparatg taip, kad nesiliesty su karstais pavirsiais, negauty pursly ir kibirksciy
Uztikrinkite, kad biity pakankamai vietos laisvam oro cirkuliavimui aparato auSinimui.
Aparato elektromagnetinis suderinamumas suprojektuotas pramoniniam naudojimui. “A”
kategorijos jranga néra skirta naudojimui buitiniam elektros tinklui, nes gali kelti trikdzius
jautriems elektroniniams buitiniams prietaisams.

Lankinio suvirinimo jranga sukelia elektromagnetinius trikdzius. Kad sumazinti zalingg poveikj,
naudokite aparatg ,grieztai laikantis naudojimo instrukcijos reikalavimy ir kity rekomendacijy.

Dujy balionai ir pniaumatiniai jrankiai

Laikykités instrukcijy, skirty darbui su pniaumatiniais jrankiais ir balionais.

Dujy balionus reikia laikyti gerai ventiliuojamose patalpose, nes dujy nuotékis i§ baliono gali
pakeisti deguonj, reikalingg kvépavimui.

Prie$ naudojimg jsitikinkite, kad dujos atitinka paskirtj.

Balionas turi biiti jtvirtintas vertikalioje padétyje.

DraudZiama transportuoti dujy baliong su pritvirtintu dujy reduktoriumi.

transportavimo metu vietoje jo jstatykite ventilio dangtj.

Baige darbus visada uZsukite baliono ¢iaupa.

Principiné schema ir atsarginiy daliy saraSas
Principiné schema ir atsarginiy daliy sgrasas néra pateikiami. Jei reikia, praSome kreiptis | Kemppi
vietinius atstovus. Daugiau informacijos galite rasti www.kemppi.com.

Perspéjimas

Nors buvo jdétos didelés pastangos uZtikrinti, kad informacija §ioje instrukcijoje bity tiksli ir pilna,
visada iSlieka klaidos ar praleidimo tikimybé. Kemppi pasilieka teise keisti aprasyto produkto
specifikacijag bet kuriuo metu be iSankstinio persp¢jimo. Be iSankstinio Kemppi sutikimo
draudZiama perraSinéti, kopijuoti ar dauginti $ig informacija.



2. INSTALIAVIMAS

2.1. Supazindinimas su MXF67

['Qulj

Valdymo panelis

Distancinio reguliatoriaus jungtis
SuperSnake sinchronizavimo jungtis
Ausinamo degiklio jungtys

Degiklio Euro jungtis

© o~

Apsauginiy dujy jungtis

Valdymo kabelio jungtis

Suvirinimo srovés kabelio jungtis

AusSinimo skyscio Zarny jéjimas ir tvirtinimas



2.2. Sistemos sujungimas

Skysc¢iu auSinama sistema: FastMig + MXF + FastCool 10
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2.3 MIG/MAG komplekto surinkimas

Surenkant jrangos komplekta laikykités eiliSkumo, apraSyto Zemiau ir aparaty naudojimo
instrukcijy.

1. Maitinimo Saltinio instaliavimas

Perskaitykite Kemppi Fastmig Saltinio naudojimo instrukcija ir pagal ja instaliuokite.

2. Maitinimo Saltinio montavimas ant veZimélio

Perskaitykite vezimélio surinkimo instrukcijg ir jos laikykités



3. Uzdékite Fastmig MXF vielos padavimo jrenginj ant maitinimo Saltinio. (Pries tai | Saltinj
rankomis jsukite tvirtinimo strypg ir uzdékite plastmasines atramas ).

4. Kabeliy pajungimas.

Pajunkite kabelius kaip parodyta ant aparaty.

Jei reikia pakeisti suvirinimo vielos poliSkumg (+ ar -), sukeiskite vietomis suvirinimo sroveés

kabelj MXF ir griztamosios srovés kabelj maitinimo $altinio lizduose.

Dazniausiai vielos padavimo aparatas jungiamas prie +

5. Vielos padavimo mechanizmo tvirtinimas ant strélés

Tvirtinant vielos padavimo mechanizmg ant strélés biitina uztikrinti, kad jo korpusas biity galvaniskai

atri$tas nuo nuo pakabinimo kablio ir strélés

2.4. Priedai skirtingoms vieloms

Padavimo ratukai gaminami skirtingy viely tipams ir diametrams, ir yra pazyméti spalviniu kodu.

7Zr. Lentele Zemiau.

IS gamyklos iSleidziami jmontuoti oranziniai padavimo ratukai 1,2 mm vielai su lygiais grioveliais ir
sidabrinés spalvos kreipianciaisiais vamzdeliais skirtais paduoti 0,6 — 1,6 mm skersmens viela.
Patikrinkite, kad jiisy darbui biity naudojami tinkami ratukai.

2.5. MIG degiklio iSrinkimas

Uztikrinkite, kad jisy naudojamas degiklis atitikty naudojamai paskirciai. Patikrinkite gamintojo
specifikacijas, kad uZztikrinti suvirinimo apkrovos reikalavimus. Taip pat turékite omenyje, kad
impulsinis MIG/MAG suvirinimas labiau kaitina degiklj.

Kemppi degikliai gaminami skirtingiems pritaikymams, naudojami specialiis vielos kanalai,
antgaliai.

Nuotolinis suvirinimas galimas naudojant WeldSnake ir SuperSnake produktus tiek dujomis, tiek
skys€iu auSinamais modeliais.

Kai kurivose degikliy modeliuose yra suprojektuota apsauga nuo perkaitimo, taigi ripestingai
apgalvokite jisy reikalavimus ir pasikonsultuokite su vietiniais Kemppi atstovais, kad uztikrinti
teisingg pasirinkima jlisy reikméms.

2.6. Vielos rités uzdéjimas ir fiksavimas

Démesio! Patikrinkite, kad
pridétinés vielos rité biity teisingai
uzdéta ir uztvirtinta. Patikrinkite,

kad vielos rité néra sugadinta ar
deformuota taip, kad galétu liestis prie
korpuso arba jrenginio dureliy. Tali
padidinty trint] ir jtakoty i suvirinimo
kokybe. Taip pat tai galéty jtakoti
ilgalaikéje perspektyvoje aparato
sugadinimg arba nesaugy naudojima.




2.7. Automatinis vielos jvedimas j degiklj

Automatinis vielos jvedimas j degikli pagreitina vielos rités pakeitimo procesg. KeiCiant rit¢ nereikia
atlaisvinti padavimo ratuky, o pridétiné viela automatiskai nukreipiama teisinga linkme.
-Patikrinkite, kad padavimo ratuko griovelis atitinka pridétinés vielos skersmeniui.

- Atlaisvinkite vielos galg ir nukirpkite sulenktg galiuka taip, kad viela neiSsivynioty!

- Patikrinkite, kad vielos galas (apie 20 cm.) yra tiesus ir néra astrus (jei aStrus tai reikia jj
nuslifuoti). Astrus vielos galas gali pazeisti kreipiantjjj kanalg bei srovei laidzig degiklio tiita.

- Truputéli atlaisvinkite vielg nuo rités. Praveskite vielg per galing kreipianciaja j padavimo ratukus.
Padavimo ratuky atlaisvinti nereikial!

- Paspauskite automatinio vielos padavimo mygtuka ir laikykite tol kol viela praeis pro padavimo
ratukus iki degiklio. Patikrinkite ar viela yra paduodama tiksliai per ratuky griovelius!

- Dar kartg paspauskite automatinio vielos padavimo mygtuka ir laikykite tol kol viela islys pro
degiklio antgal;.

Démesio! Automatinis vielos padavimas kartais gali ir nepavykti, ypa¢ su plona viela (Fe, Ss:
0.6...0.8 mm, Al, Fc: 0.8...1.0 mm). Tokiu atveju reikia atlaisvinti padavimo ratukus ir vielg rankiniu
btdu pravesti pro ratuky griovelius.

2.8. Uzspaudimo reguliavimas

Padavimo ratuky prispaudimo jéga yra reguliuojama varztu taip, kad viela biity paduodama j
kreipiantjjj vamzdelj lygiai ir biity nedidelis pristabdymas pirstais — be praslydimo tarp padavimo
ratuky, kai viela iSlenda i$ kontaktinio antgalio.

Mazesniems vielos diametrams, bei minkStesnéms vieloms reikia maZesnio prispaudimo.
Démesio!Perdidelis padavimo ratuky spaudimas suploja vielg ir pazeidZia jos dangg. Taip pat
sukelia bereikalingg ratuky dilimg ir trint;.

2.9. Vielos rités stabdzio reguliavimas

Stabdzio jverzimas reguliuojamas pro rites
Spindelio fiksavimo rankenos kiauryme, sukant
reguliavimo varztg (41) atsuktuvu.

Reguliuokite stabdzio jverzimg tiek, kad viela
nenusmukty nuo rités, kai rité sustoja. Didesnis
jverzimas reikalingas prie didesniy vielos greiciy.

Démesio! Per didelis jverzimas gali neigiamai jtakoti suvirinimo kokybe, perkrauti ir sugadinti
vielos padavimo variklj



2.10. Vielos padavimo mechanizmo Dura Torgue™ 400 dalys

4 — iy ratuky padavimo mechanizmas
Kreipiantieji vamzdeliai
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1 = drawing faed rol, 2 = prassing feed roll

@ 2533 mm WO00956
sidabr., plastmasinis

@ 3533 mm WOD1437
sidabr., plastmasinis

o 20733 mm W0D1435
oranzinis, plieninis

24033 mm WO01436
mélynas, plieninis

& 2,0 mm WoD0E24
plastmasinis

B, 3.?'"!1 D0 1ERD
plastmasinis

& 2,0 mm WoDE24
plastmasinis
# 3,5 mm Wo01388
plastmasinis

£ 3,5 mm Wo1E1
Zalvarinis

2.11. Srovés uzlaikymas suvirinimo pabaigoje

Elektronin¢ valdymo sistema automtiskai reguliuoja suvirinimo pabaigg taip, kad viela
neprisivirina prie kontaktinio antgaliuko ar sitlés ir nesusidaro vielos burbulas, kas uZtikrina
patikima sekantj uzdegima. Automatika dirba nepriklausomai nuo vielos padavimo greicio.

2.12. Grijztamosios sroveés kabelis

10



Geriausia grjZztamosios sroves kabelio Znyples pritvirtinti tiesiai prie suvirinamos detalés.
Kontaktinis pavirSius turi biiti kaip galima didesnis. Nuo kontaktuojancio pavirSiaus reikia nuvalyti
radis ir dazus! Varinio kabelio skerspjivis turéty biiti ne maZesnis, kaip 70 mm?.

2.13. Apsauginés dujos

Démesio!Su dujy balionu elkités atsargiai. PaZeistas balionas ar dujy reduktorius sudaro avarijos
rizikg !

Yra daug skirtingy tiekéjy, tiekian¢iy kokybiSkas dujas suvirinimui.
Pasitikrinkite, ar jus iSsirinkote tinkamas dujas savo darbui. Su FastMig
naudojamos Sinergetinio ir Impulsinio suvirinimo kreivés, kurios sukurtos ir
rekomenduojamos su konkrec¢ios sudéties apsauginémis dujomis.

Apsauginés dujos yra vienas i§ pagrindiniy komponenty, jtakojan¢iy bendra
suvirinimo kokybe

Démesio! Apsauginiy dujy srautas i§ degiklio nustatomas priklausomai nuo
darbo pobiidZio, naudojamos vielos tipo, dujy tipo, degiklio dujy tttos formos ir
dydzio. Dujy srautas turi biiti matuojamas prie§ suvirinimg nuo degiklio tttos
rotametro pagalba.

2.13.1 Dujy baliono instaliavimas

Visada tvirtai pritvirtinkite baliong vertikaliai prie sieninio stovo ar specialiai tam suprojektuoto
baliono vezimelio! Baige virinti, visada uzsukite baliono ¢iaupa.
Dujy reduktoriaus ( dujuy srauto reguliatoriaus) dalys

1.Dujy baliono voZztuvas

2. Dujy srauto nustatymo rankenélé
3. Prijungimo verzlé

4. Zarnos jungtis

5. Zarnos jungties verzlé

6. Dujy baliono slégio matuoklis

7. Dujy srauto matuoklis

2.14. Tinklo jungiklis 1/0
Jjungus Fastmig maitinimo Saltinio tinklo jungikl; i padéti “I”, uZsidega indikaciné lemputé ir
aparatas pasiruoses darbui tuo rezimu, kuriuo buvo virinama iki i§jungiant aparata.

Ijungimui ir iS§jungimui visada naudokite tinklo jungiklj o ne kiStuka !

2.15. Ausintuvo Fastcool 10 veikimas

Kai Fastcool 10 auSintuvas pirmg karta prijungiamas prie FastMig Saltinio,ausinimo funkcija
aktyvuojama automatiskai. Tam ,kad nuimti auSinimo funkcija, Zr. instrukcija Zemiau, priklausomai
nuo naudojamo Saltinio tipo

FastMig KMS

Gamyklinis nustatymas yra ,,ON* ( funkcija jjungta). Jei auSintuvas neprijungtas, ausinimo funkcijg
nustatykite j ,,OFF* (i§jungta) Priklausomai nuo panelio tipo, sekite pagal instrukcijas, parodytas
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gtrafiSkai zemiau. Nustate reikiamg ausinimo funkcijos statusa, perprogramuokite Saltinj i§jungiant ir
veél jjungiant tinklo jungiklj ir galite pradéti suvirinima.

SF 51/5F 54

FastMig Pulse

FastMig Pulse $altinio gamyklinis nustatymas yra AUTO. Jei ausintuvas néra prijungtas ir vartotojas
bando naudoti dujomis auSinamg degiklj, rodoma klaida Err27. Dujomis auSinamos funkcijos
nustatymui, auSintuvo funkcijg isSrinkite ,,OFF“. Tai daroma ,sistemos konfigiiravimo meniu®
sekanciai: Saltinio panelyje P65 nuspauskite ,,Menu* mygtuka. Veskite meniu displéjaus stréle ( per
panelio kairius stréliy mygtukus aukStyn-Zemyn), kad iSrinkti ,,System Config Menu®, po to
paspauskite iSrinkimo mygtuka. Pasirinkite ,,Water cooling:Auto® ir potenciometro pasukimu
pakeiskite j ,,Water cooling:OFF*, bei nnuspauskite Back/Exit. AuSintuvo funkcija bus nustatyta |
,OFF“ ir galésite dirbti su dujomis auSinamu degikliu. UZzfiksuokite Saltinj, iSjungiant ir vél
jjungiant tinklo jungiklj, ir galite pradéti suvirinima.

Naudojant ausSintuva ,valdymo automatika jjungia auSintuva prasidéjus suvirinimui. Po suvirinimo
auSintuvas dar dirba apie 5 min. auSindamas skyst;.

Perskaitykite auSintuvo Fastcool 10 naudojimo instrukcija, kad iSvengti galimy auSinimo sistemos
sutrikimy ir degiklio gedimy.

2.16. Vielos padavimo mechanizmo pakabinimas
Padavimo mechanizmo pakabinimui reikalingas specialus rémas (priedas), nekabinkite uz rankenos !

3. Valdymo paneliy jstatymas

MXF vielos padavimo mechanizmai gali biiti naudojami tiek su
FastMig Pulse, tiek su FastMig Synergic $altiniais. Su FastMig
Synergic sroveés Saltiniu naudojami SF 51, SF 52W, SF53W arba SF
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54 paneliai, o su FastMig Pulse Saltiniu reikalingi PF63 arba PF65 paneliai
Pajungimas

Sujunkite padavimo mechanizmo daugiagyslj kabelj ir geltonai —zalig jZeminimo laidg su paneliu

MXF 65 N
'l ‘fi-' . ,-———3; J 1. Tstatykite panelio apacia uz apatiniy
T2 zr:ﬂ___-"l _-_'r___‘ﬁ}'::?:ﬁ. fiksatoriy. ISimkite virSutinj fiksavimo
|| FL{:— :____ | llI ri__T_-_--\:ﬁB‘ ?i“:-% kistuka, pvz uzkise atsuktuva. Istatykite
\ W= I —) \ —  panelj i vieta , Svelniai spausdami virSuting
|\ W @ '?& \ |~ O \_L"'-.R'-Z; dalj iki ji uzsifiksuos.
'5'-. I'.I'. l IJ'““ I"\. \ 4,; 2. Istatykite j vietg virSutinj fiksavimo
! \ —— -3 IIIIII Y . .
".I". x-:].l'.lk__j.{:r.---"":__: // III".I '-\',{ré,:__.--_'__: / letukq
. — ' )
-MXF &7

4. SUVIRINIMO PROGRAMINE JRANGA

FastMig Pulse

Si informacija skiriama panelio darbui ir suvirinimo programinés jrangos pasirinkimui tiek FastMig
Pulse, tiek FastMig KMS sistemoms. Suvirinimo programiné jranga yra nuolat kuriama kaip nauja
funkecija specialiems suvirinimo pritaikymams. Jei jums iskilo iSskirtiniy specifiniy reikmiy, kuriy
netenkina standartinés jrangos profilis, paieskokite Kemppi DataStore naujos programinés jrangos
galimybiy ir pasitarkite su tiekeju

FastMig Pulse konstrukcija leidzia pasirinkti specifing programing jrangg pagal poreikj. Jums bus
patiekta ir instaliuota programiné jranga pagal uzsakyma. Lentel¢je Zemiau yra pateikti tipiniai
programiniai produktai. Jeigu jums pateikta jranga pagal specifinj projekta, o ateityje jums prireiks
kitokio, jiis visada galésite atnaujinti arba papildyti savo aparatg naujais programiniais produktais i§
WISE&MATCH programy meniu. Uzsakyti ir instaliuoti programinius produktus galima su
prietaisu Kemppi DataGun.

WISE ir MATCH produktai sitilo pasirenkamus suvirinimo sprendimus. WISE ir MATCH meniu
yra specifiniai suvirinimo procesai Sakninés sitilés suvirinimui(1), plonasieniy skardy suvirinimui(2),
automatiniam jvirinimo galingumo reguliavimui (3), lanko ilgio palaikymui (4), papildomos
suvirinimo programos naudojamoms medziagoms. Su WISE ir MATCH produktais specialius
projektus galite paversti unikaliais.

1. WiseRoot 6265011
2. WiseThin 9991013
3. WisePenetration 9991000
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4. \WiseFusion 9991014

5. MatchLog 9991017

WORK PACK. Lenteléje Zemiau apraSytos programos, kurios patiekiamos su Work Pack paketu.
Papildomi programiniai produktai gali biiti perkami ir instaliuojami véliau, jei reikes.

Group N:o Pulse 1-MIG Wire 8 mm Material Gas

Alu A X X 1 AlMg5/AIMgMn Ar

Alu AD2 X X 1.2 AlMg5/AIMgMn Ar

Alu Al2 X X 1.2 AlSI5/AISi12 Ar

Fe F03 X X 1 Fe Ar+18-25%(0:
Fe Fo4 X X 12 Fe Ar+18-25%(0:
Ss 503 X X 1 55-316/308 Ar+2%(0:

Ss 504 X X 12 55-316/308 Ar+2%(0:

Ss 506 X 1 55-316/308 Ar+2%(0:

Fe R04 X 12 FeFC_Rut Ar+18-25%(0:
Fe Mo4 X 12 FeMC Ar+18-25%(0:
Ss 584 X 12 FC-316 Ar+25%(C0:

Daugiau suvirinimo programy galima jsigyti perkant MactcCurve ir MatchCustom produkty paketus.

Kemppi Wise produktai — suvirinimo proceso srendimai. Zemiau i§vardindos programos, kurios
jeina ] WiseRoot ir WiseThin produktus.
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Group N:o WiseRoot WiseThin ~ Wire 8 mm Material Gas

Fe FO1 X 0.8 Fe Ar+18-25%(0:
Fe F02 X X 0.9 Fe Ar+18-25%(0:
Fe F03 X X 1 Fe Ar+18-25%(0:
Fe F04 X X 1.2 Fe Ar+18-25%(0:
5s 503 X X 1 55-316/308 Ar+2%(02

5s 504 X X 1.2 55-316/308 Ar+2%(02

Cu 03 X 1 Cubi3 Ar

Cu (13 X 1 CunIg Ar

Fe F21 X 0.8 Fe (0=

Fe Fi2 X X 0.9 Fe (0=

Fe F23 X X 1 Fe 0

Fe F24 X X 12 Fe 0

5 501 X 0.8 55-316/308 Ar+2%(0:

5 502 X X 0.9 55-316/308 Ar+2%(0:

5 512 X 0.9 55-316/308 Ar+He+(0z

5 513 X 1 55-316/308 Ar+He+(02

5 514 X 12 55-316/308 Ar+He+(02

5. Valdymo panelio PF65 funkcijos

1. Z 3 4

?'Ilfi
; _
iy Ow— .

-J- |i-

E]I m-@@@

PFe5 &

5.1. Mygtukas ON/OFF
Trumpas paspaudimas: panelis grjzta j ekrano parodymus pagal nutyléjima

Ilgas paspaudimas: Jei PF65 ,,suvirinimo panelis* yra jjungtas, jis i§jungiamas; jei
i§jungtas, jis yra jjungiamas ir be to jjungiamas nustatymo (Setup) panelis (P65) , kuris

automatiskai iSrenka tg suvirinimo panelj (WF#) .

5.2. Dinamikos mygtukas
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nustatymas (jei procesas MMA), formuojancio impulso nustatymas (jei procesas
WiseRoot/WiseThin)

Ilgas paspaudimas: Vielos padavimo aparato numerio iSrinkimas (WF#), jei sistemoje
yra daugiau , nei vienas vielos padavimo aparatas (kiekvienas turi turéti savo numerj).

Trumpas paspaudimas: dinasmikos nustatymas (jei procesas MIG/1-MIG), ArcForce
N

5.3. Dujy testo mygtukas
Dujy padavimo patikrinimo funkcija.

Nuspaudus mygtuka bus paduodamos dujos ir rodomas laikas. Testas gali biiti
nutrauktas, nuspaudus bet kokj mygtuka

5.4. Vielos jvedimo mygtukas

Nuspaudus mygtuka paduodama viela. Greitis pagal nutyl¢jimg -5,0m/min. Greitj galima
reguliuoti naudojant impulsinj kodavimg (+/-). Atleidus mygtuka, vielos padavimas
sustabdomas.Jei mygtukas vél nuspaudziamas, viela vél paduodama nustatytu greiciu( jei
nustatytas didesnis greitis).

5.5. Kanalas —
Zemesnio kanalo iSrinkimas.
Panelis persijungia tiesiai | Zemesnj iSsaugota atminties kanalg.

5.6. Kanalas +
Trumpas paspaudimas: Aukstesnio atminties kanalo iSrinkimas. Panelis persijungia tiesiai
a 1 sekantj iSsaugotg atminties kanalg.
Ilgas paspaudimas: ISrinktas atminties kanalas yra uzrakinamas/atrakinamas. Uzrakintame
kanale negalima pakeisti panelio parametry.
5.7. 2T/AT mygtukas

suvirinimo degiklio mygtuko logikos iSrinkimas
Trumpas paspaudimas : 2T/4T (dviejy takty / keturiy takty) rezimo iSrinkimas
Ilgas paspaudimas: MatchLog isrinkimas ON/OFF, jei yra licenzija.

5.8 . Papildomy funkcijy mygtukas

Trumpas paspaudimas : Kraterio uzvirinimo iSrinkimas/ karsto starto iSrinkimas
Ilgas paspaudimas: MMA funkcijos iSrinkimas, jei yra licenzija

5.9. Nuotolinio valdymo isrinkimo mygtukas

Trumpas paspaudimas : Nuo panelio/ nuo degiklio (degiklios distancinis reguliatorius
RMT10)/ nuo rankinio nuotolinio pulto valdymo iSrinkimas. Jei jjungtas panelio P65
automatinis nuotolinio pulto atpazinimas (Zr. P65 meniu) galima isrinkti tik tuos pultus,
kurie yra pajungti.

Ilgas paspaudimas: Nuotolinio kanaly isrinkimo funkcija ON/OFF. Pirmiausia turi biti
pasirinktas nuotolinis valdymas nuo degiklio arba nuo rankinio pulto. Kai funkcija

aktyvuota (ON)- nuotolinio valdymo prietaisu iSrenkami atminties kanalai.
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5.10. Galingumo valdymo potenciometras

Galingumo valdymo potenciometru nustatomas vielos padavimo greitis parastame,
. Py/=a sinergetiniame ar impulsiniame MIG/MAG suvirinime. Taip pat yra nustatomas
MMA proceso( jei yra licenzija ir jis iSrinktas) suvirinimo sroveés
dydis.Nustatymus galima atlikti tiek prie§ suvirinimg , tiek suvirinimo metu.

Siuo potenciometru taip pat galima nustatyti papildomy parametry, kurie yra
1Srinkti, reikSmes.

5.11. Lanko ilgio/ [tampos nustatymo potenciometras
Siuo potenciometru galima nustatyti lanko ilgj, jtampa, bei papildomus
parametrus. Nustatymus galima atlikti tiek prie§ suvirinimg , tiek suvirinimo metu.

5.12. PF63ir PF65 paneliy apzvalga

1. Pagrindinis jungiklis (ilgas paspaudimas)
2. a) Vielos grei¢io/ suvirinimo sroves displéjus
b) isrinkto reguliuojamo parametro displéjus
3. a) MIG dinamikos/ ArcForce isrinkimas nustatymui
b) vielos padavimo machanizmo iSrinkimas ( jei naudojamas ne vienas)
4. Dujy prapiitimas
5. Vielos padavimo mygtukas (wire inch)
6. a) suvirinimo jtampos/gaminio storio/ taimerio(laikmacio) nustatymy displéjuas
b) iSrinkto reguliuojamo parametro displéjus
7. MIG degiklio jungiklio rezimy 2T/4T/Matchlog ilgu paspaudimu* isrinkimas
8. Suvirinimo procesy MIG,1-MIG, PULSE, Double Pulse, WISE* displéjus
9. a) papildomy MIG funkcijy iSrinkimas
b) MMA proceso iSrinkimas (ilgas paspaudimas)*
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10. a) vielos padavimo grei¢io nustatymas
b) suvirinimo galingumo nustatymas (sinergetinis 1-MIG ir PULSE)
¢) MMA suvirinimo srovés nustatymas
d) iSrinkty papildomy parametry nustatymas (Wire inch, dujy testo)
11. Atminties kanalai 0-9, programavimas per Saltinio panelj P65, panelio uzrakinimas
(ilgas paspaudimas on +)
12. a) suvirinimo jtampos nustatymas
b) suvirinimo lanko ilgio nustatymas (sinergetinis 1-MIG ir PULSE)
¢) iSrinkty papildomy parametry nustatymas (pvz MIG dinamika)
13. Distancinio/vietinio reguliavimo isrinkimas, distancinis kanaly iSrinkimas
(ilgas paspaudimas)

* néra jtraukta j standarting komplektacija

Automatinis suvirinimo duomenuy displéjus: Po suvirinimo yra rodomos paskutinés
suvirinimo parametry reik§més. Zr. Saltinio panelj P65. ISrinkite MENU ir po to Weld Data
5.13. SF 51ir SF 54 valdymo paneliy sinergetiniam FastMig funkcijos

8.

L 2. 3. 4. 5. 6.

)

J
]
|

SF 51 MLS™

Pagrindinis jungiklis
Vielos grei¢io/ suvirinimo sroveés displéjus
MIG dinamikos iSrinkimas nustatymui
Degiklio ausinamo dujomis ar skys¢iu iSrinkimas
Dujy padavimo patikrinimas (gas test)
Suvirinimo duomenys : paskutiniy suvirinimo parametry iSkvietimas j displéjy
Vielos padavimo mygtukas (wire inch)
Nustatytos/faktinés jtampos displéjus
MIG ar MMA suvirinimo bado i$rinkimas
0. @) MIG rezimy 2T/4T iSrinkimas
b) pagrindiniy parametry keitimas, SETUP (ilgas nuspaudimas)
11. a) vielos padavimo grei¢io nustatymas

RBOoo~Nooa~WONE
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b) MMA suvirinimo sroves nustatymas
12. a) suvirinimo jtampos nustatymas
b) MIG dinamikos nustatymas
¢) SETUP parametry nustatymas
13. Distancinio/vietinio reguliavimo iSrinkimas

5.14. SF 52W ir SF 53W valdymo paneliy sinergetiniam FastMig funkcijos

2 4 5. & 7.
||I f"’ I'
III []ﬁ:%] l J-iﬂ '-I ":L‘u w.:u:\I T I_m .\_m:!-uj II|
I.' / | g
II II
|'I f e ) POV =
I| Cat ‘:'.l' | J- _:F/'/'I | 16.
| -= o F e . gm= 1
f g | |9 | | e @ iy |

| =)0 |G m\[ o

| ] J o remate =

=

Pagrindinis jungiklis

a) Vielos grei¢io/ suvirinimo sroves/ gaminio storio displéjus

b) nustatymui iSrinkto parametro displéjus

3. MIG dinamikos/ArcForce/ Wise Forming Pulse isrinkimas nustatymui
4. AusSinamo dujomis/skysciu degiklio displéjus ( iSrinkimas per Setup)
5. Dujy padavimo patikrinimas (gas test)
6
7
8

N

Suvirinimo duomenys: paskutiniy suvirinimo parametry iSkvietimas j displéjy
. Vielos padavimo mygtukas (wire inch)
a) Nustatytos/faktinés jtampos displéjus
b) parametro, iSrinkto nustatymui, displéjus
9. iSrinkto 1-MIG/WISE patikrinimas/ 1-MIG isrinkimas
10.a) MIG rezimy 2T/4T/4T Minilog* iSrinkimas
b) pagrindiniy parametry keitimas, SETUP (ilgas nuspaudimas)
11. Suvirinimo biido isrinkimas: MIG, 1-MIG, MMA, WISE™
12. Papildomy MIG funkcijy parametry nustatymo aktyvavimas
13. Papildomy MIG funkcijy/ WisePenetration isrinkimas
14. a) vielos padavimo grei¢io nustatymas
b) suvirinimo galingumo (1-MIG/WiseRoot/WiseThin) nustatymas
€) MMA srovés nustatymas
d) SETUP parametry iSrinkimas
e) 1-MIG/WiseRoot/WiseThin programos isrinkimas
15. Atminties kanalai MIG parametry jraSymui
16. a) suvirinimo jtampos nustatymas
b) lanko ilgio nustatymas (1-MIG)
¢) MIG dinamikos nustatymas
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d) SETUP parametry nustatymas
e) 1-MIG/WiseRoot/WiseThin programos isrinkimas
17. Distancinio/vietinio reguliavimo iSrinkimas

*  Minilog néra standartinéje komplektacijoje
** néra jtraukta j standarting komplektacija. Wise produktus galima uzsakyti papildomai

6. Pagrindinés sutrikimy prieZastys

Démesio!Zemiau isvardintos problemos ir galimos priezastys néra absoliucios, betgali padéti
standartinése ir tipinése situacijose, kurios gali atsirasti vartojant MIG/MAG suvirinimo biudg su
FastMig Pulse.

Problema Patikrinkite

Aparatas nedirba? - ar tinklo kiStukas jjungtas

- ar jjungtas tinklo jungiklis

- ar sveikas tinklo saugiklis

- ar jjungtas Saltinio jungiklis ( 0/1 padétyje ON)

- ar teisingai sujungti tarpiniai kabeliai tarp Saltinio ir vielos
padavimo aparato

- ar prijungtas griztamosios srovés kabelis

- ar jjungti valdymo paneliai

Nesvari  sitle, prasta - apsauginiy dujy tiekima

suvirinimo kokybé? - ir nustatykite tinkamg dujy srautg

- ar teisinga dujy riisis naudojamai medziagai

- degiklio/elektrodo polisSkumg. Pvz.paprgstai Fe vielai turi biti
mechanizmas +, grjzZtamosios sroves kabelis -

- ar teisingai iSrinkta suvirinimo programa

- ar teisingai iSrinktas kanalo numeris

- elektros tiekima, ar visos fazés?

Nepastovus suvirinimo - ar teisingai nustatytas vielos padavimo mechanizmas
rezultatas ? - ar tinkami padavimo ratukai

- ar teisingai sureguliuotas vielos stabdis

- ar neuzsiterSes degiklio vielos padavimo kanalas (Sarvas)
- ar Sarvas atitinka vielos tipg ir diametra

- ar antgalis atitinka vielos tipg , diametra, ar nesusidévejes
- ar neperkaites pats degiklis

- kabeliy sujungimus

- suvirinimo parametry nustatymus

Nepasiduoda viela? - vielos padavimo mechanizma, ar nuleistos prispaudimo svirtys ir
ar teisingai nustatytas ratuky prispaudimas

- degiklio jungiklio funkcija

- ar degiklis teisingai prijungtas

- ar neuzsikim$es degiklio vielos padavimo kanalas (Sarvas)

- ar antgalis atitinka vielos tipg , diametra,

- ir pabandykite kita degiklj

Didelis iStaskymas? - suvirinimo parametry reikSmes

- induktyvumo/dinamikos reikSmes

- kabelio kompensavimo reikSmeg, jei prijungti ilgi kabeliai
- dujy tipg ir srautg

- kabeliy sujungimus- poliSkuma

- ar teisingai pasirinkta pridétiné viela
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- ar teisingai pasirinkta programa

- ar teisingai iSrinktas kanalo numeris
- vielos padavimo sistemg

- elektros tiekima, ar visos fazés?

Démesio! Daugelj patikrinimy gali atlikti pats operatorius. Bet patikrinimus susijusius su jtampos
tinklu turi atlikti autorizuotas elektrikas.

7. Techninis aptarnavimas

Atliekant mechanizmo apziiirg reikia atkreipti démesj j jo eksploatacijos sglygas ir darbo apkrovima.
Irenginio techniné prieziiira ir naudojimas pagal instrukcijas garantuoja patikimg darba.
Démesio! Atjunkite aparatg nuo tiklo pries tikrvinant kabelius

7.1. Kasdiené priezitira

- patikrinkite degiklio bukle. Nuvalykite aptaSkymus nuo titos ir antgalio, pakeiskite susidévéjusias
dalis. Naudokite tik originalias Kemppi dalis

- patikrinkite tinklo ir suvirinimo grandinés kabeliy ir sujungimy bikle : degiklio , grjztamosios
sroves kabelio ir gnybto, kistuky, jungéiy.

- Padavimo ratuky ir grioveliy susidévéjima. Jy iSsidévéjimas sukelia vielos padavimo sutrikimus.

7.2. Serviso dirbtuvis priezzitira

Kemppi serviso priezitiros dirbtuves atlieka priezitira pagal sutarti su Kemppi.

Reguliari autorizuoty serviso inzinieriy prevenciné prieziura padidina jrangos tarnavimo laikg ir
uztikrina patikimg darba

8. UTILIZAVIMAS

NeiSmeskite elektriniy ir elektroniniy gaminiy kartu su buitinémis atliekomis!
Pagal Europing Direktyva 2002/96/EC elektros ir elektroninés jrangos bei jos atlieky
tvarkymo reglamentavima ir sutinkamai su vietiniais jstatymais, baigta eksploatuoti elektriné jranga
turi buti atskirai surenkama ir pristatyta j utilizavimo jmon¢. Informacijg galite gauti pas produkcijos
pardavéja.
Laikantis Sios europos direktyvos jus prisidésite prie aplinkosaugos ir Zmoniy sveikatos
gerinimo.

9.UZsakymo numeriai

FastMig Pulse

6155200 PF 63 panelis

6155100 PF 645 panelis

6150400 FastMig Pulse 350

6150500 FastMig Pulse 450

6152200EL MXF 67 vielos padavimo aparatas su WorkPack profiliu

FastMig KMS

6152200 MXF 67 vielos padavimo aparatas su ProjectPack profiliu
6085100 SF 51 panelis, 200mm

6085200 SF 52W panelis, 200mm

6085300 SF 53 panelis, 300mm

6085400 SF 54W panelis, 300mm

6053000 KMS 300
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6054000
6055000

6068100
W004030

6153100
6153150
6153200
6153250
6154100
6154150
6154200
6154250

6185291
6185269
6185292
6185293

W001694
6185100
6185249

KMS 400
KMS 500

AusSintuvas Fastcool 10
sinchronizavimo jtaisas MXF Sync65

SuperSnake GT02S sub feeder 10m
SuperSnake GT02S sub feeder 15m
SuperSnake GT02S sub feeder 20m
SuperSnake GT02S sub feeder 25m
SuperSnake GT02S W sub feeder 10m
SuperSnake GT02S W sub feeder 15m
SuperSnake GT02S W sub feeder 20m
SuperSnake GT02S W sub feeder 25m

PM 500 vezimélis
P501 vezimélis

PM 501 vezimélis
PM 502 vezimélis

MSF 55 ir MXF 65 pakabinimo komplektas
KHF 1000 pakabinimo jrenginys
KV 200 komplektas dviems vielos padavimo aparatams

Distanciniai reguliatoriai

6185419
6185420
618542001

6185419
6185475
6185475

Tarpini

6260401
6260410
6260405
6260407
6260326
6260334
6260325
6260335
6260327
6260337
6260330
6260340

6265011

R20,5m
R30 Data remote , 5 m tik FastMig Pulse
R30 Data remote , 10 m tik FastMig Pulse

R20, 5m
RMT 10 reguliatorius ant degiklio
RMT 10 (degikliui PMT)

ai kabeliai

KWF 70-1,8-GH

KWF 70-1,8-WH auSinamas skysciu

KWF 70-5-GH

KWF 70-5-WH ausinamas skysc¢iu
PROMIG 2/3 70-10-GH

PROMIG 2/3 70-10-WH ausinamas skysciu
PROMIG 2/3 70-15-GH

PROMIG 2/3 70-15-WH ausinamas skysciu
PROMIG 2/3 70-20-GH

PROMIG 2/3 70-20-WH ausinamas skysciu
PROMIG 2/3 70-30-GH

PROMIG 2/3 70-30-WH ausinamas skysc¢iu

WiseRoot
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9991013
9991000
9991014
9991017
9991016

10.

WiseThin

WisePenetration
WiseFusion
MatchLog

MMA proceso programa

TECHNINIAI DUOMENYS

MXF 67
Darbiné jtampa 50V DC
Naudojama galia 100 W
Maksimalus apkrovimas 60% AT | 520A
(prie40°C) 100% AT | 440A
Padavimo ratukai 4
Vielos padavimo greitis 0...25 m/min
Viela @ Fe, nerud.pl. 06..16
O milteliné 0,8..20
@ Al 10..24
Vielos rité maksimalus svoris 20 kg
maksimalus dydis @ 300 mm
Degiklio jungtis Euro
Darbo temperariiry diapazonas -20 ... + 40°C
Sandéliavimo temperatiiry diapazonas -40 ... + 60°C
Apsaugos laipsnis IP23S
Matmenys ilgis 625 mm
plotis 243 mm
aukstis 476 mm
Svoris 12,5 kg

11. GARANTIJOS SALYGOS

KEMPPI OY savo gamintiems ir parduotiems gaminiams suteikia garantija, jei juose atsiranda
gamybos ar medziagy defekty. Garantinj remontg turi atlikti tik jgaliotas KEMPPI aptarnavimo atstovas.
Ipakavimo, transportavimo ir draudimo i$laidas prisiima trecioji Salis. Garantija jsigalioja pirkimo dieng.

Zodiniai pazadai, kurie neatitinka garantijos salygy, néra privalomi garantuotojui.

Garantijos apribojimai

Zemiau i§déstyty salygy garantija neapima:

Defektai dél nattralaus dévéjimosi ir dilimo, darbo ir aptarnavimo nurodymy nesilaikymas, jungimas prie
neteisingos jtampos ar sugedusio tinklo (jskaitant antjtampius vir§ aparatui leistiny riby), neteisingas dujy
slégis, perkrovimas, pervezimo ar laikymo suzalojimai, gaisras ar suzalojimas dél gamtinés priezasties, kaip

zaibas ar potvynis.

Si garantija neapima tiesioginiy ar netiesioginiy kelionés islaidy, dienpinigiy ar nakvynpinigiy.

Démesio: garantija netaikoma dylan¢ioms dalims, tokioms kaip degikliai ir jy dalys, padavimo ratukai, vielos
padavimo kanalai, veido apsaugos priemonéms, kabeliams ir distanciniams reguliatoriams.

Pagal Sig garantijg nepadengiami tiesioginiai ar netiesioginiai nuostoliai, susij¢ su defekty turinciu gaminiu.
Garantija netenka galios, jei gaminyje padaryti pakeitimai be gamintojo aprobavimo, ar jei remontas atliktas,

naudojant neaprobuotas atsargines dalis.
Garantija taip pat netenka galios, jei remontg atliko nejgaliotas atstovas.

Kemppi atstovas gali atsisakyti taikyti garantija, jeigu su aparatu buvo naudojami kity firmy, ne Kemppi,

suvirinimo degikliai.
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Garantijos periodas

Garantija galioja dvejus metus nuo pirkimo dienos, su sglyga, kad suvirinimo aparatas naudojamas vieng
pamaing.
Garantinis periodas dviejy ar trijy pamainy naudojimo atvejais yra metai ar SeSi ménesiai atitinkamai.

Maitinimo $altiniams, vielos padavimo mechanizmams ir auSintuvams garantija gali biiti pratesta iki 3 mety,
jeigu klientas per 2 ménesius nuo pirkimo dienos uzsiregistruoja www.warranty.kemppi.com

Garantinis periodas dviejy pamainy naudojimo atveju sutrumpéja iki 1,5m.

3 mety garantija negalioja nuomojamai jrangai, valdymo plokstéms ir suvirinimo mechanizacijai.

Jeigu klientas suvirinimo aparato neuzregistruoja, jam lieka galioti 2 mety garantija.

Garantinis remontas

Apie garantinius defektus turi biiti pranesSta KEMPPI ar jgaliotam KEMPPI aptarnavimo atstovui garantiniu
periodu. Prie§ pradedant kokius nors garantinius darbus, klientas privalo pateikti pirkimo jrodyma ir nurodyti
jrenginio serijinj numerj garantijai patvirtinti. Pagal garantija pakeistos dalys licka KEMPPI nuosavybéje. Po
garantinio remonto garantija suremontuotam ar pakeistam jrenginiui tesiasi iki pirminio garantinio periodo
pabaigos. Atskirai pirktoms remontinéms dalims galioja 6 ménesiy garantija.

Lietuvoje aparaty garantinj remontg ir aptarnavima atlicka KEMPPI firmos jgaliotas atstovas Moksliné UAB
“Vingis”. Jankiskiy 18, 2053 Vilnius tel. 852640488, info@suvirinimas.It

PaZyma apie pardavimg

Aparato Nr.

Pardavimo data

Pardavéjas

Prekiaujanti organizacija

Dokumentg elektroniniu
parasu pasirasé
VALENTINAS
BRAZIUNAS

Data: 2020-12-30 14:20:18
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