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1. JZANGA

Sveikiname jsigijus $j gaminj! Tinkamai pajungtas gaminys bus produktyvus ir nereikalaus daug
priezitiros. Si instrukcija supazindins jus su gaminiu ir saugiu darbu. Taip pat &ia rasite informacija
apie technines gaminio galimybes. Perskaitykite $ig instrukcija prie§ pradedant naudoti gaminj arba
pirmga kartg jj taisant. I[Ssamesnés informacijos teiraukités artimiausiose KEMPPI atstovybése.
Gamintojas pasilieka teis¢ keisti gaminiy technines charakteristikas be atskiro ispéjimo.

Svarbios pastabos

Siame dokumente,ten kur norima atkreipti démesj, kad buty iSvengta personalo suzalojimy,
naudojamas simbolis ,, Démesio!*: AtidZiai perskaitykite perspéjimus ir laikykités nurodymy.

Perspéjimas

Nors buvo jdétos didelés pastangos uztikrinti, kad informacija Sioje instrukcijoje biity tiksli ir pilna,
visada iSlieka klaidos ar praleidimo tikimybé. Kemppi pasilicka teis¢ keisti apraSyto produkto
specifikacija bet kuriuo metu be iSankstinio persp¢jimo. Be iSankstinio Kemppi sutikimo
draudziama perraSinéti, kopijuoti ar dauginti §ig informacijg.

2. NAUDOJIMAS

Valdymo panelis FastMig MS300 skirti darbui tik su sinergetiniais maitinimo $altiniais FastMig M
320 ir 520. Panelis MS300 montuojamas | vielos padavimo mechanizmus MXF 65 ir 67 (vielos
rités diametras 300mm).

2.1. Paneliy pajungimas ir montavimas ‘A

Sujunkite padavimo mechanizmo daugiagyslj kabelj su paneliu T[%T_% @_—|,_= =2
>4, ¢



1. Istatykite panelio apaciag uz apatiniy
fiksatoriy. ISimkite virSutinj fiksavimo
kistuka, pvz uzkiSe atsuktuva. Istatykite
panelj i vietg , Svelniai spausdami virSuting
dalj iki ji uzsifiksuos.

2. Istatykite j vietg virSutinj fiksavimo
kistuka.

HENDEY
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9.

1. Jjungimo /i§jungimo mygtukas.

2. Atminties kanalai suvirinimo parametry laikymui (trumpas nuspaudimas — iSrinkimas,
ilgas nuspaudimas — iSsaugojimas)

3. a) Vielos grei¢io/ suvirinimo srovés/skardos storio displéjus
b) isrinkto reguliavimui parametro displéjus (SETUP)

4. a) vielos padavimo grei¢io nustatymas
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b) suvirinimo galingumo nustatymas (sinergetinis 1-MI1G/WiseRoot/ WiseThin™)
¢) MMA suvirinimo srovés nustatymas
d) iSrinkimas SETUP parametro
e) isrinkimas 1-MIG/WiseRoot/WiseThin suvirinimo programos (medziagy grupés)”
5. a) degiklio jungiklio valdymo logikos rezimy isrinkimas : 2T / 4T / 4T Minilog”
b) ilgas nuspaudimas: pagrindiniy parametry nustatymas (SETUP)
6. a) 1-MIG/Wise sinergetiniy suvirinimo programy patikrinimas”
b) 1-MIG/Wise sinergetiniy suvirinimo programy isrinkimas (ilgas nuspaudimas)”™
7. a) suvirinimo jtampos displéjus
b) reguliuojamo parametro reik§més displéjus
8. a) suvirinimo jtampos nustatymas
b) suvirinimo lanko ilgio nustatymas (sinergetinis 1-MIG)
¢) MIG suvirinimo dinamikos nustatymas
d) iSrinkto parametro reikSmés nustatymas (SETUP)
e) iSrinkimas 1-MIG/WiseRoot/WiseThin suvirinimo programos (numerio) ™
f) WiseRoot ir WiseThin bazinés srovés nustatymas™
9. Sinergetiniy programy iSrinkimo $viesos diody indikatoriai — medziagos, vielos skersmens
ir apsauginiy dujy tipo
10. Suvirinimo proceso MIG / 1-MIG / MMA isrinkimas
11. a) papildomy MIG funkcijy iSrinkimas
b) WELD DATA: véliausiy suvirinimo parametry parodymas (ilgas nuspaudimas)
12. Valdymo iSrinkimas nuo panelio / nuotolinio pulto (ilgas nuspaudimas nuotoliniam kanaly
iSrinkimui).
13. I§rinkimas MIG dinamikos/MMA dinamikos (Arc force)/Wise formuojanéio impulso”™
14. MIG degiklio ausinimo dujomis / skysciuindikatorius (iSrinkimas per SETUP)

* funkcija MINILOG néra jtraukta j standarting komplektacija
“* Wise produktai yra atskirai jsigijami kaip suvirinimo procesy papildomi sprendimai.

Démesio! Su MS300 paneliu ,, Wire inch* (vielos jvedimo) ir ,, Gas Test” (dujy prapiitimo)
funkcijoms yra naudojami mygtukai, kurie yra vielos padavimo mechanizmo viduje.

2.3. Darbas su MS300

Jjungimo /i$jungimo mygtukas (1)
Jjungus maitinimo Saltinj, vielos padavimo mechanizmas lieka i§jungtas, apsaugotas nuo
atsitiktinio paleidimo. Displéjus rodo ,,OFF*.

Vielos padavimo mechanizmas jjungiamas nuspaudus jjungimo/ i§jungimo mygtuka ilgiau,
nei 1 sek. ir grizta j rezima, kuris buvo nustatytas prie$ iSjungiant. Vielos padavimo mechanizmag
taip pat galima jjungti tris kartus trunpai nuspaudus degiklio jungiklj.

Pagrindiniai nustatymai ir displéjai

Suvirinant MIG biidu, vielos padavimo greitis nustatomas kairiuoju potenciometru (pasukama
ranken¢le) ir reikSmé rodoma kairéje displéjaus pus¢je. Itampos nustatymui skirtas deSinys
potenciometras (pasukama rankenél¢), ir jtampos reikSmé rodoma deSinéje displéjaus puséje.
Suvirinimo metu kairéje displéjaus puséje rodoma faktiné suvirinimo srové , o desinéje —suvirinimo
jtampa.

Suvirinant glaistytais elektrodais (MMA) suvirinimo srové nustatoma kairiuoju potenciometru
(pasukama ranken¢le) ir reikSmé rodoma kairéje displ€jaus pus¢je.DeSinéje puséje rodoma tuscios
eigos jtampa. Suvirinimo metu kair¢je displéjaus pus¢je rodoma faktiné suvirinimo srové , o desingje
—suvirinimo jtampa.



Kai mygtuko ArcForce/Dynamics pagalba aktyvuotas dinamikos reguliavimas, jos reikSmeé
nustatoma desSiniuoju potenciometru.
Sinergetiniame 1-MIG suvirinime Kairiuoju potenciometru nustatomas suvirinimo galingumas,
desiniuoju — lanko ilgis.
Dinamikos reguliavimas (13)
oS MIG  suvirinime  dinamikos  nustatymas  jtakoja  suvirinimo  stabilumg ir
LTI iStaSkyma.Rekomenduojama naudoti 0 reik§me kaip bazing. Minusinés reikSmeés (-1...-9)
— §velnesnis lankas, maziau taSkymo, pliusinés reikSmés (1 ... 9) grubesnis lankas
didesniam stabilumuij, taip pat virinant plieng su 100% COx.
Suvirinant elektrodais (MMA) lanko dinamikos (arc force) reguliavimas jtakoja suvirinimo
stabilumg. Diapazonas (-9 ... 0) paprastai naudojamas suvirinant nertdijantj plieng. Diapazonas (0
...9) naudojamas dél grubesnio lanko didesnio stabilumo, pvz suvirinant storais bazinio glaisto
elektrodais Zemesnémis, nei rekomenduojamos, srovés stiprumo reikSmémis. Gamykloje nustatyta
universali 0 reikSmeé.
Skysciu ausinamo MIG degiklio indikacija (14)
Setup parametro pagalba galima aktyvuoti MIG degiklio auSinama dujomis ar
® 7 skys¢iu. Smulkesné informacija 2.6. skyriuje.
Jei Sviesos diodo indikatorius dega, reiSkia aktyvuotas auSinimas skys¢iu. Tokiu atveju jsitikinkite,
kad prijungtas skysciu auSinamas degiklis. Ausinimo blokas jsijungia automatiSkai, sekantj kartg
jjungus aparatg.
Suvirinimo parametrai (11)

@ 11 Suvirinimo parametry funkcija aktyvuojama ilgesniu Sio mygtuko nuspaudimu.
A Displéjuje parodomos suvirinimo srovés ir jtampos  reikSmés, kuriomis buvo
Suvirinimo proceso iSrinkimas (10)

suvirinama paskuting siilé.

® wise  Siuo mygtuku galima iSrinkti standartinj MIG ar sinergetinj 1-MIG suvirinimo procesa.
Standartiniame MIG atskirai nustatomas vielos padavimo greitis ir jtampa.

wwad  Sinergetiniame 1-MIG arba Wise procese jtampa ir kiti parametrai yra optimaliai
suderinti. Galima nustatyti suvirinimo galingumg ir lanko 1lgj.
MMA suvirinimo i$rinkimui, nuspauskite mygtuka ilgiau, nei 1 sek. Jei iSrinktas MMA
procesas, jungiamas maitinimo Saltinis ir | elektrody laikikl]; ( o taip pat ir | MIG
degiklj) paduodama tuscios eigos jtampa.
Sviesos diodo indikatoriai: MMA(isrinktaMMA), MIG(isrinktas standartinis MIG
suvirinimas), 1-MIG  (iSrinktas sinergetinis MIG suvirinimas) 1-MIG+WISE (iSrinktas
sinergetinis MIG suvirinimas ir viena i§ WiseFusion arba WisePenetration funkcijy,kuri iSrenkama
nustatymy pagalba), WISE (iSrinktas vienas i§ suvirinimo procesy WiseRoot arba WiseThin, pagal
pasirinkta suvirinimo programg). Wise programos nejeina | standarting komplektacijg, jas galima
1sigyti papildomai.
Degiklio jungiklio valdymo logikos reZimy iSrinkimas (5)

@27 2T: dviejy takty degiklio jungiklio reZimas
4T 1. mygtukas nuspaudziamas: suvirinimas prasideda
2. mygtukas atleidZziamas: suvirinimas baigiasi
4T: keturiy takty degiklio jungiklio rezimas
1. mygtukas nuspaudziamas: prasideda apsauginiy dujy padavimas
2. mygtukas atleidZiamas: suvirinimas prasideda.
3. mygtukas nuspaudziamas: suvirinimas baigiasi
4. mygtukas atleidziamas: baigiasi apsauginiy dujy padavimas

Minilog: Minilog — tai papildoma funkcija, kurig galima jsigyti atskirai. (DataStore internetinéje
parduotuveje $i funkcija vadinama ,,Matchlog*)

@ MINILOG



Nustatymai SETUP (5)
Jei parametry nustatymo keitimai patvirtinti ilgu mygtuko SETUP nuspaudimu,
parametro iSrinkimas atlieckamas kairiuoju potenciometru, o reikSmés keitimas
atlieckamas desSiniuoju potenciometru.
Sinergetinis 1-MIG arba Wise suvirinimas (6,10)
SET Suvirinimo programos iSrinkimas
-Tilcfl Prie§ pradedant suvirinimg reikia iSrinkti suvirinimo programa, atitinkancig suvirinimo
vielg ir apsaugines dujas. Suvirinimo programos iSrinkimas aktyvuojamas $io mygtuko
SET PROG nuspaudimu ilgiau, nei 1 sek. Tokiu atveju abi displé¢jaus dalys pradeda mirkcioti ir
kairiojo potenciometro pagalba galima isrinkti medziagos grupeg, o deSiniojo —tinkamg programag
iSrinktai meziagos grupei.
Pirmos penkios medziagy grupés skirtos Sinergetiniam 1-MIG suvirinimui, o paskutinios penkios —
Wise procesams. Sekite Sviesos diody indikatorius, jie parodo pasirinkta medziaga, vielos skersmenj
ir apsauginiy dujy tipa.
ISrinkta programa i§ karto jraSoma ] atmintj. Sugrizimui ] normalig biiseng nuspauskite
jjungimo/isjungimo mygtuka (1) arba SetProg mygtuka (6).
ISrinktos suvirinimo programos naudojimas:
ISrinkta suvirinimo programa galima naudotis i$ karto po iSrinkimo.]sitikinkite, kad jisy programa
tinka naudojamai vielai ir apsauginéms dujoms. Sviesos diody indikatoriai parodo pasirinkta
medziagg, vielos skersmenj ir apsauginiy dujy tipa. Suvirinimo programos numerj galima
pasitikrinti trumpam nuspaudus Set Prog(6) mygtuka, numeris parodomas displéjuje.
Patarimas!/[srinktq program galima issaugoti viename is atminties kanaly tolimesniam naudojimui.
Zr. “Atminties funkcijos”.
Reikiamg galinguma nustatykite kairiuoju potenciometru, o lanko ilgj — desiniuoju
Atminties funkcijos @)

MEMORY

Nustatymy saugojimas

Atminties funkcijos gali biiti naudojamos reikalingy
suvirinimo parametry reikSmiy jraSymui j atmintj. Yra
penki atskiri atminties kanalai, kiekvienam i$ jy yra
atskiras mygtukas: 1 ... 5.

Atmintyje galima laikyti ne tik pagrindinius suvirinimo parametrus (vielos padavimo greit],
suvirinimo jtampa), bet ir iSrinktas papildomas funkcijas, kaip 2T/4T, Creep Start, Crater Level, bei
suvirinimo programg.

Trumpu mygtuko nuspaudimu iSrenkamas atminties kanalas, o ilgu — iSsaugomi einamieji
nustatymai.

Nuotolinio valdymo iSrinkimo mygtukas (12)

Trumpas nuspaudimas: nuotolinio valdymo pulto arba degiklio nuotolinio valdymo pulto
iSrinkimas. Jei jjungtas automatinis atpazininimas, iSrenkami tik prijungti nuotolinio
valdymo pultai.

Ilgas nuspaudimas: nuotolinio kanaly iSrinkimo jjungimas/i§jungimas (CH). Prie§ jo
Jjungima/i§jungima turi biiti iSrinktas vienas 1§ nuotolinio valdymo pulty.

Kai mygtukas aktyvuotas, dega indikacinis Sviesos diodas (CH) ir atminties kanalus
galima iSrinkti nuo pasirinkto nuotolinio valdymo pulto.

CH
.HTE

2.4. Papildomos suvirinimo funkcijos

Papildomy MIG funkcijy mygtuku galima aktyvuoti karSto starto (Hot start) ir kraterio uzvirinimo
(Crater Fill) funkcijas. Nuosekliis mygtuko nuspaudimai leidzia pasirinkti po vieng arba i§ karto abi
funkcijas. Kiekvienam procesui galima pasirinkti tik tas papildomas funkcijas, kurios yra jam
prieinamos.



Funkcija Hot Start skirta defekty sumazinimui suvirinimo pradZioje suvirinant
didelio Siluminio laidumo medziagas, tokias, kaip Aliuminis. KarStg starta galima
18rinkti naudojant sinergetinj 1-MIG ir 4T rezimg. Tokiu atveju, nuspaudus degiklio
mygtuka fiksuota trumpa laikg prapuciamos dujos o po to prasideda suvirinimas su
nustatytu Hot Start lygiu. Atleidus mygtukg pereinama j normaly suvirinimo rezima.
Funkcija Crater Fill skirta defekty sumazinimui suvirinimo pabaigoje. Kraterio
uzvirinimo funkcijg galima iSrinkti naudojant sinergetinj 1-MIG ir 4T rezima. Tokiu
atveju, nuspaudus degiklio mygtuka suvirinimo pagbaigoje suvirinimo galingumas sumazinamas iki
nustatyto lygio. Atleidus mygtuka i§jungiama $i funkcija ir baigiamas suvirinimas.

Démesio! Uzvirinant kraterj pradinis galingumas turi biti didesnis uz pabaigos reiksme, esant
reikalui pradzios ir pabaigos nustatymy diapazonas apribojamas automatiskai.

Welding Leve

Crater Fill Start Lewel Crater Fill End Level

Crater Fill Time |

Siy funkcijy parametry nustatymui zr. ,,SETUP funcijos*.

Sustojimas atlickamas taip pat, kaip paprastame 4T rezime.

Parametro iSrinkimas nustatymams atliekamas kairiuoju potenciometru, o parametro reikSmé —
desiniuoju. Nustatytos reik§mes i§ karto jraSomos j atmint;.

Aktyvavimas per SETUP

Kity MIG funkcijy aktyvavimas atliekamas per SETUP.

- Creep Start funkcija skirta sitilés pradzios atlikimo palengvinimui, kai virinama dideliais vielos
padavimo greic¢iais. Padavimo greitis sumazintas palaikomas iki viela palie¢ia gaminj ir pradeda
tekéti srove. Sig funkcija galima naudoti tiek jprastiniame MIG rezime, tiek sinergetiniame 1-MIG.

- WiseFusion™ funkcija yra skirta palaikyti stabilig sifilés kokybe visose padétyse. Jg galima
1sigyti papildomai.

- WisePenetration™ funkcija uztikrina pastovy jvirinimo galinguma nepriklausomai nuo
keiciamos iSkiSos. Jg galima jsigyti papildomai.

- MatchLog™ turi funkcijg MiniLog™ greitam parametry pakeitimui suvirinimo proceso metu,
nenutraukus lanko. Ja galima jsigyti papildomai.

Pasikeitus poreikiams arba atsiradus sistemos atnaujinimo butinybei papildomas funkcijas galima
ikrauti, naudojant prietaisa Kemppi DataGun.

Dél papildomos informacijos apsilankykite internetiniame puslapyje www.kemppi.com arba
kreipkites ] vietinj Kemppi kompanijos atstova.

2.5. FastMig suvirinimo programos
1-MIG

Progr. Nr (Fe grupé) | Vielos skersmuo(mm) | MedZiaga Apsauginés dujos
101 0,8 Fe Ar + 18-25% CO»
102 0,9 Fe Ar + 18-25% CO>
103 1,0 Fe Ar + 18-25% CO»
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104 1,2 Fe Ar + 18-25% CO>
106 1,6 Fe Ar + 18-25% CO>
111 0,8 Fe CO;

112 0,9 Fe CO2

113 1,0 Fe CO;

114 1,2 Fe CO;

116 1,6 Fe CO2

121 0,8 Fe Ar + 8% CO,

122 0,9 Fe Ar + 8% CO,

123 1,0 Fe Ar + 8% CO»

124 1,2 Fe Ar + 8% CO2

126 1,6 Fe Ar + 8% CO»

152 0,9 Fe Metal Ar + 18-25% CO>
154 1,2 Fe Metal Ar + 18-25% CO2
164 1,2 Fe Metal CO2

174 1,2 Fe Rutil Ar + 18-25% CO»
184 1,2 Fe Rutil CO;

194 12 Fe Basic Ar + 18-25% CO>
Progr.Nr. (nerud. pl.) | Vielos skersmuo(mm) | Medziaga Apsauginés dujos
201 0,8 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO,

202 0,9 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO»

203 1,0 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO,

204 1,2 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO»

206 1,6 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO»

211 0,8 CrNiMo 19 12 Ar + 30%He + 1% O
212 0,9 CrNiMo 19 12 Ar + 30%He + 1% O>
213 1,0 CrNiMo 19 12 Ar + 30%He + 1% O3
214 1,2 CrNiMo 19 12 Ar + 30%He + 1% O
216 1,6 CrNiMo 19 12 Ar + 30%He + 1% O
221 0,8 CrNi 2312 Ar + 2% CO>

222 0,9 CrNi 2312 Ar + 2% CO,

223 1,0 CrNi 2312 Ar + 2% CO,

224 1,2 CrNi 2312 Ar + 2% CO»

231 0,8 CrNi 2312 Ar + 30%He + 1% O
232 0,9 CrNi 2312 Ar + 30%He + 1% O>
233 1,0 CrNi 2312 Ar + 30%He + 1% O
234 1,2 CrNi 2312 Ar + 30%He + 1% O
242 0,9 FC- CrNiMo 19 12 Ar + 18-25% CO>
244 12 FC- CrNiMo 19 12 Ar + 18-25% CO»
252 0,9 FC- CrNiMo 19 12 CO2

254 12 FC- CrNi 2312 Ar + 18-25% CO»
Progr.Nr. (Aliumin) | Vielos skersmuo(mm) | MedZiaga Apsauginés dujos
303 1,0 AlMg5 Ar

304 1,2 AlMg5 Ar

306 16 AlMg5 Ar

313 1,0 AlSi5 Ar

314 1,2 AISi5 Ar

316 1,6 AlSi5 Ar

Progr.Nr. (Spec.) Vielos skersmuo(mm) | MedZiaga Apsauginés dujos




401 0,8 CuSi3 Ar
402 0,9 CuSi3 Ar
403 1,0 CuSi3 Ar
404 1,2 CuSi3 Ar
411 0,8 CuSi3 Ar + 2% CO>
412 0,9 CuSi3 Ar + 2% CO>
413 1,0 CuSi3 Ar + 2% CO2
421 0,8 CuAl8 Ar
423 1,0 CuAl8 Ar
424 1,2 CuAl8 Ar

WiseRoot (standartinés suvirinimo programos su WiseRoot aktyvavimu*)

Progr. Nr (Fe Vielos Medziaga Apsauginés dujos

grupé) skersmuo(mm)

802 0,9 Fe Ar + 18-25% CO»

803 1,0 Fe Ar + 18-25% CO»

804 1,2 Fe Ar + 18-25% CO»

Progr. Nr Vielos Medziaga Apsauginés dujos | Aps. dujos i$
(Nerad.pl.) skersmuo(mm) Saknies pusés
822 0,9 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO> Ar

823 1,0 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO, Ar

824 1,2 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO, Ar

832 0,9 CrNiMo 19 12 Ar+30%He+1%0; | Ar

833 1,0 CrNiMo 19 12 Ar+30%He+1%0; | Ar

834 1,2 CrNiMo 19 12 Ar+30%He+1%0, | Ar

WiseThin (standartinés suvirinimo pro

ramos su WiseThin

aktyvavimu®*)

Progr. Nr (Fe Vielos MedzZiaga Apsauginés dujos

grupé) skersmuo(mm)

701 0,8 Fe Ar + 18-25% CO;

702 0,9 Fe Ar + 18-25% CO;

703 1,0 Fe Ar + 18-25% CO,

704 1,2 Fe Ar + 18-25% CO»

711 0,8 Fe CO;

712 0,9 Fe CO2

713 1,0 Fe CO;

714 1,2 Fe CO;

Progr. Nr Vielos MedzZiaga Apsauginés dujos | Aps. dujos i$
(Nerad.pl.) skersmuo(mm) Saknies pusés
721 0,8 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO» Ar

722 0,9 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO» Ar

723 1,0 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO» Ar

724 1,2 CrNiMo 19 12 Ar + 2% CO» Ar

Progr. Nr (Cu Vielos Medziaga Apsauginés dujos

grupeé) skersmuo(mm)

743 1,0 CuSi3 Ar

753 1,0 CuAl8 Ar

*) WiseRoot ir WiseThin procesai jsigyjami atskirai. Dél papildomos informacijos apsilankykite
internetiniame puslapyje www.kemppi.com.
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2.6. MS300 panelio parametry nustatymai (SETUP)

MIG suvirinimo SETUP parametruy nustatymai

Parametro Displé | ReikSmiy Gamykl. | Aprasymas
pavadinimas | -juje | diapazonas | nusta-
tymas
PreGasTime | PrG 0,0-9,9s 0,0s dujy prapatimo laikas iki suvirinimo sek.
PostGasTime | PoG 0,0-9,9s Aut dujy prapiitimo laikas po suvirinimo sek. arba
automatiskai, prikl. nuo srovés dydzio (Aut)
CreepStart Cr OFF,on OFF Sulétintas vielos padavimas startuojant
Creep Start | CrE 10-170% 50% Procentinis vielos padavimo greitis startuojant:
Level 10% - sulétinimas, 100% - funkcija atjungta
170% - pagreitintas
Start Power | StA -9...+9 0 Paleidimo impulso stiprumas
Post Current | PoC -9..49 0 Srovés uzlaikymo laikas pabaigoje
Time
Arc Voltage | Ard OFF,on OFF On: displéjus rodo lanko jtampa
Off: displéjus rodo i§¢jimo gnybty jtampa
Cable Length | CAb | Std,5-80 m | std I$skai¢iuojami nuostoliai kabeliuose optimaliam

lanko valdymui

1-MIG sinergetinio suvirinimo SETUP parametry nustatymai
Parametro Displé | Reiksmiy Gamykl. | Aprasymas
pavadinimas | -juje | diapazonas | nusta-
tymas
PreGasTime | PrG 0,0-99s Syn dujy prapttimo laikas iki suvirinimo sek., arba
automatiskai pagal sinergeting programa (Syn)
PostGasTime | PoG 0,0-9,9s Syn dujy prapiitimo laikas po suvirinimo sek. arba
automatiSkai pagal sinergetine programg (Syn)
CreepStart Cr OFF,on OFF Sulétintas vielos padavimas startuojant
Creep Start | CrE 10-170% 50% Procentinis vielos padavimo greitis startuojant:
Level 10% - sulétinimas, 100% - funkcija atjungta
170% - pagreitintas
Hot Start Hot -50 ...+75% | 30% Suvirinimo galingumas startuojant procentais:
Level -50% - Saltas, +75% - karStas startas
Hot Start 2T | H2t 0,0-9,9s 1,2s Karsto starto trukmeé sek. 2T rezime
Time
Crater Fill CrL 10-250% 30% Suvirinimo galingumas kraterio uzvirinimo etapo
End Level pabaigoje procentais
Crater Fill CrS 10-250% 30% Suvirinimo galingumas kraterio uzvirinimo etapo
Start Level pradZioje procentais
Crater Fill CrT 0,0-9,9s 2,0s Kraterio uzvirinimo trukmeé sek. 2T rezime
Time
Wise fusion | FUS | OFF,ON OFF Funkcijos WiseFusion jjungimas/iSjungimas
On (tik 1-MIG)
WiseFusion | FUP | 10-60% 25% Funkcijos WiseFusion procentinis lygis (tik 1-
percent MIG)
WisePenetra- | PE OFF,ON OFF Funkcijos WisePenetration jjungimas/iSjungimas
tion On (tik 1-MIG)
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Penetration PEn -30...+30% | 0% Lanko ilgio nustatymas , nuo kurio prasideda

Level jvirinimo galingumo kontrolé (tik 1-MIG)

MiniLog On | ML On, OFF OFF MiniLog jjungimas /i§jungimas

MiniLog MLo |-99 ..+200% | 50% MiniLog suvirinimo galingumo nustatymas

Level procentais nuo suvirinimo galingumo

Synergic FSt -9..49 0 Wiseroot/Wisethin suvirinimo pradzios laikas

Start Time

Synergic FuL -30...+30 0 Itampos lygis Wiseroot/Wisethin suvirinimo

Start Voltage pradZzioje

Start Power | StA -9..49 0 Paleidimo impulso stiprumas

Post Current | PoC -9..49 0 Srovés uzlaikymo laikas pabaigoje

Time

Synergic Unl m/min, m/min 1-MIG ir Wiseroot suvirinimui nurodomas

MIG Unit mm, A parametras, kuris bus displéjuje: vielos padavimo
greitis (m/min), gaminio storis (mm), arba
vidiutiné srové (A)

Arc Voltage | Ard OFF,on OFF On: displéjus rodo lanko jtampa
Oft: displéjus rodo i§¢jimo gnybty jtampa

Cable Length | CAb | Std,5-80 m | std I$skai¢iuojami nuostoliai kabeliuose optimaliam

lanko valdymui

Bendri suvirinimo SETUP parametry nustatymai

Parametro Disp | ReikSmiy Gamykl. | ApraSymas
pavadinimas lé- diapazonas | nusta-
juje tymas

Device Add | 3arba6 3 Vielos padavimo mechanizmo §ynos adresas

Address

Using features | Gun | OFF,on on on- PMT degiklis

of PMT gun OFF — kitas degiklis

Gas Guard GG | no, YES no Blokavimas dél nepakankamo dujy apiptitimo

connected

LongSystem LSY | OFF,on OFF on: duoda optimalias suvirinimo charakteristikas

Mode prie ilgy suvirinimo kabeliy.Rekomenduojama,
jei kabeliy ilgis didesnis, nei 40 m.

Code Entry Cod | ---, Ent --- Licenzijos kody jvedimas rankiniu biidu:
1. pirmojo potenciometro pagalba iSrinkite Ent
2. Nuspauskite REMOTE.
3. DeSiniuoju potenciometru jveskite koda.
4. I8rinkite sekant] koda kairiuoju potenciometru.
5. Grizkite 1 3 punkta, iki suvesite visus kodus.
6. Patvirtinkite nuspausdami REMOTE (SuccEs)

PIN Code Pin |-, Pin --- PIN kodo jvedimas panelio uzblokavimui

Entry

Panel Locking | LoC | OFF,on OFF Panelio blokavimo galimybés jjungimas

Water Cooler | Coo | OFF, on on Skyscio ausintuvo jjungimas

Wire Inch Inc | OFF, on on OFF — vielos padavimo sustabdymas, jei

Stop neuzdegamas lankas; on — viela paduodama kol
nuspaustas degiklio mygtukas
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Auto Wire Aln | OFF, on on SuperSnake automatinio vielos jvedimo funkcija.
Inch Mygtuku Wire Inch viela paduodama is vielos
padavimo mechanizmo j SuperSnake.
Demo Licence | dEt | 3-h, 2-h, Likes WiseDemo licenzijos laikas:
Time *k! ekt 3-h =1liko ne daugiau 3 valandy ,
OFF 2-h = liko nedaugiau 2 valandy
** = |iko nedaugiau ** minudiy
**" = |iko nedaugiau ** sekundziy
OFF = demonstracinés licenzijos laikas baigtas
Restore FAC | OFF,PAN, OFF Valdymo panelio nustatymy atstatymo funkcija:
factory ALL OFF — néra atstatymo,
Settings PAN - nustatymai bus atstatyti, bet kanaly

atmintis iSlieka nepakeista,
ALL — atstatyti visi gamykliniai nustatymai

MMA suvirinimo SETUP parametry nustatymai
Parametro Disp | ReikSmiy Gamykl. | ApraSymas
pavadinimas lé- diapazonas | nusta-
juje tymas
Start Power StA | -9...+9 0 Paleidimo impulso stiprumas
Device Add | 3arba6 3 Vielos padavimo mechanizmo $ynos adresas
Address
Code Entry Cod | ---, Ent --- Licenzijos kody jvedimas rankiniu biidu:
1. pirmojo potenciometro pagalba iSrinkite Ent
2. Nuspauskite REMOTE.
3. DeSiniuoju potenciometru jveskite koda.
4. Isrinkite sekantj koda kairiuoju potenciometru.
5. Grijzkite j 3 punkta, iki suvesite visus kodus.
6. Patvirtinkite nuspausdami REMOTE (SuccEs)
Restore FAC | OFF,PAN, OFF Valdymo panelio nustatymy atstatymo funkcija:
factory ALL OFF — néra atstatymo,
Settings PAN - nustatymai bus atstatyti, bet kanaly

atmintis iSlieka nepakeista,
ALL — atstatyti visi gamykliniai nustatymai

Démesio! Sios funkcijos reikalauja aktyvavimo (Errl71):

- Minilog

- Panel Locking

- WisePenetration

- WiseFusion

3. DEFEKTU KODAI
Kiekvieno vielos padavimo mechanizmo paleidimo metu atliekamas galimy defekty aptikimas. Jei
defektas aptinkamas, jis bus displéjuje parodomas klaidos numeriu Err.

Defekty kody pavyzdziai:
Error 2: Per Zema maitinimo tinklo jtampa
Suvirinimo aparatas aptiko tinklo jtampos kritima, kuris trukdo suvirinimui. Patikrinkite elektros

tinklo kokybe.

Error 3: Tinklo virSjtampiai
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Suvirinimo aparatas aptiko trumpalaikius tinklo jtampos pikus arba padidintg jtampa, kas gali
sugadinti aparatg. Patikrinkite elektros tinklo kokybe.
Err 4: Maitinimo Saltinio perkaitimas
Maitinimo Saltinis perkaito. Tai gali nutikti dél sekanciy priezasciy:

- Maitinimo Saltinis ilgg laikg dirbo maksimalia apkrova

- Blokuojamas ausSinamo oro padavimas Saltiniui

- Gedimas auSinimo sistemoje
Pasalinkite klifitis oro cirkuliavimui ir palaukite kol ventiliatorius atausins aparatg.
Err 5: Ausintuvo avariné signalizacija
Blokuojamas ausinimo skyscio cirkuliavimas. Tai gali nutikti dél sekanciy priezasciy:

- AuSinimo zarnos uzsikim$imas arba atjungimas

- Nepakankamas ausinimo skyscio kiekis

- Per auksta auSinimo skysc¢io temperatiira
Patikrinkite auSinimo skyscio cirkuliavimg ir oro cirkuliavimg per ausintuva.
Err 54: Néra duomeny apsikeitimo su maitinimo Saltiniu
Nutrauktas maitinimo Saltinio duomeny apsikeitimas su vielos padavimo mechanizmu arba vyksta
su klaidomis. Patikrinkite tarpinj kabelj ir jungtis.
Err 55: Maitinimo $altinis uZimtas
Rysio kanalas uzimtas.Maitinimo $altinj naudoja kitas vielos padavimo mechanizmas arba rysio
kanalu atliekamas kito jrenginio (pvz. valdymo panelio) programavimas.
Err 61: Nerastas auSintuvas
Neprijungtas auSintuvas arba prijungtas neteisingai. Prijunkite auSintuva arba ,jei naudojamas
neauSinamas degiklis, pakeiskite jrangos nustatymus.
Err 153: Skys¢iu ausSinamo PMT degiklio perkaitimas
Isitikinkite , kad auSinimo bloke yra pakankamai skyscio, oras gerai cirkuliuoja per ausintuva, kad
skystis cirkuliuoja per auSinimo Zarnas.
Err 154: Vielos padavimo mechanizmo variklio perkrova
Suvirinimas nutrauktas, nes vielos padavimo variklio apkrova iSaugo iki auksto lygio. Priezastimi
gali biiti trikdZiai vielos padavimo kanale. Patikrinkite vielos kanalg, kontaktinj antgalj, padavimo
ratukus.
Err 155: Perspéjamasis signalas apie vielos padavimo mechanizmo perkrova
Variklio apkrova iSaugo. PrieZastis gali bti uzsikimses vielos padavimo kanalas arba astris
degiklio Zarnos uzlenkimai. Patikrinkite degiklio biiseng ir iSvalykite ar pakeiskite vielos Sarva.
Err 165: Blokavimo dél nepakankamo dujy apipiitimo srauto perspéjamasis signalas
Sudirbo apsauginis dujy reguliatorius, nes sumazéjo apipitimo dujy slégis.Galimos priezastys:
dujos nepaduodamos j vielos padavimo mechanizma. Dujos baigési, nutraukta Zarna, arba nuotekis
joje.
Err 171: Nerastas jrangos konfigiiravimas
Vartotojui neprieinamos papildomos funkcijos. Néra licenzijos kodo, arba nusimusé vidinis
duomeny perdavimas.I§junkite aparata, atjunkite degikl;j ir paleiskite aparata i$ naujo. Jei displéjus
nerodo defekto kodo, problema yra degiklyje.
Err 172: Nurodytas neteisingas konfigiiravimo kodas
DataGun pagalba nepavyko aktyvuoti licenzijos.ISjunkite aparatg , atjunkite DataGun ir paleiskite
aparatg i$ naujo. Prijunkite DataGun. Jei defekto kodas kartojasi, kreipkités j techninio aptarnavimo
tarnyba.
Err 201: NeleidZiamas PMT degiklio naudojimas
Buvo bandoma naudoti PMT degiklj, bet panelyje neatlikti reikalingi nustatymai. ISrinkite PMT
degiklj per valdymo panelio nustatymy Meniu.Sis kodas gali atsirasti ir su kitais degikliais, jei
pazeisti ar uzter$ti degiklio mygtuko kontaktai.
Err 221: Prijungti du vielos padavimo mechanizmai tuo paciu adresu

13



Irenginiams suteikite skirtingus adresus:

1.Nuspauskite bet kurj mygtuka viename i§ paneliy ( i$skyrus ESC ). Displéjuje atsiras ,,Add*
(Device Address).

2. Desiniuoju potenciometru pakeiskite jrenginio adresg.

3.Nuspaudus bet kurj mygtukg grizkite j normalig biiseng. Aparatas grjz j normalig biiseng per 15
sekundziy.

Kiti kodai
Displéjuje gali pasirodyti Error kodai, nenurodyti Sioje instrukcijoje. Tokiu atveju kreipkités |
oficialy Kemppi distributoriy ir praneskite jam kodo numerj.

4. UTILIZAVIMAS
NeiSmeskite elektriniy ir elektroniniy gaminiy kartu su buitinémis atliekomis!
Pagal Europine Direktyvg 2002/96/EC elektros ir elektroninés jrangos bei jos atlieky
tvarkymo reglamentavima ir sutinkamai su vietiniais jstatymais, baigta eksploatuoti elektriné jranga
turi biiti atskirai surenkama ir pristatyta j utilizavimo jmone. Informacija galite gauti pas produkcijos
pardavéja.
Laikantis Sios europos direktyvos jus prisidésite prie aplinkosaugos ir Zmoniy sveikatos
gerinimo.

5.UZSAKYMO NUMERIAI

6136400 FastMig MS 300 (MXF 65, MXF67)

Dokumentg elektroniniu
parasu pasirasé
VALENTINAS
BRAZIUNAS

Data: 2020-12-30 15:14:03
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