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1 SUVIRINTOJO KVALIFIKACIJOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

Nr./No. 3010-03
EN ISO 9606-1 111 T BW FM1 B 6,3 D60,3 H-L045 ss nb

2 Zyméjimas:

Designations.
3 Lapy/Page 1n UzsakymoNr.:  18/029
4  Gamintojo SPA Nr. ! WPS-Manufacturer No..  111-01 TGRS
5  Suvirintojo vardas, pavardé / Welder's name
6  Identifikavimo metodas / /D methog Pasas
7 Identifikavimas / /dentification NT U:“‘f;’:;“‘:g’a f'}‘;‘:‘fm)
& Gimimo data ir vieta / Date and place of birth
S Darbdavys / Employer UAB ,,Silumos $altinis*
10 Kodas / standartas / Code/Testing Standart EN ISO 9606-1:2013, PED 2014/68/EU
11 Teorinés Zinios / Job knowledge Netikrinta / Not tested ;
12 | Kintamieji / Variablies Bandinio duomenys / Weld test details Patvirtinimo intervalas / Range of approval |
13 | Suvirinimo procesas | Welding process 111 i
14 | Pernesimo bidas / Transfer mode - - '
15 | Plok&telé ar vamzdis / Piate or pipe | T T.P
16 Sialés tipas / Type of weld Bw BW
17 | Medziagos grupé(s) / Parent metal (s) 12 -
'€ | Suvirinimo medziaga / Filler material B B, A, RA,RB, RC,RR, R T
‘e | Pridétinés medziagos grupé / Filler material group | FM1 . FM1, FM2
20 | Apsauginés dujos / Shielding gas / flux . - T
2| Pagalb. priemonés (Sak. apsauga) / Auxiliaries - | ==
22 | Sienelés storis / Material thickness (mm) ‘ 6.3 13,0-12,6mm
23 | I$orinis skersmuo / Pipe diameter (mm) 60,3 230,2mm T
24 | Suvirinimo padeétis / Welding positions H-L045 PA, PC, PE, PF
25 | Suvirinimo sidlés tipas / Weld details ss nb $s nb, ss mb, bs, ss fb, ss gb
i’lplldt;; in'ormacija: Pagrindinis metalas $355 Pridatine P48P/IPASM -
Additional information Parent metal Filler
Pagal EN ISO 9606-1: 2013 p.5.4 e) atliktas kampinés siillés testas / standard fillet weld test: —-feu/o—
26 Bandymo metodai Atliktas ir priimtas Nebandytas  Vieta / Piace Vilnius
27 Type of tests -:‘fg;;z;d and Not required Egzaminatorius / Examiner Milda Pazareckaité
28  ApziGrimoji (Vizuall X - Suvirinimo data / Date of welding 2018 - 01 - 23
29 R;&iéwiﬁnis g;ndyms.'ﬁacrography.» X T & Galioja iki / Validity until. (9.3b) 2020 -01-23
3C  Lauzimo bandymas (Fraciure | ! = | X Tvirtinimo staiga / /ssuing body UAB , Kiwa Inspecta” ;
31 Lenkimo bandymas (Send) i - X I8davimo data / /ssue 2018 - 0205 /
32 Tempimo bandymas | Tensile) - X |8dave [ sspedbWVA || P ipka /
33 Makroskopinis tyrimas (Macroscopic) [ - X Paragas.) f?&lf? UA E> ) \, \C y ,7/
34 Kiti bandymai (Additional fests) i - , X A E C 'WB_IHSpecIa:' ; 3

35 Darbdavio / koordinatoriaus kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas
kitiems 6 ménesiams (pagal p. 9.2) / Confirmation of the validity by
employer / welding coordinator for the following 6 months (rever to 9 2)
Data / Date | Parasas ! Signature Pareigos / Fosition or title Eksperto / thkeipi Y j95/galioj r;_:,:. i
kitiems 2 metams atpr9.3)/ Prolon?zian for quaiification by
€xaminer or examining body for following Z years (reverto 9 3}
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1 SUVIRINTOJO KVALIFIKACIJOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE
Nr./No. 3010-04
5 Smilines EN 1SO 9606-1 111 T FW FM1 B t6,3 D60,3 PH ml
Designations
3 Lapy!/ Page: 11 Uzsakymo Nr.: 18/029
; R
4 Gamintojo SPA Nr. /| WPS-Manufacturer No..  111-02 WS oA
5 Suvirintojo vardas, pavardé ! Welders name ‘ \
& Identifikavimo metodas / /D method Pasas
7 i i ion: Nuotrauka / Photograph |
Identifikavimas / /dentification NT qe.J rexk;:mga 1 if required)
8  Gimimo data ir vieta / Date and place of birth
§  Darbdavys / Employer UAB ,,Silumos $altinis”
10 Kodas / standartas / Code/Testing Standart EN ISO 9606-1:2013, PED 2014/68/EU
11 Teorinés zinios | Job knowledge Netikrinta / Not tested
12 | Kintamieji / Variablles Bandinio duomenys / Weld test details Patvirtinimo intervalas / Range of approvai
2 | Suvirinimo procesas / Welding process 111 111 |
- -
4 | Pernesimo bidas / Transfer mode - -
15 | Plokstelé ar vamazdis / Plate or pipe T ‘TP
16 | SiGlés tipas / Type of weld FW
7 | Medziagos grupé(s) / Parent metal (s) 1.2 -
18 | Suvirinimo medziaga / Filler materal B, A RA,RB,RC,RR,R
19 | Pridétinés medziagos grupé / Filler material group | FM1 FM1, FM2
2C | Apsauginés dujos ! Shielding gas / fiux - =
21 | Pagalb. priemonés (Sak. apsauga) / Auxiliaries - .
22 | Sienelés storis / Material thickness (mm) 6,3 | 23,0 mm
23 | I8orinis skersmuo / Pipe diameter (mm) ! 60,3 230,2mm
24 | Suvirinimo padétis / Welding positions PH PA, PB, PC, PD, PE, PF
25 | Suvirinimo sialés tipas / Weld details mi sl, mi
Papildoma informacija: Pagrindinis metalas 8§35% Pricetine P48PIP4sM
Adaitionai information Parent metal Filler
Pagal EN ISO 9606-1: 2013 p.5.4 ¢) atliktas kampinés silés testas / standard fillet weld test —fe/oe-
25 Bandymo metodai Atliktas ir priimtas Nebandytas  Vieta / Place Vilnius
Type of tests Performed and Not required ¢ . ) 5
27 e accepted b Egzaminatorius / Examiner Milda Pazareckaité
28 Apziarimoji (Vizual) X - Suvirinimo data / Date of welding' 2018 = 01 - 23
29 Radiografinis bandymas Raciography) - X Galioja iki / Validity until (9.3b) 2020-01-23
30 Lautimo bandymas (Fracture | X - Tvirtinimo jstaiga / /ssuing body UAB , Kiwa Inspecta”
31 Lenkimo bandymas (Bend) = % 18davimo data / /ssued 2018-02-05 /
32 Tempimo bandymas ( Tensie) - X ~ I8dave / issued by ¥ ixomas Skrifka /
33 Makroskopinis tyrimas (Macroscopic) . X Parasas / Signature { | /e & /
34 Kiti bandymai (Additional tests) - X [ /‘j [ N
35 Darbdavio / koordinatoriaus kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas /2 i et 28 </
kitiems 6 ménesiams (pagal p. 9.2) / Confirmation of the validity by g Q?*» * . n; ecta” ™ a /' /4 ]
employer / welding coordinator for the following 6 months (rever to 9 2) 7 Kiwa P \ !/ '
36 [Data/Date | Paragas ! Signature Pareigos / Fositon or e | Eksglerto / tikrinimo imsagos kvalifikacijos galojimo patvirtinimas |
kitiergs 2 k:_etams (pagal p: 9.3)/ & tion for qualification by i
1 exami 2 years (reverto 9.3)
] | |
| | | |
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UAB . Silumos ¥altinis, jm.k. 269175

(atestatg i§davusios sertifil ) jstaigos ar
energetikos jmonés pavadinimas)
ENERGETIKOS DARBUOTOJO

: PAZYMEJIMAS
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1. Veiklos sritis:
Gamtiniy dujy skirstymas

2. Energetikos darbuotojo kategorija:

skirstymo sistema (ne didesnio kaip 16 bar darbinio
slegio dujy si dujotiekiy dynus,dujy
slégio reguliavimo jrenginius, dujy apskaitos
sistemas, apsaugos nuc korozijos jrenginius,
matavimo priemonés) eksploatuojantys darbininkai

3.A imo sritis ir iki teisés:

eksploatuoti (technologiskai priZiiiréti, remontuoti,
matuoti, bandyti, paleisti ir derinti) ne didesnio kaip
16 bar darbinio slégio gamtiniy dujy skirtymo
sistemas, vartotojy gamtiniy dujy sistemas,
dujotiekiy vammzdynus, dujy slégio reguliavimo
jrenginius, dujy apskai i pSaugos nuo
korozijos jrenginius, matavimo priemones

4. Darbuotojas atestuotas pagal 2017-03-13 d.
direktoriaus jsakymu patvirtinta energetikos
darbuotojy sertifikavimo schemg

5. Sertifikavimo jstaigos ar energetikos jmonés
informacinis telefonas Nr. (5) 261 81 55

Registro duomeny interneto adresas :
www.silumossaltinis.lt



