Tiekéjy sidlomy medziagy ir jrenginiy sarasas

1 dalis

Tiekéjas naudos medziagas ir jrenginius i ESO techninius reikalavimus atitinkangiy gaminiy saraso

| TAIP |

Il dalis

Medziagos ir jrenginiai nesantys ESO techninius reikalavi itinkanciy gaminiy sarase,

pastotése (TP) ir skirstomuose punktuose (SP)

, skirtos montuoti

Eil Nr. Gaminio pavadinimas Tipas

Gamintojas | Aprasymas, psl

LENTELES PILDYMO INSTRUKCUA:

1. Tiekéjas privalo uipildyti lentele | ir/ar Il dalis.

2. Tiekéjas lentelés | dalyje paiyméjes élyje varnelg, isi
parinktas i Sutarties SD Priedo "ESO techninius reikalavimus atitinkaniy gaminiy sarasas’
3. Uisakovui pateikus lentelg su Il dalyje jra3ytais gaminiy pavadinimais, tiekéjas privalo upildyti lentel jra3ydamas gaminio
tipa, gamintoja ir nurodydamas Tiekéjo siilomo gaminio techninio aprasymo prieda, psl. numerj bei turi pateikti gamyklin]

aprasyma. Nejvykdzius 3iy salygy tiekéjo pasii bus atmestas, kaip bendrujy kvietimo salygy.

i medtiagas

4. Transformatoriy pastotéms (TP) ir skirstomiesiems punktams (SP) Tiekéjas gali idlyti po viena medziaga ir/ ar jrenginj.

5. Tiekéjas vienai mediiagy iniara
Sutarties SD Priedo "ESO techninius reikalavimus atitinkaniy gaminiy sarasas".
5. Tiekéjas vienai mediagy iniara i gali sidlyti du skirtingy gamintojy gamini
karkasinei inei be vid i iniy 10 KV ski
mikroelektroninéms apsaugy réléms, veikiangioms be iSorinio Saltinio, 6/0,4 kV galios
transformatoriams, 35 kV viengvsliu kabeliu galinéms ir jungiamosioms movoms plastikine izoliacita.

6. Tiekéjas lentelés Il dalj pildo tada, kai vykdydamas projekta naudos techninius reikalavi it
irenginius ne i§ ESO pat
irangos pavadinima Tiekejas gali pasirinkti tik i§ lentelés , Gaminiy pavadinimai“. Pildant lentelés Il dalj Tiekéjas privalo
uipildyti lentelg jrasydamas gaminio pavadinima, gaminio tipa, gamintoja ir nurodyti Tiekéjo sidlomo gaminio techninio
aprasymo prieda, psl. numerj bei pateikti gamyklinj aprasyma. ius 3iy salygy tiekéjo pasidlymas bus atmestas, kaip
neatitinkantis bendrujy kvietimo salygy.




