Plazminis metalo pjaustymo aparatas

1 lentelé ,Prekés atitikimo lentelé”

Techninés specifikacijos priedas Nr.1

JraSoma , ATITINKA" ir kur Dokumento pavadinimas,
reikia jraSomas siGlomos puslapio numeris ir/ar
Eil, Nr. Techniniai parametrai ir reikalavimai Prekés parametras nuoroda j internetinj
puslapj Prekés atitikimo
pagrindimui
: ; e R o . Atitinka Gamintojo bukletas- ESAB
Mak _ 3to st -159
aksimalus pjaunamo neradijancio plieno AISI 304 lak$to storis 45 mm (+/- 15 %) Gali Bttt ks S5t Cutmaster 120LT.pdf
L oobe g - Atitinka Gamintojo bukletas- ESAB
2. b | AlSI g 35 +/-10 9
Darbinis pjaunamo nerudijancio plieno AISI 304 laksto storis 35 mm (+/ %) Darbinis pjovimo storis 40mm Cutmaster 120 LT.pdf
Atitinka Gamintojo bukletas- ESAB
o o - 40% - 120A; 60% - 100 A; Cutmaster 120 LT.pdf

3. k 40° :30%-120A; 60% - 1 ; % -

Darbinio ciklo trukmé prie 40°C ne maZiau: 30% - 120A; 60% - 100 A; 100% - 80A 100% - S0A It instrukelja 12 pel
Atitinka Gamintojo bukletas- ESAB

4. Degiklio oro sgnaudos ne daugiau 250 I/min 212 I/mim Cutmaster 120 LT.pdf
Atitinka Gamintojo bukletas- ESAB

5. Sroveés stiprumas ne maziau 120A 120A Cutmaster 120 LT.pdf

- B 0,9 ter 120 LT.

6. Galios koeficientas ne maziau 0,9 % nS:‘_m.m = . L
Atitinka Ir instrukcija
28,10kg Gamintojo bukletas- ESAB

7. Svoris ne daugiau 30 kg. Atitinka Cutmaster 120 LT.pdf

8 Susidevinciy detaliy komplektas: elektrodas, tita, gaubtas, skriestuvas apskritimy Taip Komplektacijoje su aparatu

) pjovimui. bus traukta, pristatyta
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