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STATYBOS PRODUKCIJOS
SERTIFIKAVIMO CENTRAS

Valstybés jmone Statybos produkcijos sertifikavimo centras, imones kodas 110068926, Linkmeny g. 28, LT-08217 Vilnius

KVALIFIKACIJOS
ATESTATAS

.

Suteikta teisé eiti ypatingojo statinio statybos vadovo ir ypatingojo statinio statybos
techninés prieziaros vadovo pareigas.

Statiniai: gyvenamieji ir negyvenamieji pastatai, susisiekimo komunikacijos (i§skyrus

valstybineés reiksmés kelius ir gelezinkelio kelia), inZineriniai tinklai, hidrotechnikos

statiniai, kiti inZineriniai statiniai, taip pat minéti statiniai, esantys kultaros paveldo
objekto teritorijoje, jo apsaugos zonoje, kultiros paveldo vietovéje.

—
Lt 7
(.......p-,— — ’ ”’/’ -"\%\
“\‘:’bv 4
Vyriausiasis ekspertas, Edmundas Endriukaitis

vykdantis direktoriaus funkcijas

Isduotas 2020 m. liepos 27 d.
Pirma karta iSduotas 2010 m. liepos 2 d.

Kvalifikacijos atestaty registras skelbiamas www.spsc.lt

2019 UAB ,LODVILA® 01329-A1
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STATYBOS PRODUKCIJOS i
SERTIFIKAVIMO CENTRAS

)

Valstybés imone Statybos produkcijos sertifikavimo centras, imoneés kodas 110068926, Linkmeny g 28, LT-08217 Vilnius

KVALIFIKACIJOS
ATESTATAS

~

Suteikta teisé eiti ypatingojo statinio specialiyjy statybos darby vadovo ir ypatingojo
statinio specialiyjy statybos darby techninés prieziaros vadovo pareigas.

Statiniai: gyvenamieji ir negyvenamieji pastatai, inZineriniai tinklai (vandentiekio,
$ilumos, nuoteky $alinimo, kiti inZineriniai tinklai), taip pat minéti statiniai, esantys
kultiros paveldo objekto teritorijoje, jo apsaugos zonoje, kultiros paveldo vietovéje.

Darbo sritys: vandentiekio ir nuoteky $alinimo tinkly tiesimas; betranséjis inZineriniy
tinkly tiesimas; statinio vandentiekio ir nuoteky $alinimo inZineriniy sistemy
irengimas; Silumos tiekimo tinkly tiesimas; $ilumos gamybos jrenginiy (iki 30 MW
galios) montavimas; statinio $ildymo, védinimo ir oro kondicionavimo inZineriniy
sistemy jrengimas; $ildymo, naftos ar kito kuro technologiniy inZineriniy sistemy
irengimas.

———

pid | ) e :) /""

Vyriausiasis ekspertas, Edmundas Endriukaitis

vykdantis direktoriaus funkcijas

Isduotas 2020 m. liepos 27 d.
Pirma kartg i§duotas 2013 m. kovo 21 d.

Gevs¢é

Kvalifikacijos atestaty registras skelbiamas www.spsc.It

2019 UAB .LODVILA® 01329-A1
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STATYBOS PRODUKCHOS
SERTIFIKAVIMO CENTRAS

Valstybes jmone Statybos produkcijos sertifikavimo centras, jmonés kodas 110068926, Linkmeny g 28, LT-08217 Vilnius

KVALIFIKACIJOS
ATESTATAS

Suteikta teise eiti ypatingojo statinio specialiujy statybos darby vadovo ir ypatingojo
statinio specialiyjy statybos darby techninés prieziaros vadovo pareigas.

Statiniai: gyvenamieji ir negyvenamieji pastatai, inZineriniai tinklai (vandentiekio,
$ilumos, nuoteky $alinimo, kiti inZineriniai tinklai), kiti inZineriniai statiniai, taip pat
minéti statiniai, esantys kultaros paveldo objekto teritorijoje, jo apsaugos zonoje,
kultaros paveldo teritorijoje.

Darbo sritis: vandentiekio ir nuoteky $alinimo tinkly tiesimas; bentranséjis inZineriniy
tinkly tiesimas; statinio vandentiekio ir nuoteky $alinimo inZineriniy sistemy
jirengimas; $ilumos tiekimo tinkly tiesimas; statinio $ildymo, vedinimo ir oro
kondicionavimo inZineriniy sistemy jrengimas; $ildymo, duju, naftos ar kito kuro
technologiniy inZineriniy sistemy jrengimas.

KOPWA TIKRA

Direktofiusrvaos mo ¢ ‘i g M Valdemaras Gauronskis

L]
A\SERTIFIKAVIMG
W\

Pirma kartg i§duotas 2019 m. balandzio 12 d.

Kvalifikacijos atestaty registras skelbiamas www.spsc It
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Valstybés jmoné Statybos produkcijos sertifikavimo centras, jmonés kodas 110068926, Linkmeny g 28, LT-08217 Vilnius

KVALIFIKACIJOS
ATESTATAS

[

Suteikta teise eiti ypatingo statinio statybos vadovo pareigas.

Statiniai: gyvenamieji ir negyvenamieji pastatai; susisiekimo komunikacijos: keliai
(gatvés); inzineriniai tinklai.

Direktorius , Robertas Encius

[8duotas 2014 m. balandzio 15 d
Pirma kartg i8duotas 2014 m. balandzio 15 d.

Kvalifikacijos atestaty registras skeibiamas www.spsc It
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Kiwa
PaZyméjimas N-

(gimimo data)
atestuotas suvirinimo darby koordinatoriumi
(pirma kartg atestuotas 2015 09 25)
Protokolas Nr.: SK 20/10
Egzamino data: 2020-09-18
Galioja iki: 2025-09-18

Igytos Zinios:
A. Teorinés Zinios ! rac
1 2 3 4 . 5
Suvirinimo Darbod {6”
. kvalifikacija
darby . Suvirinimo ex s %
o % . Suvirinimo ; s it Suvirinimo Suvirinimo ir darby sauga
koordinavimas, Medziagos . Jjungéiy ir siiliy o : 3
; procesai = technologija darby kokybé atliekant
uzduotys ir tipai oo
tsakomybeé suvirinimo
al y darbus
Taip Taip Taip Taip Taip Taip Taip
Igytos suvirinimo koordinavimo kompetencijos:
B. Suvirinimo procesai
1 2 3 4 5 6 7
g " o ; 0.5 Dujinis
Rank_m.:s Bkl la.nkm.xs Pusxag . Kombinuotas Automatinis Km.n?k.t A suvirini-
lankinis argono aplinkoje automatinis suvirinimas THias
Taip Taip Taip Taip Ne Ne Ne
C. Suvirinimo medZiagos
1 2 3 4 5 6
. . Mazai legiruotas Mn Mazai legiruotas Martensitinis kaitrai Austenitinis Dvisluoksnis
Mazai anglingas ir Si kaitrai atsparus plicnas atsparus plienas plienas plienas
Taip Taip Taip Ne Taip Ne
D. Suvirinimo objektai
1 2 3 4 5 6 7 8
X . Degiyjy 5 g s : Keliamyjy
Technolo- | Mogistralinial | gomniy jr | Karilaiir | Corotickiaiir Naflosir | Siegi- irenginiy
giniai dujotiekiai, suskystinty ju vandens mjduk niai elementai ir
vamzdynai naftotickiai ir dujy elementai . P . indai metalinés
produktotiekiai vamzdynai b ynal talpyklos konstrukcijos
Taip Taip Taip Taip /’Faip Taip Taip Taip

d s Prelgauskis
RNATIO AL WELD! NG SPECTOR
<D|pl No. D-SLV/18069- 1178-120608-011-012iIW
. Phofie No. +370898 8322

(var?ns ﬁavlrdé,pam!7 UAB ,Kiwa Inspecta™

Kompetencijy centro atstovas:

Romas Skripka

)hmuannm jstaigos vadovas
Tel:: +370 699 60731

Egzaminatorius: /

=%/
- (va{dns pavardé, pa;(&as)
/) \/

//
/

B/
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X SUVIRINTOJO KVALIFIKACIIOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS

WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE
Nr. / No. 8735-01
Zyméjimas: EN ISO 9606-1 111 T BW FM4 B s2.4 D21.3 H-L04S ss nb
Designations: EN ISO 9606-1 111 T BW FM4 B s6.3 D42.4 H-L045 ss nb
3 Lapy/ Page: 1/1
111_6_BW1;

4 Gamintojo SPA Nr / WPS-Monufacturer No:

111_6_BW1

S Suvirintojo vardas, pavardé / Welder's Nam,
Pasas
AA

6 Identifikavimo metodas / 1D method:
7 \dentifikavimas / Identificotion:

8 Gimimo data Ir vieta / Date and place of birt
9 Darbdavys / Employer:

10 Kodas/standartas / Code/Testing Standorad:

UAB ,,Elektrény energetikos remontas”
LST EN IS0 9606-1:2017/ PED 2014/68/EU

11 Teorinés Zinlos / Jab knowledge: Netikrinta / Not tested
12 | Kintamleji / Variobles Bandinio duomenys / Weld test details | Patvirtinimo Intervalas / Range of appraval
13 | Suvirinimo procesas / We;(}ing process 111 o 111
14 | Pernetimo bildas / Transfer mode N / o / |
15 ;okheli ar vemadis / Plate or pipe ) T 1 T T
16 | Sllés tipas / Type of weld BW BW o -
17 | Medtlagos grups (grupeés) / Porent materiol groupys) 6 — T
18 | Pridétiné med#iaga / Filler material B‘ ) ) A, RA,RB,RC,RR, R, B )
19 | Pridétinés medZlagos grupé / Filler lv;atedal group FM4 kﬁ;m, FM3, FM4
20 Apsauginés dujos / Shielding gos / flux - -
21 | Pagalb. priemondés (3ak. apsauga) / Auxiliories — - T
22 |Slenelds storis (mm) / Moterial thickness (mm) | 2.4/63 T 24-126mm
23 | 3arinls vamzd¥io skersmuo [mm) / Outside Pipe Diameter {mm) | 21.3/42.4 - 2213 mm |
24 | Suvirinimo padétis / Welding Positions H-1045 o PA, PC, PE, PF 1
25 | Suvirinimo sidlés tipas / Weld Details o ssnb | ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb )
26| a : . i

i T mowewst ™ seocss

Pagal EN IS0 9606-1: 2017 p.5.4 €) atliktas kampinés si0lés testas: / stondord fillet weld test: —[~/---
27 1 o

[pdigesie Miiasiorimtss | Nekoroyts | vy e Vinius

28| Aptiorimo) (Visual) T x . s Lo Ancrius Prelgauskis
29 | Radtografinis bandymas (Radiography) ' X " | suvirinimo data / Date of welding 2021-07-05
30 | Laufimo bandymas (Fracture) B " X GalloJa ki / Validity until {9.3a) 2024-07-05
31 [ tenkimo bandymas (Bend) . x | rvinunimo|staiga / ssuing body UAB "Kiwa Inspecta” |
32 | Tempimo bandymas (Tensile) - = X iBdavimo data / Issued 2021-07-13
33| Makroskopinis tyrimas (Mocroscopic) I 8davé / Issued by
34 El-l;andwnal (Additional tests) - - X_~ Paratas / Signature -

35 | parkdavio /i "

kvalifikacijos

coordingtor for the following 6 months (rever to 9.2)

/ patvirtinimas kitiems 6
ménesiams (pagal p. 9.2) Confirmation of the valldity by employer/welding

36| Data/Date Paradas /Signaturs

127 -1~ [ § .1/.—-1/"

Pareigos / Position or title

Eksperto/tikiinimo stalgos kvallfikacijos galiofimo natyirtinimas kitiems 2 metams
(pagal p. 9.3) Crolonpation for WW by exaiiner or examining body for
following 2 yeals reventp 9.3} = \ P

~ 2O\
N L e asie”

i

Y www kiwa.lt
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34
35
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LIETUVOS
NACIONALINIS
AKREDITACIIOS
BIURAS

ERTINIRAVINAS
24

Nr. LA 0%003

COUNCIL

kiwa¥

SUVIRINTOJO KVALIFIKACIJOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

Zyméjimas:
Designations:
Lapy / Page: 1/1
111_6_BW1;

Gamintojo SPA Nr / WPS-Manufacturer No: = ==

4 / 4 111 6 BW1
Suvirintojo vardas, pavardé / Welder's Name
Identifikavimo metodas / /D method: ID
Identifikavimas / Identification: DV*605

Nr. / No. 8799-03

Gimimo data ir vieta / Date and place of blrth—

Darbdavys / Employer:
Kodas/standartas / Code/Testing Standard:

Teorinés Zinios / Job knowledge:

UAB ,,Elektrény energetikos remontas”
LST EN ISO 9606-1:2017/ PED 2014/68/EU
Netikrinta / Not tested

EN ISO 9606-1 111 T BW FM4 B 52.4 D21.3 H-L045 ss nb
EN ISO 9606-1 111 T BW FM4 B s6,3 D42,4 H-L045 ss nb

Uisakymo Nr.: 21/271
Reference No.

Nuotrauka / Photograph
(jei reikalinga / if required)

Kintamieji / Variables

Bandinio duomenys / Weld test details

Patvirtinimo intervalas / Range of approval

Suvirinimo procesas / Welding process 111 111

Pernesimo budas / Transfer mode / /

Plok3telé ar vamazdis / Plate or pipe T

Sitilés tipas / Type of weld BW BW

Mediiagos grupé (grupés) / Parent material group(s) 6 -

Pridétiné medZiaga / Filler material B A, RA, RB,RC,RR, R, B
Pridétinés medtiagos grupé / Filler material group FM4 FM1, FM2, FM3, FM4
Apsauginés dujos / Shielding gas / flux -y

Pagalb. priemonés (3ak. apsauga) / Auxiliaries —

Sienelés storis (mm) / Material thickness (mm) 2.4/6.3 24-12.6mm

1Borinis vamzdiio skersmuo (mm) / Outside Pipe Diameter (mm) 21.3/42,4 221,3mm

Suvirinimo padétis / Welding Positions H-L045 PA, PC, PE, PF

Suvirinimo sidlés tipas / Weld Details ssnb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb
Papildoma informacija: Pagrindinis metalas: Pridétiné:

Additional information Parent metal X10CrMoVNb31 Filler ESAB OK 76.98
Pagal EN 1SO 9606-1: 2017 p.5.4 e) atliktas kampinés sidlés testas: / standard fillet weld test: ---/~-/---

Bandymo metodai Atliktas ir priimtas Nebandy.(as Vieta / Place Vilnius

Type of tests Performed and accepted | Not required

Aptidrimoli (Visual) X . Egzaminuotojas / £ Tomas Butkevigius
Radiografinis bandymas (Radiography) X _ Suvirinimo data / Date of welding 2021-08-27
Laugimo bandymas (Fracture) . X Galioja iki / Validity until (9.3a) 2024-08-27
Lenkimo bandymas (Bend) - X Tvirtinimo jstaiga / Issuing body UAB"
Tempimo bandymas (Tensile) - X 15davimo data / issued

Makroskopinis tyrimas (Macroscopic) - X 15daveé / Issued by

Kiti bandymai (Additional tests) - X Paratas / Signature

Darbdavio/koordinatoriaus kvalifikacijos galiojimo patvirtini kiti 6

ménesiams (pagal p. 9.2) Confirmation of the validity by employer/welding

coordinator for the following 6 months {rever to 9.2)

Data / Date Paradas / Signati Pareig

/ Position or title

Eksperto/tikrinimo jstaigos kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas kitiems 2 metams |
(pagal p. 9.3) Prolongation for qualification by examiner or exarnining body for
following 2 years (rever to 9.3)

www.kiwa.lt
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AKREDITAC A % 1
CEOC iwa
JAMEAL SERTIFIR AV IV A A0 mes H%,HH/\T';(,’ AL —~—— )
1 SUVIRINTOJO KVALIFIKACIJOS TIKRINIMO SERTIFIKATAS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE
Nr./ No.
2 Zyméjimas: EN ISO 9606-1 141 T BW FM4 S s2,0 D16,0 H-L045 ss nb
Designations: EN ISO 9606-1 141 T BW FM4 S s6,3 D42,2 H-L045 ss nb
3 Lapy/ Page: 1/1 Uzsakymo Nr.: 19/040

4 Gamintojo SPA Nr./ WPS-Manufacturer No.:  141_6_BW1; 141_6_BW2 Al o

5  Suvirintojo vardas, pavardé / Welder’s name: _

6 Identifikavimo metodas / /D method: Pasas

7 N . T 2 Nuotrauka / Photograph
Identifikavimas / Identification: EL*149 (el reikalinga i required)

8  Gimimo data ir vieta / Date and place of birth: _

9  Darbdavys /| Employer: UAB ,,Elektrény energetikos remontas*

10 Kodas / standartas / Code/Testing Standart: EN ISO 9606-1:2017, PED 2014/68/EU

11 Teorinés zinios / Job knowledge: Netikrinta / Not tested o -
12 | Kintamieji / Variablles Bandinio duomenys / Weld test details Patvirtinimo intervalas / Range of approval
13 | Suvirinimo procesas / Welding process 141 141, 142, 143, 145
14 | Pernesimo budas / Transfer mode — o -
15 | Plok&telé ar vamzdis / Plate or pipe T o T,P
16 | Sidlés tipas / Type of weld BW BW
17 | Medziagos grupé(s) / Parent metal (s) 6 -
18 | Suvirinimo medziaga / Filler material S S, nm
19 | Pridétineés medziagos grupé / Filler material group | FM4 FM1, FM2, FM3, FM4
20 | Apsauginés dujos / Shielding gas / flux 3] e
21 | Pagalb. priemonés (3ak. apsauga) / Auxiliaries " ---
22 | Sienelés storis / Material thickness (mm) 2,0/6,3 2,0-12,6mm
23 | I3orinis skersmuo / Pipe diameter (mm) 16,0/42,2 216,0mm
24 | Suvirinimo padétis / Welding positions H-L045 PA, PC, PE, PF
25 | Suvirinimo sialés tipas / Weld details ss nb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb

Papildoma informacija: - Pagrindinis?neggg N X10CrMoVND91 S Prld;;xne 7 EKVWQBM T

Additional information. Parent metal: Filler.

| Pagal EN ISO 9606-1: 2013 p.5.4 e) atliktas kampinés sidlés testas: / standard fillet weld test: —-//- o .

26 | Bandymo metodai Atliktas ir priimtas Neband)_'tas Vieta / Place: Vilnius
27 Tfﬁifmi,_.,i,,, I gg;?érggiaﬁdb - I\Aki{:iqu’fei | Egzaminatorius / Examiner: Andrius Prelgauskis
28 | Apziarimoji (Vizual) X Suvirinimo data / Date of welding: 2019 — 02 - 01
29 | Radiografinis bandymas(Radiography) B ;7 o Galioja iki / Validity until: (9.3a) 2022 - 02 -01
30 | Lauzimo bandymas (Fracture ) | - Tvirtinimo jstaiga / /ssuing body: ~ UAB ,,Kiwa Ipspecta“
31 | Lenkimo bandymas (Bend) I Isdavimo data / Issued : 2019 -02- 08
32 | Tempimo bandymas (Tensile) - lsdat\lj,l»fs‘éﬁéd by: = o Romas Skrjpka r /
33 | Makroskopinis tyrimas (Macroscopic) - P/ar’ésas  Signature: L ¥ \\\ \r / ' ‘/
34 | Kiti bandymai (Additional tests) | - 1 x I/ SIUE spec ) | 7
35 | Darbdavio / koordinatoriaus kvalifikacijos galiojimo patvirtinimas /

kitiems 6 ménesiams (pagal p. 9.2) / Confirmation of the validity by \ - / 8 i /o
employer / welding coordinal \ kiwa / ' i/

36 |[Data/Date S_| Eksperto / tikrinimo istaigg‘sl«faliﬁkacijos galiojimo patvirfinimas
jingkitiems 2 metams-(pagal p. 9.3) / Prolongation for qualification by

7| examiner or examining body for following 2 years (rever to 9.3)

T
T T 11
07708 1

TRUST QUALITY PROGRESS  www.kiwa.lt





