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Verzinkunqsbohrunqen konstruktiv anbrinqen Schweißnähte: 
Schweißnahtbewertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 'D' 

Korrosionsschutzs ys tem: 

-t 
Schweißzusatzwerks toffe: DIN EN ISO 2560 nicht gekennzeichnete Schweißnähte: a = 3 mm 

DIN EN 440 
Feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461 t Zn k Schweißnahtzeichen: EN 22553 Vorwärmtemperatur: t ;,, 30 mm --> 100° - 150° 

Anstrich Schweißnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 
UP-Nähte: mindestens 60% durchgeschweißt 

(Verwendungszweck) 

Mat.Nr.36011652 
Fertigung Kanin 111 
Status 00001 - In Arbeit 

A Neuanlage 12.10.10 PAM 
17ust Änderung Datum Name 

Schweißverfahren: 
IZuLAbw.) (Oberfläche) 

Allg toleranz 
DIN ISO 2768-c 
EN ISO 1392O-BG 

Datum Name 

Bearb. 12.10.2010 PAMIN 
Gepr. 
r 

Gepr. 

EURO III POLES

IEDV-Nrl N139061A 

DIN ISO 857 

Manstab 1:25 
Teilegewicht mit Korrosions-

34.0 kCI schutz ohne Verbindungsmittel 
(Werkstoff) 
1.0038/S235JR+N 

Kon. Lichtmast 

Hüb: 5000; Zopf060; t=3mm; 
Typ B / Kanin 1:11 

N139061A 
Blatt 

Zeichnungsnummer 1 
Artikelnummer - 1 BI 

(Erst/.:) 1 (Erst.d. ) 
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