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Schweillnahtbewertungsgruppe:
Schweillzusatzwerkstoffe:

Schweillnahtzeichen:

Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen

Schweilnahtvorbereitung:
Schweillverfahren:
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Korrosionsschutzsystem: _ Schweisnahte:

nicht gekennzeichnete Schweilnéhte: a = 3mm

Vorwéarmtemperatur: t > 30mm --> 100°-150°

UP-Nahte: mindestens 60% durchgeschweiflt

(Verwendungszweck) (Zul.Abw.) (Oberflache) MaBStab1 . 55 St
Allg.toleranz Werksiof) :
DIN ISO 2768-c 1.0038/5235JRG2
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