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2 priedas

(VPP-201) (VPP-201) LAIKINOS APVEDIMO LINIJOS JRENGIMO/DEMONTAVIMO IR SUSTABDYTO VEIKIANCIO

MAGISTRALINIO DUJOTIEKIO ATKARPOS UZPILDYMO DUJOMIS DARBAI
TECHNINE SPECIFIKACIJA

SAVOKOS IR SUTRUMPINIMAI
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Pirkéjas, Uzsakovas — AB , Amber Grid“. Daugiau informacijos apie UZsakova ir jo veiklg galima rasti
www.ambergrid.lt.

Pardavéjas, Tiekéjas — Ukio subjektas fizinis asmuo, privatusis juridinis asmuo, vieSasis juridinis asmuo,
kitos organizacijos ir jy padaliniai ar tokiy asmeny grupé, jskaitant laikinas Gkio subjekty asociacijas, kurie
rinkoje sitlo pirkimo objektui atlikti darbus, tiekti prekes ar teikti paslaugas).

Sutartis - Saliy susitarimas, sudaroma tarp Tiekéjo ir Uzsakovo, dél Pirkimo objekto.

Specialios paskirties jranga - priemoniy rinkinys (angl. pipeline stop system), kuriy pagalba yra jsipjaunama
j veikiantj dujotiekj ir sustabdomas gamtiniy dujy srautas vamzdyne, o gamtinés dujos nukreipiamos ir
tiekiamos per apvedimo linija.

Technologiniai atvamzdzZiai - specialios geometrijos plieniniai gaminiai, privirinami prie veikiancio
vamzdyno stabdymo taskuose ir naudojami technologiniams procesams atlikti, savyje turintys specialig
akle su sandarinimo Ziedais, atvamzdzio uZdarymui po slégiu. Po jrangos panaudojimo, uzdaryti
atvamzdziai lieka kaip vamzdyno dalis.

Veikiantis magistralinis dujotiekis - dujotiekis, kuriame nesustabdytas dujy perdavimas ir nesumazinamas
dujy slégis.

Laikina apvedimo linija - laikinas standus arba lankstus vamzdynas, nutiestas tarp dviejy stabdymo tasky,
dujy srautui (srauto greitis < 12 m/s) uztikrinti.

PIRKIMO OBIJEKTAS, JO APIMTYS IR REIKALAVIMAI PIRKIMO OBJEKTUI

2.2,

2.3.

Pirkimo objektg sudaro Sie darbai (toliau — Darbai):

2.1.1.  Veikianc¢io magistralinio dujotiekio atkarpos stabdymo reikalingos Specialios paskirties jrangos
privirinimas, montavimas, dujy srauto stabdymas, nesustabdZius gamtiniy dujy tiekimo j
Kédainiy dujy skirstymo stotj (toliau Kédainiy DSS), Laikinos apvedimo linijos jrengimas;

2.1.2.  Sustabdyto Veikiancio magistralinio dujotiekio atkarpos uzZpildymas dujomis ir Specialios
paskirties jrangos demontavimas.

Pries suteikdama bet kokius Darbus veikianciy gamtiniy dujy perdavimo sistemos objekty apsaugos

zonoje, Tiekéjas privalo:

2.2.1.  Sutartyje nustatyta tvarka pateikti visus reikalingus dokumentus ir gauti rastiSska UZsakovo
sutikimg atlikti Darbus veikianciy gamtiniy dujy perdavimo sistemos objekte/jrenginyje ar jo
apsaugos zonoje: https://ambergrid.lt/saugumas/darbai-perdavimo-sistemos-
objektuose/prasymas-del-sutikimo-vykdyti-darbus/127..

2.2.2.  Vadovautis UZsakovo Darby atliekamy gamtiniy dujy perdavimo sistemos objektuose gamtiniy
dujy aplinkoje,  kategorijomis ir Darbus jforminti  vadovaujantis iSdéstytais
reikalavimais:https://ambergrid.lt/saugumas/darbai-perdavimo-sistemos-objektuose/darbu-
duju-aplinkoje-kategorijos/585.

2.2.3. Uztikrinti, kad visi Darbus atliekantys subtiekéjai (jei tokie bus), sudare sutartis su Tiekéju
Darbams atlikti, gauty sutikimg, jeigu subtiekéjams bus pavesta atlikti Darbus nurodytuose
objektuose ir teritorijose.

Tiekéjas atsakingas uz Veikianc¢io magistralinio dujotiekio atkarpos stabdymo, nenutraukiant dujy

perdavimo, Darbus ir privalo pasirtpinti:

2.3.1.  Specialios paskirties jrangos pristatymu j objektg;

2.3.2.  Technologiniy atvamzdziy tiekimu ir privirinimu vamzdyno stabdymo taskuose;

2.3.3. MedZiaga Laikinos apvedimo linijos jrengimui;

2.3.4. Laikinos apvedimo linijos jrengimu;
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2.3.5.  Specialios paskirties jrangos prijungimu, montavimu ir vykdymo darbais;

2.3.6. Nepertraukiamo gamtiniy dujy perdavimo uztikrinimu.

Tiekéjas vykdydamas Darbus pagal esamag situacijg (1 priedas) perdavimo sistemos objekte privalo:

2.4.1. Parinkti tinkamo diametro Technologinius atvamzdzius ir jy kiekj;

2.4.2. Paruosti Technologiniy atvamzdziy iSdéstymo ir privirinimo Laikinos apvedimo linijos prijungimo
tasky schemg;

2.4.3. Detalizuoti Laikinos apvedimo linijos pajungimo technologija;

2.4.4.  Suderinti su UZsakovu visus reikalavimus iSvardinus 2.4. punkte.

Uz Technologiniy atvamzdziy privirinimo prie Veikianéio magistralinio dujotiekio Darby atlikimg ir

vamzdyno metalo istyrimg (sienutés storio matavimus) Technologiniy atvamzdziy privirinimo vietose

atsakingas Tiekéjas.

Suvirinimo kokybés reikalavimai turi atitikti standartg LST ISO 3834-2:2021 ,Metaliniy medziagy lydomojo

suvirinimo kokybés reikalavimai. 2 dalis. ISsams kokybés reikalavimai“.

Po suvirinimo darby, Technologiniai atvamzdZiai ir suvirinimo sidlés turi blti patikrinti atliekant

pneumatinius bandymus: stiprumui - nemaziau (MOP x 1,25) slégiu ebei sandarumui - nemaziau (MOP x

1,1) slégiu. Veikiancio magistralinio dujotiekio atSakos j Kédainiy DSS vamzdyno MOP = 54 bar.

Priemonémis skirtomis atlikti pneumatiniams bandymams (inertinés dujos, matavimo priemonés,

modifikuoti Technologiniy atvamzdziy dangciai arba aklés su matavimo priemoniy pajungimo taskais)

rapinasi Tiekéjas.

UZsakovas savo jégomis organizuoja Zemés kasimo darbus, iSkasy paruoSimg, antikorozinés dangos

valymg, suvirinimo darby kontrole, intarpo jvirinimo darbus, Technologiniy atvamzdziy ir vamzdyno

padengimu antikorozine danga, bei aplinkos sutvarkyma.

Pagal poreikj Uzsakovas, Tiekéjo prasymu, gali sumazinti ir palaikyti perdavimo sistemos darbinj slégj (nuo

12 iki 16 bar) atliekamy Darby metu, jei to reikalaus Darby technologija.

Tiekéjas turi pristatyti Specialios paskirties jrangg j objektg, kuriame UZsakovas bus atlikes 2.9 punkte

iSvardintus darbus.

Visomis Specialios paskirties jrangai skirtomis transportuoti, prijungti-montuoti, jrangos valdymo

priemonémis objekte, Tiekéjas turi pasirtpinti savarankiskai.

Tiekéjas paruostoje iSkasoje, Technologiniy atvamzdziy privirinimo vietose turi patikrinti sienutés storius

ir nenustacius sienutés storio anomalijy, privirinti Technologinius atvamzdZzius. Nustacius sienutés storio

anomalijas, privalo informuoti UZsakovg ir suderinti kitus Technologiniy atvamzdziy privirinimo taskus.

Tiekéjas ant privirinty Technologiniy atvamzdZiy turi sumontuoti laikinus uZzdarymo jtaisus, Specialios

paskirties jrangos elementy pajungimui bei Laikinos apvedimo linijos prijungimui.

Tiekéjas prie laikino uZzdarymo jtaiso turi prijungti Specialios paskirties jrangos greZzimo elementg ir atlikti

Veikiancio magistralinio dujotiekio sienelés iSpjovimg po esamu dujy slégiu, nesustabdzius dujotiekio

(angl. Hot tapping).

Tiekéjas po sienutés pjovimo procediry turi pakeisti Specialios paskirties jrangos pjovimo elementg j

srauto stabdymo elementa, kuris turi biti jleistas po slégiu j vamzdyno vidy per iSpjautg dujotiekio sienute,

pries tai nukreipus dujy srautg per sumontuotg Laiking apvedimo linija.

Tiekéjas atsakingas uz Veikian¢io magistralinio dujotiekio atkarpos stabdyma ir gamtiniy dujy paleidima

per Laiking apvedimo linija.

Atlikus 2.11 - 2.17 punktuose iSvardintus Darbus, UZsakovas atsakingas uz gamtiniy dujy slégio mazinimg

iki atmosferinio ir atjungtos dujotiekio atkarpos prapttimu oru arba inertinémis dujos proceddras.

Technologiniy atvamzdziy suvirinimo kontrole, organizuoja UZsakovas.

Po slégio mazinimo, Tiekéjas uztikrina, kad per sumontuotus stabdymo elementus, gamtinés dujos

nepatekty j atjungto vamzdyno dalj, kurioje vykdomi suvirinimo darbai.

Uzsakovas atliekg dujotiekio intarpo iSpjovimo, diagnostinio stimoklio istraukimo ir intarpo jvirinimo

darbus.

UZbaigus dujotiekio suvirinimo darbus, Tiekéjas per sumontuotg Specialios paskirties jrangg paduoda

gamtines dujas iS Veikian¢io magistralinio dujotiekio pusés, atjungtos dujotiekio atkarpos prapatimui

dujomis, bei uzpildymui iki darbinio slégio.
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Atlikus dujotiekio prapitimg dujomis ir uzpildZzius dujotiekj dujomis, Tiekéjas turi iStraukti Specialios
paskirties jrangos stabdymo elementus, sustabdyti gamtiniy dujy perdavima Laikina apvedimo linija.
Tiekéjas turi atjungti Laiking apvedimo linijg, iSmontuoti Specialios paskirties jrangos stabdymo elementus.
Tiekéjas turi sumontuoti vidines akles j Technologinius atvamzdZzius, iSmontuoti laikinuosius uzdarymo
jtaisus, uzdengti Technologiniy atvamzdziy dangcius.

Tiekéjas uztikrina Technologiniy atvamzdziy sandaruma.

UZsakovas uztikrina Technologiniy atvamzdziy padengimg antikorozine danga, pagal Tiekéjo
rekomendacijas.

Reikalavimai Specialios paskirties jrangai:

2.28.1. Turi bati pritaikyta atlikti sléginiy vamzdyny stabdymo darbus;

2.28.2. Turi bati pritaikyta veikti gamtiniy dujy aplinkoje;

2.28.3. Turi sudaryti lygiagreciy ploksteliy (angl. Sandwich) tipo uzdarymo jtaisai, grezZimo elementas
veikianc¢io vamzdyno sienutés iSpjovimui, stabdymo elementai dujy srautui sustabdyti;

2.28.4. Turi bt pritaikyta sustabdyti DN 400 (faktinis skersmuo 426 mm, sienelés storis 7 mm) diametro
vamzdyng;

2.28.5. Turéti galimybe paduoti dujas i$ Veikiancios magistralinio dujotiekio pusés;

2.28.6. Turi bati pritaikyta stabdyti didesnio nei 16 bar darbinio slégio vamzdyna.

Reikalavimai Technologiniams atvamzdziams:

2.29.1. Turi turéti pagaminimo ir atitikties dokumentus pagal standartg LST EN 10204:2004 ,Metalo
gaminiai. 3.1 kontrolés dokumenty tipai”.

2.29.2. Turi bati pagaminti i$ metalo, kurio sglyginé maZiausia takumo riba Rtos lygus arba didesnis nei
355 MPa.

2.29.3. Didziausiasis anglies ekvivalentas CEVmax neturi virsyti:
¢ 0,45 markéms, kuriy salyginé maziausioji takumo riba nevirsija 360 MPa;
¢ 0,48 markéms, kuriy salyginé maziausioji takumo riba virsija 360 MPa.

2.29.4. Gaminiai skirti naudoti sléginése sistemose, turi blti patikrinti smigio jégos metodu (V formos
Sarpio bandymu) vadovaujantis standartu LST EN 1594:2024 ,,Dujy infrastruktira. Didesnio kaip
16 bar didZiausiojo eksploatacinio slégio vamzdynai. Funkciniai reikalavimai“. Smiginés energijos
dydis bandymo metu neturi bati Zemesnis nei 27 J.

2.29.5. Suvirinimo procedduros turi bati atliktos vadovaujantis standartu LST EN ISO 15614 , Metaliniy
medZiagy suvirinimo procediry aprasas ir patvirtinimas. Suvirinimo procedlros bandymas. 1
dalis. Plieno lankinis ir dujinis suvirinimas, nikelio ir nikelio lydiniy lankinis suvirinimas“,

2.29.6. Suvirinimo sujungimai turi bti patikrinti neardomajg metodika ir kokybé atitikti standartg LST
EN ISO 5817:2014 ,,Suvirinimas. Plieno, nikelio, titano ir jy lydiniy lydomojo suvirinimo (isskyrus
pluostinj suvirinima) jungtys”. Kokybés lygiai defekty atzvilgiu.

2.29.7. Technologiniai atvamzdziai, per kuriuos bus vykdomi stabdymai, turi bati i$ dviejy segmentiniy
daliy, kurios montavimo metu sudedamos j trisakj ir suvirinamos dviem skersinémis ir dviem
iSilginémis sitlémis.

2.29.8. Stabdymui naudojami Technologiniai atvamzdziai turi uzsibaigti ASME B 16.47 flanSine jungtimi,
kuri turi atitikti ANSI 600 slégio klase.

2.29.9. Stabdymui naudojami Technologiniai atvamzdziai privalo turéti flanSinius dangcius su
integruotais sandarikliais ir tvirtinimo varztais.

2.29.10. Pagalbiniai Technologiniai atvamzdzZiai prapttimui, Laikiny apvedimo linijy pajungimui, gali bati
virinami prie vamzdyno sienutés.

2.29.11. Pagalbiniai Technologiniai atvamzdzZiai kuriy diametras didesnis nei DN 80 turi uzsibaigti ASME B
16.47 flansSine jungtimi, kuri turi atitikti ANSI 600 slégio klase.

2.29.12. Pagalbiniai Technologiniai atvamzdziai kuriy darbinis diametras maZesnis arba lygus DN 80 turi
uzsibaigti sriegine jungtimi, kuri turi atitikti PN64 slégio klase.
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Visi Technologiniai atvamzdziai tiekiami su vidinémis aklémis, kurios pagamintos i$ vientiso
metalo ir turi turéti vieng arba du sandarinimo Ziedus, sandariam Technologinio atvamzdzio
uzdarymui po slégiu.

Vidinés aklés montavimo metu, turi bati galimybé grazinti iSpjautg vamzdyno sienutés dalj, kad
po to baty islaikyta vidiné vamzdyno geometrija.

Technologiniy atvamzdziy geometrija turi tikti d 426 iSorinio skersmens vamzdziams.
Technologiniai atvamzdZiai turi bati pagaminti ne seniau nei prie$ 12 ménesiy nuo pristatymo
datos.

2.30. Reikalavimai Laikinai apvedimo linijai:

2.30.1. Laikina apvedimo linija gali montuotis prie Veikianfio magistralinio dujotiekio atskiru
Technologiniu atvamzdZiu arba jungtis prie stabdymo elemento. Tai priklauso nuo Specialios
paskirties jrangos modifikacijos.

2.30.2. Laiking apvedimo linijg turi sudaryti standus arba lankstus vamzdynas su uZdarymo jtaisais
pajungimo vietose.

2.30.3. Standus vamzdynas montuojamas i$ tarpusavyje suvirinty vamzdziy ir fasoniniy daliy ne
mazesnés nei 3 mm sienutés storio.

2.30.4. Lanksc¢iam vamzdynui jrengti gali bGti naudojamos hidraulinés Zarnos, armuotos metaliniu kordu
ir pritaikytos 16 bar darbiniam slégiui.

2.30.5. UZdarymo jtaisai turi bati tinkami atjungti dujy srautg prie esamy darbiniy Veikiancio
magistralinio dujotiekio parametry.

2.30.6. Laikinos apvedimo linijos vamzdynas ir jtaisai, turi bati pritaikyti perdavimo sistemos darbiniam
slégiui 16 bar.

2.30.7. Laikinos apvedimo linijos diametras turi bdti ne mazesnis DN 150.

2.30.8. Atstumas tarp pajungimo tasky neturi virsyti 20 m.

3. SUTARTINIY JSIPAREIGOJIMY VYKDYMO VIETA
3.1 Veikiancio magistralinio dujotiekio atSakos j Kédainiy DSS Veikianc¢io magistralinio dujotiekio vamzdyno
taskas, kurio preliminarios koordinatés X: 6123169, Y: 492624, adresu: Kédainiy r. sav., Josvainiy sen.,

Kartnavos k., llgoji g.

3.2. Detalesné informacija pateikta 1 priede ,,MD atSakos j Kédainiy DSS jrangos sumontavimo principinéje
schemoje”.

3.3. Pateiktos magistralinio dujotiekio vamzdyno tasko preliminarios koordinatés gali nezymiai skirtis. Tasko
koordinatés, gali pasislinkti Siaurés kryptimi, ar¢iau Kédainiy DSS.

4, PRIEDAI
4.1. 1 Priedas ,,MD atsSakos j Kédainiy DSS jrangos sumontavimo principiné schema®”,



Priedas Nr. 1 MD atSakos j Kédainiy DSS jrangos sumontavimo principiné schema

Zyméjimai:

-

- Dujotiekis

G— - Dujotiekio aklé

125.2 |7 - Dujotiekio at3akos (tiesinio) arba kity
technologiniy mazgy prijungimo kilometras

’ - VamzdZio peréjimas

iS vieno skersmens j kitg

700
500

- Sklendé

- Sklendé rutuliné

L ok k- L X

»

- Zvake

- Atbulinis vozZtuvas

X Xo-Xe

- Sklendé apvadiniy linijy

V/

SPK

Panevézio
DKS

- Sklendé rutuliné su elektrine pavara

- Sklendé su pneumatine pavara

- Slégio reguliatorius

- Sklendé su elektrine pavara
valdoma nuotoliniu bidu

- Sklendé su pneumatine pavara
valdoma nuotoliniu badu

Filtras

Dujy skirstymo stotis (DSS)

Katodinés apsaugos stotis (KAS)

Stamoklio priemimo kamera (SPK)

Dujy kompresoriné stotis ( DKS )

- Dujy redukavimo mazgas (DRM)

- Dujy apskaitos stotis (DAS - Sakiuose)

Salyginis diametras (skersmuo)

- Dujotiekio ilgis km.

Izoliuojanti mova

- Upé

Valstybiné siena

- Chromatografas

- Atvamzdis su flansine jungtimi (fitingas)

DN 400 @ - darbinis atvamzdis su vidine akle ir stabdymo elementas;
DN 65 © - pagalbinis atvamzdis su vidine akle;
X - suvirinimo darby zona;

- laikina apvedimo linija;

- laikinas dujy slégio reguliatorius;

SUTARTINIAI ZYMEJIMAL:

Ds 400

Kédainiai

lvart.P, — 6.0 bar

Qmax. - 90000 m3 / val.

Ds 200

Ds 100

| Ds 100

DSS
37.130
9

Ds 200 J

SPK-2 SI-01-16499

H

Ds 200

DN 400

DN 65 N—<Q

DN 65

won

DN 65

DN 65 >< |—P

DN 400

150'—

Ds 400

——Neveézis

e
26.9500
Nr.2.13 150'_
26.00
2
150'—
Nr.2.12 s
&
17.270
17.12

o 150
A-2-3
400 150X A-2-2
150
—O0—{ > —
50 A2-1 W,
150%2-2
< VandZiogala
S; lvart.P; -3.0 bar
1 Qmax. - 10000 m3 / val.

J

17.600
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