Duceralloy C naudojimo instrukcija

Odontologinis chromkobalto lydinys metalo keramikai

Duceralloy C – odontologinis lydinys kobalto, chromo ir volframo pagrindu, pasižymintis aukštu antikoroziniu atsparumu. Jis pasižymi puikiomis mechaninėmis savybėmis ir tinka metalo keramikai. Jį galimamnaudoti su visomis keramikos masėmis (Pvz. Duceram Plus, Duceram Kiss), kurių šiluminio išsiplėtimo koeficiento intervalas neviršija 14,3 mikronų (25 – 600 laipsnių C).

Duceralloy C atitinka standarto EN ISO 9693 reikalavimus.

Lydinio sudėtis:

Co

59,4 %;

Cr

24,5 %;

W

10,0 %;

Nb

  2,0 %;

V

  2,0 %;

Si

  1,0 %;

Mo

  1,0 %;

Fe

  0,1 %

Techninės charakteristikos:

Tipas




Lydinys metalo keramikai iš spalvotųjų metalų

Kietumas pagal Vickerį

330 HV

Atsparumas takumui 0,2 %

630 MPa

Atsparumas tempimui


790 MPa

Elastingumo modulis


200 GPa

Santykinis pailgėjimas iki trūkimo 
3 %

Tankis




8,8 g/ kub. Cm

Solidus



1270 C

Liquidus



1370 C

Šiluminio išsiplėtimo koeficientas

(25 – 500 C)



14,0 mk/m-K

(25 – 600 C)



14,3 mk/m-K

Modeliavimas. Prieš modeliuojant užtepkite specialaus lako sluoksnį. Vainikėlis pagal formą turi atitikti sumažinto danties formą. Modeliuodami venkite aštrių kampų ir briaunų dėl kurių gali susidaryti keramikos įtrūkimai.Metalo keramikai vainikėlių sienelių storis turi būti ne mažesnis kaip 0,4 mm.

Štiftavimas. Jeigu vainikėliai tvirtinami tiesiogiai prie štifto, liejimo kanalas turi būti 3-4 mm diametro. Jeigu naudojamos liejimo sijos būtina naudoti šių diametrų liejimo kanalus:

Liejimo kanalas nuo žiedo pagrindo

3-4 mm diametro;

Skersinė sija




4-5 mm diametro

Jungtys su vainikėliais


3-3,5 mm diametro ir 5 mm ilgio

Pakavimas. Tvirtų lydinių pakavimui gali būti naudojama bet kuri pakavimo masė fosfato pagrindu be graffito (Pvz. Deguvest SR). Jeigu naudojami metaliniai liejimo žiedai būtina  užglaistyti žiedo pagrindą.

Teisingam užpakavimui laikykitės pakavimo masės naudojimo instrukcijos reikalavimų.

Vaško pašalinimas/ Kaitinimas. 300 C ir 950 C temperatūroje priklausomai nuo žiedo dydžio

1 X
20 min.

3 X
30 min.

6 X
45 min.

9 X
60 min.

Būtinas metalo kiekis. Liejimui būtinas metalo kiekis apskaičiuojamas pagal formulę: modeliavimo vaško svoris x lydinio tankis (8,8 g/kub. cm) + 10 g.
Lydymas. Lydinys Duceralloy C galima lydyti tiek aukšto dažnio srove tiek atvira liepsna.

Liejimas aukšto dažnio srove.  Liejimas pradedamas po 3-5 s nuo pilno išsilydymo.
Liejimas atvira liepsna. Norint išlydyti Duceralloy C degiklis turi būti tokioje padėtyje, kad šiluma pasiskirstytų tolygiai. Degiklio galingumas nustatomas maksimaliai.
Laikytis degiklio naudojimo instrukcijos reikalavimų. Lydymo procese procese susidaro oksido plėvelė. Kaitinti reikia tol kol metalas po oksido plėvele pradeda judėti veikiamas liepsnos spaudimo. Liejimas pradedamas po 3 – 5 s.

Svarbu: Oksido plėvelė jokiu būdu negali trūkti – dėl to metalas pasidaro trapus.

Dėmesio! Nenaudokite lydymo pliuso.

Liejimo tigeliai. Duceralloy C liejimui galima naudoti tik liejimo tigelius. Prieš liejimą tigelius be metalo būtina iškaitinti.
Apdirbimas. Apdirbimui naudokite kietmetalio frezas. Nenaudokite deimantinių instrumentų. Dirbti patartina dideliais sūkiais naudojant mažą spaudimo jėgą. Minimalus sienelės storis turi būti ne mažiau kaip 0,4 mm.

Dengimas keramika. Pašalinus pakavimo masę, karkasas iš Duceralloy C pašiurkštinamas naudojant 250 mk Al2O3. Smėliasrautės slėgis turi būti 3 – 4 bar.Keramikos kepimas vykdomas laikantis keramikos masių naudojimo instrukcijos reikalavimų. Idealiai tinka šios keramikos masės: Duceram Plus ir Duceram Kiss.

Oksidacija ir grunto kepimas. Oksiduoti karkaso nereikia. Pirmas grunto sluoksnis kepamas prie 980o C.

Aušinimas po keramikos kepimo. Rekomenduojamas lėtas aušinimas. Šiuo atveju išvengiama papildomo tempimo. Idealiu atveju keramika kietinama 3 min. 850o C.
Poliravimas. Siekiant išvengti keramika nepadengto metalo oksidacijos rekomenduojama poliruoti karkasą prieš keramikos kepimą. Po kepimo lydinio paviršius poliruojamas iki matinio blizgesio guminiu polyru ir iki veidrodinio blizgesio poliravimo pasta arba deimantine pasta. Poliravimo dėka padidėja lydinio antikorozinės savybės. Taip pat sumažinamas lydinio komponentų išsiskyrimas, kas dar labiau padidina lydinio biosuderinamumą. Poliravimo pastos likučiai pašalinami garo srove arba ultragarsinėje vonelėje.

Litavimas.

Prieš keramikos kepimą:

Degudent – Lot U1W (1120o C)


Pliusas




Oxynon

Pakartotinas metalo naudojimas. Liečius iš Duceralloy C  pakartotinai naudoti negalima.

Pašalinis poveikis. Galima alerginė reakcija lydinio sudėtyje esantiems metalams. Sisteminiai šalutiniai poveikiai sukelti lydinio sudėtyje esančių metalų pasitaiko tik pavieniais atvejais.

Suderinamumas. Būtina vengti okliuzinių arba aproksimalinių kontaktų su skirtingais lydiniais.

Perspėjimas. Esant įrodytam pašaliniam poveikiui nors vienam lydinio komponentui lydinio nenaudoti.

Naudoti tik odontologijoje.

Saugoti  sandariai uždarytą vaikams neprieinamoje vietoje.

Dėmesio! 

Kai kuriems chromo ir kobalto junginiams nustatyta leistina norma darbo vietoje. 

Dirbant su besisukančiais instrumentais visada naudokite ištraukimo sistemą. Taip pat rekomenduojame naudotis apsaugine kauke.

Esant žinomam šalutiniam poveikiui lydinio sudėtyje esantiems metalams lydinio nenaudoti. 
