
PAPER/FILM SELFSEALING BAG

PAPER/FILM FLAT ROLL

PAPER/FILM GUSSET ROLL

Code Sizes U/Box Box/cm Box/Kg

MRP1040 50 mm x 200 m   2’’ x 656 Feet 6 31 x 25 x 23   7,2

MRP1041 75 mm x 200 m   3’’ x 656 Feet 4 31 x 25 x 23   7,2

MRP1042 100 mm x 200 m   4’’ x 656 Feet 4 43 x 26 x 23   9,7 

MRP1043 125 mm x 200 m   5’’ x 656 Feet 4 44 x 32 x 23 11,7

MRP1044 150 mm x 200 m   6’’ x 656 Feet 4 44 x 32 x 23 13,7

MRP1045 200 mm x 200 m   8’’ x 656 Feet 2 43 x 26 x 23   9,2

MRP1046 250 mm x 200 m   10’’ x 656 Feet 2 43 x 26 x 23 11,2

MRP1047 300 mm x 200 m   12’’ x 656 Feet 2 44 x 32 x 23 13,7

MRP1050 350 mm x 200 m   14’’ x 656 Feet 1 41 x 21 x 22   8,2

MRP1048 400 mm x 200 m   16’’ x 656 Feet 1 41 x 21 x 22   9,2

MRP10491 500 mm x 100 m   20’’ x 328 Feet 1 52 x 18 x 18   5,7

Code Sizes U/Box Box/cm Box/Kg

MRF1059 75 x 25 mm x 100 m 3 x 1’’ x 328 Feet 4 31 x 25 x 23 4,7

MRF1060 100 x 40 mm x 100 m 4 x 2’’ x 328 Feet 4 43 x 26 x 23 6,7

MRF1061 150 x 40 mm x 100 m 6 x 2’’ x 328 Feet 4 44 x 32 x 23 9,2

MRF1062 200 x 60 mm x 100 m 8 x 2’’ x 328 Feet 2 43 x 26 x 23 6,2

MRF1063 250 x 60 mm x 100 m 8 x 2’’x 328 Feet 2 43 x 26 x 23 7,2

MRF1064 300 x 80 mm x 100 m 8 x 2’’ x 328 Feet 1 31 x 25 x 23 4,7

MRF1065 400 x 80 mm x 100 m 16 x 3’’ x 328 Feet 1 41 x 21 x 22 5,7

Paper/Film selfsealing bag Selfsealing tape Paper/Film gusset roll

BOLSAPACK • PACKAGING FOR STEAM/EO/FORMOL

Pouches and rolls, manufactured with 60 g/m2 medical paper and a plastic film (blue co-
loured). Indicators for Steam/EO/Formol are also printed in packaging.

MEDICAL PACKAGING

www.bolsaplast.comC. Bernat Metge, 110-112. 08205 - Sabadell (Barcelona) SPAIN +34 937 117 361 medical@bolsaplast.com

Code Sizes U/Case U/Box Box/cm Box/Kg

MBA1080 75 x 200 mm 3 x 8’’ 200 1.200 17 x 25 x 17   2,4

MBA1081 90 x 200 mm  4 x 8 ’’ 200 1.200 22 x 28 x 17   3,2

MBA1082 90 x 230 mm 4 x 9’’ 200 1.200 22 x 28 x 17   4,3

MBA1084 100 x 240 mm 4 x 9’’ 200 1.200 23 x 29 x 17   4,2

MBA1085 130 x 250 mm   5 x 10’’ 200 1.200 28 x 30 x 17   5,7

MBA1086 130 x 330 mm   5 x 13’’ 200 1.200 28 x 38 x 17   7,3

MBA1087 140 x 280 mm   6 x 11’’ 200 1.200 30 x 33 x 17   6,7

MBA1088 200 x 330 mm   8 x 13’’ 200 800 42 x 38 x 12   7,2

MBA1089 250 x 400 mm 10 x 16’’ 200 800 52 x 45 x 12 10,7

MBA1090 300 x 390 mm 12 x 15’’ *** 400 32 x 43 x 11   6,6

MBA1091 300 x 450 mm 12 x 18’’ *** 400 31 x 50 x 11   6,7

MRP1042 100 mm x 200 m  

MRP1048 400 mm x 200 m  

MRF1063 253 250 x 60 mm x 100 m 8

MRF1060 100 100 x 40 mm x 100 m 4



NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

BOLSAPLAST, S.L. NIF: B-08808990 CL/ Bernat Metge, 110-112  08205 SABADELL, ISPANIJA  Tel. +34 93 711 73 61
Interneto svetainė www.bolsaplast.com,  el. paštas bolsaplast@bolsaplast.com   -
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MRP – MRF PLOKŠČIA, KLOSTUOTA POPIERINĖ / 
SKAIDRIOS PLĖVELĖS JUOSTA RITINYJE

Naudojimas. Sudėkite į juostą gaminius, kuriuos norite sterilizuoti, ir nupjaukite reikiamą ilgį. 
Siekiant užtikrinti tinkamą sandarumą ir išvengti plyšimo, rekomenduojama, kad į atpjautą juostą
dedamas gaminys užimtų ne daugiau nei ¾ viso jos tūrio. Užlydykite abu atpjautos dalies galus 
naudodami siūlėtuvą. Užlydymo temperatūra turi būti 170–210 ºC. Nenaudokite, jei pakuotė 
pažeista. Jeigu sterilizatoriuje naudojami keli atpjauti maišelio pavidalo vienetai, vieno maišelio 
plastikinis paviršius turi būti prie kito maišelio popierinio paviršiaus. Esant galimybei, patartina 
naudoti maišelių skirtukus, kad maišeliai nesukristų ar nesusimaišytų sterilizatoriuje. Prieš 
išimdami iš sterilizatoriaus, įsitikinkite, kad visi maišeliai visiškai sausi.

Sandėliavimo sąlygos. Ritiniai sandėliuojami vėsioje, sausoje ir nuo saulės šviesos apsaugotoje 
vietoje. Rekomenduojama išlaikyti tinkamą gaminio atsargų apyvartumą. Rekomenduojama 
sandėliavimo temperatūra 10–30 ºC, santykinis drėgnis 30–70 %.

Tinkamumo trukmė iki sterilizacijos. Optimaliomis sąlygomis laikomas gaminys tinkamas 
naudoti ketverius metus nuo pagaminimo datos.

Tinkamumo trukmė po sterilizacijos. Mūsų gaminiai buvo išbandyti atliekant sterilumo 
užtikrinimo bandymą, atsižvelgiant į numatytą gaminio paskirtį. Po 365 dienų skirtingų bandymų 
rezultatai buvo tinkami, gaminiai išlieka stabilūs, todėl pripažįstama, kad mėginiai atitinka 
sterilumo bandymo reikalavimus. Ši informacija pagrįsta mūsų turimomis žiniomis ir laboratorijų 
BIOTECNAL, S.A. ir EUROFINS BIOLAB, kuriose atlikti įvairūs bandymai pagal standartus 
ASTM F1929, ASTM D 903-93 ir pagal UNE-EN-ISO 11737-2 nustatytą tvarką, pateiktais 
rezultatais. Sterilizuoti gaminiai išlieka sterilūs, išskyrus atvejus, kai maišelis atidaromas, 
pažeidžiamas ar sušlapinamas.

Indikatoriai. Ant juostos atspausdintų cheminių indikatorių spalva pakis atlikus atitinkamą 
sterilizavimo procesą. Cheminis indikatorius yra tik proceso indikatorius ir juo nepatvirtinamas 
gaminių sterilumas. Norint patikrinti, ar sterilizavimo procesas baigtas, atsižvelgiama į cheminį 
indikatorių kartu su biologiniais indikatoriais. Pradinė ir galutinė spalva gali skirtis apie +30 %, 
priklausomai nuo spausdinimo technikos ir nuo sterilizatoriaus prekės ženklo. Spalvos pokytis 
gali būti didesnio ar mažesnio intensyvumo, tačiau visada bus gana akivaizdus.

Šis gaminys vienkartinis, negalima jo naudoti pakartotinai.

PLOKŠČIA, KLOSTUOTA POPIERINĖ / 
SKAIDRIOS PLĖVELĖS JUOSTA RITINYJE

Naudojimas. Sudėkite į juostą gaminius, kuriuos norite sterilizuoti, ir nupjaukite reikiamą ilgį. 
Siekiant užtikrinti tinkamą sandarumą ir išvengti plyšimo, rekomenduojama, kad į atpjautą juostą
dedamas gaminys užimtų ne daugiau nei ¾ viso jos tūrio. Užlydykite abu atpjautos dalies galus 
naudodami siūlėtuvą. Užlydymo temperatūra turi būti 170–210 ºC. Nenaudokite, jei pakuotė 
pažeista. Jeigu sterilizatoriuje naudojami keli atpjauti maišelio pavidalo vienetai, vieno maišelio 
plastikinis paviršius turi būti prie kito maišelio popierinio paviršiaus. Esant galimybei, patartina 
naudoti maišelių skirtukus, kad maišeliai nesukristų ar nesusimaišytų sterilizatoriuje. Prieš 
išimdami iš sterilizatoriaus, įsitikinkite, kad visi maišeliai visiškai sausi.

Sandėliavimo sąlygos. Ritiniai sandėliuojami vėsioje, sausoje ir nuo saulės šviesos apsaugotoje 
vietoje. Rekomenduojama išlaikyti tinkamą gaminio atsargų apyvartumą. Rekomenduojama 
sandėliavimo temperatūra 10–30 ºC, santykinis drėgnis 30–70 %.
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naudoti ketverius metus nuo pagaminimo datos.

Tinkamumo trukmė po sterilizacijos.Tinkamumo trukmė po sterilizacijos.Tinkamumo trukmė po sterilizacijos.Tinkamumo trukmė po sterilizacijos. Mūsų gaminiai buvo išbandyti atliekant sterilumo Mūsų gaminiai buvo išbandyti atliekant sterilumo Mūsų gaminiai buvo išbandyti atliekant sterilumo Mūsų gaminiai buvo išbandyti atliekant sterilumo Mūsų gaminiai buvo išbandyti atliekant sterilumo Mūsų gaminiai buvo išbandyti atliekant sterilumo 
užtikrinimo bandymą, atsižvelgiant į numatytą gaminio paskirtį. Po 365 dienų skirtingų bandymų 
rezultatai buvo tinkami, gaminiai išlieka stabilūs, todėl pripažįstama, kad mėginiai atitinka 
sterilumo bandymo reikalavimus. Ši informacija pagrįsta mūsų turimomis žiniomis ir laboratorijų 
BIOTECNAL, S.A. ir EUROFINS BIOLAB, kuriose atlikti įvairūs bandymai pagal standartus 
ASTM F1929, ASTM D 903-93 ir pagal UNE-EN-ISO 11737-2 nustatytą tvarką, pateiktais 
rezultatais. Sterilizuoti gaminiai išlieka sterilūs, išskyrus atvejus, kai maišelis atidaromas, 
pažeidžiamas ar sušlapinamas.

Indikatoriai. Ant juostos atspausdintų cheminių indikatorių spalva pakis atlikus atitinkamą 
sterilizavimo procesą. Cheminis indikatorius yra tik proceso indikatorius ir juo nepatvirtinamas 
gaminių sterilumas. Norint patikrinti, ar sterilizavimo procesas baigtas, atsižvelgiama į cheminį 
indikatorių kartu su biologiniais indikatoriais. Pradinė ir galutinė spalva gali skirtis apie +30 %, 
priklausomai nuo spausdinimo technikos ir nuo sterilizatoriaus prekės ženklo. Spalvos pokytis 
gali būti didesnio ar mažesnio intensyvumo, tačiau visada bus gana akivaizdus.




