X eNSTEM o
& %,

h %
& ?
I 5 %
g <]
1SO 9001 = 1SO 14001
Technology Engineering Consulting OHSAS 18001

UAB TEC Industry, Savanoriy pr.109, LT-44208 Kaunas, tel.: +370 660 29 192, www.tec.It

STATYTOJAS AB ,,KAUNO ENERGIJA*

PROJEKTUOTOJAS UAB TEC Industry

PETRASIUNY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS CIRKULIACINES
PROJEKTO PAVADINIMAS SIURBLINES VAMZDYNY, JEGAINES G. 12C, KAUNO M.,
PAPRASTOJO REMONTO PROJEKTAS

PROJEKTO NUMERIS 23007KAT
PROJEKTO ETAPAS TECHNINIS DARBO PROJEKTAS
IRENGINIO PAVADINIMAS GAMTINIO VANDENS VAMZDYNAI

STATINIO PROJEKTO DALIS VANDENTIEKIO IR NUOTEKY SALINIMO DALIS

BYLOS ZYMUO VN BYLOS LAIDA A

BYLOS ISLEIDIMO DATA 2023-09

Parasas
SPDV
Parasas




UAB TEC Industry Petragitiny elektrinés gamtinio vandens cirkuliacinés siurblinés vamzdynu,
Savanoriy pr. 109, LT-44208, Kaunas Jégainés g. 12C, Kauno m., paprastojo remonto projektas
VN BYLOS SUDETIES ZINIARASTIS
TEKSTINIY DOKUMENTUY ZINIARASTIS
. Lapy . .
Dokumento zymuo sk Laida Dokumento pavadinimas Pastabos
2O007KAT-01-TDP-YN.BSZ- | A | Bylos sudéties ziniarastis.
gg?WKAT'm -TDP-VN_AR- 5 A Aigkinamasis rastas.
gg?WKAT'm "TDP-VN_TS- 13 A Techninés specifikacijos.
23015S1TP-XX-TDP-VN_JZ- e
001 1 A Jrenginiy Ziniarastis.
53?1 S5S1TP-XX-TDP-VN_MZ- 6 A Medziagy Ziniarastis
23015S1TP-XX-TDP-VN_MZ- . . - e
002 1 0 Demontuojamy medziagy ir jrenginiy Ziniarastis
BREZINIY ZINIARASTIS
. Lapy . - -
Brézinio zymuo Sk Laida Brézinio pavadinimas Pastabos
23007KAT-01-TDP-VN_P-001 1 A Zalio vandens vamzdyny principiné schema.
23007KAT-01-TDP-VN_P-002 | 1 o | Demontuojamy zalio vandens vamzdyny
principiné schema
23007KAT-01-TDP-VN_B-001 1 A Zalio vandens vamzdyny planas. M 1:100
23007KAT-01-TDP-VN_B-002 1 0 Pjaviai 1-1, 2-2 ir 3-3. M 1:50
23007KAT-01-TDP-VN_B-003 1 A Pjaviai 4-4, 5-5. M 1:50
23007KAT-01-TDP-VN_B-004 1 A Pjavis 6-6. M 1:50
23007KAT-01-TDP-VN_B-005 1 0 Demontuojamy vamzdyny planas, pjavis 7-7.
M 1:100
Demontuojamy vamzdyny planas (siurblinés).
23007KAT-01-TDP-VN_B-006 1 0
M 1:100
A 2025-09 KOREGUOTA PO UZSAKOVO PASTABY
0 2023-09 STATYBAI
LAIDA | ISLEIDIMO DATA |LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIEZASTIS (JEI TAIKOMA)
KVAL. T : STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
Pk NR — PETRASIONY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS
o CIRKULIACINES SIURBLINES VAMZDYNY, JEGAINES G.
SPV 12C, KAUNO M., PAPRASTOJO REMONTO PROJEKTAS
PDV DOKUMENTO PAVADINIMAS LAIDA
BYLOS SUDETIES ZINIARASTIS A
STATYTOJAS IR (ARBA) UZSAKOVAS DOKUMENTO ZYMUO LAPAS| LAPY
I AB “KAUNO ENERGIJA” 23007KAT-01-TDP-VN_BSZ-001 1 1




UAB TEC Industry Petragitiny elektrinés gamtinio vandens cirkuliacinés siurblinés vamzdynu,
Savanoriy pr. 109, LT-44208, Kaunas Jégainés g. 12C, Kauno m., paprastojo remonto projektas.

AISKINAMASIS RASTAS

TURINYS
1. BENDRIEJI DUOMENYS ..ot iiiiieeeiiiisseessisrsssssss s ssmnssss s ssnnssss s s nnssssssnnnssssssnnnssssssnnnnssssnnnn 2
1.1. BENDRI NURODYMAL ......ooeiiiiiiimeiremismssres s ssnssras s ranssssas s ranssseasssransssenssssansssanssssansssanssssnnssnan 2
1.2. NORMATYVINIAI DOKUNMENTAL....cuiiitemeiiiremeeirresmsssrrsmssssrsnsssssrssmssssesnsssssmenssssssensssssssnnnssssnens 2
2. AISKINAMASIS RASTAS .....coeuiuccrersassesessssssassessssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssassessssssassenes 4
2.1. ISEITIES DUOMENYS PROJEKTAVIMUL......coueeeeeeeeeeeeemeeeeeeseessemseasessesssssesmsesessssssssssmssssssssnen 4
2.2. ESANMA SITUACIUA ...t iiiiemeirrems s rrams s s mmas s ma s e maaa e e mma s e amasa e e mmas e e e nma s e e anna s rrannans 4
2.3. PROJEKTINIAI SPRENDIMAL ... ... iieiieiireeiresarres s ranssrrms s ranssrana s ran s anss s anss s enasranssranassranssranas 4
2.4. VAMZDYNY RUO?U L X 3 Y Y 5
A 2025-09 KOREGUOTA PO UZSAKOVO PASTABU
0 2023-09 STATYBAI
LAIDA |ISLEIDIMO DATA |LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIEZASTIS (JEI TAIKOMA)
VAL STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
PATV. I £ I PETRASIUNY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS
DOK. NR. o CIRKULIACINES SIURBLINES VAMZDYNUY, JEGAINES G.
— : 12C, KAUNO M., PAPRASTOJO REMONTO PROJEKTAS.
SPV STATINIO NR. IR PAVADINIMAS, DOKUMENTO PAV. LAIDA
POV AISKINAMASIS RASTAS A
STATYTOJAS IR (ARBA) UZSAKOVAS DOKUMENTO ZYMUO LAPAS| LAPY
" AB “KAUNO ENERGIJA” 23007KAT-01-TDP-VN_AR-001 1 5




UAB TEC Industry Petragitny elekirinés gamtinio vandens cirkuliacinés siurblinés vamzdynu,
Savanoriy pr. 109, LT-44208, Kaunas Jégainés g. 12C, Kauno m., paprastojo remonto projektas.

1. BENDRIEJI DUOMENYS

1.1. BENDRI NURODYMAI
Statytojas sutinkamai su STR 1.06.01:2016 ,Statybos darbai. Statinio statybos priezidra“ turi

organizuoti technine priezidra.
Techninés priezitros vykdytojas turi atitikti kvalifikacinius reikalavimus pagal STR 1.06.01:2016.
Techniné priezilra turi bati vykdoma grieztai prisilaikant STR 1.06.01:2016 reikalavimy.
Projekto sprendimy pakeitimai turi bati suderinti su projektg rengusia jmone.

Jrenginius, gaminius, medziagas naudoti pagal projekto ziniaras¢iy, techniniy specifikacijy ir
statybos normatyviniy dokumenty reikalavimus.

Projektas ir jame priimti sprendiniai atitinka privalomuosius projekto rengimo dokumentus ir

esminius statinio reikalavimus.

1.2. NORMATYVINIAI DOKUMENTAI

Projektas atliktas vadovaujantis Siais normatyviniais dokumentais:

1. STR 1.04.04:2017 ,Statinio projektavimas, projekto ekspertize”.

2. Lietuvos Respublikos Statybos jstatymas, 1996 m. kovo 19 d. Nr. I-1240, Vilnius. Suvestiné
redakcija 2019-01-01.
STR 1.01.08:2002 Statinio statybos riasys. Suvestiné redakcija 2018-06-21.
STR 2.01.01(1):2005 Esminiai statinio reikalavimai. Mechaninis atsparumas ir pastovumas.
STR 2.01.01(2):1999 Esminiai statinio reikalavimai. Gaisriné sauga. Suvestiné redakcija
2002-10-05.

6. STR 2.01.01(3):1999 Esminiai statinio reikalavimai. Higiena, sveikata, aplinkos apsauga.
Suvestiné redakcija 2002-11-09.
STR 2.01.01(4):2008 Esminiai statinio reikalavimai. Naudojimo sauga.
STR 2.01.01(5):2008 Esminiai statinio reikalavimai. Apsauga nuo triukdmo.
STR 2.01.01(6):2008 Esminiai statinio reikalavimai. Energijos taupymas ir Silumos
iSsaugojimas.

10. Sléginés jrangos techninis reglamentas, Vilnius 2000.

11. Sléginiy indy naudojimo taisyklés DT 12-02, Vilnius, 2002.

12. LST EN 13480:2017 ,Metaliniai pramoniniai vamzdynai*.

13. Jrenginiy ir Silumos perdavimo tinkly Silumos izoliacijos jrengimo taisyklés, 2017.

14. Silumos tiekimo tinkly ir Silumos punkty jrengimo taisyklés, Vilnius 2011.

15. Sléginiy vamzdyny naudojimo taisyklés, Vilnius, 2018.
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16. LST EN ISO 12944:2018. Dazai ir lakai. Plieniniy konstrukcijy apsauga nuo korozijos

apsauginémis dazy sistemomis.

17. Gaisrinés saugos pagrindiniai reikalavimai. Vilnius, 2010.

18. Bendrosios gaisrinés saugos taisyklés. Vilnius, 2005.

19. LST EN 10217-2:2019. Suvirintieji plieniniai sléginiai vamzdziai. Techninés tiekimo salygos.

2 dalis. Elektra suvirinti nelegiruotojo ir legiruotojo plieno vamzdziai, turintys nurodytas

savybes aukstoje temperatdroje.

20. Silumos tinkly ir ilumos vartojimo jrenginiy prieziros (eksploatavimo) taisyklés. Vilnius

2010.
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2. AISKINAMASIS RASTAS

2.1. ISEITIES DUOMENYS PROJEKTAVIMUI
ISeities duomenys projektavimui:
1. UZsakovo pateikta projektavimo uzduotis.
2.  Jrangos gamintojy pateikta techniné informacija apie jranga.

3.  Lietuvos Respublikoje galiojantys normatyviniai dokumentai ir privalomieji projekto rengimo

dokumentai.

2.2. ESAMA SITUACIJA

Siuo metu cirkuliacinéje siurblinéje sumontuoti 6 siurbliai. Keturi (2 naudojami, nauiji panardinamo
tipo ir 2 nenaudojami siurbliai) i$ jy sujungti j bendrag Zalio vandens kolektoriy DN80O, i$ kurio vanduo
tiekiamas j gaisrinio gesinimo siurblius, Zalio vandens siurblius, turbinos alyvos ausinimo ausintuves,
ezektuojancius siurblius bei j zalio vandens bako pildymo siurblj. Ir 2 nenaudojami siurbliai, kurie tieké

vandenj garo katilams. Cirkuliacinéje siurblinéje sumontuoti panardinamo tipo siurbliai:

Nr.1 — FAGGIOLATI G418R2C5-S100AA2, G=525 m®h, H=33 m.v.st.

Nr.3 — ZUG OC150F 30/4AW, G=705,6 m3/h, H=32 m.v.st.

Zalio vandens tiekimui j cheminj vandens paruosima naudojami:

Zalio vandens siurblys Nr.1 — Flowserve MEN65-50-160, G=60 m%h, H=50 m.v.st.

Gamybinio vandens siurblys Nr. 3 — Grundfos NB80-200/200 AE-F2-A-BAQE, G=150,m?%h, H=50
m.v.st.

Zalio vandens siurbliai tiekia vandenj i§ kolektoriaus j cheminio vandens paruo$imo ki
Maksimalus debitas: 200 m®/h.

Gaisro gesinimo siurbliai:
Nr.1 — MZ.G. DIMITROVA 200D60A, G=500 m3/h, H=33 m.v.st.
Nr. 2 — MZ.G. DIMITROVA 200D60A, G=500 m3/h, H=33 m.v.st.

Reikiamas vandens kiekis gaisriniams vandens siurbliams - 500 m3/h.

2.3. PROJEKTINIAI SPRENDIMAI

Siurblinés rekonstravimo metu numatoma demontuoti nenaudojamus siurblius (viso 4 vnt.), zalio
vandens kolektorius DN800 (2 vnt.), bei nenaudojamus mazo diametro vamzdynus. Garo katily
maitinimo vandens siurbliai demontuojami pilnai su varikliais ir vamzdynais. Nenaudojamy cirkuliaciniy
siurbliy demontuojami darbo raitai (dalis iki 0.00 Alt.), o varikliai paliekami. Zalio vandens kolektoriai
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demontuojami iki vandens tiekimo j cheminj vandens paruoSimo 0kj siurbliy. Demontuojant Zalio
vandens kolektorius reikia atkreipti démesj j tai, kad dalis vamzdziy skerspjavio ploto yra uznestas
nuosédomis. Zalio vandens kolektoriai yra kanale, kanalas uzdengtas plieniniais lakstais. Norint
demontuoti Zalio vandens kolektorius, vamzdzius reikéty pjaustyti 0.5+1 m ilgio dalimis, arba
demontuoti kanalo uzdengimo laikancigsias metalo konstrukcijas ir demontavus Zalio vandens tiekimo

vamzdzius jas atstatyti.
Po demontavimo, visos susidariusios atliekos turi bati iSrasiuotos, perduotos atlieky tvarkytojams.

Demontavus esamus vamzdzius jy vietoje (nuo siurblinés iki zalio vandens siurbliy) numatomas
naujas elektra virinamas PE vamzdynas. Esamoje siurblinéje projektuojamas DN500 nerudijancio
plieno kolektorius. |rengus naujg kolektoriy atstatoma jungtis su gaisro gesinimo siurbliy jsiurbimo
vamzdynu. Esami cirkuliaciniai siurbliai montuojami ant naujai projektuojamy 700 mm auks$cio pamaty.
Pamatai jrengiami vandens paémimo rezervuaro dugne Alt. -12.50. Siurbliai montuojami ant jy
gamintojy numatytu atramy/alkdniy, kurios tvirtinamos prie pamaty. Siurbliy iSkélimui ir nuleidimui, bei
prijungimui prie vamzdyny turi bati naudojamos siurbliy gamintojo jungtys ir detalés. Vamzdynas po
siurbliy numatomas nerudijancio plieno. Temperatariniam vamzdyno plétimuisi kompensuoti jrengiami
aSiniai kompensatoriai, prie§ kompensatorius ir uz jy turi bati sumontuotos kreipianciosios atramos
($oninis laisvumas 2 mm). Vamzdynas po siurbliy sujungiamas su kolektoriumi. Zalio vandens tiekimui
j cheminj vandens paruosimo @kj projektuojamas d250 PE vamzdis. Zalio vandens apskaitai
numatomas debitomatis su duomeny perdavimu j valdymo pulta. Prie§ zalio vandens siurblj Nr.1 ir
gamybinio vandens siurblj Nr. 3 jrengiamas savaime prasiplaunantis filtras su jo apvedimu. Siurbliai po
filtro su PE vamzdynu sujungiami neradijancio plieno vamzdziais. Prasiplovimo vanduo nuvedamas j
esamg elektrinés nuoteky kanalg. Suspaustas oras filtrui bus tiekiamas i$ elektrinés suspausto oro

sistemos.

2.4. VAMZDYNUY RUOZY PARAMETRAI

1. Lentelé. Projektuojamy vamzdyny ruozy parametrai:

E'i\llés Vamzdynas Vamzdzio Pa Ta PS TS Po
r. salyg. diam. bar °C bar C bar
1 Zalias vanduo 50-500 1 10 4 30 6
Zzyméjimas:
Pa  — darbinis slégis [bar]. “
T — darbiné temperatira [°C].
PS - didziausias leidZziamas slégis [bar].
TS - didziausia leidziamoji temperatidra [°C].
P,  —bandymo slégis [bar] hidraulinio bandymo slégis.
DOKUMENTO ZYMUO LAPAS| LAPY | LAIDA
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1. BENDRIEJI REIKALAVIMAI

Sios techninés specifikacijos taikomos ,PETRASIONY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS
CIRKULIACINES SIURBLINES VAMZDYNY, JEGAINES G. 12C, KAUNO M., PAPRASTOJO
REMONTO PROJEKTAS* projektui. Darbas, kuris turi biti atliktas pagal Sias technines specifikacijas,
apima projektavimag, konstrukcijg, gamyba, tiekimag, Siluminj izoliavima.

Pateikdamas jrengimy specifikacijg, tiekéjas (gamintojas) turi nurodyti jrengimus ir jy technines
charakteristikas, gabenimo, montavimo ir naudojimo instrukcijas.

Tiekiami jrengimai ir medziagos turi bati skirti darbui esant aplinkos temperatiroms, nurodytoms
UZsakovo techninése saglygose.

Visi lauke jrengti komponentai turi bdti pritaikyti eksploatuoti -35 °C temperatdroje. Turi bati
garantuojama jrenginio eksploatacija ir saugus paleidimas esant -35 °C temperatdrai.
Jrenginiy pagrindiniy elementy atsparumo skai€iavimai atitinka, arba virSija Lietuvos Respublikoje

galiojancias normas ir reikalavimus.

Gamybos darbus gali atlikti tik atestuoti specialistai. UZzsakovas turi teise atmesti bet kurig darby
dalj, jeigu ji atlikta ne pagal projekis.

Projekte naudojama Sl sistema.

2. KOKYBE

Rangovas, atliekantis statybos, gamybos darbus, privalo laikytis UZzsakovo Techninése salygose
bei projekte nurodyty atitinkamy reikalavimy ir standarty.

Rangovas turi uztikrinti, kad visa pristatyta jranga bty pazymeéta CE Zenklais ir turi bati sertifikuota
LR ar ES. Rangovas turi glaustai nurodyti taikomy kokybés sistemy reikalavimus kaip pavyzdziui
aprasyta 1ISO 9001 serijoje ar panasiai. Rangovas turi registruoti visas nurodytas kokybés kontrolés
pakopas ataskaitomis ir sertifikatais.

Rangovas privalo pateikti atsakingoms dalims gaminti naudoty medziagy atitikimo deklaracijas.
Deklaracijos UZsakovui pateikiamos prie§ atvezant bei pradedant montuoti numatytas medziagas,
priedélj ar jrenginj. Jose turi bati pateikta informacija, kokie yra atliekami privalomieji medziagy
bandymai. Rangovas privalo pateikti Uzsakovui detalig visy bandymy ir inspektavimy dokumentacija.
Sioje dokumentacijoje taip pat turi bati pateikta visa informacija, susijusi su atitiktimi standartams. Si
informacija turi bati pateikta Uzsakovui pagal grafikg suderintg su UZzsakovu.

Rangovas privalés nuvalyti tikrinamy jrenginiy, vamzdyno pavirsSius, pateikti medziagy atitikimo
deklaracijas, atlikti pridavimg UzZsakovui.
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3. PAVIRSIAUS APSAUGA

Visy tiekiamy jrenginiy pavirSius turi bati tinkamai apsaugotas nuo aplinkos poveikio. Metaliniy
pavirSiy valymas, gruntavimas ir galutinis antikorozinis padengimas turi bati pagal tarptautiniy techniniy
standarty reikalavimus ir jmonéje galiojanciu vidaus dokumentu "Dél jrenginiy ir konstrukcijy metaliniy
pavirSiy antikorozinio padengimo tvarkos" potvarkis Nr.300 2014.09.22. Dazymas turi bati atliekamas
panaudojant pazangig darbo patirtj ir pagal dazy gamintojo pateiktas naudojimo instrukcijas.

Jrenginiy ir prietaisy pavirSius turi bati apsaugotas, jie turi bati gerai supakuoti, kad baty galima
pervezti ir sandéliuoti pries atliekant montavimo darbus.

Dazymo technologija turi bati i§ anksto suderinta tarp rangovo ir Uzsakovo prie§ pradedant dazymo
darbus Astrs kampai ir galai turi bati suapvalinti.

Vamzdyny pavirsiai, kurie neturi gamyklinés gruntuotés, turi bati nuvalyti iki metalinio blizgesio ir
padengti gruntuote. Vamzdziy galai 10 cm ilgio, reikalingi suvirinimui, nedengiami.

Atlikus suvirinimo darbus, sanddros nuvalomos nuo suvirinimo $lako, nuriebalinamos ir
padengiamos gruntuote.

Jeigu pazeista gamykliné vamzdziy gruntuoté, pazeistos vietos nuvalomos, nuriebalinamos ir
padengiamos gruntuote.

Draudziama vykdyti darbus kai pavirSius yra riebaluotas, Slapias, drégnas, rasoja:

Metalo pavirSiaus temperatdra turi bati 3°C didesné uz rasos tasko susidarymo temperatira;

Aplinkos temperatira turi bati ne Zemesné, nei dazy naudojimo aprase nurodyta zemiausia dangos
dziGvimo ar kietéjimo temperatira. Bendru atveju dazymo metu aplinkos temperatira neturi bati
ekstremali, t. y. Zemesné nei 5°C ir aukStesné nei 40°C (5°C < T < 40°C);

Dazymo metu naudojamy dazy temperatdra turi bati ne zemesné kaip 15°C;

Metalo valymui negalima naudoti riebalais, tepiomis priemaiSomis ar minkStomis uolienomis
uztersto abrazyvo.

Suvirinimo sidlés ir kampai pries$ kiekvieno sluoksnio mechanizuotg dazyma nudazomi teptuku.

4. SUVIRINIMAS

Suvirinimo, bei suvirinimo kontrolés proceddroms turi bati paruosti suvirinimo proceddry aprasai
(SPA). ApraSai ruoSiami ir tvirtinami vadovaujantis Lietuvos standartais: LST EN ISO 15609-1:2005,
LST EN ISO 15610:2005, LST EN ISO 15611:2005. Atliekant suvirinimo darbus, taip pat badtina
vadovautis LST EN 13480-4 ir jmonéje galiojanCiu vidaus dokumentu "Dél metaly laboratorijos
suvirinimo darby tvarkos patvirtinimo" jsakymas Nr.403 2013.09.04. Metaliniai pramoniniai vamzdynai.
4 dalis. Gamyba ir montavimas.
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Suvirinimo darbus 8 gr. plieno (ISO 15608) vamzdynams atlikti 141 suvirinimo badu pagal (ISO
4063) suvirinimas nelydziuoju volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje, virinant vamzdynus privaloma
naudoti inertiniy dujy apsauga suvirinimo Saknies zonoje.

Visos suvirinimo darbams naudojamos medziagos turi turéti atitikties sertifikatus ir bati jteisintos
Lietuvos Respublikoje.

Suvirinimo darbus gali atlikti tik suvirintojai, iSlaike suvirinimo veiklos kvalifikacinj testg (EN 287-1
standartas arba lygiavertis pazyméjimas). Suvirintojy kvalifikacijg patvirtinantys pazymeéjimai turi bati

s

atliekant vélesnius patikrinimus.

Suvirinimo sidliy kontrolé atliekama vadovautis LST EN 13480-5. Metaliniai pramoniniai
vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir bandymai.

5. HIDRAULINIS BANDYMAS

Hidraulinis vamzdyny bandymas atliekamas vadovaujantis STR 2.07.01:2003 ,VANDENTIEKIS IR
NUOTEKUY SALINTUVAS. PASTATO INZINERINES SISTEMOS. LAUKO INZINERINIAI TINKLAI

Sio bandymo metu visi vamzdyno komponentai ir suvirinimo sidlés turi bati jdémiai apzitrimos.
Hidraulinio bandymo metu neturi bati pastebéta jokiy pratekéjimy.

Hidraulinio bandymo metu vamzdyno iSorinis pavirSius turi bati atviras, kad bty galima pastebéti
pratekéjimus.

Hidraulinis bandymas skaitomas atliktas jei neatsirado matomy plastiniy deformacijy. Pries
vamzdyno nusausinima, slégis turi bdti sumazinamas. Jei vamzdyno sausinimo metu gali atsirasti

saglygos susidaryti vakuumui, batina jrengti vamzdyno ventiliacija kad iSvengti vamzdyno lGziy.

6. VAMZDYNO ZYMEJIMAS, ZENKLINIMAS

Vamzdyny | - Il kategorijos turi turéti specifikacijy lentele pritvirtintg ant vamzdyno. Kaip nurodo LST
EN 13480-4:2012. ,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir montavimas®, Zyméjime turi bati
pateikta:
a) Unikali indentifikacija susieta su vamzdyno sistema ir galutine dokumentacija.
Gamintojo pavadinimas ir adresas;

)

¢) Vamzdyno aprasymas, nurodant terpés pavadinima.
) Nominalus vamzdyno skersmuo, DN, taip pat abu nominalls skersmenys ant peréjimy.
)

Maksimalus leidziamas slégis, Ps, barais.

g) Maksimali/minimali projektiné temperatdra, Pq, °C.
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h) Bandymo slégis, P, barais, ir terpés pavadinimas (jei ne vanduo).

i) Bandymo slégiu data.

j) Nuoroda kuriam Europos standartui ir kuriai kategorijai priklauso vamzdynas.
k) Atsakingos institucijos indentifikacinis Zzyméjimas, jei pateiktas.

[) CE Zyméjimas, jei zymimas CE Zenklu.

0 kategorijos vamzdynui, punktai a), b), ) ir d) turi bati pateikti dokumentacijoje.
Zymeéjimai turi bati pritvirtinti matomose vietose, $iose vamzdyno taskuose:

- Ant pagrindiniy vientisy trasuy;

- Visose trasy atSaky taskuose.

AtsiSakojimy taskai turi bati pazymeti pagrindinés trgsos puséje, nurodant terpés pavadinima.

Vamzdyno Zenklinimas (srauto kryptis, techniniai parametrai ir t.t). Zenklai turi bdti jrengti
aptarnaujanéiam personalui matomoje vietoje. Vamzdyno zyméjimas atliekamas pabaigus montavimo
darbus. Vamzdynas turi bati nudazytas pagrindine spalva su papildomos spalvos Ziedais atitinkamai
transportuojamai terpei, ir pazenklintas uzraSais, priklausomai nuo vamzdyno paskirties ir terpés
parametry. Ant vamzdyny raSomi vamzdyno numeris ir rodyklé, rodanti terpés tekéjimo kryptj. Jei esant
normaliam rezimui terpé gali tekéti j abi puses, uzbréziamos dvi j abi puses nukreiptos rodyklés. Kai
vamzdyny izoliacijos pavirSius padengtas metaline danga (aliuminio lakstais, cinkuota skarda, kita
metaline danga, atsparia korozijai), visa ji gali bati nedazoma. Tokiu atveju ant vamzdyny uzdazomi
pagrindinés spalvos Ziedai, o ant jy — papildomos spalvos ziedai.

L
\ v,

Cc
A
Nominalus vamzdzio diametras A (mm) / C (mm)
<DN150 150/30
DN200 — DN300 300/ 60
DN350 — DN500 500/ 100
Terpés tekéjimo krypties zyméjimo rodyklé
1
©
Y
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Terpés tekéjimo krypties Zyméjimo rodykliy matmenys

Nominalus vamzdzio diametras Rodyklés matmenys “a x b” (mm)
Iki DN25 26 x 74

DN25 < d < DN50 37 x 105

DN50 < d < DN80 52 x 148

DN80 <d < DN125 74 x 210

DN125 < d < DN150 100 x 250

DN150 < d < DN200 140 x 400

> DN200 148 x 420

7. DARBY TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Privalo bati apribotas vamzdyny suvirinimo viety skaicius, t.y. ribotas suvirinimy skaicius tiesiose

vamzdyny atkarpose, kur tik jmanoma naudojant pilnus tiesiy vamzdziy ilgius.

Visas vamzdyno, jrangos, komponenty ir kt. montazas turi bati atliekamas suvirinamy (vamzdis su
vamzdziu, vamzdis su armatdra, vamzdis su flansu...), flanSiniy arba srieginiy sujungimy btdu (vamzdis
su armatudra priklausomai nuo armattros tipo, vamzdis prie jrenginio — priklausomai nuo jrenginio
atvamzdzio tipo). Visa armatdra, jrenginiai ir komponentai turi bati montuojami pagal gamintojo
pareiktas montavimo instrukcijas ir rekomendacijas.

Suvirinimui bdtina naudoti vamzdzius, kuriy galai yra atitinkamai paruosti suvirinimui galais.
Suvirinimo darby technologijos apradus ruoS8ia suvirinimo darbus atliekanti organizacija.

Montuojant PE vamzdzius, prie$ pradedat suvirinimo darbus ta vamzdzio vieta kuri bus sulydoma,
turi bati Svariai nuvalyta, neoksiduota. Suvirinimo jungtis turi bati uzmaunama ant apdrozto (specialiu
gremztuku ar kita priemone nuimamas labai plonas oksidavesis plastiko sluoksnis) vamzdzio galo. Tiek
suvirinimo metu, tiek ir austant sujungimo vietai batina uztikrinti jungiamy daliy stabiluma. Siuo tikslu
gali bati panaudotos specialios sankabos. Po suvirinimo reikia atkreipti demes;:

e po suvirinimo indikatoriai turi bati iSsikiSe ne maziau kaip 2 mm;

e atstumas nuo vamzdzio galo iki jungties vidurio negali virSyti gamintojo nustatyto;

e junggiy pritvirtinimo ilgis turi bati ne mazesnis uz jung€iy gamintojo nustatyta;

¢ niekur negali bati iStekéjusios ar iSsilydZiusios jungties medziagos arba islindusios kaitinimo
elementy vietos;

e vamzdis niekur neturi bati jlinkes j virinamos jungties vidy;

o iStekéjusi j vamzdzio vidy movos medziaga negali sumaZzinti vidinio vamzdzio skersmens
daugiau kaip 50%;

e jungtis turi prisilydyti visu savo virinamuoju pavirSiumi.
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Visi flanSiniai sujungimai turi bati montuojami, naudojant tik naujus atsakomuosius flansus.
Visy vamzdyny vidus po montavimo turi bati praplaunamas.

Atlikus montavimo darbus atliekamas slégio testas pagal normy Bandymy apimtys pateikios
aiSkinamojo rasto lenteléje Nr. 1. Slégio testus bdtina atlikti tokiu bddu, jog auksSciausias
jrangos/vamzdyno tasSkas baty veikiamas slégio, kurio reikSmé yra lygi pilnam testavimo slégiui, t.y.
pazymeétina, jog vamzdyno dalys, esancios zemesniame aukstyje, bandymy metu gali bati veikiamos ir

didesnio slégio. Slégio testai turi bati atliekami taip, kad jy metu nebdty pazeistas vamzdynas/jranga.

Slégio testus bdtina atlikti pagal rastu sudarytg testavimo procediry plang, kuriame turi bati
deramai atsizvelgta | jrangos gamintojo instrukcijas ir nurodymus. Uzdarymo voZztuvai turi bati
testuojami tokiu bddu, jog baty iSbandytas tiek uzdarymo voztuvo veikimas, tiek ir sandarumas.
Atliekant voZtuvy slégio testus, gali tekti atlikti iki keleto bandymuy.

Atlikti tam tikros jrangos ar esamo vamzdyno/jrangos prijungimy (pavyzdziui, slégio matuokliy,
jrangos, kurios nebditina testuoti, prijungimy ir pan.) slégio testus néra batina. Pries slégio testy atlikima,
Statytojui turi bdti pristatytas slégio testy plano apraSymas, jskaitant visas proceddras, kuriy privaloma
laikytis testy metu. Tuo atveju, kuomet kokios nors jrangos testavimas néra batinas, tai turi bati aiskiai
nurodyta ir patvirtinta.

Rangovas privalo rastu pranesti Statytojui numatytg slégio testy atlikimo datg ir laika.

Visa auksto slégio jranga privalo bati praéjusi gamintojo testus. Batina pateikti atlikty testy
dokumentacija.

Neizoliuojamus, plieninius vamzdzius batina nuvalyti ir padengti antikorozine danga, bei nudazyti
(vamzdynai i$ neradijancio plieno antikorozine danga nedengiami). Nuo plieniniy vamzdziy pavirSiaus
bdtina pasalinti visas radis ir neSvarumus; pavirSius nuriebalinti. Antikoroziné danga ir dazai turi bati

naudojami pagal visas gamintojo pateiktas instrukcijas.

Visas vamzdynas turi bati iSvalytas nuo suvirinimo atlieky ar atplaiSy — visus vamzdZzius pries
prijungimag batina kruopsciai iSvalyti. Vamzdziy galai, prie$ juos sumontuojant, turi bati apvalaus
skerspjavio nepazeistais galais.

Atviri vamzdziy galai montazo metu turi bati uzkimsti atitinkamais kams$ciais ar antgaliais.
Rangovas turi jsitikinti, jog prieS vamzdzius sumontuojant, vamzdziuose nebeliko jokiy klit¢iy ar
pasaliniy daikty.

Horizontalios trasos turi bati su ne mazesniu nei 3 mm vienam metrui, drenazo linijjos — 5 mm

vienam metrui nuolydZiu, siekiant uztikrinti sistemos nuotékj ir vandens iSleidima.
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8. JRANGOS TECHNINES SPECIFIKACIJOS

8.1. FILTRAS

AutomatiSkai prasiplaunantis filtras, universalaus pastatymo. Filtruojama terpé — Nemuno vanduo
(nevalytas). Filtro korpusas ir visi sudétiniai elementai turi bati pagaminti i$ korozijai atspariy medziagy.
Prijungimas flanSinis. Komplektuojamas su automatine uZzsiter§imo ir prasiplovimo kontrolés sistema,
ir filtro prasiplovimo voZtuvu. Nominalus filtro naSumas 250 m¥/h, filtravimo elemento akutés dydis <1

mm. Filtras jrengiamas elektrinés viduje. Aplinkos temperatdra nuo +5 iki + 40 °C.
9. VANDENS ARMATUROS TECHNINES SPECIFIKACIJOS

9.1. PETELISKES TIPO SKLENDE

Peteliskés tipo tarpflanSiné sklendé. Sklendés korpusas turi biiti i§ korozijai atspariy medziagy
(neradijantis plienas, plastikas ar kita medziaga). Diskas — nerddijancio plieno. Sklendés, kurios
montuojamos plieniniame vamzdyne komplektuojamos su atsakomaisiais flansais, tarpinémis ir varzty,
ar smeigiy komplektais su poverzlémis ir verzlémis. Sklendés, kurios montuojamos PE vamzdyne turi
badti parinktos, taip, kad pilnai atsidaryty ir uzsidaryty (diskas neatsiremty j plastikinio vamzdzio vidine
sienele).

Terpés (Nemuno vanduo) darbiné temperatira +1++25 °C, maksimali leistina TS =40 °C,
maksimalus leistinas slégi PS = 6 bar. Sklendé turi bati pritaikyta ilgalaikei eksploatacijai nurodytoje
darbinéje temperatdroje ir nurodytai terpei.

Sklendé montuojamos patalpoje. Patalpos oro santykinis drégnumas aukstas. Aplinkos
temperatdra nuo +5 iki + 40 °C.

9.2. PLEISTINE SKLENDE

Sklendés korpusas ir visi sklendés elementai turi bati i§ korozijai atspariy medziagy (neradijantis
plienas, ar kita medziaga). Pleistas — nertdijancio plieno. Prijungimas — flanSinis, komplektuojamos su
atsakomaisiais flan$ais, tarpinémis ir varzty, ar smeigiy komplektais su poverzlémis ir verzlémis.

Terpés (Nemuno vanduo) darbiné temperatira +1++25 °C, maksimali leistina TS =40 °C,
maksimalus leistinas slégi PS = 6 bar. Sklendé turi bati pritaikyta ilgalaikei eksploatacijai nurodytoje
darbinéje temperatdroje ir nurodytai terpei.

Sklendé montuojamos patalpoje. Patalpos oro santykinis drégnumas aukstas. Aplinkos
temperatdra nuo +5 iki + 40 °C.
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9.3. RUTULINE SKLENDE

Sklendés korpusas ir visi sklendés elementai turi bati i$ korozijai atspariy medziagy (neradijantis
plienas, ar kita medziaga). Rutulys — neradijancio plieno. Prijungimas — movinis arba virinama. Jei
sklendé moviné, ji komplektuojama su viesanriegiais ir iSardomomis jungtimis (jei juy reikia sklendés
demontavimui).

Terpés (Nemuno vanduo) darbiné temperatira +1++25 °C, maksimali leistina TS =40 °C,
maksimalus leistinas slégi PS = 6 bar. Sklendé turi bati pritaikyta ilgalaikei eksploatacijai nurodytoje

darbinéje temperatdroje ir nurodytai terpei.

Sklendé montuojamos patalpoje. Aplinkos temperatidra nuo +5 iki + 40 °C.

9.4. ATBULINIS VOZTUVAS

Atbulinio voztuvo korpusas ir visi elementai turi bati iS korozijai atspariy medziagy (neradijantis
plienas, ar kita medziaga). Diskas — neriddijancio plieno. FlanSinis arba tarpflanSinis, universalaus
pastatymo. Komplektuojamas su atsakomaisiais flan$ais, tarpinémis, varztais, verzlémis ir poverzlémis.

Terpés (Nemuno vanduo) darbiné temperatira +1++25 °C, maksimali leistina TS =40 °C,
maksimalus leistinas slégi PS = 6 bar. Atbulinis voZtuvas turi bati pritaikyti ilgalaikei eksploatacijai
nurodytoje darbinéje temperatdroje ir nurodytai terpei.

Atbulinis voztuvas montuojamos patalpoje. Patalpos oro santykinis drégnumas aukstas. Aplinkos
temperatdra nuo +5 iki + 40 °C.

9.5. ZALIO VANDENS DEBITOMATIS

Debitomatis skirtas Zalio vandens kiekio apskaitai ir duomeny perdavimui j valdymo pulta.
Komplektuojamas su KAMSTRUP Multical 803 skaiciuotuvu ir turi turéti ModBus TCP/IP rySio bei
analoginj 0/4-20mA modulj. Neradijancio plieno. Terpé — Nemuno vanduo. FlanSinis, komplektuojamas
su atsakomaisiais flanSais, tarpinémis, varztais, verzlémis ir poverzlémis. Terpés (Nemuno vanduo)
darbiné temperatira +1++25 °C, maksimali leistina TS 2 40 °C, maksimalus leistinas slégi PS = 6 bar.

Nominalus vandens srautas G = 200 m%/h, maksimalus G = 250 m®h, Apmax = 0.2 bar. Debitomatis
turi bati jrengtas pagal gamintojo keliamus reikalavimus (rekomendacijas).

Visos matavimo priemonés turi bati su galiojan¢ia metrologine patikra (ne senesne kaip 6 mén.

nuo pridavimo eksploatacijai datos).
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9.6. SLEGIO MATAVIMO PRIETAISY VENTILIAI

Matavimo prietaisy (manometry) prijungimui naudojami manometriniai ventiliai (su slégio
kontroliniu slégio iSleidimu): korpusas plieninis arba Zalvarinis pagal leistinus terpés parametrus, sriegis
G'2" vidus/vidus, (sriegis pritaikytas matavimo prietaisui). Terpés darbiné temperatira +25 °C,
maksimali leistina TS = 40 °C, maksimalus leistinas slégis PS = 6 bar.

9.7. MATAVIMO PRIETAISAI

Visi matavimo prietaisai turi tenkinti maksimalius terpés ir aplinkos parametrus montavimo vietoje.
Terpés darbiné temperatira +25 °C, maksimali leistina TS = 40 °C, maksimalus leistinas slégis PS = 6

bar.

Matavimo priemonés turi tenkinti ,Matavimo priemoniy teisinio metrologinio reglamentavimo
taisykles*

Matuojamus dydZius turi rodyti jteisintais vienetais.

Manometry korpuso skersmuo turi bati — 100 mm; Kai jis jrengtas iki 2 m aukstyje nuo stebéjimo

aikstelés/vietos ir 160 mm; kai jis jrengtas auk$ciau. Skalés parenkamos pagal darbinj slégj, kuomet
darbinio slégio matavimo riba bty antrame skalés tre¢dalyje.

Visy matavimo prietaisy gaubtai turi bati ne mazesnés kaip IP55 apsaugos klasés.

Visos matavimo priemonés turi bati su galiojancia metrologine patikra (ne senesne kaip 6 mén.
nuo pridavimo eksploatacijai datos).

Slégio matavimo prietaisy prijungimas G1/2 (vidinis sriegis).

Slégio matavimo prietaisy prijungimui naudojami standartiniai atvamzdziai. Atvamzdziy, kurie
montuojami nertddijancio plieno vamzdyne medziaga - 1.4571 arba analogas. Ausinimo vamzdeliai turi
tenkinti DIN 16282 standarto reikalavimus. Manometry atvamzdziai, kurie montuojami PE vamzdyne,
turi bati tinkami jungimui elektros virinimo badu. 1S PE pagaminti atvamzdZiai turi bdti su metaline

sriegine jvore.

9.8. AUTOMATINIS NUORINTOJAS
Neradijancio plieno arba Zalvario lydiniy. Prijungimas — movinis. Komplektuojamas su neradijancio
plieno vienasriegiu. Terpés (Nemuno vanduo) darbiné temperatira +1++25 °C, maksimali leistina
TS = 40 °C, maksimalus leistinas slégi PS = 6 bar. Nuorintojas turi bati pritaikyti ilgalaikei eksploatacijai
nurodytoje darbinéje temperatdroje ir nurodytai terpei.
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9.9. KOMPENSATORIUS

Neradijancio plieno. Prijungimas — flanSinis. Komplektuojamas su atsakomaisiais flanSais,
tarpinémis, varztais, verzlemis ir poverzlémis. Komplektuojamas su nertdijancio plieno vienasriegiu.
ASinis poslinkis (kompensavimas) Aasinis=t10 mm, Soninis poslinkis Asnins=3 mm Terpés (Nemuno
vanduo) darbiné temperatira +1++25 °C, maksimali leistina TS = 40 °C, maksimalus leistinas slégi PS
= 6 bar. Kompensatorius turi bati pritaikyti ilgalaikei eksploatacijai nurodytoje darbinéje temperataroje
ir nurodytai terpei.

10. VAMZDZIAI

Vandeniui naudojami elektra virinti nerddijan¢io plieno vamzdziai, pagaminti pagal standarto
LSTEN 10217 -7, ,uodo“ plieno vamzdziai, pagaminti pagal standarto LST EN 10217 -2
reikalavimus, arba elektra virinami PE vamzdziai, pagaminti pagal LST EN 12201 - 2 reikalavimu.
Vamzdyny konstrukcijose turi bati naudojami vamzdyny fasoniniai elementai ir sujungimai (diametro
peréjimai, aklés, alklinés, triSakiai, flansai ir kt.), atitinkantys LST, EN standarty reikalavimus:

Neradijancio plieno fasoniniai vamzdyno elementai — LST EN 10253 — 3.

~Juodo® plieno fasoniniai vamzdyno elementai — LST EN 10253 — 2.

Plieniniai flanSai — LST EN 1092 — 1.

PE fasoniniai elementai — ISO 4427-3

Vamzdyny fasoniniai elementai turi biti pagaminti i§ tos pacios kokybés medziagy kaip ir tiesds
vamzdziai. Sujungimai, skirti montazui suvirinimo badu, turi bati paruosti suvirinimui galais, atitinkamai
paruoSiant vamzdziy galus suvirinimui.

Dalinai suvirinty sujungimy naudojimas neleistinas.

10.1. VAMZDYNY ATRAMOS

Neizoliuotiems plieniniams ir PE vamzdziams naudojamos standartinés pakabos ir atramos.
Atramos taip pat gali bati gaminamos pagal brézinius. Vamzdyny atramos remiamos ant konstrukcijy.
Jei vamzdynas yra i§ nertdijancio plieno, o atramos paprasto plieno bdtina atramas atskirti nuo

vamzdyno panaudojant dielekirines medziagas.
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Atstumai tarp plieniniy vamzdziy atramy

Salyginis I\I/Iak.simalus atstuma§, m Salyginis Mak§imalus atstumfas, m
diametras, mm Nelzollugtas Izolluot.as diametras, Nelzollugtas Izolluot.as
vamzdis vamzdis mm vamzdis vamzdis
25 3,5 2 150 8 6
32 4 2,5 200 10 7
40 4,5 3 250 11 8.5
50 5 3 300 11.5 9.5
65 6 4 350 14.3 11.2
80 6 4 400 15.7 11.2
100 6 4.5 500 11.2
125 7 5 600 12.0
Atstumai tarp PE vamzdZziy atramy
1%orinis Maksimalus atstumas, m
diametras SDR26 | SDR21 | SDR17 | SDR13.6 | SDR11 | SDR9 | SDR7.4
20 - - - - - - 0.70
25 0.70 0.75 0.80
32 0.75 0.80 0.85 0.85 0.90
40 0.90 0.90 1.00 1.05 1.05
50 0.95 1.00 1.05 1.15 1.15 1.20
63 1.05 1.10 1.20 1.25 1.30 1.40 1.40
75 1.20 1.25 1.35 1.40 1.50 1.55 1.60
90 1.30 1.40 1.50 1.55 1.65 1.70 1.80
110 1.35 1.50 1.60 1.65 1.70 1.80 1.85
125 1.50 1.65 1.75 1.85 1.95 2.00 2.08
140 1.65 1.80 1.90 2.00 2.10 2.20 2.25
160 1.80 1.90 2.05 2.15 2.25 2.35 2.40
180 1.90 2.00 2.15 2.25 2.40 2.55 2.55
200 2.00 2.15 2.30 2.40 2.55 2.65 2.70
225 2.15 2.30 2.50 2.60 2.70 2.80 2.90
250 2.25 2.40 2.60 2.70 2.85 3.00 3.05
280 2.40 2.60 2.75 2.90 3.05 3.15 3.25
315 2.50 2.70 2.90 3.05 3.20 3.30 3.40
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355 2.70 2.90 3.10 3.25 3.40 3.55 3.65
400 2.90 3.00 3.30 3.45 3.65 3.80 3.90
450 3.00 3.20 3.40 3.60 3.75 3.90 4.00
500 3.15 3.40 3.60 3.80 4.00 4.15

560 3.35 3.60 3.85 4.00 4.25 4.40

630 3.60 3.85 4.10 4.30 4.55 4.70

710 3.80 4.10 4.40 4.60 4.85

800 4.05 4.30 4.65 4.90 5.15

900 4.30 4.50 4.95 5.15 5.45

1000 4.55 4.70 5.20 5.45 5.75
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PAVADINIMAS

ZYMUO
MARKE

MATO

vnt. KIEKIS

PASTABA

PEGHD30
ATOO1

Savaime prasiplaunantis zalio vandens
filtras DN150*, PN16*. Nominalus filtro
nasumas 250 m3/h, filtravimo elemento
akutés dydis <1 mm. Komplektuojamas su
automatine uzsiter§imo ir prasiplovimo
kontrolés sistema.

T.S.-8.1 kompl. 1

Siurbliy PEGHD10AP001(Faggiolati G418R2C5-S100AA2) ir PEGHD20AP001 (Zenit ZUG OC150F 30/4AW

305) jrengimas

Zenit* DAC-R
Alkdné su atrama DN150. Komplekte su ” 150/150V+KAF
X o » o DACR "
jungtimi, flan8as su kreipianciosiomis kompl. 2 116-2"[XX] EN
9001.156

DN150 Arba analogas (P)

Arba analogas
Kreipianc&iosios 2“ (7.3* m) kompl. 2
Kreipianciyjy laikiklis vnt. 2

A 2025-09 KOREGUOTA PO UZSAKOVO PASTABUY
0 2023-09 STATYBAI
LAIDA | ISLEIDIMO DATA |LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIEZASTIS (JEI TAIKOMA)
KVAL. T E STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
A, — PETRASIONY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS

CIRKULIACINES SIURBLINES VAMZDYNUY, JEGAINES G.
12C, KAUNO M., PAPRASTOJO REMONTO PROJEKTAS

AB “KAUNO ENERGIJA”
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ZYMUO MATO

PAVADINIMAS MARKE vnt.

KIEKIS | PASTABA

Armatira

PEGHD10
AA001
PEGHD20
AA001

Pleistiné sklendé DN300, PN16, flanSiné T.S.-9.2 vnt. 2

PEGHD30
AA001
PEGHD30 | PeteliSkés tipo tarpflandiné sklendé DN250,

AAQ02 | PN16,
PEGHD30
AA003

T.S.-9.1 vnt. 3

PEGHD40
AAQ01
PEGHD50 | PeteliSkés tipo tarpflansiné sklendé DN150,

AAQ01 PN16,
PEGHD70
AA001

T.S.-9.1 vnt. 3

PEGHDG60 | PeteliSkés tipo tarpflandiné sklendé DN100,

AA001 PN16 T.S.-9.1 vnt. 1

PECr 20| Rutuling sklendé DN50, PN4O* 1.5.-93 vnt. 1 Drenazas

PEGHD10
AA501
PEGHD10
AA502

Rutuliné sklendé DN25, PN40* T.S5.-9.3 vnt. 2

PEGHD10
AA502 | Automatinis nuorintojas DN25, PN40*,
PEGHD10 | movinis.
AA502

T.S.-9.8 vnt. 2

PESCBI10 | o line sklende DN20, PN40* T.5.-93 vit. 1 Suspaustas
AA401 oras

PEGHD10
AA301
PEGHD20
AA301
PEGHD30
AA301
PEGHD30 | Rutuliné sklendé DN15, PN40* T.S5.-9.3 vnt. 8
AA302
PEGHD30
AA303
PEGHD60
AA301
PEGHD60

A 2025-09 KOREGUOTA PO UZSAKOVO PASTABY

0 2023-09 STATYBAI

LAIDA | ISLEIDIMO DATA |LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIEZASTIS (JEI TAIKOMA)

STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
KVAL. pre—
PATV. I — E PETRASIUNY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS

RSl i Las Sonsulting CIRKULIACINES SIURBLINES VAMZDYNUY, JEGAINES G.
12C, KAUNO M., PAPRASTOJO REMONTO PROJEKTAS
DOKUMENTO PAVADINIMAS LAIDA

SPV
PDV
MEDZIAGU ZINIARASTIS A

STATYTOJAS IR (ARBA) UZSAKOVAS DOKUMENTO ZYMUO LAPAS| LAPY

AB “KAUNO ENERGIJA” 23007KAT-01-TDP-VN_MZ-001 1 6




UAB TEC Industry
Savanoriy pr. 109, LT-44208, Kaunas

PetraSidny elektrinés gamtinio vandens cirkuliacinés siurblinés vamzdynuy,
Jégainés g. 12C, Kauno m., paprastojo remonto projektas

PAVADINIMAS 2 | VATO | KiEkis | pAsTABA
AA302
PEGHD70
AA301
PEGHD10
AA201 Tarpflansinis atbulinis voztuvas DN300,
PEGHD20 | PN16 T.S.-94 vnt. 2
AA201
PEGHD10
AA801 Plieninis kompensatorius DN300, PN16. TS.-9.9 vnt 5
PEGHDZ20 | FlanSinis. AaSinis=+10 mm, ASoninis=3 mm e ' )
AA801
Zalio vandens debitomatis su duomeny
PEGHD20 | perdavimo j valdymo pultg funkcija TS.-95 vnt 1
CFO001 DN125*, PN16*, flanSinis. Nominalus = ) )
nasumas 250 m3/h
PE vamzdynas ir fasoniniai elementai
PE vamzdis d250, PN=6 T.S.-10 m 55
PE vamzdis d160, PN=6 T.S.-10 m 1
PE vamzdis d63, PN=6 T.S.-10 m 25
PE elektra virinama alkiné d250, 90°, PN=6 TS.-10 vnt 5
(su jmontuotu kaitinimo elementu) el '
PE elektra virinama alkiné (jmaunama)
4250, 90°, PN26 T.S.-10 vnt. 1
PE elektra virinama alkiné d160, 90°, PN=6 TS.-10 vnt 1
(su jmontuotu kaitinimo elementu) el '
PE elektra virinama alkdiné d63, 90°, PN=6 TS.—10 vnt 10
(su jmontuotu kaitinimo elementu) e '
PE elektra virinamas triSakis d250-d250, TS.-10 vnt 5
PN=6 e '
PE elektra virinamas triSakis d250-d200, TS.-10 vnt 5
PN=6 e '
PE elektra virinamas triSakis d250-d160,
PN>6 T.S.-10 vnt. 1
PE elektra virinamas triSakis d250-d110,
PN>6 T.S.-10 vnt. 1
PE elektra virinama mova sujungimui d250, _
PN=6 (su jmontuotu kaitinimo elementu) 1.5.-10 vnt. 11
PE elektra virinama mova sujungimui d200, _
PN=6 (su jmontuotu kaitinimo elementu) 1.5.-10 vnt. 2
PE elektra virinama mova sujungimui d160, TS.—10 vnt 1
PN=6 (su jmontuotu kaitinimo elementu) - '
PE elektra virinama mova sujungimui d110, TS.—10 vnt 1
PN=6 (su jmontuotu kaitinimo elementu) - '
PE elektra virinamas peréjimas d250/d160, _
PN=6 (su jmontuotu kaitinimo elementu) T.8.-10 vnt. 2
PE elektra virinama aklé d250, PN=6 TS.-10 vnt 1
(su jmontuotu kaitinimo elementu) - '
PE elektra virinama flansSine jungtis d250
(DN250), PN16 T.S.-10 vnt. 3
PE elektra virinama flansSine jungtis d200
(DN200), PN16 T.S.-10 vnt. 2
PE elektra virinama flansine jungtis d160
(DN150), PN16 T.S.-10 vnt. 3
DOKUMENTO ZYMUO LAPAS | LAPY | LAIDA
23007KAT-01-TDP-VN_MZ-001 2 6 A




UAB TEC Industry
Savanoriy pr. 109, LT-44208, Kaunas

PetraSidny elektrinés gamtinio vandens cirkuliacinés siurblinés vamzdynuy,
Jégainés g. 12C, Kauno m., paprastojo remonto projektas

ZYMUO MATO
PAVADINIMAS MARKE vnt. KIEKIS | PASTABA
PE elektra virinama flans$iné jungtis d110
(DN100), PN16 T.S.-10 vnt. 1
Plieninis vamzdynas ir fasoniniai elementai
T.S.-10
Vamzdis 508 x 4 EN 10217-7-X5CrNiMo17- EN 10217-7 m 38
12-2 X5CrNiMo17- '
12-2
T.S.-10 Sujungimui su
Vamzdis 323.9 x 7.1 EN 10217-2-P235GH EN 10217-2 m 1 gaisriniu
P235GH vamzdynu
T.S.-10
Vamzdis 323.9 x 3.2 EN 10217-7- EN 10217-7 m 35
X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17-
12-2
T.S.-10
Vamzdis 168.3 x 2.0 EN 10217-7- EN 10217-7 m 05
X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- |
12-2
T.S.-10 DN
Vamzdis 139.7 x 2.0 EN 10217-7- EN 10217-7 I
X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- | ™ 15 tikslinamas
19.0 pagal apskaitg
T.S.-10
Vamzdis 114.3 x 2.0 EN 10217-7- EN 10217-7 m 07
X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- '
12-2
T.S.-10
Vamzdis 60.3 x 2.0 EN 10217-7- EN 10217-7 m 6
X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17-
12-2
T.S.-10
Vamzdis 33.7 x 2.0 EN 10217-7- EN 10217-7 m 02
X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- |
12-2
T.S.-10
Vamzdis 21.3 x 2.0 EN 10217-7- EN 10217-7 m 0.2
X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- '
12-2
T.S.-10
Alkdné EN 10253 - 3 - type A - model 3D - 90 | EN 10253-3 vnt 8
- 328.9 x 4.0-X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- '
12-2
T.S.-10
Alkané EN 10253 - 3 - type A - model 3D - 45 | EN 10253-3 vnt 4
- 168.3 x 2.0-X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- '
12-2
T.S.-10
Alkané EN 10253 - 3 - type A - model 3D - 90 | EN 10253-3 vnt 5
- 60.3 x 2.0-X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- '
12-2
T.S.-10
Alkdné EN 10253 - 3 - type A - model 3D - 90 | EN 10253-3 vnt >
—21.3 x 2.0-X5CrNiMo17-12-2 X5CrNiMo17- '
12-2
Peréjimas EN 10253 -2 - type A - K- 355.6 x T.S.-10 vnt 1 Sujungimui su
8.0/323.9 x 7.1-P235GH EN 10253-2 ' gaisriniu
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PAVADINIMAS

ZYMUO
MARKE

MATO
vnt.

KIEKIS

PASTABA

P235GH

vamzdynu

Peréjimas EN 10253 -3 - type A - K— 508 x
5.0/355.6 x 4.0-X5CrNiMo17-12-2

T.S.-10
EN 10253-3
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Peréjimas EN 10253 -3 - type A - K—355.6 x
4.0/273 x 3.6-X5CrNiMo17-12-2

T.S.-10
EN 10253-3
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Peréjimas EN 10253 -3 - type A - K—323.9 x
4.0/168.3 x 2.6-X5CrNiMo17-12-2

T.S.-10
EN 10253-3
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Peréjimas EN 10253 -3 - type A - K- 273 x
2.0/139.7 x 2.0-X5CrNiMo17-12-2

T.S.-10
EN 10253-3
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

DN
tikslinamas
pagal apskaitg

Aklé EN 10253 -3 - type A - 508 x 5.0-
X5CrNiMo17-12-2

T.S.-10
EN 10253-3
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Aklé EN 10253 -3 - type A —60.3 x 2.0-
X5CrNiMo17-12-2

T.S.-10
EN 10253-3
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Trigakis EN 10253 -3 - type A - 508 x 5.0-
355.6 x 4.0-X5CrNiMo17-12-2

T.S.-10
EN 10253-3
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Flansas DN350, PN16 EN 1092-1/11

T.S.-10
EN 1092-1
P245GH

vnt.

Sujungimui su
gaisriniu
vamzdynu

FlanSas DN350, PN16 EN 1092-1/01

T.S.-10
EN 1092-1
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Sujungimui su
gaisriniu
vamzdynu

FlanSas DN300, PN16 EN 1092-1/01

T.S.-10
EN 1092-1
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

12

Flansas DN250, PN16 EN 1092-1/01

T.S.-10
EN 1092-1
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

Flansas DN150, PN16 EN 1092-1/01

T.S.-10
EN 1092-1
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

FlanSas DN125, PN16 EN 1092-1/01

T.S.-10
EN 1092-1
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.

DN
tikslinamas
pagal apskaita

Flansas DN100, PN16 EN 1092-1/01

T.S.-10
EN 1092-1
X5CrNiMo17-
12-2

vnt.
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ZYMUO | MATO
PAVADINIMAS MARKE vnt. KIEKIS | PASTABA
T.S.-10
y EN 1092-1
Flansas DN65, PN16 EN 1092-1/01 X5CrNiMod7- vnt. 1
12-2
T.S.-10
. . EN 1092-1
Flansiné aklé DN200, PN16 EN 1092-1/05 X5CrNiMod7- vnt. 2
12-2
Sustiprinimo andéklas atSakai X5CrNiMo17- vnt >
DN500xDN300, I=100 mm, s=4 mm 12-2 )
»I“ tipo sifonas slégio matavimo prietaisy
prijungimui G1/2 vidinis sriegis. Neradijancio T.S.-9.7 vnt. 8
plieno
Vamzdyny atramos
T.S.-10.1 Ad
Atrama vamzdziui DN500, h=76 SFS 5374 vnt. 2 Su dialektrine
arba N
izoliacija
analogas
T.S.-10.1
U apkaba plieniniam vamzdziui DN300 SFS 5369 1 v 1 A6
analogas
T.S.-10.1
SFS 5369 A3
Atrama vamzdziui DN300, h=76 vnt. 4 Su dialektrine
arba e
izoliacija
analogas
Atrama PE vamzdziui d250 T.S.-10.1 vnt. 19 A1
Atrama PE vamzdziui d63 T.S.-10.1 vnt. 17 A2
T.S.-10.1
U apkaba plieniniam vamzdziui DN125* SFS 5369 1 v 2 A5
analogas
T.S.-10.1
Kreipianti atrama vamzdziui DN300, h=76. SFS 5369 A7
Tarpas tarp kreipianciy elementy ir atramos 2 SFS 5366 kompl. 4 Su dialektrine
mm arba izoliacija
analogas
Matavimo prietaisai
PEGHD10
CP501
PEGHD20
CP501 -
Manometras komplekte su manometriniu
PEGHD30 o : T.S.-9.6
kraneliu ir sifonu. Skalé 0 — 4 bar, korpuso kompl. 5
CP501 | o ersmuo 2100 mm TS.-971
PEGHD60 B
CP501
PEGHD70
CP501
Suspaustas oras
Daugiasluoksnis vamzdis PEXb/AL/PEXb
m 25
20x2
Presuojamas triakis 20x20x20 vnt. 1
Presuojamas adapteris 20/G3/4 vidinis vnt. 1
DOKUMENTO ZYMUO LAPAS | LAPY | LAIDA
23007KAT-01-TDP-VN_MZ-001 6 A




UAB TEC Industry Petragiany elektrinés gamtinio vandens cirkuliacinés siurblinés vamzdyny,
Savanoriy pr. 109, LT-44208, Kaunas Jégainés g. 12C, Kauno m., paprastojo remonto projektas

ZYMUO MATO

PAVADINIMAS MARKE vnt. KIEKIS | PASTABA
sriegis
Srieginis triSakis G3/4 iSorinis sriegis vnt. 3
Srieginé mova G3/4 vidinis sriegis vnt. 2
Srieginis kamétis G3/4 vnt. 1
\I;Zlnlilzliljlgilu(iaztgamos) daugiasluoksniam vnt. o5
Darby Ziniarastis
Vamzdyny montavimas kompl. 1
Vamzdyny hidraulinis bandymas kompl. 1
Vamzdyny dokumentacijos paruoSimas kompl. 1
Vamzdyny zyméjimas kompl. 1
Vamzdyny praplovimas kompl. 1
Sistemos bandymo/derinimo darbai kompl. 1

DOKUMENTO ZYMUO

23007KAT-01-TDP-VN_MZ-001

LAPAS | LAPUY | LAIDA




UAB TEC Industry Petrasitny elektrinés gamtinio vandens cirkuliacinés siurblinés
Savanoriy pr. 109, LT-44208, Kaunas vamzdyny, Jégainés g. 12C, Kauno m., paprastojo remonto projektas
ZYMUO | MATO
PAVADINIMAS MARKE vnt. KIEKIS | PASTABA
Siurblio Nr.2 demontavimas (variklis paliekamas) kompl 1 3500 kg
Siurblio Nr. 3 demontavimas (variklis paliekamas) kompl 1 4200* kg
Garo katily maitinimo vandens siurbliy 1500*
) kompl 2
demontavimas kg/kompl
Pleistinés sklendés DN800, PN16* demontavimas vnt. 3 1780 kg/vnt
Pleistinés sklendés DN200, PN16* demontavimas vnt. 2 100" kg/vnt
Rutulinés sklendés DN150, PN16* demontavimas vnt. 1 18* kg/vnt
Rutulinés sklendés DN100, PN16* demontavimas vnt. 1 8.5* kg/vnt
Neizoliuoto vamzdzio @820 x 10* demontavimas m 90 200" kg/m
Neizoliuoto vamzdzio @530 x 8* demontavimas m 5 103* kg/m
Neizoliuoto vamzdzio @426 x 8* demontavimas m 7 83" kg/m
Neizoliuoto vamzdzio @325 x 8* demontavimas m 9 63" kg/m
Neizoliuoto vamzdzio @273 x 6* demontavimas m 6 40* kg/m
Neizoliuoto vamzdzio @219 x 6* demontavimas m 16 31" kg/m
Neizoliuoto vamzdzio @133 x 4* demontavimas m 15 13* kg/m
Neizoliuoto vamzdzio @108 x 3* demontavimas m 50 8* kg/m
Medziagos vamzdyny aklinimui
Sferineé aklé EN 10253 - 2 - type A - 219.1 x 6.3 ERgaeod2 | ynt. 2
0 2023-09 STATYBAI
LAIDA | ISLEIDIMO DATA |LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIEZASTIS (JEI TAIKOMA)
KVAL. T E STATINIO PROJEKTO PAVADINIMAS
A — PETRASIONY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS
— ; nsulting CIRKULIACINES SIURBLINES VAMZDYNY, JEGAINES G.
SPV 12C, KAUNO M., PAPRASTOJO REMONTO PROJEKTAS
PDV DOKUMENTO PAVADINIMAS LAIDA
DEMONTUOJAMY MEDZIAGLJ IR JRENGINIY 0
ZINIARASTIS
STATYTOJAS IR (ARBA) UZSAKOVAS DOKUMENTO ZYMUO LAPAS| LAPY
I AB “KAUNO ENERGIJA” 23007KAT-01-TDP-VN_MZ-002 1 1




SUTARTINIAI ZYMEJIMAI:

——— - Esamas vamzdynas.

| cheminj tkj —— - Projektuojamas vamzdynas.

-——— - Valdymo signalas.

4

—>— - Diametro pasikeitimas.

[ - Projektavimo riba.

Suspausto oro
vamzdis

% <] - Sklendé (bendras Zzymeéjimas).
1 ] - Rutuliné sklendé.
E PESCB10
420 BRO10 - > - Pleistiné sklendé.
JZ 4 @ - Peteliskés tipo sklendé.
@ d63 T - Atbulinis voZtuvas.
~ PEGHD7O T T} Y - r'T Y PEGHD60 PESCB10 1 PEGHD30 | U - Automatinis nuorintojas.
AAZOT ol  AAz02 AA001 AT001
Pl Pl
PG ‘? PO PEGHD40 H
PEGHD70CP501/ = % = \ PEGHD60CP501 /" AA001 W O - Kompensatorlus.
 PEGHD70 PEGHD60 &  PEGHDEO [ — :
L AA0OT AAOOT L An301 - @ - Debitomatis.
9} PO o
2 2 E——— 3
_ Nerad. pl. | O] _ |__ L Nertd. pl. AA0O1 © (5 - Triegis manometrinis ventilis.
§ PE § PE PEGHD30 PEGHD30
B Ve & | 250 LEROIO o L~ 4250 BROTO | - FlanSinis sujungimas.
L} 1 \
PEGHD30
AA003 I©I - Siurblys.
@ - Elektros pavara/variklis.
:D—H - Savaime prasiplaunantis filtras.
| gaisrine
siurbling
PI [ PT N/ PT
T PEGHD30CP501/ \PEGHD30CP001/ \PEGHD30CP002/ 3
S
PEGHD30 PEGHD30 PEGHD30 -
AA301 AA302 AA303 2o
} +0.00 ZI2
o
o
r
o
3
p4
o
i 3
PEGHD30 ﬁlﬁ Z|  PEGHD30 PEGHD30 PEGHD30
Z AA001 AA002
[m]
| DN500 DN500 gl 1@1 | e9250
o o
PEGHD30 % §\3 §\C Nerdd. pl.  PE
AA401 erad. pl.
©| pN2stTPEGHD10 Ol pn2siT PEGHD20
? AA502 ? AA502
PEGHD10 PEGHD20
AA501 AA501
PEGHD10 I/ PEGHD20 §
AA001 X AA001 %
PEGHD10 = PEGHD10 1 PEGHD20
2! X AA301 PEGHD20§ AA30T
AA201 I
PEGHD10 PEGHD20
-4.10 AABOT AABOT T
A 2025 09 KOREGUOTA PO UZSAKOVO PASTABY
g 0 2023 09 STATYBAI
I I LAIDA ISLEIDIMO DATA | LAIDOS STATUSAS. KEITIMO PRIEZASTIS (JEI TAIKOMA).
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PEGHD10 Pi‘;‘;gfo @W PATV.DOK. '_l PETRASIONY ELEKTRINES GAMTINIO VANDENS CIRKULIACINES
APOOT N\ - Nr. —— SIURBLINES VAMZDYNU, JEGAINES G. 12C, KAUNO M.,
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- Esamas vamzdynas.
- Demontuojama.

- Diametro pasikeitimas.

- Projektavimo riba.

- Sklendé (bendras Zyméjimas).

- Rutuliné sklendé.
- Pleistiné sklendé.
- Peteliskés tipo sklendé.

- Atbulinis vozZtuvas.

- Debitomatis.

- Triegis manometrinis ventilis.

- FlanSinis sujungimas.

- Siurblys.

- Elektros pavara/variklis.

0 2023 09 STATYBAI
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