
@p@r@M CONTROL STATEMENT
RELEVE DE CONTROLE

KONTROLLE VERBINDUNG
According to / Selon / Nachdem

EN 10204 S3

BL: 0030828 - 2

Date:2111012011

Aperam Stainless Services & Solutions Luxembourg S,A.

Avenue de I'EuroDe Site du PED - BP 55
L-4801 RODANGE

Tel: +352 50 54 81 1
Fax: +352 50 54 81 64

Manufact. / Product. /Herstell.
ARCELORMITTAL STAINLESS EUROPE SA

| tem/Ań ic le /Produkt
FLAT BAR 4307 1D 3,0 X 30,0 X 4000,0

Supplier Lot/ Lot Fourn. / Band Nr
12753440 Customer / Client / Kunde

NOVATRADING S.A.
Heat N" / N" de cou|óe / Schme|z Nr

6 1 7900 Order/Commande/Order

1 0801 9790 - 05stee| Designation / Dósignation Acier / StahIbezeichnung

EN 10028-7 \ NR 1 .4307/1 ,4301
EN 10088-2 \ /NR 1.4307/1.4301
ASTM A 24ON) TYPE 3O4L/304
ASME SA 240 TYPE 3O4L/304

Reference / Rófórence / Referenz

s/1 00079/005/201 I

AD 2000 w2 -- AD 2000 w10 - PED 97/23lEC

Mi|l ceńificate / N. de Ceńificats / Priifzeugnis Nr
2011K0042404

Chemical Analysis / Analyse Chimique / Chemische ZusammenseEung

c s i Mn N i Cr Mo Ti N s P Cu AI

Cast Analysis
Ana|vse cou|ó€
Analise

0,025 0,47 'r ,397 8 , 001 1 8 , 1 ' t 5 0,076 0,004 0,031

Mechanica| Propeńies / Propriótós Mócaniques / Mechanische Weńe EN 10002-1

Yield stength
Limib D'ó|asticitć
DehngrehE MPA

Tensile strength
Rfuisbhce ż h ractoh
zugfestigkeit MPA

Elonoation after fraclure {A
A||on.gement aprćs ruptuie
Bruchdehnung %

Haadness
Duretó
Haeńe

Rp 0.2 % Rp l% Rm A 5  |  S h h HRB DDQ

281 309 639 59 84 44

MateriaI identification / |dentification Matićre / |dentifizierung Sachgebiet

Lot Nr
N ' L o t
Los  Nr

Weight
Poids
Gewichl

Lot Nr
N 'Lot
Los  Nr

W€ight

GŃcft

Lot Nr
N ' L o t
Los Nr

Weight
Poids
cewicht

LOt NT
N ' L o t
Los Nt

Weight
Poids
Gewicht

Kg ^g Kg K9

0552692

0552703

0552704

0552741

0552837

JUb

JUb

505

499

428

Number of lots / Nombre de lots / Bunde Anzahl : 5

Total weight / Poids Total / Gesamt Gewicht lKgl:. 2444

The Inspector
Le Responsable
Der Werssachverstaendige

P. Bemard



@D@r@M
|ll

Correspondentieadres :

Apcram Genk
Swinnenwijerweg 5, 3600 Gcnk, Belgium
Te l .+32191393621  11

A01

MILL CERTIFICATE BS EN IO2O4I3.1
CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN IO2O4I3.I
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS DIN EN IO2O4l3.1

402

N-Nr-N 11K0042404-01 V01 Ao3

Company Certificate: Certified acc. PED 97l23lEC Anncx I $ 4.3 by Certification
Body 0036 of TUV SUD. Industrie sęnicę GmbH with certificatc No.: 314l2oo.llMUC.
Rcnounced ofcountel signafuIę agleed by TW sUD (9/5/2007).
Approved acc. AD 2ooo-Mcrkblatt W0/TRD 100 by TW SUD Industrie Scrvicc GmbH.
Confirmation letter from TUV SUD Industrie Senicc GmbH of07/05/2010
about the unifomity of coils acc.AD2000 W2 $4.1.1

Tęch.Req':AD 2000 w2l2008 -- AD 2000 W10/2007 -- EN 13445-212009 (cor'20l0) 
zo5

Manufacturer's works order number
No dę la commandc usine ploductricę
Werksauftmgsnummer

80056537/0 I -20699 t7 98 I 01
A08

Surueyor's mar
Cachct dc I'expe
Stempel des

,]YK Purchaser and/or consigne €
Client cvou destinataire
Besteller und,/oder Empfaengcr

APERAM STAINLESS SERVICES & SOLUTIO

Purchas€r's order numb€r
No dc commande client
Kundenbęstęllnummer

108003963
A07zo3

Product - Produit - Erzeugnis
COIL, HOT ROLLED, ANNEALED AND PICKLED, UNTRIMME]
COIL, LAMINE A CIlAUD, RECUIT+DECAPE,BORDS NON REI
COIL, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND GEBEZT, UNBESI

ENDUS
.EUMT

B01

SITE DU PED - BP 55

4801 RODANGE
LUXEMBURG

406

custom€r ańicle number
N.article client
Artikelnummęr dęs Kunden

ART002727
A09

Steel designation
Dćsignation de l'acier
Stahlbezeichnung

EN 10028-7-2008 1.430',7 I 1.4301
L,N 10088-2-2005 1.430',7 I 1.4301
ASTM A 240-2010 TYPE 304L / 304
ASME SA 240-2010 TYPL, 304L / 304

Finish
Prćsmtation
Ausfuchrung

I D
1 D

N O I
N O I

Steelmaking process
Mode d'ćlaboration de
Prod.procęs: Elęctlic a
Proc'fabric.: Four ż' uc
Fertigungsablaut Elckr

.acier - Stahlhę$tęllungverfahrcn
c fumacc - VOD/AOD - Continuous casting
- VoD/AoD. Coulće continue
ro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussmlagc

c70 Product d€|ivery condition
Etat de livraison du produit - Licferzustand

solution treat€d:
Hypertrempe: f050 C
Loesungsgcgl+abgeschreckt:

Forced air - Air forcć
Geblaesę Luft B04

Any supplem€ntary rl
Prescriptions suppleme

)quirements
ntaires - Zusatzliche Anforderungen

206

NACEMR0 IT5 / I SO l 5 l 56 - l / l SO l 5 l 56 - 3 / /ASTMA .480 /A480M-10 - -ASMESA480 /SA480M-10 / /CORROSIONTEST :  ASTMA262 -E rOK

Identilication ofthe product BU/

Identification du produit - IdentifiZięrung des Erzeugnisscs
MELTED IN BELGIUM, MADE IN BELGIUM

Coil n. Heat n.
N.Bobine - Band Nr. N'Coulće - Schmelz Nr.

12753440 6't'7900

Dimensions
Dimensions - Abmessungen

Thickness Bo9 v,;41h B1o Length B11

Epaisscur - Dicke Largeur. Breite Longuew - Lamgę

3.00 mm 1290.00 mm

Numb€r ofpieces B08

Nb de pićces - Stueckzahl l

Net weight tr rr

Poids net - netto cewicht 17670 KG

CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C si Mn Ni Cr Mo Ti N s P
Required -Exigć %mini
Anfordmng. Yomaxi 0.030 0.75 2.00

8.00
10.50

18.00
19.50 0. r00 0.01s 0.045

Cast Analysis
Analyse coulee

Analyse Schmelzc

0.025

c71

0.47

c72

1 . 3 9

c73

8.00

c7Ą

1 8 . 1  I

c75 c76 c77

0'07ó

c78

0.004

c79

0.031

c80 c81 c82 c83 c84 c8r c86

Tests to vcriĄ/ batch and quality have becn canied out : oK A]fą Fpnita n.]rq pA D52

Tests de vćrification de la conformitć de la nuance foumie : oK
Veruechslungpruefung mrde durchgefuehń : oK

c04 c93

Locar lon ( c20MECIIANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE EN ISO 6892-l

Room temDelatulę - Tęmpćrature ambiante - RaumtemDemtul Test tempcraturc (oC) : c03
Direr ion (2) Yield or proof strength

Limitc d'ć1ffiticitć
Dehngrenze MPa

T€nsil€ Str€ngth
Rósistance d la traction
Zugfestigkeit MPa

Elonqation aft€r fractur Hardness
Duętć
Ha€rtc

Yield or proofstrength
Limite d.ćlasticitć
Dehngreme MPa

Tensile str,
Rćsist. MP|
Zugfestigkei t

Elongation o/

Required
Exigć
Anforderung

mrn
mil

Ą l lu r rBęu lc l r l  4Pręs  rupr .

Bruchdehnung %
AUOngemenr.

Bruchdehnun

Ro0.2% Ro17" R 50mm SOmm HRR Ć3r RnO-fo/" R nl o/- Rm 50mm
2 1 0 250 520 45 4 J

92
T Obtained

Obtenu
Ergebnisse

2 8 1

c11

309

c14 c12

639 59

c13

56

c15

84

c ]6 c17 c18 c19
lmpact srcngth test I Conosion tesr
Essai dc rćsi|ience I T.st de conosion

Kerbschlagzaehigkeitstcst I fonosionslesr

80.2(T)/R(r
o/o

Sample
Thicknęss

2.93 mm
c05

C40  |  ( ' c l

EN ISo 3ó51/2:oK
c44

c42 D51
c50

44
c51 c52 c53 c55

lntęma| clean|iness: A: B: C: D: c57
Location ofthe sample (l)
Emplacement de l'ćchantillon
Lage dcs Probenabschnittes

l. Flont. Dćbut. Anfang
2. Back - Fin - Ende
3. Middle - Mil ieu - Mittc 

C01

The delivery is in accordance with th€ order
La foumifuIe est confome aux cxigences dę la commande
Die lieferung entspricht den Bestellbedingungen zO1

Organisation inspection
orgmisme et/ou scrvice contróle
Uebcrlvachungsabteilung

Quality Department

f2t9tf011

The inspector
Le responsable
Dcr Werkssachverstrendisę

S. Hillen

Packing list
Avis d'cxpćdition 20||043466-20699
LiefcmcheinNmmęI A1o

Direction ofthe test pieces (2)
orientation des ćprouvettes
Probenrichtung

T. Tmnsveme - Tmvers - Quer
L. Longitudinal - Long - Laengs Co2

Marking, inspection and measurement : without obj€ction
Contrólc de mtrquage, d'aspect et de dimensions : satisfaismts
Pruefung der Stcmpelung, des Oberflaechenropekts und der
Abmessungen : ohne Beanstandung

D01


