










 

 

 
 

GAMINIO DUOMENŲ LAPAS 

KLIJUOTOJAMOS LANKSČIOS POLIURETANO PUTOS 
 

Išdavimo data: 2012-09, atnaujinta 2017-02 

Produktas: lanksčios klijuojamos poliuretano putos (PU putos) 

Putų tipo aprašymas: 

iš polieterio putų gaminamos klijuojamos putos U 75/F , U 75/FA, U 90/F, 
U 100/F U 130/F, U 130/FA, U 180/F, U 200/F 

Gamintojas: „Recticel Oy“ 

Adresas: PL 64 (Nevantie 2) 45101 Kouvola 

Tel.: 05 78451 
Poliuretano putos turėtų būti laikomos „medžiagomis“ arba „produktais“. Jos priskiriamos pramoniniams polimerams. 
Poliuretano putos nelaikomos nei pavojingais produktais, nei pavojingų medžiagų mišiniais. 

 
Produkto identifikavimas 
 
Produkto pavadinimas: polieterio pagrindu pagamintas uretano polimeras. 
 
Prekybiniai pavadinimai: įvairūs, priklausomai nuo gamintojų. 
 „Recticel“ prekinis pavadinimas – „Recfoam“ 
Sudėtis: poliuretano polimeras. 

Cheminis aprašymas: izocianatų, polieterio poliolių ir vandens poliadicijos produktas, 
kontroliuojamas katalizatoriaus, stabilizatorių ir kitų medžiagų, todėl susidaro 
akytos poliuretano putos. 
Gamybos metu izocianatas ir poliolis visiškai sureaguoja, todėl tiekiamose 
putose nėra laisvo izocianato. Poliuretano putų atliekos paverčiamos 
susmulkintomis putomis, kurios surišamos į klijuojamas putas. Klijavimas 
atliekamas naudojant priešpolimerinį mišinį ir garus. Prepolimeras yra polieterio 
poliolio ir Mdi (difenilmetano-di-izocianato) mišinys. 

Išvaizda: lanksčios ląstelinės putos. 

Reguliavimo informacija: šiuo metu pagal galiojančius teisės aktus produkto ženklinimo nereikalaujama. 
ES direktyvos dėl pavojingų medžiagų klasifikavimo, pakavimo ir ženklinimo.  
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B Fizikinės savybės 

 

Fizinė forma / išvaizda: kietos, birios medžiagos, daugiau ar mažiau elastingos 

Spalva: skiriasi, priklausomai nuo gamintojo 

Savitasis svoris: 50–220 kg/m3 

Tirpumas vandenyje: netirpsta 

Kvapas: kvapo nėra arba jis nestiprus 

Užsiliepsnojimo temperatūra: 315–370 °C 

Skilimo temperatūra: virš 180 °C 

Šiluminė energija: 28 000 kJ/kg 

Stabilumas ir reaktyvumas: 

C Gaisro pavojų identifikavimas 

produktas stabilus nuo –40 iki 120 °C temperatūroje. 

Savaiminio užsiliepsnojimo 
temperatūra (ASTM D 1929): 

nuo 370 °C iki 427 °C. 

Gaisro pavojus: 
produktas yra degi medžiaga, kuri degdama sukelia didelį karštį ir tirštus 
dūmus. 

Lydymosi temperatūra: 

įkaitęs produktas taip pat gali išsilydyti ir gali susidaryti degūs skilimo 
produktai. Gaisro metu, priklausomai nuo degimo sąlygų, gali susidaryti 
įvairios koncentracijos skilimo produktai, tokie kaip suodžiai, anglies 
monoksidas, anglies dioksidas, dujiniai angliavandeniliai ir azoto turintys 
produktai. Taip pat gali susidaryti korozinių dujų, jei putose yra 
antipirenų. 

Tinkamos gesinimo medžiagos: vanduo, CO2, sausi milteliai, skystos putos. 

Žmonių apsauga didelių gaisrų metu: gaisrininkai turi dėvėti autonominius kvėpavimo aparatus. 

Papildoma informacija apie gaisrą: 
kartais tokie terminai kaip „antipireninis“ arba „sudėtyje yra antipirenų“ 
vartojami siekiant apibūdinti padidėjusį atsparumą užsidegimui atliekant 
nedidelės apimties bandymus ir neatspindi pavojaus didelio masto gaisro 
sąlygomis. 

Laikymas ir apdorojimas: 
dėl gaisro pavojaus, susijusio su tam tikromis blokinio putplasčio 
apdorojimo operacijomis (pvz., pjaustymas karštu laidu, trupinimas, 
laminavimas tirpikliu ir t. t.), patartina kreiptis į ekspertus dėl būtinų 
priešgaisrinių atsargumo priemonių. 

D Toksikologiniai duomenys 
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Prarijus: nėra duomenų, kad PU putos būtų toksiškos prarijus. 
 LD50 (per burną, žiurkės) >5000 mg/kg 
RECTICEL OY PL 64, 45101 KOUVOLA 
 

Įkvėpus: lėtinis poliuretano dulkių dalelių įkvėpimas gali sukelti plaučių infekciją, 
kvėpavimo takų obstrukciją ir fibrozę. 

Sąlytis su oda: nežinomas joks neigiamas poveikis po sąlyčio su poliuretano putomis 

Patekus į akis: 
dulkių dalelės gali sukelti mechaninį dirginimą. Nuplaukite vandeniu, kad 
pašalintumėte dulkes. 

Mikrobiologinis užterštumas: PU putos yra gaminamos sterilios. 

E Apsaugos priemonės tvarkant, 
sandėliuojant ir apdorojant 

PU putos įprastoje temperatūroje nekelia pavojaus sveikatai. Dirbant su 
putomis specialios apsaugos priemonės ir drabužiai nereikalingi, nes jos 
nedirgina odos, akių ir kvėpavimo sistemos, išskyrus tuos procesus, kai 
susidaro dulkių. 

Vėdinimas: 
jei yra pakankamas bendrasis vėdinimas, atliekant daugumą tvarkymo ir 
pjaustymo operacijų specialių atsargumo priemonių nereikia. 

Vėdinimas atliekant kai kurias operacijas: 
kai kurių operacijų metu, t. y. kai dulkės susidaro dėl poliravimo ir 
flokavimo operacijų arba kai dūmai susidaro laminavimo liepsna, karšto 
formavimo ir karštos vielos pjovimo metu, būtina vietinė ištraukiamoji 
ventiliacija. 

Laikymas: 
laikykite atokiau nuo šilumos šaltinių (degtukų, cigarečių, atviros ugnies, 
elektrinių šildytuvų...). Ultravioletiniai spinduliai gali pakeisti paviršiaus 
spalvą. Tai neturi įtakos putų savybėms. 

Akių apsauga: apsauginiai akiniai turėtų būti naudojami procesams, kurių metu susidaro 
dulkės. 

Apsauginiai drabužiai: nereikalingi. 

Kitos priemonės: 
visiškai sukietėjusioms poliuretano putoms specialių priemonių nereikia. 
Dirbant su šviežiomis putomis reikia mūvėti pirštines. 

Taip pat žr. C skyrių, kuriame 
aptariami gaisro pavojai. 

 

F Ekologinė informacija 
 

Biologinis skaidumas: 
priklausomai nuo PU putų tipo, produktas nesuyra arba suyra lėtai. 

Papildomi ekologiniai duomenys: 
gaisro atveju su standartinėmis putomis į vandenį patekusios dalelės yra 
nekenksmingos. Jos išsijojamos iš vandens ir (arba) suardomos vandens 
valymo įrenginiuose. Vandenyje esantiems gyviesiems organizmams 
pavojus nekyla. 
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G Transportavimo informacija 

 

Ženklinimas: PU putos nėra klasifikuojamos kaip skirtos gabenti ar tiekti pagal 
 1996 m. Pavojingų krovinių vežimo (klasifikavimo, pakavimo ir 

ženklinimo) ir gabenamųjų slėginių talpyklų naudojimo taisykles. 
Produktas nėra klasifikuojamas kaip pavojingas jokiai transporto rūšiai 
pagal galiojančias ES / JT taisykles, taikant atitinkamą bandymo metodą. 

Priemonės: vežant poliuretano putas nereikia imtis jokių specialių priemonių. 

H šalinimo aspektai 
 

Gamybos apdaila: 
apdirbtos poliuretano putos ir atraižos paprastai gali būti perdirbamos 
keliais būdais, jei jos neužterštos pašalinėmis medžiagomis. 

Atliekos po vartojimo: 
perdirbimo galimybė yra, jei laikomasi tam tikrų techninių ir ekonominių 
sąlygų. Jei perdirbti neįmanoma, po vartojimo susidariusios PU putų 
atliekos gali būti šalinamos licencijuotuose sąvartynuose arba deginamos 
kontroliuojamomis sąlygomis. Patarimo dėl tinkamiausio metodo reikėtų 
kreiptis į vietos atliekų tvarkymo instituciją. 

Teisės aktai: 
pagal ES aplinkosaugos reglamentus ir direktyvas nėra jokių specialių 
reikalavimų dėl standartinių putų šalinimo. 

I Sudėtis ir cheminės savybės 
Duomenys išorinėms medžiagų duomenų sistemoms arba PU putų 
konverteriams. 

Lankstieji poliuretanai yra polimerai ir duomenų sistemose, t. y. IMDS, 
apibrėžiami kaip produktas, o ne kaip cheminis junginys. 
Poliuretano putoms gaminti naudojamos įvairios žaliavos. Tai izocianatai, 
polioliai (didžioji dalis), vanduo (mažoji dalis). Šios sudedamosios dalys 
yra visiškai reaktyvios ir chemiškai susijungusios su PU polimero 
matrica. Izocianatai iš sukietėjusių putų nėra biologiškai prieinami. 
Be to, nedidelėmis koncentracijomis naudojami kiti esminiai skirtingų 
savybių priedai, kai kurie iš jų taip pat gali būti chemiškai susijungę su 
matrica. 

Priklausomai nuo klasės, PU putose gali būti bet kurios iš toliau išvardytų 
medžiagų, kurių koncentracijos nepastebimos: 

alifatinių ir (arba) cikloalifatinių aminų katalizatorius; 
antipirenų; 
plastifikatorių; 
silikono ir (arba) organinių paviršinio aktyvumo medžiagų; 
stano oktoato katalizatoriaus, alavo oksido 

 
 



Išsamaus galutinių putų suskirstymo pagal bet kurią iš šių žaliavų ar 
priedų negalima išreikšti galutiniais procentais, nes dauguma jų yra 
reaktyvios ir chemiškai susijungia su PU putų matrica arba palaipsniui 
išnyksta gamybos kietėjimo etape (24 val.). 
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Priedų, kurie draudžia pakartotinį susijungimą, perdirbimo būdu 
nėra tokių medžiagų kaip Hg, Cd, Pb ir Cr 6+ paprastai nebūna; jų 
sąmoningai nededama į preparatą. PU putų gamintojas turėtų 
atskirai patikrinti ir pranešti „tik“ sudėtines dalis, kurios naudojamos 
formuluotėje pagal VDA deklaruojamų medžiagų sąrašą (IMDS 
sistema). 

J Atsakomybės atsisakymas 
 
Turi būti laikomasi vietos teisės aktų. Ši informacija pateikiama be jokių išreikštų ar numanomų garantijų, išskyrus 
tai, kad ji yra tiksli pagal geriausias turimas PU putų gamintojo žinias. 
Šiame lape pateikti duomenys yra susiję tik su konkrečia čia nurodyta medžiaga.  
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Vertimo sertifikatas

Vertimas iš: 

Vertėjo vardas, pavardė: 

Asmens kodas:

Tel. numeris:

Adresas:

Mes, „Vertimų karaliai“ UAB, įmonės kodas 304255745, patvirtiname, kad atliktas vertimas yra tikslus ir 

atitinka vertimui pateiktą originalą. Vertimą atliko mūsų vertėjas profesionalas, kuris dirba mūsų įmonėje 

pagal darbo sutartį Nr. 1 ir yra kompetentingas versti toliau nurodytą kalbų kombinaciją.

Anglų k. į lietuvių k. 

Geležinio Vilko g. 18A, Vilnius

Vertėjo parašas Įmonės antspaudas

Autentiškumui 
patikriniti

Vertimų karaliai, UAB 
Įmonės kodas: 304255745 
PVM mok. kodas: LT100010530314 
Geležinio Vilko g. 18A, Vilnius 
www.vertimukaraliai.lt 
info@vertimukaraliai.lt 
Tel. +370 (630) 09 360
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