Patikros sertifikatas 3.1 LOGSTOR

3.1 Sertifikatas atitinkantis EN 10204

ISanksto izoliuoti vamzdziai Sertifikato Nr: - *101268160
Puslapis: 1i82
LOGSTOR Polska Zory UAB LOGSTOH / Gedlmlno str 5 2 f LT-44332 Kaunas
Fabryczna 12
44-240 Zory
Poland

| LOGSTOR Uzsakymo | 101268160

Produktas: Rubicon Pipe 406/520 12m spec. Gamybos metodai | Opti production
. 09-6924 - - -

Kiekis: 20 Gamybosdata: | 08.09.2014

Standartas: EN 253 Putplascio kodas QFO01

Vamzdziy apvalkalas
Baw material characte(istics

Anglies monoksido sudétis ASTM D1603 2-3

MFR (190° C/ 5kg) IS0 1133 g/10 min 0,2-07 0,27
Siluma (OIT, 210°C) ISO TR 10837/ EN 728 Min. Min. 20 39,0
Anglies monoksido dispersija |ISO 18553 0,0-3,0 2,5

VamzdZiy apvalkalo mechaninés ir fizinés savybés
(Kontrole |r testa\nmas)

Savybes [Dainis |Vienetas |Relkalavima|Rezultatas

Santykinis pailgejimas EN 253 Kartg per % Min. 350 760,97
ménesj

Siluma (OIT, 210°C) ISO TR 10837/ EN 728 arba min Min. 20 473

atnaujinant

Atsparumas gniuzdymui (trOkimui) Mir

(NCLT) EN 253,5.2.9 kartus per | Valandos Min. 300 =300
metus

Sminginls atspanimas (Vamzdziy EN 253, 5.4.6 Tipinis | iyroiimas [0 jtrikimas/25 0

momawmas} testavimas

Putplaséio ir vamzdzio suriSimas
Kontrolé ir leslavimas

T ISO 844 Karta per MPa Min.0,3 | Virsus | 0,44
Atsparumas gniuzdymui )
& Bflbesy savaite Apatia | 0,37
g EN 253 Karta per % Virsus | 3,0
Absorbcija ! Max. 10
’ savaite Apatia| 88
) _ 2 kartus per
Pory dydis EN 253 fatiis mm Max. 0,5 0,34
i & i o 2 kartus per &
Tuscios ertmes ir burbulai EN 253 . Yo Max. 5 0,06
Meginio .
llgaamziskumo bandymas EN 253 T Years Min. 30 /=30
Atsparumas kirpimui asies kryptimi prie§ - Meginio . .
lsendinant 23<C EN-253 testavimas Mpa Min. 0,12 Qied
| Atsparumas kirpimui asies kryptimi prie§ EN 253 Meginio Mpa Min. 0,08 0,18
FAY!
LOGSTOR patvirtina, kad $io uzsakymao iSanksto izoliuoti vamzdziai atltmka reikalaujamas normag EN 253.
" Quality system
@ Cariled 10.09.2014
& No. CPN 0002369 Data




Inspection certificate LOGST®R

3.1 certificate according to EN 10204

Preinsulated pipes Certificate no  "101268160”
Page 2i§2
lsendinant 140°C testavimas
Atsparumas kirpimui adies kryptimi po Meéginio ;
Isendinimo 23°C EN258 | iestavimas | Mpa | Min.0,12 0,143
Atsparumas kirpimui asies kryptimi po Méginio "
endinimo 140°C EN 253 testavimas Mpa Min. 0,08 0,116
Silumos laidumo koeficientas (be Meéginio
ongjimo)) 1SO 8497 T W/mxK Max. 0,029 0,0265
Silumos laidumo koeficientas (su
senejimu) ISO 8497 Typetest WimxK i -
LOGSTOCR kontroliuoja tyrimy rezultatus, kurie turi atitikti EN253 ir nurodo véliausiy patikry rezultatus. Patikry rezultatai saugomi
LOGSTOR min. 5 metus..
Putplascio ir vamzdZzio suriSimas
9 506 | 597 | 5284 | 5284 | 65 | 65 | 217 | 217 |S. Maciejczy
20 60,1 60,3 528.4 528.4 6,5 6,5 217 217 K. Hudziec
Galutinis patikrinimas apima centravimo nukrypimus izoliuoto vamzdZio galuose, neizoliuoto vamzdZio ilgio,
nusklembimo, vamzdzio pavirdiaus ir gedime kontroles laidy patikrg
Gaminio komplekto sarysio dokumentacua
LOGSTOR -'“P'---' . i -+ Plienovamzdis : | Vam;dzw apvalkalas
Nr. | Paiogidelales |  piienotiekejas Ser'(ifikato Nr | Kodas |  PartiosNr.
1 2000752721 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
2 2000752736 MANNESMANN 33824 7313714 20B10487
3 2000752737 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
4 2000752735 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
5 2000752622 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
6 2000752608 MANNESMANN 33824 7313714 20B10487
7 2000752717 MANNESMANN 33824 7313714 20B10487
8 2000752716 MANNESMANN 33824 7313714 20B10487
9 2000752623 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
10 2000752624 MANNESMANN 33824 7313714 20B10487
11 2000752626 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
12 2000752727 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
13 2000752728 MANNESMANN 33824 7313714 20B10487
14 2000752734 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
15 2000752723 MANNESMANN 33824 7313714 20810487
16 2000752616 MANNESMANN 33803 7313714 20810487
17 2000752617 MANNESMANN 33803 7313714 20810487
18 04943-14 U.S.S. KOSICE 2944/04-14 7313714 20B10487
19 13183-14 U.S.S. KOSICE 4313/06-14 7313714 20810487
20 13098-14 U.S.S. KOSICE 6129/08-14 7313714 20B10487

Pridedami sertifikatai

LOGSTOR patvirtina, kad:
-Siame uzsakyme naudojami phemmq vamzdZiy numeriai sutampa su numeriais pateaktais virsuti r’a

Siame uZsakyme naudsiami vainzdZio apvalkalo numeriai sutampa su numer@ Nateityl wrs.;,ﬁ*u:{m'\ -
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r SALZGITTER
‘ MANNESMANN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr.No. (AG3) 33824
Inspection certificate 3.1 Saite/Page 1/6

EN 10204:2004-10 Datum/Date 03.09.2014
(AD2)

N7 4500654285 17.07.2014

Besteler LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Purchaser ULl . Handlowa 1

{A06) 41-807 ZABRZE

POLEN
Erewgis Stahlrohre (FernwArme), maschinell Werksaufrags-Nr. 1000025023
Produet HFW-HFI-ldngsnahtgeschweisst Works order No.
(B01) steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally fas|

welded Ligferschein-Nr. 0080115515

DispatchnoteNo. 02 .09.2014
Werkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1

Stes| grade and terms of delivery EN 10217-2+A1(01/05) Abnahme WA

{B02-B03) EN 253 Inspection
v=10 {Ans|

Ausfithrung innen / Inside conditions (BB

rohschwarz

black

Ausfiihrung aulien / Qutside conditions (BOBH

rohschwarz

black

Enden / ends (BOG}
abgeschrigt 30° +5/-0°, Stegkante 1,6 +/-0,8 mm, Endenschutz: ochne
Kunststoffkappen

bevelled 30 +5/-0°, root face 1,6 +/-0,8 mm, pipe end protection: without
plastic caps

Kennzeichnung des Materials | Marking of the product (B06)

Hart-Stempelung aussen an einem Ende:

MW-HA Monogramm * EN10217-2 * PB235GH TCl * WA * Schmelzennummer
Abnahmenummer *

Die stamping outside at one end:
MW-HA Mcnogram * EN10217-2 * P235GH TC1l * WA * Heat-no.
Inspection-no. *

Materialdaten / Material data go-swm

Pos. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand D xTxLénge mm X mm X m Linge m Gewicht kg
Item Heat No. Quantity | Cond. of delivery | Dx T x Length Length Weight kg ]
(BO7I (B0} (B4} {BOg-B11] (BO3-B11} B12]
001({038627 5|0 406,4 % 6,30 x 12,000 60,050 3.735
001063408 20|U0 406,4 x 6,30 x 12,000 240,200 14.940
2 25 |U:  unbehandel/ as rolled 300,250 18.675

Die angegebene Linge und das Gewicht beziehen sich auf das Produkt im
Auslieferungszustand

Es wird bestitigr, dal die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entsprizht.
We hareby certify that the delivered material cumplies with the terms of the arder,
(201)

Harstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH
@ Ha Trademark Kissinger Weg
{A04) D-53067 Hamm
{A01)

Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH - In der Steinwiese 31, 57074 Siegen, Germany - Briefanschrift: Postfach 12 01 52,
S Tiagen, Germany - Telefon: 0271 631-0 - Telefax: 0271 691-299 - E-Mail: info@sm!p.eu - Internet: www.smlip.eu
Varsitzender des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging . Geschaftsfiihrung: Roger Menneking - Jorn Winkels
Sity der Gesellschaft: Siegen - Registergerizhi: Amitsgericht Siegen - Registernummer: HRB1435 - Bankverbindung: CofppheyEssri G L:
Sieaen, BLZ 460 400 33, Konto £35-37 4C0, IBAN DE 68 4604 0033 0836 0844 00, SW.LFT.: CORBa'? DE3SRAN4SS -
Uit r 0 0311 155 335 - Steuer—Nr: 51/ 220 € —MNr.: DEB411185 mu

. ; 3 513358 r.. 51/ CORI DEB& 8 NUORASAS TIKRAS s Gudukas




r SALZGITTER
‘ MANNESMANN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./Mo. (A03) 33824
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/6

EN 10204:2004-10 Datum/Date 03.09.2014
{AD2)

Nr(agll 4500654285 17.07.2014

Besteler LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Puchaser Ul . Handlowa 1

(A0t) 41-807 ZABRZE

FPOLEN
Ereugns Stahlrohre (Fernwarme), maschinell Werksauftrags-Nr. 1000025023
Poiit HFW-HFI-l&ngsnahtgeschweisst Warks order No.
(Bo1) steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally fam)

welded Lieferschein-Nr. 0080115515

DispatchnoteMo. 02 .09.2014
Werkstoff und Ligferbedingung  P235GH TC1

Steel grade and terms of delvery EN 10217-2+A1(01/05) Abnahme WA
{B02-B03) EN 253 Inspection
¥ = 1:0 {Ags|

The mentioned length and weight refers to the product in delivery condition

Schmelzenanalyse / Ladle analysis -

Schmelzen-Nr. i Si Mn P = Al Cr Cu Mo Nb

Heat No. % % % % % % % % % %

(B07) 0,13 - 0,16 0,12-030 =120 =0,0% <0020 =001 =030 <030 <0,08 =0,010
038627 0,13 0,20 0,58 0,009 0,001 |0,038 0,02 0,02 0,004 00,0002
063408 0,14 0,20 0,59 0,009 (0,002 (0,041 (0,02 0,02 0,004 |0,0004
Schmalzen-Nr. Ni p B W EV1 1)

Haat Na, % % % %

(BO7) <030 <0,03 0,02 <070

038627 0,03 0,002 |0,002 |0,07

063408 0,03 0,002 |0,003 |0,07

1} EVI: CreCusMo+Ni

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxXygen process
(c70)

Es wird bestétigt, dafs.die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht,
We nereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
{Zmj}

@ H Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe Gmbi
a Traemark Kissinger Weg Gamybos skyrlaus
(A04] [-53067 Hamm e
A0 virSininkas
Raimundas Gudukas
Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH - In der Steinwiese 31, 57074 Siagen, Germany - Briefanschrift: Postfach 12 01 =2,
57022 Siegen, Germany - Telefon: 0271 631-0 - Telefax: 0271 €31-239 - E-Mail: info@smlp.eu - Internet: www ur vt o
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging - Geschaftsiiinrung: Roger Menneking - Jorn - WWir
Sitz der Gesellschaft: Siegen - Registergericht: Amtsgericht Siegen - Regisigrnummer: HRB1435 - Bankverbindung: Commeaszhui G,

Siegen, BLZ 460 400 33, Konto 836 084 400, IEAN DE 68 4504 4033 0333 0844 00, SM.LFT: COBA B i B
Ust—IdiNr.: DZ 271151 235 - Steuer—Nr.: 51/2006/00033 - EORI-Pr.: "23H11E3- . ;

NUORASAS TIKRAS



r SALZGITTER
' MANNESMANN
LINE PIPE
Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe
Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr.Mo. {AD3} 33824
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/6
EN 10204:2004-10 Datum/Date 03.09.2014
(A02)
Nr.iazl 4500654285 17.07.2014
Besteler LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o0.
Purchaser Ul. Handlowa 1
{ADg} 41-807 ZABRZE
POLEN
Frzeugns Stahlrohre (Fernwarme), maschinell Werksauftrags-Nr. 1000025023
Poduct HFW-HFI-langsnahtgeschweisst Works order No,
{BO1} steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally {Asj
welded Lieferschain-Nr. 0080115515
DispatchnoteNo.  02.09.2014
Werkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1
Steel grade and terms of delfvery EN 10217-2+A1 (01/05) Abnahme WA
(B02-Ba3) EN 253 Inspection
Vv =1,0 {A05}
Zugversuch / Tensile test ot
nachEN/acc, EN
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. | Ort Richt. | Zustand| Art Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | Probenbreite Probendicke
Specimen No. Heat No. Location Dirget. | Cond. | Type | Yield strength Tensile strength | Elongation Width of specimen| Height of specimen
{mi] (BOY) {co1) (coz) | (Bog) [}l c12) [C13) '
Rpo0,2 Rm A5 5}
L] 2 3 1) MPa MPa % mm mm
25-315 360 - 500 2130
VMA427011 *) 038627 |GW1BO| ©Q U L 285 458 37,8 205148 6,30
VMB430009 *) 063408 |GW180| Q U L 306 465 36,7 20,15 6,45
VMD428008 *) 038627 |GW1BO| Q u L 298 456 i 7 20,10 6,30
1} GW180: Grundwerkstoff 180 Grad [ Base material 180 degree 4] L: Losprifung /Lot testing
2 Q. quer/transversal 5} A5: Lo=585vSe
3l U: unbehandelt! as rolied
*)  Das Probestiick ist nicht Bestandteil der Lieferung/ The sample product is not part of the delivery
Rohrliste / Pipe list so-swi
Pas. Abnahme-Nr, Rahrnummer Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr, Ligferzustand Lange m Gewicht kg
ftem Inspection no. Pipe-no. Product No. Heat No. Cond. of delivery | Length Weight kgs
(807} {BO?} {1:0] (B07) {B04} [B03-B11} {B12}
001 (3 VMA427038 2000752626 | 038627 u 12,010 747
0014 VMA427036 2000752624 | 038627 u 12,010 747
001|5 VMA427035 2000752623 038627 u 12,010 747
00l1|se VMA427034 2000752622 |0386827 u 12,010 747
Qo017 VMA427020 2000752608 |038627 u 12,010 747
001 |60 VMB430020 2000752724 |063408 u 12,010 747
001 |61 VMB430019 2000752723 |063408 u 12,010 747
001 |62 VMB430033 2000752737 |063408 u 12,010 747
00163 VMB430032 2000752736 |063408 u 12,010 747
001|664 VME430031 2000752735 |063408 4] 12,010 747
Uz unbehandelt/ as rolled
Es wird bestétigt, da@ die Lieferung den Anfarderungen der Lieferbedingung entspricht.
\We hereby certify that the delivored material complies with te terms of the order.
[Z01)
@ H a Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH
Trademark Kissinger Wegq 3
{A04 D-59067 Hamm Garhybos skyriaus
(a01] virdininkas
Raimund

Salzgitter Mannesmann Line Pipe GrbH

57022 Siegen, Germany
des

Vorsitzender

Sitz der Gesellschaft: Siegen -

Siegen, BLZ

460 400 33,

Telefon:
Aufsichtsrates:

In der Steinwiese 31,
0271 631-0 - Telefax:

Welfgang Eging

Registergericht: Amtsgericht Siegen -
Konto 836 084 400,

Ust—IdNr.: DE 811 151325 - Si-uar=Nr.: 51/202/CJ033 - EORI-Nr.: DE6411185

57074 Siegen,
0271 691-299 - E-Mail:

Geschéftsfiihrung:
Registernummer: HRB1435 - Bankverbindung: Commaerzbank AG,
IBAN DE 68 4604 0033 0836 0344 00, S

Germany

Briefanschrift: Paost
info@smlp.eu
Roger

Menneking

WLET.:

fh 12 01 52,
Internet: www.smlp.eu

Jorn  Winkels

NUORASAS TIKRAS

COBA DE FF 460 -



Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH

r SALZGITTER
' MANNESMANN
LINE PIPE
Ein Unterneshmen der Salzgitter Gruppe
Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr/Na. {AB3) 33824
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/6
EN 10204:2004-10 Datum/Date 03.09.2014
(A02)
NripOn 4500654285 17.07.2014
Besteller LOGSTOR Polska Sp. Z.oc.o.
rurchaser ULl . Handlowa 1
{A06) 41-807 ZABRZE
POLEN
Ereugns Stahlrohre (Fernwdrme), maschinell Werksauftrags-Nr. 1000025023
product HFW-HFI-lAngsnahtgeschweisst Warks order No.
{BO1) steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally (Al
welded Lieferschein-Nr,. 0080115515
DispatchnoteMo. 02 .09.2014
Werkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1
Steel grade and terms of delivery EN 10217-2+A1 (01/05) Abnahme WA
(B02-B03) EN 253 Inspection
vV =1,0 (408)
Rohrliste / Pipe list su-es)
Pos. | Abnahme-Nr. Rohmummer Erzaugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Ligferzustand Lange m Gewicht kg
Item Inspection no. Pipe-no. Product No. Heat No. Cond. of delivery | Length Weight kgs
{B07| BO7 {B07) {BO7} (BO4) (B03-B11) (B12)
001 |65 VMB430030 2000752734 |063408 9] 12,010 747
001 |66 VMB430013 2000752717 |063408 u 12,010 747
00167 VMB430012 2000752716 |063408 1 12,010 747
01|68 VMB430025 2000752729 (063408 u 12,010 747
00169 VMB430024 2000752728 |063408 u 12,010 747
00170 VMB430023 2000752727 |063408 u 125010 747
00171 VMB430018 2000752722 |063408 u 12,010 747
00172 VMB430017 2000752721 (063408 u 12,010 747
001|173 VMB430016 2000752720 (063408 u 12,010 747
00174 VMB430015 2000752719 (063408 u 12,010 747
00175 VMBR430011 2000752715 (063408 u 12,010 747
00176 VMB430010 2000752714 |063408 u 12,010 747
oQ1 |77 VMB430008 2000752712 |063408 u 12,010 747
001,78 VMB430007 2000752711 |063408 u 12,010 747
001|789 VMB430014 2000752718 |063408 u 12,010 747
Anzahl 25 |U: unbehandelt/ as rolled 300,250 18.675
Quantity
{Bog)
Besgichtigung und Masskontrolle: Bestanden
Visual and dimensional inspection: Satisfactory
Warmebehandlung: Nahtzone induktiv normalgegliht
Heat treatment: Weld zone inductive normalized
Ringfaltversuch: Bestanden
Flattening test: Satisfactory
Wasserdruckprifung
51 bar , Haltezeit 5 s Bestanden

Es wird bestatigt, dafl die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht
We hereby certiry that the delivered material complies with the terms of the order.

Zm)

Herstellerzeichen
@ Ha Trademark

[A0d)

Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH

Kissinger Weg
D-53067 Hamm
{A01)

In dar Steinwiesa 31,

Gamybos skyriaus

virsininkas

57074 Siegen, Germany
57022 Siegen, Germany Telefon: 0271 691-0 - Telefax: 0271 637-299 - E-Mail: info@smlp.eu Internet: waw . smip.eu
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging Geschiftsfithrung: Roger Menneking Jérn  Winkels
Sitz der Gesellschaft: Siegen - Registergericht: Amtsgericht Siegen - Registernummer: HRB1435 - Bankvarbincdung: Commarzbank AG,
Siegen, BLZ 460 40C 23, Konto 836 084 400, IBAN DE 63 4604 0033 0835 0844 00, SMUIFT. COBA DT FF «) -
Ust—IdNr.: D= 811 151 345 - Steuer—Nr.: 51720002523 - ¢O81=1r.: DE3411155

Brisfanschrift: Posffct

NUORASAS TIKRAS



r SALZGITTER
‘ MANNESMANN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./Ma. (AG3) 33824
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 5/6

EN 10204:2004-10 Datum/Date 03.09.2014
{A02)

Nria07b 4500654285 17.07.2014

Besteler LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Purchaser U1l . Handlowa 1

(ACE] 41-807 ZABRZE

FOLEN
Erzeugnis Stahlrohre (Fernwldrme), maschinell Werksauftrags-Nr. 1000025023
Profut HFW-HFI-l&ngsnahtgeschweisst Works order No_
{801} steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally (Am®

welded Ligferschein-Nr. 0080115515

DispatchnoteMo. 02 .09.2014
Werkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1

Steel grade and terms of delivery EN 10217-2+AL1(01/05) Abnahme WA
(BO2-BO3) EN 253 Inspection
V=10 {05}

Hydrostatic test
51 bar , holding time 5 s : Satisfactory

Ultraschallpriifung der Schweifnaht
gem. EN ISO 10893-11: Bestanden

Ultrasonic testing of weld
acc. to EN ISO 10893-11: Satisfactory

Das Schweifipersonal ist gemdR EN 1418 gualifiziert

Das ZFP-Personal ist gemif DIN EN 473/DIN EN 10256 qualifiziert
The welding persconal is qualified according to EN 1418

The NDT personal is gualified according to DIN EN 473/DIN EN 10256
Die Toleranzen flr Durchmesser und Wanddicke sind in
Uberelnstlmmung mit der EN 253 und enger als in der EN 10217

Die Anforderungen fir die Ovalitdat sind enger als in der EN 10217
The tolerances for diameter and wall thickness are in

accordance with EN 253 and tighter than specified in EN 10217

The requirement for out of roundness is tighter than EN 10217
Konformitatserklarung

Die Erzeugnisse wurden bestellungsgemaR gepriift und fir in
Ordnung befunden.

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung darf weder verandert

noch fir andere Erzeugnisse verwendet werden. Zuwiderhandlungen
werden als Urkundenfélschung und Betrug strafrechtlich verfolgt.

5 wird bastatigt, daf die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms ot the order.
1Z01)

A Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH
@ "la Trademark Kissinger Weg ¥ Gamybos skyriaus
(AD4) D-59067 Hamm viripinkas
(A1)

Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH - In der Steinwiese 31, 57074 Siegen, Germany - Briefanschrift: Postfdgh 12 07 52,
57022 Singen, -Gezrmanv - Teiefon: 0271 691-0 - Telefax: 0271 631-299 - E-Mail: info@smip.eu - Internet: www.smip.eu
Vorsitzendar des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging : Geschaftsfihrung: Roger Menneking - Jérn Winkels
Sitz dar Gese!lschaft: Siagen - Registergericht; Amisgericht Siegen - Registernummer: HRB1435 - Bankverbindung: Commerzbank AG,
Siegen. BLZ 482 400 32, Konto 836 084 400, IBAN DE 68 4604 0033 0836 0844 00, SW.ILF.T.. COBA DE FF 460 -
Ust—12Mr: 08 811 131 287 - Staunr—Nr.: 51/200/00033 - EORI-Nr.: £Z6411185

NUORASAS TIKRAS



( SAL ZEITTER
‘ MANNESMANMN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (AG3) 33824
Ingpection certificate 3.1 Seite/Page 6/6

EN 10204:2004-10 Datum(Date 03.09.2014
{A02]

Nrja0?} 4500654285 17.07.2014

Bestelr LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Purchaser Ul . Handlowa 1

{06} 41-807 ZABRZE

POLEN
fregnis Stahlrohre (Fernwarme), maschinell Werksauftrags-Nr,. 1000025023
Product HFW—HFI—léngsnahtgeschweisst Warks order No.
(BO1) steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally (Ao

welded Lieferschein-Nr. 0080115515

DispatchnoteNo. 02 .038.2014
Woarkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1

Steel grade and terms of delivery EN' 10217-2+A1 (01/05) Abnahme WA
(B02-B03) EN 253 Inspection
Vo= 1,0 (A5)

Statement of compliance
The products have been tested in accordance with the purchase
specification and are found to be satisfactory.

Alteration of this testimonial and certification or use for other
products is not allowed and are regarded as falsification of documents
and will be subjected to criminal jurisdiction.

Es wird bestatigt, datt die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
We hereby certify thet the deiivered material complies with the terms of the order.
(Faill]

Herstellerzsichen Salzgitter Marnesmann Line Pipe GmbH " Abnakmebeauftragter
@ H a  Trademark Kiss™ger Weq Inspection Representative

{An4} D-59067 Hamm &dm
{Aol) ybo
REIE!'U
Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH - In der Steinwiese 31, 57074 Siegen, Germany - Briefanscariftt Poyhéen
57022 Siegen, Germany - Telefon:. 0271 891-0 - Telefax: 0271 691-299 - E-Mail: info@sminou - Internet
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging - Geschiftsflihrung: Roger Menneking - Jérmm  Winkels

Sitz der Gesellschaft: Siegen - Registergericht: Amtsgericht Siegen - Registernummer: hRB1435 - Bankverbindung: Commerzbank AG,
Siegen, BLZ 460 400 33, Konto 836 (34 400, IBAN DE 62 4604 0033 0338 (2% 30, IJMWLLET. COBA DE rF 469 -
Ust—IdNr.: DE 811 151 335 - Steuer—Nr.: T1/2C3/00022 - EORI-Nr.: DE5411185

NUORASAS TIKRAS



r SALZGITTER
‘ MANNESMANN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Hr/No. {A3} 33803
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 1/5

EN 10204:2004-10 Datum/Data 02.09.2014
{aez)

Nria0ll 4500654285 17.07.2014
Besteller LOGSTOR Polgka Sp. Z.o0.0.
Purchaser Ul . Handlowa 1

|ADE] 41-807 ZABRZE

POLEN
Erzeugnis Stahlrohre (Fernwirme), maschinell Werksauftrags-Nr. 1000025023
Product HFW-HFI-langsnahtgeschweisst Works order No.
{Bo1} steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally (A

welded Lieferschein-Nr.  00B0115659

DispatchnoteNo. 02 .09.2014
Werkstoff und Ligferbedingung P235GH TC1

Steel grade and terms of delivery EN 10217-2+A1(01/05) Abnahme WA
{BO2-B03) EN 253 Inspection
v =10 (A08)
Ausfithrung innen / Inside conditions {BOG)
rohschwarz
black
Ausfihrung aufien / Qutside conditions (BOG)
rohschwarz
black

Enden / ends (BOG)
abgeschrigt 30° +5/-0°, Stegkante 1,6 +/-0,8 mm, Endenschutz: ohne
Kunststoffkappen

bevelled 30 +5/-0°, root face 1,6 +/-0,8 mm, pipe end protection: without
plastic caps

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product (BOG)

Hart-Stempelung aussen an einem Ende:

MW-HA Monogramm * EN10217-2 * P235GH TCl * WA * Schmelzennummer
Abnahmenummer *

Die stamping outside at one end:
MW-HA Monogram * EN10217-2 * P235GH TCl * WA * Heat-no.
Inspection-no. *

Materialdaten / Material data po-sx

Pos. | Schmelzen-Nr. Anzahl | Lieferzustand DxTxLange mm X mm X m Lange m Gewicht kg
frem | HeatNo Quantity | Cond. of delivery | DxTx Length Length Weight kgs
{BO7) {BO8) (B04) (BO3-B11) (BOg-B11) {81z}
001038627 10|U0 406,4 % 6,30 x 12,000 120,080 7.468
001|678951 5|U 406,4 x 6,30 x 12,000 60,040 3.734
)3 15 |U:  unbehandelt/ as rolled 180,120 11.202

Die angegebene LAnge und das Gewicht beziehen sich auf das Produkt im
Auslieferungszustand

Es wird bestatigt, dal die Lisferung den Anforderungen der Lisferbedingung ertspricht
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

1201}
@ H a Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH
Trademark Kissinger Weg
A04) D-54067 Hamm Gamybas skyriaus
(A01) virgiminkas
Ralm
Salzgittar tannesmann Line Pipe GmbH - In der Steinwiese 31, 57074 Siegen, Germany - Briefanschrift: Pnstfa
7020 Foagon, Germany - Telefon: 0271 §31-0 - Telefax: 0271 €91-299 - E-Mail: info@smip.eu - Internet Www.smip.eu
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging . Geschiftsfiihrung: Roger Menneking - Jdrn  Winkels

Sitz dor Gesallschaft: Siegen - Registergericht: Amtsgericht Siegen - Registernummer: HRB1435 - Bankverbindung: Commerzbank AG,
Gieger, 1 460 400 33, Konto 836 084 400, IBAN D& 63 4804 0033 0836 0844 00, SW.LFT.: COBA DE FF 460 -
Uit ¥lr: 770 591 151 335 - Steuer—Nr.: 51/200/CC035:5 - zORI-Nr.: DEG411185 - A
! NUORASAS TIKERAS




r SALZGITTER
‘ MANNESMANN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. |43} 33803
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/5
EN 10204:2004-10 Datum/Date 02.09.2014

{Ag2)

Nrlaon 4500654285 17.07.2014

Besteler LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Puchaser ULl . Handlowa 1

(A0} 41-807 ZABRZE

POLEN
freugris Stahlrohre (Fernwéarme), maschinell Werksaufrags-Nr. 1000025023
Produt HFW-HFI-langsnahtgeschweisst Works arder No.
(801) steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally A

welded lieferschein-Nr. ~ 0080115659

DispatchnoteNo. 02 .09.2014
Werkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1

Steel grade and terms of delivery EN' 10217-2+A1 (01/05) Abnahme WA
|BO02-B03) EN 253 Inspection
¥ =1,0 {A0S)

The mentioned length and weight refers to the product in delivery condition

Schmelzenanalyse / Ladle analysis icn-cy

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb

Heat No. % % % % % % % % % %

(B07) 0,13-0,16 0,12-0.30 =10 <005 <0020 =0,020 <030 <030 <0,08 <0010
038627 0,13 0,20 0,58 0,009 (0,001 |0,038 |0,02 0,02 0,004 |0,0002
678951 0,14 0,19 0,58 0,015 (0,001 |0,046 |0,08 0,03 0,01 0,001
§chmelzen-Nr. Ni Ti v EV1l 1)

Heat No. % % % %

[B07) <0,30 =0,03 =002 <0

038627 0,03 0,002 |0,002 |0,07

678851 0,04 0,01 0,00 0,16

11 BV CreCu+Mo+Ni

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process
(Cr0b

Es wird bestatigt, daf} die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{zm]
Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GimbH
@ Ha Trademark Kissinger Weg
[A04) [-53067 Hamm
(A0 Raimund
Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH - In der Steinwiese 31, 57074 Siegen, Germany - Brisfanschrift: Po 1 52,
57022 Siegen, Germany - Telefon: 0271 691-0 - Telefax: 0271 €91-289 « E-Mail: info@smip.eu - Internet www.smlip.au
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging : Geschéftsfiihrung: Roger Menneking - Jérn  Winkels

Sitz der Gesellschaft: Siegen - Registergericht: Amtsgericht Siegen - Registernummer: HRB1435 - Bankverbindung: Commerzbani AG,
Siegen, BLZ 460 400 33, Konto 836 084 400, IBAN DE 68 45604 0033 0838 (844 00, SW.LFT.: COBA DE Fr 270 .
Ust—IdNr.: DE 811 151 335 - Steuer—pir.: 51/200/00933 - EORI-Nr.: DES411185

NUORASAS TIKRAS



SALZGITTER

‘ N g MANNESMANN
J LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr.No. {A03} 33803
Ingpection certificate 3.1 Saite/Page 3/5
EN 10204:2004-10 Datum/Date 02.09.2014
(A02)
Nr (a0} 4500654285 17.07.2014
Bestellr LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Puchaser Ul . Handlowa 1
{AD6) 41-807 ZABRZE
POLEN
Erzeugns Stahlrohre (Fernwlrme), maschinell Werksaufrags-Nr. 1000025023
Poduct HFW-HFI-l&ngsnahtgeschweisst Warks order No,
{801} steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally i@
welded Liferschein-Nr. 0080115659
DispatchnoteNo. 02 .09.2014
Warkstoff und Lieferbedingung P23 5GH TC1
Steal grade and terms of delvery EN 10217-2+A1 (01/05) Abnahme WA
(B02-BI3) EN 253 Inspection
V=10 {A05)
Zugversuch / Tensile test -t
nachEN/ acc. EN
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. | Ort Richt. | Zustand | Art Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | Probenbreite Probendicke
Specimen No. Heat No. Location Direct. | Cond. | Type | Yield strength Tensile strength | Elongation Width of specimen Height of specimeq
(oo} (BOY) (cot) [Coz) | (BOS) (c1) C12) (C13)
Rpo0, 2 Rm A5 5)
1 2 3 4) MPa MPa % mm mm
B5-31% 360 - 500 2230
VMA426007 678951 |GW1BO| Q u L 289 465 36,7 20,10 6,30
VMA427011 038627 |GW180| Q u L 295 459 37,8 20,10 6,30
VMD428008 *) 038627 |GW180| Q U L 298 456 37,3 20,10 6,30
1) GW180: Grundwerkstoff 180 Grad / Base material 180 degree 4) L:  Lospriifung / Lot testing
A Q: quer/transversal 5 AS: Lo=5654So
3 U: unbehandelt/as rolled
*1 Das Probestiick ist nicht B dteil der Lieferung / The sample productis not part of the delivery
Rohrliste / Pipe list gn-sw
Pos. | Abnahme-Nr. Rohmummer Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr, Ligferzustand Lénge m Gewicht kg
[tem | Inspection ng. Pipe-no. Product No. Heat No. Gond. of delivery | Length Weight kgs
{BO7} (Ba7) (Bl (BO7) {Bo4) {Bog-B11) (B12)
0011 VMA427033 2000752621 (038627 u 12,010 747
001 |2 VMA427011 2000752599 (038627 U 12,000 746
0018 VMA427032 2000752620 |038627 U 12,010 747
0019 VMA427031 2000752619 |038627 U 12,010 747
00110 VMA427030 2000752618 |038627 U 12,010 747
001)11 VMA4270289 2000752617 |038827 u 12,010 747
00112 VMA427028 2000752616 (038627 u 12,010 747
0011195 VMA427016 2000752604 |038827 u 12,010 747
00120 VMA426010 2000752577 |6788951 u 12,010 747
001|211 VMA427004 2000752582 | 038627 u 12,010 747
U:  unbehandelt! as rolled
Es wird bestitigt, dal die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the dolivered material complies with the terms of the order.
(201)
Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH
@ Ha Trademark Kissingar Weg
{An4} D-53067 Hamm Gamybos skyrlaus
{A01) virsiniikas
Ralmung

Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH In der Steinwiese 31,
57022 Siegen, Germany Telefon: 0271 631-0 - Telefax:
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Woalfgang Eging

Briefanschrift: Post ba
info@smip.eu Internet: ¥
Roger Menneking

57074 Siegen, Germany
0271 691-299 - E-Mail:
Geschaftsfihrung:

smip.eu
! Jorn  Winkels
Sitz der Gesellschaft: Siegen - Renqistergericht: Amtsgericht Siegen - Registernummer: HRB1435 - Bankverbindung: Commerzbank AG,

Siegen, BLZ 460 400 33, Korio 836 084 400,

: IBAN DE 68 4604 0033 0836 0844 00,
Lict—tdNr.: DX £11 151 335 - Steuer—ir.: GV200/00033

ECRI-Nr.: DE6411185

SW.IF.T.. COBA DE FF 460 -
NUORASAS TIXRAS



r SAL ZEITTES
N g MANNESMANN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr/No. {A03) 33803
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/5

EN 10204:2004-10 Datum/Date 02.09.2014
(A02]

NriAD7) 4500654285 17.07.2014
Besteller LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Puchaser Ul . Handlowa 1

{AD6) 41-807 ZABRZE

POLEN
Ereugns Stahlrohre (Fernwirme), maschinell Werksauftrags-Nr. 1000025023
Product HFW-HFI-l&ngsnahtgeschweisst Works order No.
{BO1) steel pipe (district heating), HFW-HFI-longitudinally ial

welded lieferschein-Nr. 00801156585

DispatchnateNo. 02 .09.2014
Warkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1

Steel grade and tarms of delivay EN 10217-2+A1(01/05) Abnahme WA
|BO2-BO3) EN 253 Inspection
v=1,0 {05}

Rohrliste / Pipe list gn-s%)

Pas. | Abnahme-Nr. Rohrnummer Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Ligferzustand Linge m Gewicht kg

liem Inspection no. Pipe-no. Product No. Heat No. Cand. of delivery | Length Weight kgs
(Bo) (Ba7) (807} (B07) (Bod) (B03-B11) (B12)

00122 VMA426020 2000752587 |678851 U 12,010 747

00123 VMA426018 2000752586 |678951 u 12,010 747

001|34 VMA426005 2000752572 |678951 u 12,010 747

001|44 VMA426007 2000752574 |678951 u 12,000 746

001145 VMA427006 2000752594 |038627 u 12,000 746

Anzahl 15 [U: unbehandelt/ as rolled 180,120 11.202

Quantity

(Bo)

Besichtigung und Masskontrolle: Bestanden

Visual and dimensional inspection: Satisfactory

Warmebehandlung: Nahtzone induktiv normalgegliht
Heat treatment: Weld zone inductive normalized

Ringfaltversuch: Bestanden
Flattening test: Satisfactory

Wasserdruckpriufung
51 bar , Haltezeit 5 s : Bestanden

Hydrostatic test
51 bar , holding time 5 s : Satisfactory

Ultraschallprifung der Schweifinaht
gem. EN ISO 10883-11: Bestanden

Ultrasonic testing of weld
acc. to EN ISO 10893-11: Satisfactory

Es wird bestatigt, dafl die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
\We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
1Z0)

Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH
@ Ha Trademark Kissinger Weg
[A04) D-53067 Hamm Gamybos sky
{AD1]
Raimunda

Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH - In der Stainwiese 31, 57074 Siegen, Germany - Briefanschrift: Postfagh g
57022 Siegen, Germany - Telefon: 0271 691-0 - Telefax: 0271 €91-299 - E-Mail: info@smlp.eu - ‘Internef—vrinw
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Wolfgang Eging e ~ Geschéftsfiihrung: Roger Menneking - Jorn  Winkels

Sitz der Gesellschaft: Siegen - Registergericht: Amtsgericht Siegen - Registernummer: HRB1435 - Bankverbindung: Commerzhank AG,
Siegen, BLZ 460 400 33, Konto 836 084 400, IBAN DE 68 4604 0033 0836 0844 00, SWJIF7T.. COBA DE FF 4C0 -
Ust—IdNr.: DE 811 151 335 - Steuer—Nr.: 51/200/00033 - EGRI-Nr.: DE6411185

0 NUORASAS TIKRAS



' Salzgitter Nann smaor
57022 Sieqon, £

Vorsitzender des = A
Sitz der Geseils

Siegen,.

Ust—IdNr.: BT 211157 07« fpusaye: 17 4%E0053 - £ORI-Nr.: DEB411185 d

r SAL ZEITTER
‘ MANNESMANIN
LINE PIPE

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./Mo. {AD3)
Inspection certificate 3.1 Seite/Page
EN 10204:2004-10 Datum/Date
{A02)

NriAg7l 4500654285 17.07.2014

Besteller LOGSTOR Polska Sp. Z.o.o.
Purchaser U1, Handlowa 1

{A0G) 41-807 ZABRZE

POLEN
Erzeugnis Stahlrohre (Fernwarme), maschinell Werksauftrags—Nr.
Podit HFW-HFI-l&ngsnahtgeschweisst Works order No.
{801} steel pipe {(district heating), HFW-HFI-longitudinally (am)
welded Lieferschein-Nr.
Dispatch note No.
Woerkstoff und Lieferbedingung P235GH TC1
Steel grads and terms of delfivery EN' 10217-2+A1 (01/05) Abnahme
{B02-B03) EN 253 Inspection
Vv =1,0 [A08)

33803
5/5
02.09.2014

1000025023

0080115659
02.09.2014

WA

Das Schweiffipersonal ist gemdf EN 1418 qualifiziert

Das ZFP-Personal ist gemif DIN EN 473/DIN EN 10256 qualifiziert
The welding personal is qualified according to EN 1418

The NDT persconal is gualified according to DIN EN 473/DIN EN 10256

Die Toleranzen fiir Durchmesser und Wanddicke sind in
Ubereinstimmung mit der EN 253 und enger als in der EN 10217
Die Anforderungen flir die Ovalitdt sind enger als in der EN 10217

The tolerances for diameter and wall thickness are in
accordance with EN 253 and tighter than specified in EN 10217
The reguirement for out of roundness is tighter than EN 10217

Konformitdtserklarung

Die Erzeugnisse wurden bestellungsgemafs geprlift und fir in
Ordnung befunden.

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung darf weder verandert
noch flir andere Erzeugnisse verwendet werden. Zuwiderhandlungen
werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtlich verfolgt.

Statement of compliance
The products have been tested in accordance with the purchase
specification and are found to be satisfactory.

Alteration of this testimonial and certification or use for other

products is not allowed and are regarded as falsification of documents

and will be subjected to criminal jurisdiction.

Es wird bestétigt, daft die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedi entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
[Z01)
Herstellerzeichen Salzgitter Mannesmann Line Pipe GmbH ™
@ Ha Trademark Kissinger Weg P .¢/( >
(Ana} D-53067 Hamm
{AB1)

vLing Yime Gmbk - in der Steinwiese 31, 57074 Siegen, Germany - Briefanschriﬂ:

Wolfgang Eging . Geschiafisfinrung: Roger Menneking

BLS - oo 3 084 400,  IBAN DE 60 4604 0033 0836 0844 00, S.W.LF.T.

- Flelane 0271 691-0 - Telefax: 0271 691-239 - E-Mail: info@smlp.eu - Internet: W

Ahnahmebesufiragter
Inspection Aepresentative
(€ amybos skyriaus
viriininkas
REmuHBREE
A 72777/
Vaba L
_ui.;i‘lf‘
(ww.smlip.eu
Jorn  Winkels

srgericht: Amisgerich: Siegen - Registernummer: HRB14325 - Bankverbindung: Commerzbank AG,

COBA DE FF 4€0 -

NUORASAS TIKRAS




U. S. Steel KoSice, s.r.o. an R02-A03 |
Vstupny areal U. S. Steel Inspection certificate No.:
044 54 KoSice Swiadectvo odbioru: 2044/04-14/Si
Slovak Republic EN 10 204:2004/3.1
Page No/Blatt Nr. 1/2
ans | Date/Datum: L
Pu rc'h asor "1 loriginator’ Wykonawca : DZ Radiatory a riry
Odbiorca tel: +421-55-673-2411,fax: +421-55-673-8971 | 28 04. 2014
hol SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWH
Product/ Wyréb: RURY STALOWE SPIRALNIE SPAWANE - SAWH
BO1
According/ Norma : EN 10217-5 (05.2002) + Al (01.2005)
LOGSTOR Polska Sp. zo.o0. B3
Ul. Handlowa 1 Specification/ Specyfikacja :  Special arragement KZ C1041054/056
41 — 807 Zabrze LOGSTOR 0001-001; rev. 18 (18.12.2012)
POLAND
Gz 7
Steel designation/ P 235 GH TCI Steelmaking process! BOF
Material: Rodzaj wytopu:
AD7, ADB ALY
Purchaser’s order No.: . T .
Pppbingeil 6TO6CS5AWS /01 - 4500624439 Packing Sheet / Item No.: List przewozowy / L.P.. ARG

BOG
Marking / Oznacenie:

Outside/ Zewnetrznie :  USS KosicesSAWH EN 10217-5sP 235 GH TC1ePipe No./Numer RuryeHeat No.-Coil No./Numer taszmy-Numer wytopusTK 1-23

Insidef Wewnitrz ; -

BOE B1z Bis Boo- B11 BoOT con
Iltem No | No. of Th. mass Total length Dimensions, Pipe No. Heat No. Test No .
L.P. Pieces Waga Calkowita Wymiary, Numer rury Wytop Numer proby
llos¢ dlugose Analiza Badania
chemiczna mechaniczne
1 25 18675 kg 30025 m 0 406 x 6,30 mm; 12,00 m; -0+15 mm
04648-14, 04654-14, 0466214 04666-14, 04969-14, 42769 797 797
04971-14, 04973-14. 04975-14
04907-14, (04909-14, 04911-14, 04913-14, 04917-14, 54004 796 796

04919-14, 04923-14, 04925-14, 04927-14, 04939-14,
04941-14, 04943-14, 04949-14, 0495114, (495314,
04957-14, 04963-14

Do

Visual inspection/Kontrola wizualna : Satistactory! Zgodne
Dimensional inspection/Kontrola wymiarowa : EN 10217-5 (05.2002) + A1 (01.2005) Satisfactory/ Zgodne
Hydrostatic pressure test/Préba wodna : Ttem No./Proba 1 — 5.9 MPa—10s

Welding procedures are prepared and approved acc. to EN 15614-1/Etapy spawania sa wykonane i zatwierdzone zgodnie z EN 15614-1.

Operators and Welders are certified acc. EN 1418 and EN 287/Operatorzy i spawacze sa certyfikowani dla normy EN 14181 EN 287 zertifiziert.

Requirements / Wymagania : Weld factor Z=1,0Marunki spawania Z=1,0

Deviations of outside diameter and wall thickness are in accordance with EN 10253 and stricter than specified in EN 10217.

QOvality request is stricter than specified in EN 10217,

Non-destructive testing/Badania nieniszczace: Do2

100% weld test by UT acc to ENISO 10 893-11.2011. class U21L or by RT acc. to ENISO 10 893-7:2011, class B Satisfactory/ Zgodne

NDT Operators are certified acc. to EN 473 or EN ISO 9712/Operatorzy NDT sa certyfikowani dla EN 473 oder EN ISO 5712.

Code Numbers in accordance with EN 10168 : 2004 F-PS/RS/A01H

NUORASAS TIKRAS



SR sl e iceraao.
i aedl . G, Lteel
Cikis 54 Hp3ice B
Slovak Republic

AN

inspection certificate No.:
$Swiadectvo odbioru:

EN 10 204:2004/3.1 2944104-14/51

ADZ-AO3

Test Result - Wyniki badaf
Chemical composition — Analiza chemiczna: %

Page No/Blatt Nr. 2/2

C71

o ol C Si ) +Cu+Mo+Ni
Za E 2 3> | Mn o2 | P s | Al N e | N | e | ] v | N | M C’mgﬂ g‘goN'
T2 | S g o014 0,30% A
L o <<
54004 - 0,14 0,71 0,19 | 0013 | 0009 | 0,042 - 0,042 | 0015 | 0,024 | 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0,002 0,08
54004 796 0,14 071 0,19 0,013 | 0,009 | 0,044 - 0,042 | 0015 | 0,024 | 0,00 0,001 | 0,002 | 0,003 0,08
42769 - 0.15 0,67 0,17 0,011 | 0,007 | 0,037 - 0,025 | 0,011 | 0,022 | 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0.002 0.06
42769 797 0,14 0,69 0,17 | 0,011 | 0,007 | 0,040 - 0026 | 0011 | 0,022 | 0,001 | 0001 | 0,002 | 0,002 0,06
Mechanical tests — Badania mechaniczne €00 - 50
C40; C41 * * C44
Dimensions Tensile test
Wymiary Badania wytrzymatosciowe IUE:?;;:;‘ 2 et te?j;UdarnoéE
fpen) 2 (MFa) (J} ;‘;1 Heat Affected Zone
] 2 Strefy wplywu ciepla
B 5 2 ge | 3 g
e . = — o - =4
-8 | 8s | B R| BB | _o| & _ | S o B3| |8 g 53
o & o £2 o 2 »n T 5¢c = F ] 8.8 ol + T £ w2
= o =il © S a N o E = 9 ¥ o - 2= o0 © >0 5 oD
<8 a, b, |aE5 2% R = = s8] of5 o8 | LEE ol & - o]
n E S8al we -sse | Bl | 23| 23 EE|228| &€ |3 L3 s 8
=85 88|, 8 | _BEB |55 262|288 |30 KESE| 35 |33 (288 §z2
oFZ 5h0|828 [5x0a G&f 8% |35 (30X Bnzg| 822 | Ba |§5=22 b4
. . & As |Rppz!/ KVpmin 27 % KVrmin
Requirements - Wymagania C Rpo.2 R % |Rm (10,0x8,0 mm) i e
min,
EN 10217-5 (05.2002) + Al {01,2005) 235-375 360-500 23 T5% aT
Results - Rezultaty
796 2 - 342 469 32.0 0,73
796 3 - 471 il
797 2 - 327 476 285 0.69
797 3 = 480 sl

1.Basic material: Longitudinal/Proba materialu wzdluzna, 2-Basic matenal.Transversell

205

Proba materidlu Eoelzeczna.TLWsidjoint-Transversefﬁgaw-poprzeczne. 4Skelp End Weld/Szew |aczacy tasmy

*If test element is less than 10,00 mm, is made by in:fﬁact test values KV calculation. Values are recalculated in accordance with standard/ \Wenn die
Proben mit einer Breite sind unter 10 mm, die Werte sind nach Norm umzurechnet.

ISO 9001:2008 No: Q 0977-1

APl SPEC Q1/AP] Spec5L No: 5L-0317

Dyrektywa 97/23/EC Annex |, sec. 4.3, sec.7.5 oraz AD-

2000 Merkblatt WO Nr: 07-202-357 WP/WZ 0911/11

EN 10219-1:2006, ZA

No: 0045-CPD-0838

ZETOM/Deklaracja zgodnosci

Nr.1/2012 z dnia 26.01.2012; Nr.3/2012 z dnia 31.01.2012; Nr.4/2012 z dnia 26.01.2012
Nr.1/2013 z dnia 28.08.2013

Zo

Producer certify that the delivered products comply with the requirements of the order.
Producent potwierdza, ze dostarczone wyroby spelniaja wymagania zamowienia.

Fetom-Katmuiee
AL 03

2
Location/Ort :
Kosice

Date/Datum:
28.04. 2014

Ing. Jozef Taraba
Inspection representative/
Representant wykonawci

Virsi

Code Numibars in acchriancs with EN 16167 1 2004

NUORASAS TIKRAS

Gamybaos skyriaus




L. S. Steel KoSice, s.r.o. s ADZ-AD3
Vstupny areal U. S. Steel Inspection certificate No.:
044 54 Kosice Swiadectvo odbioru: 4313/06-14/Si
Slovak Republic EN 10 204:2004/3.1
Page No/Blatt Nr. 1/2
Purchaser w6 | | Originator/ Wykonawca : DZ Radidtory a riry 7% | Date/Datum: =
Odbiorca tel: +421-55-673-2411 fax: +421-55-673-8971 12.06. 2014
Lt SPIRALLY WELDED STEEL PIPES — SAWH
Product/ Wyrob: RURY STALOWE SPIRALNIE SPAWANE - SAWH
BO1
According/ Norma : EN 10217-5 (05.2002) + Al (01.2005)
LOGSTOR Polska Sp. z 0.0. Bo3
Ul. Handlowa 1 Specification/ Specyfikacja:  Special arragement KZ 6 T6CIEK4 /01
41 —807 Zabrze LOGSTOR 0001-001: rev. 18 (18.12.2012)
POLAND
BOZ [84/1]
Steel designation/ P 235 GH TC1 Steelmaking process/ BOE
Material: Rodzaj wytopu:
AO7, ADD A1D
Purchaser’s order No.: c i g .
Niiivisd ik o 6TACSEK4 / 01 - 4500642549 Packing Sheet / ltem No.: List przewozowy / L.P.: (14/R00883
Bo6

Marking / Oznacenie:

Outside/ Zewnetrznie . USS KosicesSAWH EN 10217-5eP 235 GH TC1sPipe No./Numer RurysHeat No.-Coil No./Numer taszmy-Numer wytopusTK 1-23

Inside/ Wewnitrz : -
BOB Bi1z B4 BOg- B11 BO7 coo
Item No | No. of Th. mass Total length Dimensions, Pipe No. Heat No. Test No .
LRy Pieces Waga Calkowita Wymiary, Numer rury Wytop Numer préby
llogé dlugo&e Analiza Badania
chemiczna mechaniczne
1 25 18 674 kg 300,24 m 9406 x 6,30 mm; 12,00 m; -0+15 mm
12870-14, 12886-14 43792 - 2130
12947-14 44414 - 21312132
12995-14 43528 - 2135
13116-14, 13124-14, 1313814, 13152-14, 13164-14, 55035 - 2139
13176-14, 13186-14, 13201-14, 13205-14, 13215-14
13133-14, 13161-14, 13167-14, 13183-14, 13185-14, 55751 - 2138
13191-14, 13197-14
13234-14, 13244-14, 13246-14, 13251-14 52305 - 2142
oot
Visual inspection/Kontrola wizualna : Satisfactory/ Zgodne
Dimensional inspection/Kontrola wymiarowa : EN 10217-5 (05.2002) + A1 (01.2005) Satisfactory/ Zgodne
Hydrostatic pressure test/Préba wodna : Ttem No./Proba 1 — 5.1 MPa—10s

Welding procedures are prepared and approved acc. to EN 15614-1/Etapy spawania sa wykonane i zatwierdzone zgodnie z EN 15614-1 .
Operators and Yelders are certified acc. EN 1418 and EN 287/Operatorzy | spawacze sa certyfikowani dia normy EN 1418 i EN 287 zertifiziert.
Requirements / Wymagania : Weld factor Z=1,0MVarunki spawania Z=1,0

Deviations of outside diameter and wall thickness are in accordance with EN 10253 and stricter than specified in EN 10217.

Ovality request is stricter than specified in EN 10217.

Non-destructive testing/Badania nieniszczace: Doz
100% weld test by UT acc. to EN SO 10 893-11:2011, class U2H or by RT acc. to EN ISO 10 883-7:2011, class B Satisfactory/ Zyodne
NDT Operators are certified acc. to EN 473 or EN ISO 9712/Operatorzy NDT sa certyfikowani dla EN 473 oder EN 1SO 9712.

Samybosskyrizus

virsinjmkas /

RalmungdsGudy

o
Code NMumbers in accordance with EN 10158 : 2004 F-PS/RE/0 l,ﬂ"-/-:‘(‘(l
[/

NUORASAS TIKRAS



3 PO S A

Ul Lioel ioSico, &5 .
Yatunny arcal U. §.
0d4 &4 FosSice
Slovak Republic

Ly
2T

&2

AD2-RE3
inspection certiicatz No.:
Swiadectvo odbioru:

4313/08-14/Si
EN 10 204:2004/3.1

Test Result - Wyniki badari
Chemical composition — Analiza chemiczna:%

Page No/Blatt Nr. 2/2

c7

205

o a2 +Cu+ i
2.l 82 ¢ |m|s | e | s | a| N |c|N]|c ]| | v | ]| wM |Crouben
=2 3 g max. 0,70
£ o<
43792 - 0,14 0,50 0,12 007 | 0,009 | 0,043 - 0,050 | 0015 | 0,030 | 0,001 | 0,002 | 0,002 | 0,002 0,190
44414 - 0,15 0,51 0,11 0,014 | 0,009 | 0,041 - 0,021 | 0010 | 0,020 | 0,001 | 0001 | 0,002 | 0,002 0,05
435328 - 0,14 0,50 011 | 0014 | 0010 | 0,038 - 0,026 | 0,016 | 0,022 | 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0,002 007
55033 - 0,13 049 0,12 0,012 | 0,008 | 0,041 - 0,040 | 0013 | 0,023 | 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0002 0,08
55751 - 0,15 0,56 0,13 0,010 | 0,009 | 0,043 - 0016 | 0,000 | 0,015 | 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0.002 0,05
52305 - 0,14 0.58 0,14 | 0,020 | 0,006 | 0,037 - 0,037 | 0,032 | 0,034 | 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0,002 011
Mechanical tests — Badania mechaniczne COD - £50
[T * * ca4
Dimensions Tensile test
Wymiary Badania wytrzymatosciowe et Sest o ImpectiestLidamast
(mm) (MPa) Udarnosé ‘8 (&)
2 W o Heat Affected Zone
= ] Strefy wplywu ciepla
m £ .2 _g L.e
B " S 29 8 23 b |l 2%
£ = | B | P g| EB| 8| & w. |« 8| =8 s | 8 8 Se
28 2 E g 2.8 28| 25| &% 82| >55¢8| Y5 3| %k 5o
Z5| a | b |gE5 2§ | wEY| 25| 88| o5 | 2§ |e2z| B¢ 5| 232 23
a8 5 898 3% | 35g|.28|.28|.82 | BE| 23| 88 (552 | 858 | L&f
8F 2 5538888 |;958 |52 (882|588 |38 p6s2| 322 |"Bn 3622 3z2
] . As |Rpg2/ KVimin 2 % :
Requirements - Wymagania °C Rpo.2 R % |rRe” (10,0880 mm) e R nﬁmm
min
EN 10217-5 {05.2002) + Al (01.2005) 235 360-500 | 23 iT
Results - Rezultaty
2130 1] - 301 448 32,1
Wymik
2130 3 - 465 penytyny
2131 2 - 299 455 30,0
2131 3 - 466 -
2132 3 : . : - ey
2135 Z - 299 436 30,0
= Wymik
2135 3 - 462 G
2139 2 - 307 446 285
2139 3 - 466 N:;{;;“m.
2138 2 - 306 458 3035
2138 3 - 460 e
2142 2 - 326 458 310
Whnik
2142 3 - 407 i
1-Basic rmatenal: Longitudinal/Proba matenalu wzdiuzna, 2-Basic material:TransversefProba materialu poprzeczna, 3-Weldjoint-Transverse/Spaw-poprzecsne 45kelp End Weld/Szew laczacy tasmy

*If test element is less than 10,00 mm, is made by impact test values KV calculation. Values are recalculated in accordance with standard/ Wenn die
Proben mit einer Breite sind unter 10 mm, die Werte sind nach Norm umzurechnet.

1SO 9001:2008

No: Q 0977-1

API SPEC Q1/API Spec5L

No: 5L-0317

Dyrektywa 97/23/EC Annex |, sec. 4.3, sec.7.5 oraz AD-
2000 Merkblatt WO Nr: 07-202-357 WPMWZ 0911/11

EN 10219-1:2008, ZA

No: 0045-CPD-0838

UDT Nr. M224/1-13, z dnia 20.11.2013

ZETOM/Deklaracja zgodnosci

Nr.1/2012 z dnia 26.01.2012; Nr.3/2012 z dnia 31.01.2012;Nr.4/2012 z dnia 26.01.2012,
Nr.1/2013 z dnia 28.08.2013 i Aneks Nr.1 z dnia 27.02.2014.

Zm

Producer certify that the delivered products comply with the requirements of the order.
Producent potwierdza, ze dostarczone wyroby spelniaja wymagania zamowienia .

Fetoen-Katowice
AL O0E

ne
Logation/Ort :
Kosice

Date/Datur:
12.06.2014

Ing. Jozef Taraba
Inspection representative/
Representant wykonawci

Code Numbers in accordance with EN 10168 : 2004

F-PS/RS/QL1D5-04/

NUORASAS TIKRAS




U. S. Steel Kosice, s.r.o. an Ab2-A03
Vstupny areal U. S. Steel Inspection certificate No.:
044 54 Kosice Swiadectvo odbioru: 6129/08-14/Si
Slovak Republic EN 10 204:2004/3.1
Page No/Blatt Nr, 1/2
Purchaser #os | | Originator/ Wykonawca : DZ Radiatory a rary *2 | Date/Datum: “
Odbiorca tel: +421-55-673-2411 fax: +421-55-673-8971 04 08 2014
i SPIRALLY WELDED STEEL PIPES — SAWH
Product/ Wyrab: RURY STALOWE SPIRALNIE SPAWANE - SAWH
B
According/ Norma : EN 10217-5 (05.2002) + A1 (01.2005)
LOGSTOR Polska Sp. z o.0. 8oz
Ul. Handlowa 1 Specification/ Specyfikacja:  Special arragement KZ 6T6C5FB4 / 01

41— 807 Zabrze LOGSTOR 0001-001; rev. 18 (18.12.2012)

POLAND
RS CH
Steel designation/ P 235 GH TC1 Steelmaking process/ BOF
Material: Rodzaj wytopu:

07, ADS A1

Purchaser’s order No.: ; i :

Nither St e i 6T6CSFB4 /01 — 4500648391 Packing Sheet / Iltem No.: List przewozowy / L.P.:

114/R00998

BOG
Marking / Oznacenie:

Outside/ Zewnetrznie ©  USS KosicesSAWH EN 10217-5P 235 GH TC1#Pipe No /Numer RuryeHeat No.-Coil No/Numer taszmy-Numer wytopusTK 1-23

Insidef Wewnitrz : -

BOE Bi1z Bi4 BOg- B11 Bo7 Coo
Item No | No. of Th. mass Total length Dimensions, Pipe No. Heat No. Test No.
L.P. Pieces Waga Calkowita Wymiary, Numer rury Whytop Numer proby
llosé dlugoi& Analiza Badania
chemiczna mechaniczne
1 25 18675 kg 300,25 m 0 406 x 6,30 mm; 12,00 m; -0+15 mm
12884-14 43792 - 2130
13096-14, 13098-14 55035 - 2139
19066-14, 19068-14, 19070-14, 19072-14_ 19074-14, 15320 ¥ 3110

19076-14, 19078-14, 19080-14, 19082-14, 19084-14,
19086-14, 19088-14 19090-14, 19092-14, 19094-14,
19096-14, 195098-14, 19100-14, 19102-14, 19104-14,
19106-14. 19108-14

oot

Visual inspection/Kontrola wizuaina : Satisfactory: Zgodne
Dimensional inspection/Kontrola wymiarowa : EN 10217-5 (05.2002) + A1 (01.2005) Satisfactory/ Zgodne
Hydrostatic pressure test/Préba wodna : Ttern No./Proba 1 — 5.1 MPa—10s

Welding procedures are prepared and approved acc. to EN 15614-1/Etapy spawania sa wykconane i zatwierdzone zgodnie z EN 15614-1.
Operators and Welders are certified acc. EN 1418 and EN 287/Operatorzy i spawacze sa certyfikowani dla normy EN 1418 EN 287 zertifiziert.
Requirements / Wymagania : Weld factor Z=1,0/Warunki spawania Z=1,0

Deviations of outside diameter and wall thickness are in accordance with EN 10253 and stricter than specified in EN 10217.

Ovality request is stricter than specified in EN 10217,

Non-destructive testing/Badania nieniszczace: Doz
100% weld test by UT acc. to EN ISO 10 893-11:2011, class U2H or by RT acc. to EN ISO 10 893-7:2011, class B Sansfactory/ Zgodne
NDT Operators are certified acc. to EN 473 or EN 1SO 9712/Operatorzy NDT sa certyfikowani dla EN 473 oder EN IS0 9712. '

Gamybos skyrlaus
virdininkas

Raimund dus

2777

—T T
7

NUORASAS TIXKRAS

Code Numbers in accordance with EN 10168:2004/Numery kodove zgodnie z EN 10168:2014
F-PS/RS/0105-04/13-01-10




o ¢
]

3 B : . ! ; . ’ £02-R03
H. 5. Sioel Koglew, a8, s, . : i - ! inepociagn cerific et 's.
Vatupny aredl L. B- Stoot i | Swiatzoivo odbienu: = )
044 54 Kosice ¢ | EN 10 204:2004/0.1 B128i08-tISI
Slovak Republic |

Page Mo/Blatt Nr. 2/2
Test Result - Wyniki badari

Chemical composition — Analiza chemiczna: % c71
o 2 +Mo+Ni
2. 8% ¢ | mn| si| P s | a | N e | N | o | 1| v | N | Mo |CriCurMoNi
% & 2 ] max. 0,70
L2| a<
43792 - 0,14 050 | 012 | 0017 | 0,009 | 0043 - 0,050 | 0,015 | 0,030 | 0001 | 0002 | 0,002 | 0,002 0,10
55035 B 0,13 0,49 0,12 0,012 | 0,008 | 0,041 - 0,040 | 0,013 | 0,023 [ 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0,002 0,08
15320 - 0,13 0,54 0.10 0,012 | 0,011 | 0,043 - 0,010 | 0,007 | 0,009 [ 0,001 [ 0,002 | 0,002 | 0,003 0,03
Mechanical tests — Badania mechaniczne €00 - €50
C40; C41 * * G4
Dimensions Tensile test i
Wymiary Badania wytrzymatosciowe Iﬂgaarmnég? 3 impact te?‘tJ!)Udarnaéc
(mm) = (MPa) 10 & | Heat Affected Zone
3 g Strefy wplywu ciepla
5 5 w2 £ L2
3 iz £ 5| By 8 25 . 3%
.8 g > 1@ £ | o - 23 8 e 2|8 8 o
g4 S| 23| 5§ 8| 58| 53| S5 | Bo |, 8| of £ |32 e?
Z5 a b |gEs| €8 | 583 | 25| 88| 52| 5§ |ezZ| ®3 | ode 23
gE * 888| 72| s:g|.25 | %5( 84 |.22| 58| 88 (skq [ 3E% | &l
=3 = - - = ] n o - o = = e g £ ] ;2
§-z 5838388 |25 |5°0% |80 |3cds |FaN fn=8| 822 | B [§65€ §z3
Rpgz /
- - Rpu,z AS Pz KVmi" 27 % min
Requirements - VWymagania 150 °C min 187 R % %R{:m (10,0%8,0 mm) i AL
Rp“:g min. = 0.90
EN 10217-5 (05.2002) + A1 (01.2005) 235 360-500 | 23 3T
Results - Rezultaty
2130 3 - 301 448 321
= Al Wynik
2130 3 : 465 P o
2139 2 - 307 446 285
2139 3 . 466 L
3o 2 - 305 436 240
Whnik
3110 3 - 443 e,
1-Basic material. Longitudinal/Proba materialu wzdluZna, 2-Basic malenial Transverse/Proba materialu poprzeczna, 3-Weldjoint-Transverse/Spaw-poprzeczne, 45kelp End WeldiSzew laczacy tasmy

s If test element is less than 10,00 mm, is made by impact test values KV calculation. Values are recalculated in accordance with standard/.
Jereli element tesowany jest mniejszy niz 10,00 mm, przeprowadzono jest obliczenie na podstawie danych proby udamiowej KV. Wartosci sg
nastepnie przekalkulowanie zgodnie ze standardem.

Z05

Manufacturer is certified according to/ Producent jest certyfikowany wg:
SO 8001:2008 No: Q 0977-1 Dyrektywa 97/23/EC Annex |, sec. 4.3, sec.7.5 oraz AD-
AP1 SPEC Q1/API Spec5L No: 5L-0317 2000 Merkblatt WO Nr: 07-202-357 WPWZ 0911/11
EN 10219-1:2006, ZA No: 0045-CPD-0838 UDT Nr. M224/1-13, zdnia 20.11.2013

ZETOM/Deklaracja zgodnoéci  Nr.1/2012 z dnia 26.01.2012; Nr.3/2012 z dnia 31.01.2012;Nr.4/2012 z dnia 26.01.2012;
Nr.1/2013 z dnia 28.08.2013 i Aneks Nr.1 z dnia 27.02.2014.

Fdi]
Producer certify that the delivered products comply with the requirements of the order.
Producent potwierdza, ze dostarczone wyroby spelniaja wymagania zamowienia.

etom-Falmvce
AC 03

Friin)

Location/Ort : Date/Datum: Ing. Jozef Taraba
Kosice 04.08. 2014 Inspection representative/
Representant wykonawci Gamybos skyriaus

virSinipkas
Raimundas Gudukas

Code Numbers in accordarce with EN 10168:2004/MNuméry liodove 2godnie z EN 10168:2014
F-PS/RS/0105-04/13-01-10




Order number/date Page 1/1
2000989018/22.07.2014

Delivery no. / date
83526759/06.08.2014

Product

BorSafe HE3470-LS Bulk

HD Polyethylene

Batch number

20B10487

Quantity

26.260 KG

Date Production date
19.08.2014 31.07.2014
Contact person

Ewelina Konstanty
ewslina.konstanty@borealisgroup.com
Tel: +4373269815771

Fax: 4373269815223

Your reference

4500654505

Shipping unit

GEP708,GEP708

LOGSTOR Zory
Fabryczna 12
44240 ZORY
POLAND

Property Reference test method Unit Value

Melt Flow Rate (190 /5.0Kg} 1ISO 1133 g/10min 0,27
Density 23°C 1ISO 1183-1/ Method A kg/m? 956,8
Oxidation Ind. Time (210°C}) ISO 11357-6 min 39,0
Carbon Black content ISO 6964 % 21
Total Moisture content ISO 155612 ppm 40
Carbon Black Dispersion ISO 18553 Note 2,5

The actual method used, may differ from the mentioned reference method. The obtained results are equal to those of the reference method and are traceable
via an established and documented correfation.

To the best of our knowledge, the information contained herein is accurate and reliable as of the date of production. However, the CoA does not release the
customer from their ifability to check that the delivered material is fit for purpose.

ZU (Gl Ay 2409 g@/m{

S(los . - %%&w

Quality Control Department, Jonas Hultén, Stenungsund Sweden)
For questions regarding the certificate, please contact your Borealis Sales Representative.

3 riaus
Borealis AG Gamybos skyria

Wagramerstrasse 17-19, A-1220 Vienna, Austria, Tel.: +43 1 22 400 300, Fax.: +43 1 22 400 333 _ virsininkas
Aaimundas G

NUORASAS TIKRA

§



