DAŽŲ (LAKAS MEDŽIUI, SKIRTINGŲ SPALVŲ DAŽAI)
TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

1. PAVADINIMAS IR PRITAIKYMO SRITIS

Dažai bus naudojami riedmenų ir jų detalių dažymui ir apsaugai nuo atmosferos poveikio (BVPŽ kodas 44810000-1).
2. TECHNINĖS SPECIFIKACIJOS SUDARYMO TIKSLAS IR PASKIRTIS

2.1. Aukštos kokybės dažymo medžiagų parinkimas.
3. TECHNINIAI REIKALAVIMAI, KURIUOS TURI ATITIKTI PERKAMOS PREKĖS
3.1.  STANDARTAS, TECHNINIS REGLAMENTAS AR NORMATYVAS:
3.1.1. Poliuretaninės grupės medžiagoms:

3.1.1.1. Poliuretaninės grupės dažymo medžiagos turi būti suderinamos tarpusavyje (sudaryti vieną dažymo sistemą) ir tinkančios transporto priemonių metalinių paviršių išorės dažymui ir naudojimui lauko sąlygomis. 
3.1.1.2.Poliuretaninė sistema turi atitikti EN ISO 12944-5:2007 arba lygiaverčio standarto reikalavimus ne žemesnei nei C3 atmosferos koroziškumo kategorijai. Sistemos garantinis ilgaamžiškumas – ne mažiau kaip 5 metai. Pagal EN ISO 4628 arba lygiaverčio standarto reikalavimus po 5 metų dangos vertinimas turi būti “0” arba “1”.
3.1.1.3.Turi būti atsparūs naftos produktams, šarmams (PH≤12), trinčiai, rankiniam ir mechaniniam plovimui.
3.1.2. Modifikuotiems alkidiniams emaliniams dažams:

3.1.2.1.Modifikuoti alkidiniai emaliniai dažai tinkantys vidaus ir išorės medinių ir metalinių negruntuotų ir nugruntuotų,  nudažytų alkidiniais, akriliniais, vandeniniais dažais paviršių dažymui.

3.1.2.2.Nudažytų paviršių tarnavimo laikas esant ne žemesnei nei aplinkos koroziškumo kategorijai C3 (pagal EN ISO12944-5 arba lygiavertį standartą) - ne mažiau 5 metai.

3.1.2.3.LOJ ribinė vertė turi atitikti ES direktyvos 2004/42/EB arba lygiaverčius reikalavimus.
3.1.3. Vandeniniams vieno komponento dažams ir gruntui:

3.1.3.1.Tinkantys riedmenų išorinių ir vidinių metalinių, negruntuotų ar nugruntuotų, nudažytų alkidiniais, akriliniais, vandeniniais dažais paviršių dažymui.
3.1.3.2.Nudažytų paviršių tarnavimo laikas, esant ne žemesnei nei aplinkos koroziškumo kategorijai C3 (pagal EN ISO 12944-5 arba lygiavertį standartą) ne mažiau 2,5 metų.

3.1.3.3.Turi būti atsparūs naftos produktams, šarmams (PH≤12), trinčiai, rankiniam ir mechaniniam plovimui.
3.2. PIRKIMO OBJEKTO FUNKCINĖS SAVYBĖS
3.2.1. Epoksidinė įsiskverbianti į rūdis apsauginė danga minimaliai paruoštam plienui ir senoms dangoms:
Nelakiųjų medžiagų kiekis: ne mažiau kaip 70% tūrio;   

Džiuvimo laikas esant +20(C  temperatūrai - ne daugiau kaip:

- bandant stiklo rutuliukais pagal EN ISO 9117-3 arba lygiavertį standartą  - 2,5 val.

- visiškas išdžiūvimas pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą  - 10 val.
Tikimo laikas sumaišius komponentus – ne mažiau kaip: 3,0 val. (prie +20(C temp.);
Dengimo ir džiuvimo sąlygos: oro temperatūra +5 – +50(C;
Dengimo būdas: beorinis ir orinis purškimas, teptukas, volelis;
Geras sukibimas su plienu, senais dažais ir gruntais, tinka ant surūdijusių paviršių;

Išeiga esant sauso sluoksnio storiui 40 (m - ne mažiau kaip 25 m2/l, neįvertinant praktinių nuostolių.
3.2.2. Skystis nuriebalinimo:
Valiklis organinių tirpiklių pagrindu;

Tinkamas valyti įrankius ir įrangą dirbant su alkidiniais, epoksidiniais, poliuretaniniais, polisiloksaniniais dažais;

Tinkamas valyti riebaluotiems, bitumuotiems, senų dažų paviršiams;

Valiklis neturi ardyti senos, prikibusios dangos.

3.2.3. Poliuretaninės grupės medžiagos vandens pagrindu:

3.2.3.1. Poliuretaniniai dviejų komponentų vandens pagrindo dažai, tinkantys transporto priemonių išoriniam dažymui:
     Dangos blizgesys – ≥ 95 %;

Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 45% tūrio;   

Visų spalvų dažai turi būti padengiami vienu sluoksniu, dangos sauso sluoksnio plėvelės storis– 30-40μm;
Džiuvimo laikas esant +20(C  temperatūrai - ne daugiau kaip:

- bandant stiklo rutuliukais pagal EN ISO 9117-3 arba lygiavertį standartą - 1 val.

- visiškas išdžiūvimas pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą - 5 val.
Tikimo laikas sumaišius komponentus – ne mažiau kaip: 2 val. esant +20(C  temperatūrai;
Dengimo ir džiuvimo sąlygos - temperatūra nuo +5 iki +50(C;

Dengimo būdas: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;

Geras sukibimas ir suderinamumas su poliuretaniniais, polisiloksaniniais, akriliniais, alkidiniais, epoksidiniais dažais ir gruntais;

Poliuretaniniai dažai išdžiuvę turi turėti lygią, vienodą plėvelę, tokį blizgumą, kad dangoje nebūtų šešėlių, dėmių ir spalvos defektų;

LOJ kiekis - ne daugiau kaip 75 g/l;

Laikas po nudažymo, kai danga pilnai atspari lietui – ne daugiau kaip 6 val. esant +25(C  temperatūrai;

Išeiga - ne mažiau kaip 11,5 m2/l, esant sauso sluoksnio storiui 40 (m, neįvertinant praktinių nuostolių.

3.2.3.2. Antikorozinis epoksidinis gruntas vandens pagrindu:
Dviejų komponentų, matinis; 

Danga turi būti padengiama vienu sluoksniu, dangos sauso sluoksnio plėvelės storis – 90-130µm;

Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 50 % tūrio;   

Džiuvimo laikas: esant +20(C  temperatūrai - ne daugiau kaip:

- bandant stiklo rutuliukais pagal EN ISO 9117-3 arba lygiavertį standartą - 0,6 val.

- visiškas išdžiūvimas pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą - 4 val.
Dengimo ir džiuvimo sąlygos: temperatūra nuo +5(C iki +50(C;
Dengimo būdas: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;
Geras sukibimas ir suderinamumas su poliuretaniniais, polisiloksaniniais, alkidiniais, akriliniais, chlorkaučiukiniais dažais, gruntais, plienu ir aliuminiu;

Sudėtyje turintis antikorozinį priedą - cinko fosfatą;

      LOJ kiekis - ne daugiau kaip 60 g/l;

Tikimo laikas sumaišius komponentus – ne mažiau kaip 3 val., esant +20ºC temperatūrai;

Spalva – tamsiai pilka;
Išeiga - ne mažiau kaip 4,2 m2/l esant sauso sluoksnio storiui 125 (m, neįvertinant praktinių nuostolių.

3.2.3.3. Akrilinis gruntas vandens pagrindu:

     Vieno komponento; 

Danga turi būti padengiama vienu sluoksniu, dangos sauso sluoksnio plėvelės storis –25-40μm;

Nelakiųjų medžiagų kiekis: ne mažiau kaip 40 % tūrio;  

Džiūvimo laikas: esant +20(C  temperatūrai ne daugiau kaip:

- bandant stiklo rutuliukais pagal EN ISO 9117-3 arba lygiavertį standartą - 0,15 val.

- visiškas išdžiūvimas pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą - 4 val.
     Dengimo ir džiūvimo sąlygos: temperatūra nuo +5(C iki +50(C;

Dengimo būdas: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;

Lengvai šlifuojamas, gebantis užpildyti dažomų paviršių poras, neturi šiaušti dažomų paviršių;

Sukibimas ir suderinamumas su vandens ir organinių skiediklių pagrindo poliuretaniniais, polisiloksaniniais, alkidiniais, akriliniais, chlorkaučiukiniais dažais, plienu, aliuminiu, turi būti tinkamas naudoti kaip priešmontažinis gruntas (leidžiantys vykdyti suvirinimo darbus);

LOJ kiekis - ne daugiau kaip 75 g/l;

Spalva – rausva;

Išeiga - ne mažiau kaip 13,5 m2/l esant sauso sluoksnio storiui 30 (m, neįvertinant praktinių nuostolių.

3.2.3.4. Ploviklis įrankiams nuo sukietėjusių dažų:

Preparatas turi skiesti išdžiuvusius akrilinius, epoksidinius, poliuretaninius vandens pagrindo dažus, gruntus;

Produktas privalo maišytis su vandeniu.

3.2.3.5.Poliesterinis glaistas (greitai džiūstantis):

Dviejų komponentų;
Tinkamas grubiems ir baigiamiesiems darbams;

Tikimo laikas sumaišius komponentus – ne mažiau 4 min esant +20ºC temperatūrai;

Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 79% tūrio;   

Džiūvimas iki šlifavimo – ne daugiau 30 min esant +20ºC temperatūrai;

Tinkamumas šlifuoti R 80-R 240 šlifavimo popieriumi.

Turi būti tinkamas naudoti ant senų vandens ir organinių skiediklių pagrindo poliuretaninių, polisiloksaninių, alkidinių dažų, dviejų komponentų epoksidinių ir akrilinių gruntų, plieno, aliuminio, nerūdijančio plieno, senų poliesterinių glaistų;

Glaistas gali būti dengiamas akriliniu arba epoksidiniu antikoroziniu gruntu vandens pagrindu, alkidiniais, poliuretaniniais dažais;

     LOJ kiekis - ne daugiau kaip 200 g/l;

Glaistas turi būti išfasuotas induose ne didesniuose nei po 2,9 kg, pritaikytuose naudoti su turimais dviejų komponentų  glaisto dozatoriais 40-4-010.
     Glaisto spalva – suderinti su Užsakovu.
3.2.3.6. Poliesterinis glaistas su stiklo pluoštu:

Dviejų komponentų;
     Tinkamas gylių nelygumų glaistymui;

Poliesterinis glaistas sustiprintas stiklo pluoštu;
Tikimo laikas sumaišius komponentus – ne mažiau 4 min esant +20ºC temperatūrai;

Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 79% tūrio;   

Džiūvimas iki šlifavimo – ne daugiau 30 min esant +20ºC temperatūrai;

Tinkamumas šlifuoti R 80-R 240 šlifavimo popieriumi.

Turi būti tinkamas naudoti ant senų vandens ir organinių skiediklių pagrindo poliuretaninių, polisiloksaninių, alkidinių dažų, dviejų komponentų epoksidinių ir akrilinių gruntų, plieno, aliuminio, nerūdijančio plieno, senų poliesterinių glaistų;

Glaistas gali būti dengiamas akriliniu arba epoksidiniu antikoroziniu gruntu vandens pagrindu, alkidiniais, poliuretaniniais dažais;

    LOJ kiekis - ne daugiau kaip 200 g/l;

Glaistas turi būti išfasuotas induose ne didesniuose kaip po 2,9 kg, pritaikytuose naudoti su turimais dviejų komponentų  glaisto dozatoriais 40-4-010.
    Glaisto spalva – suderinti su Užsakovu.
3.2.3.7. Poliesterinis glaistas (lėtai džiūstantis):

Dviejų komponentų;

Tinkamas grubiems ir baigiamiems darbams, ant didelių plotų;

Maišymas su pasta - kietikliu;

Tikimo laikas sumaišius komponentus – ne mažiau kaip 40 min. esant +20ºC temperatūrai;

Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 79% tūrio;   

Džiūvimas iki šlifavimo – ne daugiau 180 min. esant +20ºC temperatūrai;

Tinkamas šlifuoti R80-R240 šlifavimo popieriumi; 

Turi būti tinkamas naudoti ant senų vandens ir organinių skiediklių pagrindo poliuretaninių, polisiloksaninių, alkidinių dažų, dviejų komponentų epoksidinių ir akrilinių gruntų, plieno, aliuminio, nerūdijančio plieno, senų poliesterinių glaistų;

Glaistas gali būti dengiamas akriliniu arba epoksidiniu antikoroziniu gruntu vandens pagrindu, alkidiniais, poliuretaniniais dažais;

LOJ kiekis - ne daugiau kaip 200 g/l;

Glaistas turi būti fasuotas induose ne didesniuose kai po 2,9 kg, pritaikytuose naudoti su turimais dviejų komponentų glaisto dozatoriais 40-4-010;
     Glaisto spalva – suderinti su Užsakovu.
3.2.4. Vandeniniai vieno komponento dažai:

     Vandeniniai dispersiniai vieno komponento dažai keleivinių riedmenų vidinių ir išorinių negruntuotų ar nugruntuotų (kėbulo dugno, važiuoklės, aširačių, angainių sienų ir lubų) paviršių dažymui:

Vandens pagrindo dažai skirti atmosferos faktorių veikiamiems metaliniams ir mediniams paviršiams dažyti;

Sąlyginis klampumas pagal VZ-246  ((4 mm +20ºC ) - 60-140 s;

Vandens pagrindo juodos ir pilkos spalvos dažai po išdžiūvimo neturi sudaryti elastingos plėvelės ant nudažyto paviršiaus;

Atsparūs atmosferos poveikiui, trinčiai, plovimui, naftos produktams;

Dangos blizgesys - ne mažiau 80%;
Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 50 ( masės;

Džiūvimo laikas esant +20 (C temperatūrai – ne daugiau:

- bandant stiklo rutuliukais pagal EN ISO 9117-3 arba lygiavertį standartą - 0,5 val.;

- visiškas išdžiūvimas pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą - 1 val.;

LOJ kiekis - ne daugiau kaip 140 g/l;

Dengimo būdas: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;

Išeiga - ne mažiau kaip 6 m2/l esant sauso sluoksnio storiui 60 (m, neįvertinant praktinių nuostolių;

3.2.5.Gruntas vandeniniams vieno komponento dažams:
Vandens pagrindo antikorozinis gruntas, skirtas gruntuoti įvairius metalinius, medinius paviršius prieš dažant vandeniniais, dispersiniais, alkidiniais dažais.
Sukibimas su alkidiniais, poliuretaniniais dažais.

Po išdžiūvimo neturi sudaryti elastingos plėvelės ant nudažyto paviršiaus;
Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 50 % pagal masę;
Džiuvimo laikas esant +20(C  temperatūrai ne daugiau kaip:
- bandant stiklo rutuliukais pagal EN ISO 9117-3 arba lygiavertį standartą  - 0,5 val.;

- visiškas išdžiūvimas pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą - 1 val.;

LOJ kiekis - ne daugiau kaip 140 g/l.

Išeiga - ne mažiau kaip 8 m2/l esant sauso sluoksnio storiui 50 (m, neįvertinant praktinių nuostolių.

Dengimo būdas: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;

     Spalva – pilka.
3.2.6. Modifikuoti alkidiniai emaliniai greitai džiūstantys dažai:
Tinkami dažyti negruntuotus ir nugruntuotus metalinius ir medinius paviršius.

Nelakiųjų medžiagų kiekis (pagal masę) - ne mažiau 48%.

Sąlyginis klampumas pagal VZ-246   (Ǿ4 mm +20ºC ) 50-130 s;

Ksileno kiekis - <3%.

Plėvelės blizgumas - ne mažiau 90%.

Džiuvimo laikas esant +20(C  temperatūrai ne daugiau kaip:
- bandant stiklo rutuliukais pagal EN ISO 9117-3 arba lygiavertį standartą - 0,5 val.;

- visiškas išdžiūvimas pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą  - 4 val.;
Plėvelės atsparumas statiniam vandens poveikiui, esant 20±2°C temperatūrai - ne mažiau 10 val.;
Plėvelės atsparumas temperatūros pokyčiams, ciklai - ne mažiau 10;
Plėvelės atsparumas šalčiui, ciklai - ne mažiau 50;
Padengimo būdai: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;
Išeiga – ne mažiau 6-9m2/l , neįvertinant praktinių nuostolių.

Tirpumas: vandenyje – netirpus; kituose tirpikliuose (benzinas, aromatiniai junginiai) – tirpus.

LOJ kiekis turi atitikti direktyvos 2004/42/EB arba lygiaverčius reikalavimus.
3.2.7. Karščiui atsparūs dažai:

Dažų danga atspari temperatūrai iki +80oC;
Vieno komponento;

Pusiau matiniai; 

Su antikoroziniais priedais (gali būti naudojami be grunto);

Nelakiųjų  medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 45 % pagal tūrį;

     Visiško išdžiuvimo trukmė pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą – ne daugiau 4 val. esant +20ºC temperatūrai;
Dengimo ir džiūvimo temperatūros –  nuo +5 iki +50oC;

LOJ kiekis turi atitikti direktyvos 2004/42/EB arba lygiaverčius reikalavimus.
Padengimo būdai: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;

Su dažais būtina patiekti jiems skirto skiediklio, kurio kiekis turi užtikrinti užsakomo dažų kiekio praskiedimą pagal naudojimo instrukcijos reikalavimus;

3.2.8. Cheminėms medžiagoms atsparūs dažai:

Turi būti atsparūs rūgščių ir šarmų garams bei purslams, pritaikyti akumuliatorinių dėžių dažymui;

Vieno komponento organinių tirpiklių pagrindu;

     Visiško išdžiuvimo trukmė pagal EN ISO 9117-1 arba lygiavertį standartą – ne daugiau 1 val. esant +20ºC temperatūrai;
Dengimo ir džiūvimo temperatūros – nuo +5 iki +50(C;

Su antikoroziniais priedais (gali būti naudojama be grunto);

Turi būti suderinami su alkidiniais gruntais ir dažais;

Padengimo būdai: beoris ir orinis purškimas, teptukas, volelis;

Spalva – RAL 7011;

Išeiga - ne daugiau kaip 0,1 kg/m2 esant 40 (m storio sluoksniui, nevertinant praktinių nuostolių;
LOJ kiekis turi atitikti direktyvos 2004/42/EB arba lygiaverčius reikalavimus.
3.2.9. Vaitspiritas

Vaitspiritas turi atitikti GOST 3134-78  arba lygiaverčio dokumento reikalavimus.

3.2.10. Nitroskiediklis (646 arba lygiavertis), skirtas dažymo įrangos ir įrankių plovimui, alkidinių ir nitroemalių skiedimui; 
Skiediklis negali būti pagamintas pagal GOST 18188-72 arba lygiaverčio dokumento reikalavimus, skiediklio sudėtyje neturi būti cheminės medžiagos etilcelozolvas (2-etoksietanolis, Cas Nr. 110-80-5; EB Nr. 203-804-1).
3.2.11. Korozijos neutralizatorius („Penetrol” arba lygiavertis):

Turi neleisti korozijai ir neutralizuoti susidairiusius korozijos židinius;

Gali būti naudojamas atskirai, arba maišyti su aliejiniais ir alkidiniais gruntais, dažais, lakais;

Išdžiuvęs turi sudaryti tvirtą ir elastingą plėvelę;

3.2.12. Medienos glaistas:

Skirtas naudoti vidaus ir lauko sąlygomis;

Vieno komponento;

Skiedžiamas vandeniu;

Džiuvimo laikas iki šlifavimo – ne daugiau kaip 4 val. ( +20oC temperatūroje);

Glaistyti paviršiai bus lakuojami, impregnuojami arba dažomi;

Glaistoma prie temperatūros +5 – +30oC;

Geras sukibimas su medžiu, lengvai šlifuojamas;

Turėti įvairių spalvų. Spalvas suderinti su Užsakovu;  
Pakuotės: nuo 0,25 iki 0,5 kg.

3.2.13. Reikalavimai lakui medienai – (Jachtinis lakas arba lygiavertis):

Vieno komponento, skiedžiamas organiniais tirpikliais, blizgus lakas, skirtas vidaus ir išorės darbams, turintis ne blogesnes nei jachtinis lakas charakteristikas;
Nelakiųjų medžiagų kiekis - ne mažiau kaip 46 %;
Džiūvimo laikas esant +20 (C temperatūrai:
nuo dulkių – ne daugiau 2 val.;
perdažymui – ne daugiau 24 val.; 
Padengimo būdai: orinis purškimas, teptukas;
Turi būti pateiktas lakas, kurio konsistencija tinkama dažymui teptuku;

LOJ kiekis turi atitikti direktyvos 2004/42/EB arba lygiaverčius reikalavimus;
Pakuotės: nuo 1 iki 3 ltr.
3.2.14. Aerozoliniai dažai:

Turi tikti naudojimui ant metalų, vidaus ir lauko sąlygomis;

Dažų plėvelė turi būti atspari atmosferos poveikiui, trinčiai ir plovimui;

LOJ kiekis - ne daugiau kaip 840 g/l;
Džiūvimo laikas esant +20(C temperatūrai ne daugiau kaip 40 min iki pilno išdžiovimo; Nudažytų paviršių tarnavimo laikas esant aplinkos koroziškumo ne žemesnei nei kategorijai C3 (pagal ISO12944-5 arba lygiavertį standartą ) - ne mažiau 2,5 metų.
Pakuotės – balionėliai ne didesnis nei 400 ml;

3.2.15. Aerozolinis gruntas:

Turi tikti naudojimui ant metalų, vidaus ir lauko sąlygomis;

Turi tikti siūlomiems aerozoliniams dažams;

LOJ kiekis - ne daugiau kaip 840 g/l;

    Pakuotės – balionėliai ne didesnis nei 400 ml;

3.2.16. Vandeniniai dispersiniai dažai vidaus darbams:

Pusiau matiniai; 

Džiūvimo laikas esant +200C temperatūrai ir 65% drėgmei – ne ilgesnis kaip 1 val.;
Atsparumas  šlapiam šveitimui - 1 klasė pagal EN 13300 arba lygiavertį standartą.

Dažai negali būti klasifikuojami kaip pavojingi cheminiai preparatai (mišiniai).

LOJ kiekis turi atitikti direktyvos 2004/42/EB arba lygiaverčius reikalavimus.
3.2.17. Dažų nuėmėjas:
Skirtas šalinant poliuritaninius, akrilinius, epoksidinius ir alkidinius dažus, lakus;

Tinkamas naudoti lauko ir vidaus darbams;

Geras įsiskverbimas į valomą paviršių;

Tinkantis vertikalių ir horizontalių paviršių valymui; 

Naudojimo sritis - mediena, metalas;

Turi būti tinkamas naudoti ne žemesnėje nei +5(C temperatūroje; 
Pakuotė: nuo 0,5 iki 1,0 Ltr.

3.2.18. Medienos antipirenas – išsipučianti danga (BAK-1 arba lygiavertė):
Naudojamas medinių konstrukcijų apsaugai nuo gaisro; 
Padengta mediena turi atitikti sunkiai degios medienos grupei;

Padengus tirpalu medieną veikiant liepsna, ant medienos paviršiaus turi susidaryti besipučiantis, elastingas, apie 6-8 mm storio dangos sluoksnis, kuris užtikrina, kad nuo liepsnos mediena bus apsaugota 2-3 kartus ilgiau;

Skirtas dažyti teptuku, voleliu arba impregnuoti purkštuvu;

Išeiga dažant 2-3 sluoksniais 500 ml/m2;

Tirpalas turi gerai įsigerti į medieną ir būti su kontroline spalva;

Turi būti tinkamas naudoti ne žemesnėje nei +5(C temperatūroje;
Turi būti sertifikuotas pagal LST EN 13501-1 arba lygiavertį standartą. Su pasiūlymu turi būti pateikta sertifikato kopija. 
Pakuotė: ne didesnė nei 20,0 Ltr.
3.3.    NORIMAS PASIEKTI REZULTATAS

         Dažymo medžiagos parenkamos norint užtikrinti savalaikį ir kokybišką riedmenų ir jų dalių paruošimą dažymui ir dažymą.

3.4.  KITOS PIRKIMO OBJEKTO SAVYBĖS

3.4.1. Garantinis saugojimo laikas - ne mažiau kaip 9 mėn. nuo priėmimo-perdavimo akto pasirašymo dienos. Dažymo medžiagos turi būti pagamintos ne anksčiau kaip prieš 3 mėn. iki jų pristatymo termino.
3.4.2. Dažymo medžiagų įpakavimas (išskyrus nurodytų 3.2. skyriuje) – originalios gamintojo talpos: po 1,0 l, kai užsakomų dažų kiekis iki 100 l; nuo 10 iki 15 l, kai užsakomų dažų kiekis nuo 100 iki 400 l; nuo 20 iki 30 l, kai užsakomų dažų kiekis virš 400 l (jei pakuotės talpa nenurodyta 3.2 skyriuje).
           Poliuretaninės grupės medžiagas pateikti nuo 20 iki 30 l taroje; 

3.4.3. Medžiagos pateikiamos nurodant ant pakuotės jų svorį kilogramais ir tūrį litrais, pagaminimo datą.
3.4.5.  Reikalavimai poliuretaninės grupės medžiagoms:
3.4.5.1.Turi būti nurodyti poliuretaninės sistemos kiekvieno komponento optimalus dangos sluoksnio storis (pagal šioje specifikacijoje nustatytų parametrų reikalavimus), nelakiųjų medžiagų kiekiai pagal tūrį, optimalios teorinės dažų sistemos sąnaudos, reikalingos 1 m2 nudažyti, neįskaitant poliesterio glaisto ir ploviklio. Šie duomenys turi būti pateikti pagal dvi riedmenų dažymo schemas:
I)
kai medžiagos naudojamos padengti nuvalytus metalinius paviršius, užtikrinant 3.1.1.2. p. reikalavimus. Sistemoje turi būti panaudotas akrilinis, epoksidinis gruntai ir poliuretaniniai dažai. Sistemos sausos plėvelės bendras storis negali būti mažesnis nei 160μm.;
II)
kai riedmenys dažomi ant senų dažų dangų, naudojant akrilinį gruntą ir poliuretaninius dažus.

3.4.5.2.Jei garantijos metu poliuretanine dažų sistema pagal pirmą schemą nudažytų paviršių dangos sluoksnis neužtikrins nudažyto paviršiaus antikorozinės apsaugos, dažymo medžiagų Tiekėjas savo sąskaita ir jėgomis privalo perdažyti riedmenis, kurių nudažymas neatlaikė sutartyje numatyto garantinio termino.
             3.4.6. Pakuotės turi būti paženklintos 2008 metų gruodžio 16 dienos Europos Parlamento ir Tarybos reglamentu (EB) Nr. 1272/2008 dėl cheminių medžiagų ir mišinių klasifikavimo, ženklinimo ir pakavimo, iš dalies keičiančiu ir panaikinančiu Direktyvas 67/548/EEB bei 1999/45/EB ir iš dalies keičiantis Reglamentą (EB) Nr.1907/2006 (OL 2008 L 353, p.1) ir kitų teisės aktų, reglamentuojančių cheminių medžiagų ir preparatų (mišinių) ženklinimą, reikalavimus. Tekstas ant pakuotės turi būti išverstas į  lietuvių kalbą.

4. DOKUMENTAI, REIKALAUJAMI PIRKIMO OBJEKTO TECHNINIŲ SAVYBIŲ IR KOKYBĖS PATVIRTINIMUI

4.1. DOKUMENTAI, REIKALAUJAMI PRISTATYTI SU PASIŪLYMU:

       4.1.1. Gamintojų patvirtinimas (deklaracija, kokybės sertifikatas, techninis aprašymas ar pasas ir naudojimo instrukcijos), kad siūlomas produktas atitinka techninėje specifikacijoje nurodytus reikalavimus - (su vertimu į lietuvių kalbą)); 

       4.1.2.Siūlomos prekės bandymų protokolai, išduoti Lietuvoje akredituotos įstaigos, kuriuose turi būti patikrintos pagal galiojančius standartus pagrindinės reikalaujamos charakteristikos ir patikrintas lakiųjų junginių (LOJ) kiekis produktuose pagal ES direktyvą 2004/42/EB ir “Lakiųjų organinių junginių kiekių, susidarančių naudojant organinius tirpiklius tam tikrų dažų, lakų ir transporto priemonių pakartotinės apdailos produktų sudėtyje, ribojimo taisykles” (Patvirtintas Lietuvos Respublikos aplinkos ir Lietuvos Respublikos ūkio ministrų 2005 m. liepos 25 d. įsakymu Nr. D1-379/4-273, keitimas 2007 m. spalio 24 d. įsakymu Nr. D1-535/4-443, Žin. 2005, Nr. 93-3474 ; 2007. Nr. 111-4550). LOJ kiekio nebūtina patikrinti Europos Sąjungoje pagamintoms dažymo medžiagoms, tačiau LOJ kiekis turi būti nurodytas techniniame aprašyme ar saugos duomenų lape - išskyrus skiediklius ir ploviklius.

         4.1.3. Saugos duomenų lapai, parengti pagal “2006 m. gruodžio 18 d. Europos Parlamento ir Tarybos reglamentą (EB) Nr. 1907/2006 dėl cheminių medžiagų registracijos, įvertinimo, autorizacijos ir apribojimų (REACH), įsteigiančio Europos cheminių medžiagų agentūrą, iš dalies keičiančio Direktyvą 1999/45/EB bei panaikinančio Tarybos reglamentą (EEB) Nr. 793/93, Komisijos reglamentą (EB) Nr. 1488/94, Tarybos direktyvą 76/769/EEB ir Komisijos direktyvas 91/155/EEB, 93/67/EEB, 93/105/EB bei 2000/21/EB “ (OL 2006 L 396, p.1, OL 2007 L 136, p. 3) 31 straipsnio ir reglamento keitimo „-KOMISIJOS REGLAMENTAS (ES) Nr. 453/2010 2010 m. gegužės 20 d. iš dalies keičiantis Europos Parlamento ir Tarybos reglamentą (EB) Nr. 1907/2006 dėl cheminių medžiagų registracijos, įvertinimo, autorizacijos ir apribojimų (REACH). (OL 2010, L 133/1, p.1)“ reikalavimus – gamintojo originalai, jeigu produktas pagamintas ES valstybėse ir saugos duomenų lapai lietuvių kalba. Jeigu produktas pagamintas ne ES valstybėje, tiekėjas atsako už teisingą informaciją saugos duomenų lape pateikimą.

4.2. DOKUMENTAI, REIKALAUJAMI PRISTATYTI SU PREKĖMIS:
4.2.1. Gamyklos gamintojos originalūs saugos duomenų lapai (ES valstybėse pagamintiems produktams) ir Tiekėjo patvirtinti saugos duomenų lapai lietuvių kalba. 

4.2.2. Sertifikavimo įstaigų išduoto atitikties sertifikato arba gamybos kontrolės sertifikato kopija, patvirtinta Tiekėjo arba gamintojo - išskyrus skiediklius, ploviklius ir vandeninius dispersinius dažus vidaus darbams.

     4.2.3. Techninis aprašymas ar pasas, naudojimo instrukcija – gamintojo originalas ir vertimas į lietuvių kalbą.

