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TEMA

Siuo metu naudojama automatiné valdymo sistema tamsiy naftos produkty (TNP) laikymui bei perpumpavimui
yra techniSkai pasenusi ir nebeuztikrinanti technologinio saugumo, todél vadovaujantis audito i§vadomis bei
laikantis jstatymy ir standarty reikalavimy reikalinga atnaujinti automating valdymo sistemg, iSlaikant
terminalo sistemy vientisumg bei integraluma.

BENDRI REIKALAVIMAI
1. Rangovas turi:

1.1 Atvykti j bisimg darby atlikimo vieta, jei neuztenka pateiktos informacijos, kad pilnai jvertinty visas
darby apimtis. Visos iSlaidos susijusios su pasitilymo ruo$imu, yra i$skirtinai Rangovo sgskaita;

1.2 Patikslinti darby kiekius, pagal esamg padét objekte ir nustacius neatitikimus konkursinése sglygose,
raStiskai informuoti UZsakova pries§ pateikdamas konkursinj pasitilyma;

1.3 Suprojektuoti ir jdiegti automatikos jranga pagal AB ,,Klaipédos nafta“ automatikos dalies techninius
reikalavimus Priedas Nr. 1,

1.4 Suderinti visos jrangos/prietaisy zymes (TAG) su UZsakovu;

1.5 Taisyti padarytas projekty klaidas savo léSomis;

1.6 Idiegimo darbus pradéti tik suderinus su UZsakovu ir gavus leidimg darbams;

1.7 Pateikti jranga ir medziagas, kurios nebuvo anks¢iau naudotos. Medziagos ir jranga turi biti
pagamintos ne anksciau kaip 2018 metais, bei pasitilyme turi biiti nurodyti dokumentai, patvirtinantys
produkcijos kokybe (jrangos pasai, medziagy, i§ kuriy pagaminta produkcija, sertifikatai);

1.8 Parinkti ir tiekti visus komponentus ir jranga, kuri turi atitikti CE reikalaujamus standartus, turi CE
sertifikatus ir atitinka ,,ATEX94/9CE Nurodymus*®;

1.9 Prieduose Nr. 11 + 16 yra pateiktos visos turimos AB ,,Klaipédos nafta“ schemos, kurios susijusios su
projektu. Jei Rangovui nepakanka pateiktos informacijos projekto jgyvendinimui, tada jis turi vietoje
i$siaiskinti esamg situacija;

1.10 Nusimatyti galimybe atlikti sistemos perjungimo darbus ne darbo valandomis ir savaitgaliais.

DARBU APIMTIS

2. PROJEKTAVIMAS

2.1 Projektuotojas turi suprojektuoti atnaujintg automatinio valdymo sistema, iSlaikant AB ,,Klaipédos
nafta® sistemy integraluma ir vientisuma, naudojant ABB AC800M serijos arba Yokogawa DCS/ESD
valdiklius.

2.2 Projektuotojas turi i$skirstyti esamos valdymo sistemos pajungtus signalus j technologinio valdymo
(DCS) ir avarinio technologinio stabdymo (ESD). Automatikos spinty (42PCU-03, 42TMU-03,
42MC-03, 42MC-03-2, 42PCU-04, 42TMU-04, 42MC-04, 42MC-04-2, 42MC-04-3, 42-PCU-01, 42-
PCU-10, 42ESD-01, 42AC-01, 42AC-02, 42AC-03) esanciy pastotéje Nr. 42, dokumentacija ir esama
situacija pateikiama prieduose:

2.2.1 Projekto apimciai jsivertinti signaly kiekiai pateikti Prieduose Nr. 12, 14. Biitina
iSlaikyti 30 % rezerva naujoje sistemoje kiekvienam signalo tipui atskirai;,
2.2.2  Principinés schemos pateiktos Prieduose Nr. 11 - 16.

2.3 Projektuotojas privalo vadovautis [IEC 61882 ir IEC 61511 standarto reikalavimais signaly atskyrimui

ir atlikti:



23.1

232

Rizikos ir funkcionalumo analize¢ (angl. Hazard <& Operability study) tiems
technologiniam jrenginiams, kurie gali reikalauti didesn;j nei tre¢ig saugumo lygj (SIL);
Saugumo lygio vertinima (angl. Safety Integrity Level Verification) Sioms saugumo
funkcijoms (angl. SIF), (paskai¢iuojama turi bati SIL 2 lygiui):

2.3.2.1 Aukstas/Zzemas lygis rezervuare, buferinéje talpoje;

2.3.2.2 Aukstas/Zemas slégis rezervuare;

2.3.2.3 Vakuumas/aukstas slégis prie$ po siurblius;

2.3.2.4 Uzdujinimas;

2.3.2.5 Avarinio stabdymo mygtukas

2.4 Atlikes studijas Projektuotojas turi pateikti §iuos dokumentus:

2.4.1

2.5 DCS ir ESD

2.5.1

2.5.2
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2.5.6

2.5.7

2.5.8

2.59

2.5.10

2.5.11

2.5.12

Saugumo lygio vertinimo studijos ataskaitas atliktas su ExSILentia (angl. SRS — Safety
Requirement Specification, SIL Verification Report, Proof Test Report, SIL Summary
Report, IEC 61511 Compliance Report).

sistemos:
Visus projektavimo darbus reikalinga atlikti vadovaujantis AB ,,Klaipédos Nafta“
automatikos dalies techniniais reikalavimais (Priedas Nr. 1);
Pastotéje Nr. 42 signaly perkélimui suprojektuoti DCS ir ESD spintas su valdikliais, bei
pagalbiniy sujungimy spintas MC ir AC;
Valdikliy pakeitimui pastotéje Nr. 42 parinkti AC800M arba Yokogawa serijos arba
analogiSky parametry dubliuojancius valdiklius atsizvelgiant j pateiktas apimtis Priedas
Nr. 12 - 16, bei laikantis Priedas Nr. 1 reikalavimy;
Kei¢iamoms 42PCU-03, 42PCU-04, 42ESD-01 valdymo sistemos dalims projektuoti
atskirus valdiklius;
Igyvendinti rySius tarp esamy ESD sistemy kitose automatikos pastotése ir naujai
projektuojamos ESD sistemos automatikos pastotéje Nr. 42, taip kad atitikty esamg SIL
lygi;
ESD spintoje signaly pajungimui pateikti naujas SIL reles ir barjerus;
DCS spintoje signaly pajungimui pateikti naujas reles ir barjerus;
Nauji skydai statomi vietoj esamy spinty, pastatymo planas pateiktas Priede Nr. 13;
Pakeisti slégio matavimo vienetus i$ kPa j bar valdymo sistemoje ir prietaisams lauke,
bei atitinkamai perskaiciuoti matavimy skales, perspéjimy ir aliarmy riby reikSmes;
Signalus j skydus/valdiklius i$skaidyti technologiniais objektais. Skirstydamas signalus
Projektuotojas turi atsizvelgti per kur signaliniai kabeliai patenka i pastote Nr. 42.
Sistemas suprojektuoti taip, kad uztekty esamy kabeliy ilgiy. Nesant galimybés
perjungti esamg kabelj, suprojektuoti naujus kabelius, pateikiant sprendimg ir
suderinant su UZsakovu;
Siurbliy P-04-1101, P-04-1104, P-04-111 daznio keitikliy valdymui per Profibus
komunikacija, turi biiti suprojektuota ir jgyvendinta j dubliuotg komunikacija;
Operatoriaus vaizdiniai turi biiti paruosti, prie§ vykdant FAT bandymus.

2.6 Kompiuteriy spinta:

2.6.1

Suprojektuoti nauja AVS valdymo sistemos serveriy bei operatoriy darbo viety spintg
pagal Priedo Nr. I reikalavimus 42 pastotéje;

2.7 Tinklo spinta:

2.7.1

2.8 AVS tinklai:
2.8.1

Suprojektuoti automatiniy valdymo sistemy tinklo spintg 19 pastotéje pagal Priedo Nr.
1 reikalavimus;

ISplésti serveriy tinklus (2 komutatoriai (angl. switch)) AVS sistemos ‘“Network”
spintoje 42 pastotéje pagal Priedo Nr. I reikalavimus;



2.8.2

2.83

Suprojektuoti DCS ir ESD valdikliy, Pakscan el. sklendziy stociy pajungimg dubliuotu
ry$iu j esamg jmonés PRIMARY ir SECONDARY NETWORK tinklg, komutacinéje
spintoje ,, NETWORK CABINET 42°;

Siuo metu yra laisvi 17 ,,Primary Network“ ir 19 ,,Secondary Network® komutatoriaus
portai, jei pasijungimui j esamus jmonés komutatorius, esancius komutacinéje spintoje
~NETWORK CABINET 42 nepakanka laisvy porty (jskaitant 30 % rezerva),
Projektuotojas turi suprojektuoti esamy ,,Primary Network® ir ,,Secondary Network*
komutatoriy iSplétimg. T.y. suprojektuoti 2 vnt. Cisco C3850-24T-L komutatoriy su
dubliuotais maitinimo Saltiniais, prijungiamy prie esamy Cisco C3850-24T-L
komutatoriy Cisco ,,StackWise* technologija. Suprojektuoti tik originalias Cisco
medziagas reikalingas apjungti komutatorius. ISplétimg projektuoti komutacinéje
spintoje ,,NETWORK CABINET 42% ISplésti komutatoriy maitinimo (220V)
pajungimo lizdus. [vertinti galingumus ir jei reikia, suprojektuoti naujus kabelius nuo
UPS skydeliy 42 pastotéje. Atnaujinti Network cabinet 42 projekta Priedas Nr. 11.

2.9 Elektrinés sklendés Rotork:

2.9.1

2.9.2

Islaikant jmonés valdymo sistemy vientisumg ir testinuma, suprojektuoti ir jdiegti ne
senesnius kaip P3 kartos dubliuotas Rotork Pakscan valdymo stotis (naujausias $iuo
metu esancias rinkoje) pagal Priedo Nr. I reikalavimus esamoms Rotork elektriniy
pavary valdymo kilpoms V-05,V-07, V-9, V-10, V-11, V-12, V-13 (kiekvienai kilpai
atskira Rotork Pakscan valdymo stotis). Oficialus gamintojo atstovas (pateikia
kvalifikacinius dokumentus ir gamintojo atstovavimo jrodyma) atlicka mokymus
dviems AB ,Klaipédos nafta” darbuotojams su naujausia Rotork Pakscan valdikliais
gamintojo sertifikuotame centre;

Suprojektuoti minéty stoc¢iy montavima naujame skyde elektros pastotéje Nr. 42;

2.10 Papildoma informacija:

2.10.1

2.10.2

Spintose 42-AC-01 ir 42-AC-02 pakeisti esamus ,,rack mount” tipo E+H lygio
signalizatoriy FTL keitiklius j ,,din rail mount* tipo;

Spintoje 42-AC-01 sumontuotus Krohne Summit880 srauto kompiuterius perkelti i
naujai projektuojamg automatikos spintg. Komunikacijg su valdymo sistema perdaryti
i8 Modbus RS-232 j Modbus TCP/IP ir suprogramuoti naujai projektuojamame DCS
valdiklyje;

2.11 Rangovas turi jgyvendinti visus suprojektuotus sprendinius.

AUTOMATINES VALDYMO SISTEMO PERJUNGIMOS DARBAI

3.1 DCS IR ESD PERKELIMAS

3.1.1
3.1.2

FAT tikrinimai atliekami pas Rangova DCS ir ESD sistemoms;

Prie§ pradedant perjungimo darbus, Rangovas turi paruosti ir suderinti su Uzsakovu
perjungimo darby plang, kad biity minimaliai stabdomas technologinis procesas;

Jei permontuojant i$ vienos j kitg spintas kabelis yra per ilgas, tada rangovas privalo jj
sutrumpinti iki reikiamo ilgio ir paruosti galus pajungimui;

Trumpi kabeliai pastotés viduje kuriy ilgio nepakanka iki naujy spinty turi bati pakeisti
naujais;

Kabeliy i§ Ex zonos laisvas gyslas jungti ant dviejy auksty rinkliy maitinimo bégelio
apacioje arba spintos Sonin¢je dalyje.

4. DCS, ESD IR ,,SCADA“ PROGRAMAVIMAS

Rangovas turi:



4.1 Perkelti visus esamus algoritmus i§ ABB INFI90 ir Honeywell FSC sistemy j naujus ABB AC800M
serijos arba Yokogawa DCS/ESD valdiklius. Rangovas turi atkreipti démesj, kad perkeliami
algoritmai yra bendro terminalo technologinio proceso dalis ir perkélus juos j kitus valdiklius rysiai
turi biiti atstatyti, su esamais AB Klaipédos nafta automatiniy valdymo sistemy valdikliais ;

4.2 Suderinti su Uzsakovu, vykdant valdymo sistemy programavimg, DCS ir ESD sistemy technologiniy
langy kiekj, dydj, langy valdyma, spalvas, technologines schemas ir visus naudojamus dinaminius,
statinius objektus ir t.t. Visi pavadinimai, nuorodos, valdymo mygtukai, pranesimy tekstai turi bati
lietuviy kalba;

4.3 Suderinti su Uzsakovu vaizdy srityje atvaizduojamus technologinius objektus, jtaisus ir jy rysi,
matavimo prietaisy pozicijas, matuojamy technologiniy parametry momentines vertes ir kt.;

4.4 Atnaujinti 800xA sistemoje su perjungimu susijusius ,,SoftPoint Generic AspecServer®, ,,Schedules
and Jobs*“ ir Excel ataskaitas;

4.5 Atnaujinti ABB SmartClient sistemos trendus ir vaizdinius

4.6 Valdiklio programoje turi biiti pakankamai komentary (lietuviy arba angly kalba), kad automatikos
sistemy inzinierius galéty lengvai suprasti programos vykdomus zingsnius. Valdiklio programoje
nenaudoti uzdary/uzrakinty funkcijy, procediiry trukdanéiy ateityje papildyti programg naujomis
instrukcijomis, funkciniais blokais;

4.7 Perkelti visus algoritmus i§ ABB INFI90 ir Honeywell valdikliy pastotéje Nr. 42 | naujai
projektuojamus DCS ir ESD valdiklius;

4.8 SCADA sistema turi islikti esama ir licencijy kiekis turi buti prapléstas tokia pat apimti kaip ir naujo
projekto.

IRANGOS DEMONTAVIMAS
Rangovas turi demontuoti :

5.1 Elektrinius sujungimus spintos viduje;

5.2 Sumontuotg elektros - automatikos jranga spintos viduje;

5.3 Nereikalingus kabelius tarp spinty;

5.4 Nereikalingus kabelius nuo spinty iki jrangos sumontuotos elektros pastot¢je;

5.5 Atliekant perjungimus pastotéje Nr. 42, demontuoti skydus 42PCU-03, 42TMU-03, 42MC-03, 42MC-
03-2, 42PCU-04, 42TMU-04, 42MC-04, 42MC-04-2, 42MC-04-3, 42ESD-01, 42AC-01, 42AC-02,
42AC-03.

REIKALAVIMAI PROJEKTUOTOJUI/RANGOVUI

6.1 Rangovas turi turéti ir pateikti visus reikalingus pazyméjimus/sertifikatus automatiniy valdymy
sistemy programavimui, kurioms bus atlieckami programavimo darbai;

6.2 Rangovas turi turéti ir pateikti visus reikalingus pazyméjimus, leidziancius projektuoti elektros ir
automatikos jranga;

6.3 Rangovas turi turéti ir pateikti visus reikalingus sertifikatus rizikos ir funkcionalumo studijos
atlikimui;

6.4 Rangovas turi turéti ir pateikti visus reikalingus sertifikatus saugumo lygio nustatymo studijos
atlikimui;

6.5 Dél numatomy vykdyti darby veikiancioje naftos pramonés imon¢je, Rangovas turi biiti atestuotas
VEIL



6.6 Visi numatomi darbai bus atliekami veikiancioje jmonéje. Siekiant iSvengti gamybos trukdymuy,
Rangovas turi susipazinti su vykstanciu darbu ir uztikrinti saugy darby vykdyma;

6.7 Siekiant uZztikrinti atlickamy darby kokybe, visoms darby kategorijoms, rangovas privalo turéti
atestuotg bei kvalifikuotg personalg, su galiojanciais atitinkamais atestatais bei sertifikatais;
6.8 Rangovo darbuotojai privalo susipazinti ir laikytis AB ,,Klaipédos nafta® darbo tvarkos taisykliy

reikalavimy.

7. PROJEKTO PRIDAVIMAS

Rangovas turi:

7.1 Automatikos dalis:

7.1.1
7.1.2
7.13
7.1.4
7.1.5
7.1.6
7.1.7
7.1.8
7.1.9

7.1.10
7.1.11

Pateikti AVS projekta pagal Priedg Nr. 2 ;

Pateikti “Cause & Effect” matricg pagal Priedg Nr. 3;

Pateikti ,,I/O* sarasus pagal Priedg Nr. 4;

Pateikti saugumo lygio vertinimo ataskaitas pagal IEC 61511 standarto reikalavimus;
Pateikti saugumo lygio nustatymo patikrinimo ataskaita;

Pateikti technologiniy blokuoc¢iy ir jrangos bandymo ataskaitg;

Pateikti saugumo lygio nustatymo santraukos ataskaita;

Pateikti IEC 61511 standarto atitikties ataskaita;

Pateikti technines specifikacijas projekto jgyvendinimui reikiamai jrangai pagal
Prieda Nr. 6;

Pateikti FAT, SIT, SAT aktus;

Pateikti visg projekto dokumentacijg suderinta su Uzsakovu, pasirasyta Rangovo ir
Uzsakovo ir su zyma “LEIDZIAMA STATYTI”. Dokumentacija pateikti (3 egz.
originaly popierinj ir j kompaktinj diska arba USB jrasyta varianta — brézinius *.pdf,
*.dwg, *.doc, * xIs ir Kitais originaliais formatais) ir perduoti Elektros — automatikos
skyriui.

8. PERSONALO MOKYMAI

1. Mokymai vykdomi minimaliai dviem automatikos inZinieriams kiekvienai sistemai atskirai (DCS ir

ESD) gamintojo mokymo centruose;

2. Mokymai vykdomi minimaliai dviem automatikos inzinieriams elektros sklendziy valdikliy
sistemoms gamintojo mokymo centruose.

9. ISIPAREIGOJIMAI

9.1 Rangovas taiso projekta ir kompensuoja patirtus nuostolius projekto jgyvendinimo metu, esant
projektavimo klaidoms.

10. PRIEDAI

1. Priedas Nr. 1 —
2. Priedas Nr. 2 —
3.  Priedas Nr. 3 —
4. Priedas Nr. 4 —

Automatikos dalies techniniai reikalavimai Rev. 2.1

AVS projekto pavyzdys

Ivykiy ir pasekmiy diagrama (angl. Cause and Effect matrix)
léjimy iséjimy sqrasas ir legenda (angl. I/0 list and legend)



Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.
. Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.
Priedas Nr.

Loginés schemos

Matavimo prietaisy ir jrangos duomeny lapai
Kilpy tikrinimo protokolai
FAT aktai

SAT aktai

SIT aktai

NC 42 projektas

Rotork duomeny lapai
Pastotes planas

PCU ir ESD duomeny lapai
Schemos

Schemos



