PREKĖS PIRKIMO TECHNINĖ SPECIFIKACIJA

1. PIRKIMO OBJEKTAI
1 pirkimo objekto dalis (toliau – p.o.d.) Sūkurinių srovių guolių ritinėlių kontrolės defektoskopas. 
BVPŽ kodas 38431300-8.

2. PIRKIMO OBJEKTO PRITAIKIMO SRITIS
2.1.  Guolių ritinėlių techninių charakteristikų kontrolė.
2.2.  Užtikrinti kokybišką guolių ritinėlių defektų nustatymą ir nenutrūkstamą aširačių išsamiosios patikros procesą.

3. TECHNINIAI REIKALAVIMAI, KURIUOS TURI ATITIKTI PERKAMOS PREKĖS APRAŠYMO BŪDAI
3.1. STANDARTAS, TECHNINIS REGLAMENTAS AR NORMATYVAS
3.1.1. 1520 (1524) mm pločio vėžės prekinių vagonų aširačių su ašidėžėmis remonto ir techninės priežiūros instrukcijos 310/V reikalavimų vykdymas (21 skyriaus 21.1.2. punktas ir 21.1 lentelės 2.7. punktas) (techninės specifikacijos 2 priedas); 
3.1.2. Remontuojamų vagonų aširačių detalių ir sudedamųjų dalių neardomųjų bandymų taisyklės. Specialieji reikalavimai PR NK V.2 instrukcijos 302/V reikalavimų vykdymas (techninės specifikacijos 3 priedas);
3.1.3 Defektoskopas turi atitikti ES ir Lietuvos Respublikos teisės aktus, nustatančius naudojimo saugos ir aplinkos apsaugos reikalavimus.

3.2. PIRKIMO OBJEKTO SAVYBĖS, FUNKCINIAI REIKALAVIMAI AR/ IR NORIMAS REZULTATAS
3.2.1. Defektoskopas skirtas guolio Nr. 2726, naudojamo prekinių vagonų ašidėžių mazguose, ritinėlio paviršių defektų aptikimui;

3.2.2. Defektoskopas turi užtikrinti defektų aptikimą ritinėlio cilindriniame ir galiniuose paviršiuose automatiniu režimu;
3.2.3. Defektoskopas turi užtikrinti automatinį ritinėlių suskirstymą į ,,brokuotus“ ir ,,tinkamus“;
3.2.4. Naudojama elektros tinklo įtampa – 220 V ±10%;
3.2.4. Dažnis – 50 Hz ±0,5%;
3.2.5. Aplinkos oro temperatūra defektoskopo eksploatacijos metu – nuo +5°C iki +40°C;
3.2.6. Nepertraukiamo darbo laikas, ne mažesnis kaip 12 val.
3.2.7. Minimalūs aptinkamų defektų matmenys ritinėlio paviršiuose:
· plotis – 0,002 mm;
· gylis – 0,02 mm;



· ilgis–3,0mm;




3.2.8. Ritinėlių įkrovimas į defektoskopą turi būti atliekamas kasete, kurioje sudėti vieno guolio ritinėliai (15 ritinėlių). Ritinėliai turi būti tikrinami automatizuotai. Patikrinus tinkami patenka į kasetę, brokuoti  - į brokuotų ritinėlių lataką;
3.2.9. Vieno komplekto (15 ritinėlių) defektoskopavimo trukmė – ne daugiau kaip 5 minutės;
3.2.10. Defektoskopo atmintyje kaupiamų duomenų apie defektoskopuotus ritinėlius skaičius turi būti ne mažiau kaip 400 ritinėlių;
3.2.11. Turi būti galimybė defektoskope mygtukais įvesti ir saugoti atmintyje šiuos minimalius duomenis:
· vagono numerį,
· tikrinamo guolio gamyklinį Nr.,
· tikrinamo ritinėlio parametrus,
· tikrinamo guolio gamybos metus,
· gamyklos-gamintojos kodą,
· defektoskopuotojo asmeninį numerį,
· defekto tipą ir išvadą apie defektą (kai ritinėlis brokuojamas vizualiai apžiūrėjus);
3.2.12. Tikrinant ritinėlius defektoskopas atmintyje turi automatiškai fiksuoti:
· tikrinimo datą ir laiką,
· defekto signalo lygį,
· defekto tipą,
· išvadą apie defektą,
3.2.13. Defektoskopo sudėtis:
3.2.14.1. Automatizuotas sūkurinių srovių guolių ritinėlių defektoskopas (1 vnt.);
3.2.14.2. Standartinis gamintojo pavyzdys su dirbtiniais defektais (1 kompl.);
3.2.14.3. Valdymo pultas (1 vnt.);
3.2.14.4. Kabelis duomenims įrašyti į kompiuterį, arba duomenų perdavimas bevieliu ryšiu (bluetooth ar kitu lygiaverčiu duomenų perdavimo ryšiu) (1 vnt.);
3.2.14.5. Akumuliatorinė baterija (valdymo pulto) (1 vnt.);
3.2.14.6. Adapteris akumuliatorinės baterijos įkrovimui (1 vnt.);
3.2.14.7. Kasetė ritinėliams (32x52 mm, talpa-15 vnt.) (2 vnt.);
3.2.14.8. Latakas brokuotiems ritinėliams (1 vnt.);
3.2.14.9. Programinė įranga (kompaktiniame diske) (1 vnt.);

3.3. KITOS PIRKIMO OBJEKTO SAVYBĖS
3.3.1. Defektoskopo sudėtinės dalys turi būti tarpusavyje techniškai suderintos;
3.3.2. Defektoskopą pirkėjo įmonėje pritaikyti, sumontuoti, sukalibruoti (suderinti), paleisti ir išbandyti tiekėjas turi savo lėšomis ir jėgomis, panaudojant tam būtinas medžiagas ir atsargines dalis. Šių darbų kaina turi būti įskaičiuota į įrenginio pardavimo kainą. Įvykdžius šiuos reikalavimus, turi būti surašytas perdavimo – priėmimo aktas;
3.3.3. Defektoskopas turi būti naujas, pagamintas ne seniau kaip prieš 12 mėn. (iki pristatymo datos);
3.3.4. Tiekėjas turi savo lėšomis apmokyti užsakovo personalą (ne mažiau kaip 2 darbuotojus) savarankiškai eksploatuoti defektoskopą, atlikti defektoskopo aptarnavimą, vykdyti techninę priežiūrą. Personalo apmokymas įforminamas abiejų šalių pasirašytu užsakovo personalo apmokymo aktu. Įrenginys nebus priimtas kol nebus pasirašytas apmokymo aktas;
3.3.5. Pasirašius sutartį, per 10 (dešimt) darbo dienų tiekėjas pateikia komunikacinių taškų (elektros, suspausto oro) prijungimo reikalavimus (el. kabelių kiekis, vamzdžių diametras, slėgis) ir schemą;
3.3.6. Pristatytas defektoskopas turi turėti patikros liudijimą, galiojančiu ne mažiau 11 mėn.

4. DOKUMENTAI,	REIKALAUJAMI	PIRKIMO	OBJEKTO	TECHNINIŲ	SAVYBIŲ	IR	KOKYBĖS PATVIRTINIMUI

4.1. DOKUMENTAI, REIKALAUJAMI PRISTATYTI SU PASIŪLYMU
4.1.1. Užpildyta „Sūkurinių srovių guolių ritinėlių kontrolės defektoskopo pirkimo palyginamoji lentelė“ (techninės specifikacijos 1 priedas);
4.1.2. Dokumentai, patvirtinantys siūlomo defektoskopo atitikimą techninės specifikacijos reikalavimams (pavyzdžiui, brėžiniai, techninių parametrų aprašymai, Lietuvos Respublikoje įsteigtos atitikties vertinimo įstaigos arba kitose šalyse įsteigtų lygiaverčių atitikties vertinimo įstaigų sertifikatas ar pažyma ir/ar  bandymo protokolai) ar nuorodos į viešai gamintojo skelbiamą informaciją).

4.2. DOKUMENTAI, REIKALAUJAMI PRISTATYTI SU PREKĖMIS, PERDUODANT ATLIKTAS PASLAUGAS AR DARBUS
4.2.1. Pateikiama atitikties deklaracija ar kitas dokumentas, įrodantis, kad defektoskopas turi CE ženklą pagal Techninio reglamento „Mašinų sauga“ (2016 m. lapkričio 3 d. Nr. A1-587) reikalavimus.
4.2.2. Eksploatavimo instrukcija (originalo ir lietuvių kalba);
4.2.3. Techninis pasas (originalo ir lietuvių kalba);
4.2.4. Standartinio gamintojo pavyzdžio su dirbtiniais defektais pasas;
4.2.5. Programinės įrangos eksploatavimo instrukcija (originalo ir lietuvių kalba);
4.2.6. Sūkurinių srovių guolių ritinėlių defektoskopo patikros metodika;
4.2.7. Defektoskopo metrologinės patikros sertifikatas (galiojantis ne trumpiau kaip 11 mėn.).
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